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(57) Resumo: ALOJAMENTO DE CABEGA DE TUBO DE RAIOS X
COM DIVISAO DE ANGULO OBLIQUO. A presente invencdo refere-se
a um recipiente para prender uma fonte de raios x é provido. O
recipiente inclui uma base e uma cobertura tendo, cada uma, uma
superficie interna. A base e a cobertura sdo montadas juntas formando
uma camara hermética ao fluido definida pelas superficies internas da
base e da cobertura para prender os componentes da fonte de raios x
em posicdes ao longo da superficie interna da base. Uma pluralidade
dessas posicdes pode ser usinada para prover uma disposicdo de
precisdo de uma porgéo dos componentes da fonte de raios x e pelo
menos uma vedagdo hermética ao fluido entre os componentes da
fonte de raios x e a base. Durante a fabricagio da base, cada posigéo
da superficie interna requerida para prover uma disposicéo precisa de
uma porcio dos componentes da fonte de raios x e pelo menos uma
vedagao hermética ao fluido entre os componentes da fonte de raios x
e a base sendo acessivel do exterior da base por uma ferramenta
substancialmente reta.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "ALOJA-
MENTO DE CABECA DE TUBO DE RAIOS X COM DIVISAO DE ANGULO

OBLIiQUO".

Campo da Invencao

A presente invengao refere-se a um recipiente para uso com
equipamento de raios x, e mais particularmente, refere-se a um recipiente
que é usado em equipamento'de raios x dentario para alojar uma fonte de
raios X.

Antecedentes da Invencao
O equipamento de raios X é geralmente usado na industria den-

téria para ajudar os profissionais de odontologia. Tipicamente, a fonte de
raios X e os componentes associados sao fechados dentro de um alojamento
de alta tensdo adequado, citado como um alojamento de cabeca de tubo,
que contém urh fluido isolante dielétrico alto, tal como 6leo dielétrico, qué
também opera como um refrigerante. O alojamento pode também prover
prote¢do contra a radiagdo indesejada fora de uma janela de saida projetada
formada no alojamento. E importante que o alojamento montado da cabega -
de tubo prdveja uma vedagdo hermética ao fluido para impedir.o vazamento

inadvertido do 6leo dielétrico do alojamento da cabega de tubo.

Tipicamente, o alojamento da cabega de tubo se assemelha a
um retangulo, isto €, tendo s'uperﬁcies adjacentes dispostas em angulos re-
tos entre si. Para facilidade de montagem e para minimizar a Chance de va-
zamento, é preferido que o alojamento da cabega de tubo seja compreendi-
do de somente duas pegas, tal como uma estrutura de caixa e uma tampa.
Entretanto, para matérias complicadas, porgdes da superficie do alojamento
da cabega de tubo exigem usinagem de precisao por tais razdes como ali-
nhamento entre certos componentes dentro do alojamento da cabeca de
tubo e para prover uma vedagdo hermética ao fluido entre os componentes
do alojamento da cabeca de tubo e o alojamento da cabega de tubo. Atual-
mente, as configuragdes do alojamento da cabeca de tubo exigem que usi-
nagem de precisdo seja executada em cada porgao do alojamento da cabe-

ca de tubo, o que aumenta significativamente os custos de fabricacdo. Adi-
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cionalmente, tal precisdo é ainda mais complicada em que a usinagem de
precisdo para pelo menos uma porgao do alojamento da cabega de tubo ndo
pode ser executada por uma ferramenta de usinagem padrao, tal como uma
fresa de topo, que exige acesso "direto". Em outras palavras, uma ferramen-
ta de corte reto que pode somente ser avangada em uma linha reta é inca-
paz de usinar todas as superficies necessérias de pelo menos uma das por-
¢oes do alojamento da cabega de tubo. As técnicas de usinagem de preci-

sdo nao padrdo adicionais exigidas para usinar essas superficies restantes

‘também aumentam os custos de fabricagdo. Finalmente, depois que a usi-

nagem do alojamento da cabega de tubo foi concluida e os componentes
internos instalados, as configuragbes atuais do alojamento da cabega de
tubo nao provéem acessibilidade suficiente aos componentes internos.

O que é necessario € uma construgao de alojamento de cabega
de tubo para prender os componentes de raios x nele que seja facil de fabri-
car, incluindo a usinagem de precisao subseqijenté, e tendo facilidade de
acessibilidade aos componentes internos quando o alojamento da cabeca de
tubo é desmontado.

Sumario da Invencéo _
A presente invengao refere-se a um recipiente para prender uma

fonte de raios x incluindo uma base tendo uma superficie interna e uma co-
bertura tendo uma superficie interna e sendo conectada dé maneira separa-
vel na base. A base e a cobertura sdo configuradas e dispostas para formar
uma camara hermética ao fluido definida pelas superficies internas da base
e da cobertura, a superficie interna da base compreendendo uma pluralidade
de posicbes de fixacdo para os componentes da fonte de raios x, a plurali-
dade de posi¢des de fixagdo sendo usinada com precisdo na superficie in-
terna da base. Durante a fabricacdo da base, cada posi¢ao de fixa¢ao da
pluralidade de posicdes de fixagcdo sendo acessivel a partir do exterior da
base por uma ferramenta substancialmente reta.

A presente invengdo também se refere a um método de fabrica-
¢do de um recipiente para uma fonte de raios x que inclui: formar uma base

tendo uma superficie interna; formar uma cobertura tendo uma superficie
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interna e podendo ser conectada de maneira separavel na base, a base e a
cobertura sendo configuradas e dispostas para formar uma cdmara herméti-
ca ao fluido definida pelas superficies internas da base e da cobertura e usi-
nar com precisdo uma pluralidade de posicbes de fixagdao para os compo-
nentes da fonte de raios x na superficie interna da base por uma ferramenta
substancialmente reta.

A presente inven(;éo também se refere a um recipiente para
prender uma fonte de raios x incluindo uma base tendo uma abertura, uma
superficie interna e uma superficie externa, a superficie externa incluindo
uma porgao substancialmente planar oposta a 'abertura. Uma cobertura tem
uma abertura, uma superficie interna e uma superficie externa oposta a a-
bertura, a superficie externa inciuindo uma porgéo substancialmente planar,
a cobertura podendo ser conectada de maneira separavel na base. A base e
a cobertura séd configuradas e dispostas para formar uma camara hermética
ao fluido definida pelas superﬁ'cies internas da base e da cobertura para
prender os componentes da fonte de raios x nela. Uma jungao ao longo das
abertljras da base e da cobertura é ndo paralela as por¢des substancialmen- .
te planares das superficies externas da base e da cobertura.

Uma vantagem da presente invengé@o é que ela pode ser cons-
truida de uma pega fundida.

Uma vantagem adicional da presente invengcéo € que somente a
base do alojamento da cabega de tubo requer usinagem precisa.

Uma vantagem ainda adicional da presente invehgéo € que a
usinagem da base do alojamento da cabega de tubo pode ser realizada por
uma ferramenta substancialmente reta direcionada do exterior do alojamento
da cabeca de tubo.

Uma vantagem adicional da presente invencdo é que quando o
alojamento da cabecga de tubo é montado ou desmontado, os componentes
de raios x ficam facilmente acessiveis.

Outros aspectos e vantagens da presente invengao serao evi-
dentes a partir da descrigdo mais detalhada seguinte da modalidade preferi-
da, tomada em conjunto com os desenhos acompanhantes que ilustram, por
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meio de exemplo, os principios da invengao.
Breve Descricdo dos Desenhos

A figura 1 é uma vista em perspectiva explodida de componen-
tes de raios x que sdo presos dentro de um alojamento da cabega de tubo
da presente invengao.

As figuras 2-4 mostram vistas diferentes de uma cobertura de
um alojamento‘ da cabeca de tubo da presente invengao.

As figuras 5-7 mostram vistas diferentes de uma base de um
alojamento da cabeca de tubo da presente invengao.

Sempre que possivel, os mesmos numeros de referéncia serao
usados por todos os desenhos para se referir as mesmas partes ou seme-
Ihantes. |
Descri¢éo Detalhada da Invencao

Uma modalidade de um alojamento da cabega de tubo 10 da
presente invengdo é representada na figura 1. De preferéncia, o alojamento
da cabeca de tubo 10 inclui uma base 12 e uma cobertura 14 que prende os
componentes do sistema de raios x 16 entre elas. Para finalidades de orien-
tacdo, uma superficie substancialmente planar 55 da cobertura 14 é citada
aqui como a superficie traseira 55 e uma superficie oposta substancialmente
planar da base 12 ¢é citada aqui como uma superﬁcie frontal 86. Os compo-
nentes de raios x 16 incluem um tubo de raios x 18 que é preso dentro de
um suporte de tubo 20, um filtro de radiacdo 42, um multiplicador de alta
tensdo 24 e um transformador 26. A energia elétrica provida por uma fonte
de energia elétrica é suprida para os componentes de raios x 16 atraves de
um par de conectores elétricos 46. Ambos os componentes de raios x 16 €
os conectores elétricos 46 sdo presos na base 12, embora o multiplicador de
alta tensdo 24 seja mais precisamente comprimido entre as extensoes 78,56
(vide figuras 4 e 5) formadas na base 12 e cobertura 14 respectivas. Uma
vez que os componentes de raios x 16 sdo presos na base 12, um flange
periférico 38 da base 12 e um flange periférico 36 da cobertura 14 s&o colo-
cados juntos com uma gaxeta 40 interposta entre os flanges 36,38. Prende-
dores 34 comprimem a gaxeta 40 suficientemente entre os flanges 36,38
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para realizar uma vedagdo hermética ao fluido entre eles. Um fluido dielétri-
co (nao mostrado) é entdo bombeado dentro do alojamento da cabega de
tubo 10, com um fole 28 que € preso em um orificio 30 por um grampo 32. O
fole 28 compensa as mudangas de volume dentro do alojamento da cabeca
de tubo 10, primariamente devido as mudangas de temperatura e coeficien-
tes diferentes de expanséo/contragdo volumétrica entre o fluido dielétrico,
alojamento da cabec¢a de tubo 10 e componentes de raios x 16.

Como sera discutido em mais detalhes abaixo, a construgéo do
alojamento da cabeca de tubo 10, notavelmente, a por¢ao inclinada definida
pelos flanges 36,38 da cobertura 14 e base 12 respectivas, permite uma re-
dugdo significativa nos custos associados com a fabricagao do alojamento

da cabeca de tubo 10, bem como acessibilidade melhorada aos componen-

- tes instalados do sistema de raios x 16.

Com referéncia as figuras 1-4, a cobertura 14 preferivelmente
inclui uma extremidade estreita 48 que se estende para uma extremidade
larga 50, a cobertura 14 substancialmente definindo uma forma de cunha. A
cobertUra 14 tem uma superficie externa 54 e uma superficie interna 52 com -
um par de éxtensées 56 que se estendem para longe da superficie interna
52 para ajudar a prender o multiplicador de alta tenséo 24 (figura 1). Circun-
dando a superficie interna 52 e separando a superficie interna 52 da superfi-
cie externa 54 esta o flange periférico 36 que entra em contato com o flange
periférico 38 da base 12 quando montado. A gaxeta 40 localizada entre os
flanges 36,38 fica posicionada tal que uma gaxeta de compressao 40 entre
os flanges 36,38 realiza uma vedacgéo hermética ao fluido. De preferéncia, o
flange 36 é substancialmente planar, como mostrado na figura 3, e define
um angulo agudo 60 com a superficie traseira 55 da cobertura 14. Especifi-
camente, a extremidade estreita 48 tem uma primeira altura na extens&o
entre o flange 36 e a superficie traseira 55 e a extremidade larga 50 tem
uma segunda altura maior do que a primeira altura na extensao entre o flan-
ge 36 e a superficie traseira 55. Em uma modalidade preferida, a cobertura
14 é construida de metal, e mais preferivelmente metal fundido, embora ou-

tros materiais adequados possam ser usados. De preferéncia, o angulo 60 &
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dimensionado de modo que o flange 36 ndo é perpendicular nem paralelo a
qualquer uma das superficies interna ou externa 54,55 ou a superficie adja-
cente a extremidade larga 50.

Adicionalmente, uma modalidade preferida da cobertura 14 nao
requer operacdes subseqiientes de usinagem com preciséo depois da for-
macao. O termo "operagbes subseqiientes de usinagem com preciséo” nao
€ planejado péra incluir as operacdes de limpeza normais, tal como remogao
das irregularidades da borda de fundigao formadas na jungdo das matrizes
de separagdo, que pode ser rapidamente executada passando um esmeril
ao longo de uma borda aspera da cobertura 14. Entretanto, a usinagem com
precisdo subseqiiente é planejada para se referir as operagdes de usinagem
consideradas criticas para alinhamento do componente ou aj‘uste, .requeren-
do um grau de precisdo suficientemente alto que a quantidade de material
removido deve ser estritamente monitorada, e ndo pode ser tipicamente. e-
xecutada manualmente sem ferramentas. No exemplo acima, certamente
n3o é crucial remover as irregularidades de fundi¢ao da borda que se esten-
de radialmente para fora ao longo da periferia externa do flange 36 (ao longo
da linha de divisdo da matriz) além do que é exigido para romper bordas
pontiagudas.

Com referéncia as figuras 1 e 5-7, a base 12 preferivelmente
inclui uma extremidade estreita 70 que se estende para uma extremidade
larga 72, a base 12 substancialmente definindo uma forma de cunha. A base
12 tem uma superficie externa 84 e uma superficie interna 22 com um par de
extensdes 78 que se estendem para longe da superficie interna 22 para aju-
dar a prender o regulador de alta tensdo 24 (figura 1). Circundando a super-
ficie interna 22 e separando a superficie interna 22 da superficie externa 84
esta o flange periférico 38, que entra em contato com o flange periférico 36
da cobertura 14. A gaxeta 40 localizada entre os flanges 36,38 fica posicio-
nada e parcialmente embutida em uma ranhura periférica 74 formada no
flange 38, tal que com a compressao da gaxeta 40 entre os flanges 36,38 €
obtida uma vedagdo hermética ao fluido. As superficies internas 22,52 da

cobertura 14 e base 12 montadas, respectivamente, formam uma camara
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configurada para conter os componentes de raios x 16 nela. De preferéncia,
diferente da ranhura 74, o flange 38 é substancialmente planar, como mos-
trado na figura 6, e define um angulo agudo 82 com a superficie frontal 86 da
cobertura 14. Em uma modalidade preferida, a base 12 é construida de me-
tal, e mais preferivelmente metal fundido, embora outros materiais adequa-
dos possam ser usados. De preferéncia, o angulo 82 é dimensionado de
modo que o flange 38 nao é paralelo nem perpendicular a qualquér uma da
superficie frontal 86 ou da superficie adjacente a extremidade larga 72.

" Contrario a cobertura 14, que ndo exige usinagem com precisao
subsequente, a base 12 inclui varias posi¢des ao longo da superficie interna
22 e da superficie externa 84 que requerem usinagem com precisao subse-
quente. Por exemplo, uma posigdo que tipicamente requer tal usinagem &
um recesso 44 disposto oposto a superficie frontal 86 para garantir que o
filtro de radiagdo 42 forme uma vedagdo hermética ao fluido com a superficie
interna 22. Adjacente ao recesso 44, uma outra posi¢do € um padrao de a-
bertura 45 que prende o suporte do tubo de raios x 20, desde que o alinha-
mentd entre o suporte do tubo de raios x 20 e a base 12 é critico. Em outras -
palavras, ndo somente a posigdo das aberturas do padrdo de abertura 45
com relagdo uma a outra e com relagdo a base 12 é de importancia critica,
mas também, o alinhamento planar das aberturas do padréo de abertura 45
com relagao a localizagao dos pontos ao longo da superficie externa 84. A-
dicionalmente, outras posicbes ao longo da superficie interna 22 incluem os
padrdes de abertura 80 dispostos ao longo da extremidade larga 72. Embora
as localizagoes dos padr6és de abertura 80 com relagao um ao outro ou com
relacdo & base 12 possam ndo ser criticas, cada um dos padroes de abertu-
ra 80 requer usinagem de precisdo ao longo da superficie interna 22 para
garantir uma vedacao hermética ao fluido entre os conectores elétricos 46 e
seu padrao de abertura correspondente 80.

Para minimizér as dimensdes do alojamento da cabeg¢a de tubo
10 em uma modalidade, os conectores elétricos 46, e, portanto, os padroes
de abertura correspondentes 80, sdo dispostos na base 12 ao longo da ex-
tremidade larga 72. Nessa disposi¢do, os padrdes de abertura 80 ndo sao
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somente separados do recesso 44 e padrdo de abertura adjacente 45, mas
sdo formados em orientagcdes diferentes, ja que a extremidade larga 72 e a
superficie frontal 86 sdo substancialmente perpendiculares. Tal disposi¢ao
nas construgdes do alojamento da cabega de tubo da técnica anterior apre-
sentaria problemas de acesso de usinagem ja que uma ferramenta reta 88
(figura 6) ndo poderia acessar todas as posi¢oes diferentes que requerem a
usinagem de preciséo. Entretanto, devido a nova construgado inclinada do
flange 38, é verificado que a porgéo do flange 38 adjacente a extremidade
estreita 70 fica disposta de modo -que uma ferramenta reta 88 pode acessar
diretamente os padrdes de abertura 80 do exterior da base 12. Similarmente,
a ferramenta reta 88 pode acessar diretamente o recesso 44 e o padrao de
abertura 45 do exterior da base 12. Essa capacidade de acessar difetamente
todas as posi¢cbes da superficie interna do exterior da base 12 pela ferra-
menta reta 38 reduz significativamente os custos de fabricagéo. |

Em virtude do angulo 82 entre o flange 38 e a superficie frontal
86 da base 12 ser substancialmente igual ao &ngulo 60 entre o flange 36 e a
supe‘rfl’cie traseira 55 da cobertura 14, formando angulos interiores alterna-
dos quando a base 12 é montada na cobertura 14, a superficie frontal 86 e a
superficie traseira 55 ficam substancialmente paralelas. Embora preferido,
ndo é necessario que os angulos 60,82 sejam substancialmente iguais, ou
que a superficie frontal 86 e a superficie traseira 55 sejam substancialmente
paralelas. E para ser entendido que os angulos 60,82 podem variar significa-
tivamente na magnitude para acomodar os componentes inseridos entre a
base 12 e a cobertura 14 montadas. Entretanto, em uma modalidade preferi-
da os angulos 60,82 variam de aproximadamente 12 a aproximadamente 40
graus.

E também verificado por aqueles versados na técnica que ter o
flange inclinado 38 na base 12 melhora a acessibilidade dos componentes
de raios x 16 presos na superficie interna 22. Embora seja preferido que os
flanges 36,38 da cobertura 14 e base 12 respectivas sejam planares, isso
ndo é requerido, contanto que os perfis correspondam um com o outro e de-
finam um perfil geral que ndo é paralelo as superficies frontal ou traseira
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respectivas. Além do que, é para ser entendido que os &ngulos agudos
60,82 podem ser angulos compostos. Isto €, nem as extremidades largas 72,
50 nem as extremidades estreitas 70,48 da base 12 e cobertura 14 respecti-
vas precisam ser de largura uniforme.

Embora a invengdo tenha sido descrita com referéncia a uma
modalidade preferida, serd entendido por aqueles versados na técnica que
varias mudangas podem ser féitas e equivalentes podem ser substituidos
para seus elementds sem se afastar do escopo da invencdo. Além disso,
muitas modificagdes podem ser feitas para adaptar uma situacao ou material
particular aos ensinamentos da invengao sem se afastar do seu escopo es-
sencial. Portanto, é planejado que a invengéo nao seja limitada a modalida-
de particular revelada como o melhor modo considerado para execugao des-
sa invencdo, mas que a invengao inclua todas as modalidades que se situam

dentro do escopo das reivindicagbes anexas.
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REIVINDICAGOES
1. Recipiente para prender uma fonte de raios x que compreen-
de:
uma base tendo uma superficie interna,
uma cobertura tendo uma superficie interna e sendo conectada
de maneira separavel na base,

‘a base e a cobertura sendo configuradas e dispostas para for-
mar uma camara hermética ao fluido definida pelas superficies internas da
base e da cobertura, a superficie interna da base compreendendo uma plu-
ralidade de posicdes de fixagdo para componentes da fonte de raios x, a plu-
ralidade de posigoes de fixagdo sendo usinada com preciséo na superficie

interna da base e
no qual durante a fabricagdo da base, cada posigao de fixacao

‘da pluralidade de posigoes de fixagdo sendo acessivel do exterior da base

por uma ferramenta substancialmente reta.
2, Recipiente de acordo com a reivindicagdo 1, no qual a base e

a cobertura compreendem, cada uma, um flange periférico, os flanges perifé-
ricos sendo colocados juntos para obter a cdmara hermética ao fluido.

3. Recipiente de acordo com a reivindicagao 2, no qual uma ga-
xeta é interposta entre os flanges periféricos.

4. Recipiente de acordo com a reivindicagao 3 no qual prende-
dores colocam os flanges periféricos juntos.

5. Recipiente de acordo com a reivindicagéo 2, no qual os flan-
ges periféricos sao substancialmente planares.

6. Recipiente de acordo com a reivindicagéo 2, no qual o flange
periférico da base forma um angulo com uma superficie externa da base o-
posto ao flange periférico.

7. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 6, no qual o angulo
€ um angulo agudo.’

8. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 7, no qual o0 angulo
fica entre aproximadamente 12 e aproximadamente 40 graus. '

9. Recipiente da reivindicagao 8, no qual o dngulo € um angulo
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composto.

10. Recipiente de acordo com a reivindicagao 2, no qual o flange
periférico da cobertura forma um angulo com uma superficie externa da co-.
bertura oposta ao flange periférico. _

11. Recipiente de acordo com a reivindicagao 10, no qual o an-
gulo é um angulo agudo. |

12. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 11, no qual o an-
gulo fica entre aproXimadamente 12 e aproximadamente 40 graus.

13. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 12, no qual o an-
gulo é um angulo composto.

14. Método de fabricagdo de um recipiente para uma fonte de
raios x que compreende:

formar uma base tendo ija superficie interné,

formar uma cobertura tendo uma superficie interna e podendo
ser conectada de maneira separavel na base, a base e a cobertura sendo
configuradas e dispostas para formar uma cdmara hermética ao fluido defi-
nida pelas superficies internas da base e da cobertura e

vusinar com precisdo uma pluralidade de posi¢oes de fixagao
para os Componentes da fonte de raios x na superficie interna da base por
uma ferramenta substancialmente reta.

15. Método de acordo com a reivindicagdo 14, no qual a etapa
de formar uma base inclui a etapa de formar um flange periférico e a etapa
de formar uma cobertura inclui a etapa de formar um flange periférico, os
flanges periféricos sendo colocados juntos para obter a camara hermética ao
fluido.

16. Método de acordo com a reivindicagdo 15, no qual o flange
periférico da base e o flange periférico da cobertura sdo, cada um, substan-
cialmente planares, o flange periférico da base formando um angulo com
uma superficie externa da base, o flange periférico da cobertura formando
um angulo com uma superficie externa da cobertura.

17. Método de acordo com a reivindicagdo 16, no qual os angu-

los sdo angulos agudos.
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18. Método de acordo com a reivindicagdo 17, no qual os &ngu-
los ficam entre aproximadamente 12 e aproximadamente 40 graus.

19. Recipiente para prender uma fonte de raios x que compre-
ende:

uma base tendo uma abertura, uma superficie interna e uma
superficie externa, a superficie externa incluindo uma por¢éo substancial-
mente planar oposta a abertura,

uma cobertura tendo uma abertura, uma supérfl’cie interna e
uma superficie externa, a superficie externa incluindo uma porg¢ao substan-
cialmente planar oposta a abertura, a cobertura sendo conectada de modo
separavel na base,

a base e a cobertura sendo configuradas e dispostaé para for-
mar uma camara hermética ao fluido definida pelas superficies internas da
base e da cobertura para prender os componentes da fonte de raios x nela e

onde uma juncao ao longo das aberturas da base e da cobertura
nao é paralela as porgdes substancialmente planares das superficies exter-
nas da base e da cobertura.

20. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 19, no qual as
porcdes substancialmente planares das superficies externas da base e da
cobertura sao substancialmente paralelas.

21. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 19, no qual a jun-
céo da base e da cobertura e pelo menos uma das porgdes substancialmen-
te planares das superficies externas da base e da cobertura define um angu-
lo agudo.

22. Recipiente de acordo com a reivindicagéo 21, no qual o an-
gulo fica entre aproximadamente 12 e aproximadamente 40 graus.

23. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 22, no qual o an-

gulo é um angulo composto.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "ALOJAMENTO DE CABECA DE TUBO DE RAIOS
X COM DIVISAO DE ANGULO OBLIiQUO".

A presente invengéo refere-se a um recipiente para prender uma
fonte de raios x é provido. O recipiente inclui uma base e uma cobertura ten-
do, cada uma, uma superficie interna. A base e a cobertura sdo montadas
juntas formando uma cémara hermética ao fluido definida pelas shperh’cies |
internas da base e da cobertUra para prender os componentes da fonte de |
raios x em posicdes ao longo da superficie interna da base. Uma pluralidade
dessas posi¢des pode ser usinada para prover uma disposi¢éo de precisao
de uma porgéo dos componentes da fonte de raios x e pelo menos uma ve-

dacdo hermética ao fluido entre os componentes da fonte de raios x e a ba-

. se. Durante a fabricagdo da base, cada posi¢ao da supérficie interna reque-

rida para prover uma disposi¢do precisa de uma porcdo dos componentes

da fonte de raios x e pelo menos uma vedagdo hermética ao fluido entre os

componentes da fonte de raios x e a base sendo acessivel do exterior da

base por uma ferramenta substancialmente reta.
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