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(54} AUTOMATISCHE AUSFORMVO?R!CHTUNG FUER ZWEITEILIGE FORMEN

(57) Die Erfindung betrifft eine automatische Ausformvorrichtung flir zweiteilige Formen zur
Herstellung von Schokoladenformkorpern, wie Trinkeiern, FAichen, Flaschchen, Zapfen, Niissen,
Nougateiern. Ziel der Erfindung ist eine Vorrichtung, deren Anwendung Arbeitszeit und -kréfte
einspart und monotone Arbeit vermeidet. Aufgabe der Erfindung ist es, automatisch zweiteilige
mit Formkdrper geflllite Formen aus dem Kreislauf der Herstellungsaniage zu entnehmen, sie
aufzuschlieRen, auszuformen, wieder zu verschlief3en und sie in den Kreisiauf der
Herstellungsaniage zu bringen. Nach einem Beschleuniger fUr die Formen wird ein Mikroschaiter .
der Einschiebevorrichtung betétigt. Der Einschiebevorrichtung ist eine Mitnehmerkette
nachgeordnet. Zum AufschlieRen der Form sind vertikal gegenldufig wirkende Hubstempel
vorgesehen. Zum Offenhalten der Form sind stirnseitig einfiihrbare Distanzschienen und {iber
der oberen Formenhaifte ist ein in die FUlléffnungen eingreifender StdBelrahmen angebracht.
Nachfolgend ist ein mit Fihrungsbacken versehener, nach unten gegen ein Widerlager
absenkbarer und sich um 2 X 180° drehender Ausformmechanismus angeordnet. Figur 1
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Titel der Erfindung

Automatische Ausformvorrichtung fir zweiteilige Formen

Anwendungsgebiet der EZrfindung

Die Erfindung betrifft sine automatische Ausformvorrich-—
turng fir zweiteilige Formen zur Eerstellung von Sublwaren,

insbesondere von leersn und gefillten Schokoladenform—

3193

n, wie z. B. TPrinkeiern, FZfchen, FliZschchen, Zapfen,

0 T
Ussen, .oufabeve"n,

Ulv

Charakteristik der bekannten technischen Lisung

Bigher erfolgte das Ausformen von zwelta‘l gen Formen ma=~
nuell., Dabei wurden dis FormernhZlften an den am Rand ver—
setzt elngearbeiteten Aussvarungsn mit beiden Hinden auns-
einandergedriickt, ausgeformt, wisder verschlessen und da-
nach in den Kreislauf der Herstellungsanlage zuruc&zexub*t.
Diese Lechnologle war sehr arbeitsaufwendig, beaeutete gine
monotone Arbeit und verhinderte eine Produktionssteigerung.
Automatische Ausformvorrichtungen fir zweiteilige Formen
sind nicht bekannt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorxichtung zu schaffen,
durch deren Anwendung Arbeitszeit und dadurch Arbeits-
krdite eingespart werden, die monotone Arbeit vermieden
wird und die Durchlaufzeiten verringert werden.
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Darlegung des Wesens der Eriindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zu schaffen, die zweiteilige mit FormkSrper gefiilllte For—
men automatisch aus dem Krelslauf der Herstellungsanlage
entnimmt, aufschlieflit, ausformt, wieder schliefBt und die
leeren Formen in den Kreislauf der Herstellungsanlage zu-

rickfihrt.

Erfindungsgemédfl geschieht dies dadurch, daB nach einem
paarweisen Beschleuniger Ilr zweiteilige Formen sine durch
liikroschalter betitigte Einschiebevorrichfﬁng angebracht
ist. Der Einschiebevorrichtung ist eine zur Ausformstelle
fihrende Mitnehmerkette nachgeordnet. Im Bersich der Mit-
nehmerke tte sind zum AufschlielBen der Form vertikal gegen-
ldufig wirkende Hubstempel vorgesehen. Zum Offenhalten der
Form sind stirmseitig einfithrbare Distanzschienen ange-—
bracht und Uber der cbersn Formenh#lite vefindest sich ein
ip die FUiloffnungen eingreifender Stolelrahmen. Nachfol-
gend ist ein mit Flbrungsbacker versehensr, nach untern
gegen ein Widerlager absenkbarer und sich um 2 X 180°
chender Ausformmecharnismus angeordnet., Danach folgt
e, dle geschlossene Foxm dem Produktionskreislauf wie-

der gufihrende, Ausschisbevorrichtung.

Erfindungsgemdl erhalten die zweiteiligen gefillten Formen
durch einen paarweisen Beschleuniger eine hohere Vorschub-
geschwindigkeit, Dabeil betitigen sie den Mikroschaltex
gilner Einschiebevorrichtung, die die Former unter eine
endlos getaktete Mitnehmerkette schiebt, deren Miftnehmer.
abstand der Breite der Formen entsprichit. Zundchst werden
beide Formenhdlften durch vertikal gegenlZiufig arbeitende
Hubstempel, die an den am Formenrand versetzt eingearbei-
te ten Aussparungen ansetzen, auseinandergedrlckt. Gleich-
zeltig werden zum Offenhalten der Form beim Rlickgang der
Hubstempel stirnseitig Distanzschienen eingefithrt. Noch

im gleichen Arbeltsgang dricken die Sttfel des Stiflel-
rahmens durch die Fulloffnungen dexr oberen FormenhiZlfte
die nach dem Offnen in der oberen Formenhilfte haftenden
FormkOrper in die untere FormenhZlfte. Beim nidchsten
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Arbeitstakt riicken beide geﬁffﬁete Formenhdlften weiter,
wobel die obere Formenhdlfte auf den Distanzschienen
liegenbleibt. Die untere Formenh#lfte gelangt in den mit
Tihrungsbacken ausgestatteten, nach unten absenkbaren
Ausformmechanismus. Beim Niedergang wird die Form um 180°
gedreht und der Mechanismus stoft gegen ein Widerlager.
Dabei werden die FormkOrper ausgeformt. Beim Aufwirts-—
gang wird die Form nochmals um 180° gedreht. Beim n&ch-
sten Arbeitstakt werden durch das Weiterricken der Hit-
nehmerke tie und den Wegfall der Distanzschienen beide
Formenhdlften wieder zusammenge figt und von einer Aus-
schiebevorrichtung dem Kreislauf der Herstellungsanlage

wieder zugefihrt.

Austibrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbei=-
spiel sridutezrt werden. In Jen zugehdrigen Zsichnungen

Figux 1 - Seitenansicht der Ausformvorrichtung
s

icht auf die Ausformvorrichiung.

mZ8 Figur 1 und 2 erhalten dis von der Kihlbahn kommen-

n zweiteiligen gefillten Formen 1 durch einen paarweisen
schleuniger 2 eine erhthte Vorschubgeschwindigkeit. Dabei
tdtigen sie den Mikroschalter 3 einer Einschisbevorrich-
tung 4, dis die Formen 1 unter eine nachgeordnete, endlos
getaktete Mifnehmerkstte 5 schiebt und damit positioniert.
Der Mitnehmerabstand enté?richt der Breite der Formen. Beim
1. Arbeitstakt werden beide Formenhdiften durch vertikal
gegenliufig arbeitende mit Kurvenscheiben gesteuerte Hub-
stempel 7, dis an den am Formenrand versetzt eingearbeite-
fen Aussparungen ansetzén, um etwa 10 mm auseinandergedriickt.
Gleichzeitig werden stirnseitig Distanzschisnen 6 einge-
fihrt, die das Zusammengehen der FormenhZlften beim Rickgang
der Hubstempel 7 vermeiden. Noch im gleichen Arbeitstakt
dricken die Stofel des Uber der oberen Formenhidlfte ange~-
ordne ten StéBelrahmens 8 dis noch in der oberen Formen-

hdlfte haffenden Formkdrper in die untere Formenhiifte.



10

15

20

232040 2 B

Beim 2. Arbeltstakt rlcken veide getdifneten Formenhilften

._'

welter, wobel die obere Formenhdlfte auf den Distanz-
schienen 6 liegenbleibt. Die untere Form

nhalfte gelangt
in einen mit Flhrungsbacksn ausgsstatteten, nach unten
absenkbaren AusfornuecLanismus 9. Beim Absenken wird die
Formenhilfte um 180° gedrent, die Formenh&lite wird ent-
leert und der iechanismus st&Bt gegen ein wWiderlaszer 11,
wodurch die noch eventuell anhaftenden Formkdrper ausge-
stofen werden. Mittels sines Stetigfirdsrers werden dia
ausgeformten FormkSrper den Abfill- und Verpackungsmaschi-
nen zugefihrt. Beih Aufwidrtsgang des Mechanismus erfolgt
eine nochmalige Drehung der Formebhilfte um 180° und somit
kehrt die untere FormenhZlfte in ihre Ausgangslage zuriick.
Seim 3. Arbeitstakt entfallen die Distanzschisnen 6 und
belde Torménhél‘te werden wieder durch iagnste bzw. Steck-
veﬂb"ﬁdung n zusammerzgsflgt. Eine Ausschievevorxichtung 10
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staryte zZrzeugnisse, dis ausgeformt
werden missen, insbesondere Schokoladsnerzsugnisse. Der

s Ausformen automatisch und entsprechend

Vorteil ist, daB da 0
dem Arbeitsrhythmus der Herstellungsenlage erfolgt.
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Erfindungsanspruch \

Automatische Ausformvorrichtung flr zweiteilige Formen,
insbesondere zur Herstellung von Schokoladenformkdrypern,
gekennzeichnet dadurch, dall nach elnem paarweisen Be-
schleuniger (2) fir die zweiteiligen Formen (1) eine durch
einen Mikroschalter (3) betatigte Einschisbevorrichtung
(4) angebracht ist, der eine zur Ausformstelle fihrende
Mitnehmerkette (5) nachgeordnet ist, wobei im ZBeresich der
Mitnehmerkstte (5) zum Aufschliefen der Form (1) vertikal
gegenliufig wirkende Hubstempel (7) und zum Offenhalten
der Form (1) stirnseitig einfithrbare Distanzschienen (6)
vorgesehen sind, wobei welter sich Uber der oberen Formen-
h#lfte ein StoBelrahmen (8) mit in die FiUllsffnungen ein-
greifenden

~

StoBeln befindet und wobei nachfolgend ein mit

Fluhrungsbacken versehener, nach unten gegen ein Widerlager
(11) absenkbarer und sich um 2 x 180° drshender Ausform-
mechapnismus (9) angeordnet ist, dem sick eine, die ge-
schlossene Form dem Produktionskrel L

Hierzu 2 Seiten Zeichnungesn
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