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Sposéb i urzadzenie do spiekania wyrobow
z policzterofluoroetylenu z wypehiaczami

Przedmiotem wynalazku jest sposéb spiekania
wyrobéw z tworzywa wytwarzanego na bazie poli-
czterofluoroetylenu z wypeiniaczami takimi jak np.
grafit naturalny, wiékno szklane, koks, proszki me-
tali, dwusiarczek molibdenu oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu. _

Tworzywo to ze wzgledu na wysokie wla$ciwos-
ci mechaniczne, niski wspdlczynnik tarcia, duza
odpornoé§é chemiczng i odpornoéé termiczng stoso-
wane jest na elementy maszyn i urzadzen pracu-
jacych przy mniskich predko$ciach obrotowych.
Z tworzywa tego m.in. wykonywane sg pierscienie
uszczelniajgce, pier§cienie $lizgowe, tulejki tozysko-
we itp.

Znany spos6b spiekania tworzywa polega na ukla-
daniu uprzednio uformowanych wyrobéw na pél-
kach okraglego stolu obrotowego znajdujacego si¢
w komorze spiekania pieca elektrycznego, przy
czym temperatura wewnatrz komory . spiekania
wynosi -od 370—390°C i uzyskuje sie ja przy za-
stosowaniu wentylatora, ktérym nagrzane powie-
trze w komorze grzewczej pieca doprowadzane jest
do komory spiekania.

W czasie spiekania przeplyw powietrza przez piec
wynosi 301/h.  Szybko$é- podnoszenia temp., czas
spiekania, szybko§é chlodzenia uzaleznione sg od
wielko$ei i ksztaltu pélwyrobéw poddawanych pro-
cesowi spiekania. Przy temperaturze wynoszgcej
200°C 150°C wewnatrz komory spiekania, p6twy-
roby wyjmuje sie z pieca oraz poddaje kalibrowa-
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niu przy ci$nieniu 3—50 KG/cm2 Z otrzymanego
w ten sposéb pélwyrobu wykonuje si¢ metodg ob-
rébki skrawaniem wyzej wymienione elementy ma-
szyn i urzadzen.

Znane urzadzenie do spiekania tworzywa posia-
da obudowe, komore grzewcza pieca znajdujaca sie
w gérnej czesci pieca, komore spiekania, st6 obro-
towy napedzany przekladnig $limakowsg oraz wen-
tylator do przetlaczania schiodzonego powietrza
z komory spiekania do komory grzewczej. Ponadto
piec wyposazony jest w uklad chlodzenia wodnego,
stuzgcego do chiodzenia elementéw ulozyskowania
stolu obrotowego oraz wentylatora powietrza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu spie-
kania wyprasek z tworzywa o skomplikowanych
ksztaltach, jako gotowych elementéw czesSci ma-
szyn i urzgdzen z dotrzymaniem zawezonej tole-
rancji wymiarowej otworé6w wewnetrznych, jak
réwniez opracowanie konstrukcji pieca elektirycz-
nego pozwalajacego na spiekanie gotowych elemen-
tow czeSci maszyn i urzadzen o duzych wymiarach
gabarytowych.

Sposéb  wedlug wynalazku polega na spiekaniu
gotowych elementow czeSci maszyn i urzadzen np.
pierScieni uszczelniajgcych przez uformowanie ich
w stalowych matrycach przy zatozonych odpowie-
dnich naddatkach na skurcz zachodzgcy w proce-
sie- spiekania zwartego tworzywa, przy czym pro-
ces formowania prowadzi sie w temperaturze oto-
czenia.
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Po uformowaniu gotowego elementu o odpowie-
dnich ksztaltach, element ten naktada na forme
stalowsg. Forma stalowa stuzgca do zwartego spie-
kania elementéw ma ksztalt cylindrycznej tulei po-
- dzielonej na trzy réwne cze$ci wzdiuz pionowej osi
symetrii. Czesci te maja miedzy sobg odpowiednio
ustalone szczeliny, ktérych wielko§é ogranicza z ze-
wnatrz podstawa w ksztalcie pierscienia a we-
wnatrz — stalowa sprezyna. Sprezyna umozliwia
réwniez kontrolowang szybko§é skurczu podczas
spiekania do momentu zejécia siq czeSci dzielonych
tulei, czyli do osiggnie¢ia przez spiekany element
nonunalnagmwymﬂa;u.

Formé z éleméhthmi spiekanymi uklada si¢ na
péikach regatu. Regat z kolei wklada sie ido ko-
mory spiekania pi(?qa elektrycznego i rozpoczyna sie
proces spiekania ‘zwartego wedlug zatozonej krzy-
wej temperaturowsj.

W przypadku spiekania gotowych elementéw
o zbyt matych wielko$ciach gabarytowych, elemen-
ty te wkladane moga byé¢ po kilka sztuk na jedna
forme, przy czym oddzielone sg miedzy soba prze-
sypka sporzadzona ze sproszkowamego grafitu na-
turalnego. W ten spos6b zapobiega sie sklejamiu
elementéw spiekanych w jednej formie.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
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nalazku stanowi piec elekiryczny wglebny, ktéry =

wyposazony jest w jedng komore ogrzewana przy
pomocy elementéw oporowych, rozmieszczonych na

catej wysokoéci pieca w szamotowych pétkach spi- -

ralnych i oddzielonych od wnetrza komory oslona
zaroodporna.

W komorze pieca znajduje sie regat w ksztalcie
walca, w ktérym rozmieszczone sg odpowiednie
pOlki przestawialne na calej jego wysokosci. Wiel-
koéé odstepéw pomiedzy pélkami uzalezniona jest
od wielkoéci gabarytowych spiekanych elementéw.
Regat ten jest wyjmowany z komory pieca na czas
zatladunku i roztadunku elementéw poddawanych
procesowi spiekania. Komore pieca na okres pro-
cesu spiekania zamyka sie¢ w gérnej czesci izolo-
wang pokrywa, w ktérej znajdujq sie zainstalowane
termopary. Przyrosty temperatury wewngtrz komo-
ry uzyskuje sie zgodnie z zalozong temperaturowsg
krzywa spiekania przy pomocy programatora ukla-
du regulacji temperatury.

Zalety sposobu spiekania elementéw wediug wy-
nalazku jest to, ze w procesie spiekania przez sto-
sowanie form uzyskuje sie na gotowo elementy pod
wzgledem wymiarowo-ksztaltowym, eliminujge tym
samym obrébke skrawaniem. Ponadto w procesie
wytwarzania takich elementéw jak np. pier$cienie
uszczelniajgce nie stosuje sie operacji kalibrowa-
nia po zakonczonym procesie spiekania.

Natomiast zaletg urzgdzenia do stosowania spo-
sobu wediug wynalazku jest to, ze posiada prostg
budowe, umozliwia dokladng regulacje przyrostéw
temperatury zgodnie z temperaturowa krzywa spie-
kania i produkcje elementéw o znacznie wigkszych
wymiarach gabarytowych oraz pozwala na inten-
syfikacje produkcji elementéw maszyn i urzadzen.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony zostal w
przypadku wykonania na rysunku, ktéry przedsta-
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wia przekréj osiowy pieca elektrycznego oraz- jego
widok z géry.

(Sposéb spiekania elemen't(rw Wedllu»g wynalazku
polega na tyrm, ze elementy te uformowane w ma-
trycy na prasie hydraylicznej blokowej naklada
si¢ na formy i uktada na péikach regatu. Nastep-
nie regal ten wkilada sie. do komory spiekania 3 za
pomocyg uchwytéw 1, ktéra zamyka sie¢ izolowang
pokrywa 15, Wéwczas wilgcza sie zasilanie elek-
tryczne pieca i rozpoczyna proces spiekania ele-
mentéw zgodnie z zalozona krzywa temperaturows,
przy pomocy programatora ukladu regulacji tem-
peratury.

Urzadzenie do stosowama sposobu_ wedhlg wyna-
lazku zawiera obudowe stalowg 5, oddzielpng od
oslony zaroodpornej 4 izolacja wykonang z ksztal-
tek szamotowych 12, w ktérych wykonane sg spi-
ralne po6iki 13 stuzgce do umieszczenia elementéw
oporowych 11, rozmieszczonych na calej wysokodci
komory spiekania 3 pieca elektrycznego. Komora
spiekania 3 jest od g6ry. zamykang izolowang po-
krywa 15 przez zalozenie hakéw transportowych na
uchwyty 16.

W izolowanej pokryme 15 znajduja sie termo-
pary 14 oraz zesp6t termopar 2 rozmieszczonych na
ré6znych wysokosciach spiekania 3. Rozmieszczenie
zespotu termopar 2 na réznych wysoko$§ciach umo-
zliwiaja otwory 8 wykonane w pétkach 10 nieru-
chomego regatu 9 znajdujacego si¢ w komorze spie-

‘kania 3.

. Wynalazek znajduje zastosowanie w przemysle
elektrodowym do wytwarzania elementéw czesci
maszyn i urzadzeh z wegla uszlachetnionego na
bazie policzterofluoroetylenu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b spiekania wyrobéw z policzterofluoro-

" etylenu z wypelniaczami przez prasowanie péiwy-

robéw i spiekanie w temperaturze 370—390°C, zna-
mienny tym, ze uformowany w matrycy element
naklada sie na stalowg forme dzielong i wraz z nig
poddaje sie procesowi spiekania, przy czym ele-
menty o niewielkich wymiarach gabarytowych na-
ktada sie po kilka na jedng forme oddzielajac je
miedzy sobg warstwg przesypki sporzgdzonej ze
sproszkowanego grafitu naturalnego.

2. Urzadzenie do spiekania wyrobdéw z policzte-
rofluoroetylenu z wypekliaczami posiadajgce obu-
dowe, komore grzewczg, komore spiekania, st6t
obrotowy napedzany za pomoca przektadni §lima-
kowej i uklad chiodzenia wodnego, znamienne tym,
ze komore spiekania (3) pieca elekirycznego stano-
wi oslona zaroodporna (4) odizolowana od obudo-
wy stalowej (5) ksztaltkami szamotowymi (12), w
ktérych wykonane sg spiralne pétki (13) stuzace do
umieszczania elementéw oporowych (11) rozmiesz-
czonych na catej wysokoéci komory spiekania (3)
pieca elekirycznego, a w izolowanej pokrywie (15)
znajdujq sie termopary (14) oraz zesp6i termopar
(2) rozmieszczonych na rézinych wysokoéciach ko-
mory spiekania (3) i przechodzacych przez otwory
(8) wykonane w poétkach (10), nieruchomego rega-
tu (9).
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