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(54)实用新型名称

一种砂粒砂块输送带

(57)摘要

一种砂粒砂块输送带，包括主动辊轮和从动

辊轮，橡胶输送带张紧在主动辊轮和从动辊轮

上，电机带动主动辊轮转动，主动辊轮和从动辊

轮安装在输送带支架的直板上，两根直板上分别

固定有承压辊支架，承压辊的两端安装在承压辊

支架上，承压辊为弧形凹面辊，承压辊的中部与

橡胶输送带的中部相对，橡胶输送带的下部压在

承压辊上；竖向托辊安装在辊轴上，辊轴焊接固

定在托辊支架板上，托辊支架板焊接或通过螺钉

固定在直板上；竖向托辊的轴心线与水平面呈倾

斜状态，橡胶输送带的左右两边压在竖向托辊

上。它可以防止砂粒砂块从橡胶输送带的侧面掉

落，从而保持现场环境整洁，避免砂尘飞扬。
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1.一种砂粒砂块输送带，包括主动辊轮(1)和从动辊轮(2)，橡胶输送带(3)张紧在主动

辊轮(1)和从动辊轮(2)上，电机带动主动辊轮(1)转动，主动辊轮(1)和从动辊轮(2)安装在

输送带支架(4)的直板(41)上，其特征在于：两根直板(41)上分别固定有承压辊支架(5)，承

压辊(6)的两端安装在承压辊支架(5)上，承压辊(6)为弧形凹面辊，承压辊(6)的中部与橡

胶输送带(3)的中部相对，橡胶输送带(3)的下部压在承压辊(6)上；

竖向托辊(7)安装在辊轴(8)上，辊轴(8)焊接固定在托辊支架板(9)上，托辊支架板(9)

焊接或通过螺钉固定在直板(41)上；

竖向托辊(7)的轴心线与水平面呈倾斜状态，橡胶输送带(3)的左右两边压在竖向托辊

(7)上。

2.根据权利要求1所述的一种砂粒砂块输送带，其特征在于：竖向托辊(7)的轴心线与

水平面的夹角为80至90度。

3.根据权利要求1所述的一种砂粒砂块输送带，其特征在于：直板(41)上等间距离分布

有不少于三个竖向托辊(7)，相邻的两个竖向托辊(7)之间有一个承压辊(6)。

4.根据权利要求1所述的一种砂粒砂块输送带，其特征在于：主动辊轮(1)和从动辊轮

(2)的辊轴均安装在轴座(10)上，轴座(10)通过螺钉固定在直板(41)上。

5.根据权利要求1所述的一种砂粒砂块输送带，其特征在于：橡胶输送带(3)的表面成

型有若干个相平行的V字型凹窝(31)。
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一种砂粒砂块输送带

技术领域

[0001] 本实用新型涉及输送带技术领域，更具体地说涉及一种防止砂粒砂块从输送带侧

面掉落的输送带。

背景技术

[0002] 铁铸件制造厂在生产过程中需要用到大量的砂模，砂模使用后会被敲碎形成砂粒

砂块，这些砂粒和砂块需要通过输送带输送到分离筛装置中去掉残渣后得到纯细砂再重复

利用。现有的砂粒砂块所用的输送带都是平板橡胶带，在输送砂粒砂块过程中，平板橡胶带

的砂粒砂块容易从侧面掉落，这样现场清理起来十分麻烦，而且污染环境，造成现场空气中

砂尘飞扬。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是针对现有技术之不足，而提供一种砂粒砂块输送带，它可

以防止砂粒砂块从橡胶输送带的侧面掉落，从而保持现场环境整洁，避免砂尘飞扬。

[0004] 本实用新型的技术解决措施如下：

[0005] 一种砂粒砂块输送带，包括主动辊轮和从动辊轮，橡胶输送带张紧在主动辊轮和

从动辊轮上，电机带动主动辊轮转动，主动辊轮和从动辊轮安装在输送带支架的直板上，两

根直板上分别固定有承压辊支架，承压辊的两端安装在承压辊支架上，承压辊为弧形凹面

辊，承压辊的中部与橡胶输送带的中部相对，橡胶输送带的下部压在承压辊上；

[0006] 竖向托辊安装在辊轴上，辊轴焊接固定在托辊支架板上，托辊支架板焊接或通过

螺钉固定在直板上；

[0007] 竖向托辊的轴心线与水平面呈倾斜状态，橡胶输送带的左右两边压在竖向托辊

上。

[0008] 所述竖向托辊的轴心线与水平面的夹角为80至90度。

[0009] 所述直板上等间距离分布有不少于三个竖向托辊，相邻的两个竖向托辊之间有一

个承压辊。

[0010] 所述主动辊轮和从动辊轮的辊轴均安装在轴座上，轴座通过螺钉固定在直板上。

[0011] 所述橡胶输送带的表面成型有若干个相平行的V字型凹窝。

[0012] 本实用新型的有益效果在于：

[0013] 它可以防止砂粒砂块从橡胶输送带的侧面掉落，从而保持现场环境整洁，避免砂

尘飞扬。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0015] 图2为竖向托辊、承压辊和输送带部分的结构示意图；

[0016] 图3为橡胶输送带的结构示意图。
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[0017] 图中：1、主动辊轮；2、从动辊轮；3、橡胶输送带；4、输送带支架；5、承压辊支架；6、

承压辊；7、竖向托辊；8、辊轴；9、托辊支架板；10、轴座。

具体实施方式

[0018] 实施例：见图1至3所示，一种砂粒砂块输送带，包括主动辊轮1和从动辊轮2，橡胶

输送带3张紧在主动辊轮1和从动辊轮2上，电机带动主动辊轮1转动，主动辊轮1和从动辊轮

2安装在输送带支架4的直板41上，两根直板41上分别固定有承压辊支架5，承压辊6的两端

安装在承压辊支架5上，承压辊6为弧形凹面辊，承压辊6的中部与橡胶输送带3的中部相对，

橡胶输送带3的下部压在承压辊6上；

[0019] 竖向托辊7安装在辊轴8上，辊轴8焊接固定在托辊支架板9上，托辊支架板9焊接或

通过螺钉固定在直板41上；

[0020] 竖向托辊7的轴心线与水平面呈倾斜状态，橡胶输送带3的左右两边压在竖向托辊

7上。

[0021] 所述竖向托辊7的轴心线与水平面的夹角为80至90度。

[0022] 所述直板41上等间距离分布有不少于三个竖向托辊7，相邻的两个竖向托辊7之间

有一个承压辊6。

[0023] 所述主动辊轮1和从动辊轮2的辊轴均安装在轴座10上，轴座10通过螺钉固定在直

板41上。

[0024] 所述橡胶输送带3的表面成型有若干个相平行的V字型凹窝31。

[0025] 工作原理：橡胶输送带3的上部在竖向托辊7的支撑下，加上橡胶输送带3的中部上

料了砂粒砂块，橡胶输送带3的上部呈中间低两边高的弧形，同时橡胶输送带3的上部压在

承压辊6上。这样橡胶输送带3的两边不会有砂粒和砂块掉落，从而持现场环境整洁，避免砂

尘飞扬。

[0026] 橡胶输送带3具有一定的弹性，在其上的砂粒砂块从橡胶输平定带队的左边处掉

落后，橡胶输送带3能快速恢复原形。承压辊6有利于橡胶输送带3局部不至于变形过大，一

是延长橡胶输带3的使用寿命，二是防止橡胶输带3与其它部件接触而磨损。

[0027] V字型凹窝31有利于砂粒和砂块被斜向向上带走，避免砂粒砂块顺着橡胶输带3前

进的反向滑落。
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图1

图2
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图3
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