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63 Vorrichtung zum Stapeln von kontinuierlich, insbesondere in einem Schuppenstrom anfallenden,
gefalteten Druckprodukten.

@ Die von einer ersten Fordereinrichtung (101) zuge-

filhrten Druckprodukte (100) werden abwechselnd
jeweils einer von mindestens zwei Stapeleinheiten (107,
108) zugefiihrt. Wihrend die eine Stapeleinheit (107, 108)
die zugefiihrten Druckprodukte (100) stapelt, wird der
Stapelraum (119, 120) der andern Stapeleinheit, der wih-
renddessen keine Druckprodukte (100) zugefiithrt werden,
entleert. Jeder Stapeleinheit (107, 108) ist eine zweite
Fordervorrichtung (115, 116) vorgeschaltet, die die Druck-
produkte (100) von der ersten Férdereinrichtung (101)
fibernimmt und die eine zur ersten Fordereinrichtung
(101) entgegengesetzte Forderrichtung (C) aufweist, um
die Férderrichtung der Druckprodukte (100) um 180° zu

kehren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Stapeln von kontinuierlich, insbeson-
dere in einem Schuppenstrom anfallenden, gefalteten Druck-
produkten, mit einer einer Stapeleinrichtung vorgeschalteten
Zufiihreinrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiihr-
einrichtung eine erste Fordereinrichtung (101) und minde-
stens zwei dieser nachgeschaltete, die Druckprodukte (100)
von der ersten Fordereinrichtung (101) iibernehmende zweite
Fordereinrichtungen (115, 116) aufweist, von denen jede
einen zur ersten Fordereinrichtung (101) entgegengesetzten
Férdersinn (C) hat und zum Stapelschacht (119, 120) einer
nachgeschalteten Stapeleinheit (107, 108) fiihrt, und dass
eine mit der ersten Fordereinrichtung (101) zusammenwirken-
de, die Abgabe der Druckprodukte (100) an die zweiten For-
dereinrichtungen (115, 116) steuernde Steuereinrichtung
(104, 105) vorhanden ist, welche abwechselnd wihrend je-
weils einer Zeitspanne ein Abgeben der von der ersten For-
dereinrichtung (101) zugefiihrten Druckprodukte (100) an die
eine oder die andere der zweiten F ordereinrichtungen (115,
116) bewirkt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die zweiten Fordereinrichtungen (115, 116) wenig-

stens im Ubernahmebereich der Druckprodukte (100) unterhalb

der ersten Fordereinrichtung (101) angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Fordereinrichtung (101) mehrere in
einem Abstand angeordnete, sich in Férderrichtung (B) bewe-
gende Greifer (102) aufweist, welche jeweils ein Druckpro-
dukt (100) halten und bei Auslosen dieses Druckprodukt
(100) freigeben und dass die Steuereinrichtung je einer Sta-
peleinheit (107, 108) zugeordnete Ausloseeinrichtungen (104,
105) anfweist, welche abwechselnd wahrend jeweils einer
Zeitspanne ein Auslosen der Greifer (102) im Bereich der
einen oder anderen der zweiten F Ordereinrichtungen (115,
116) bewirken.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Stapeln von kontinuierlich, insbesondere in einem Schuppen-
strom anfallenden, gefalteten Druckprodukten, mit einer einer
Stapeleinrichtung vorgeschalteten Zufiihreinrichtung,

Wiihrend der Zeitspanne, die zum Entleeren des gefiillten
Stapelschachtes der Stapeleinrichtung erforderlich ist, muss
die Zufuhr von Druckprodukten zu dieser Stapeleinrichtung
unterbrochen werden. Das wird bei einer bekannten Losung
beispielsweise durch ein in den Schuppenstrom einfahrbares
Trennelement bewirkt, welches die ankommenden Druckpro-
dukte wihrend der gewiinschten Zeit anhilt. Die Druckpro-
dukte werden dadurch gestaut. Nach Freigabe durch das
Trennelement werden alle gestauten Druckprodukte zusam-
men zur Stapeleinrichtung gefordert, die daher zu Beginn
einen sich allméhlich abbauenden Stoss von Druckprodukten
zu verarbeiten hat. Dieser momentan grosse Abfail von
Druckprodukten bringt Schwierigkeiten beim Stapeln.

Die vorliegende Exrfindung bezweckt nun, diese Nachteile
zu beheben. Es stellt sich somit die Aufgabe eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, die ein einwandfrei-
es Stapeln von kontinuierlich anfallenden Druckprodukten er-
laubt. :

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost,
dass die Zufiihreinrichtung eine erste Fordereinrichtung und
mindestens zwei dieser nachgeschaltete, die Druckprodukte
von der ersten Fordereinrichtung iibernehmende zweite For-
dereinrichtungen aufweist, von denen jede einen zur ersten
Fordereinrichtung entgegengesetzten Fordersinn hat und zum
Stapelschacht einer nachgeschalteten Stapeleinheit fiihrt,
und dass eine mit der ersten Fordereinrichtung zusammen-
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wirkende, die Abgabe der Druckprodukte an die zweiten For-
dereinrichtungen steuernde Steuereinrichtung vorhanden ist,
welche abwechselnd wihrend jeweils einer Zeitspanne ein

Abgeben der von der ersten Fordereinrichtung zugefiihrten

Druckprodukte an die eine oder die andere der zweiten For-
dereinrichtungen bewirkt.

Dadurch, dass wenigstens zwei im Gegentakt arbeitende
Stapeleinheiten vorhanden sind, denen abwechselnd Druck-
produkte zum Stapeln zugefiihrt werden, kann der kontinuier-
lich anfallende Forderstrom einwandfrei verarbeitet werden,
da wahrend der Zeitspanne, wihrend der die eine Stapelein-
heit fiir die Entleerung des Stapelraumes nicht mit neuen
Druckprodukten beschickt werden kann, die andere Stapel-
einheit zur Aufnahme von zu stapelnden Druckprodukten be-
reit ist. Da der Fordersinn der zweiten Fordereinrichtung ent-
gegengesetzt ist, wird eine Umkehrung der Forderrichtung
um 180° bewirkt, so dass die Druckprodukte mit der in For-
derrichtung der ersten Fordereinrichtung gesehen nachlau-
fenden Kante voran in den Stapelschacht gelangen.

Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfiih-
rungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes naher erliutert.
Die einzige Figur zeigt in einer schematischen Seitenansicht
eine Vorrichtung zum Stapeln von in einem Schuppenstrom
anfallenden Druckprodukten mit zwei Stapeleinheiten.

Die Druckprodukte 100 werden durch einen Transporteur
101 zugefiibrt, der ausfiihrlicher in der DT-OS 2 519 561 be-
schrieben ist. Der Transporteur 101 weist an einem nicht ge-
zeigten Zugorgan in Abstinden verankerte Greifer 102 auf,
von denen jeder ein Druckprodukt 100 festhilt. Die Greifer
102 werden in Richtung des Pfeiles B bewegt. Die Druckpro-
dukte 100 werden als Schuppenstrom S zugefiihrt, wobei der
vorlaufende Falz 103 (Bund) der Druckprodukte 100 im
Schuppenstrom S obenliegt und von den Greifern 102 erfasst
ist. Zum Freigeben der Druckprodukte 100 werden die Greifer
102 durch eine Auslésevorrichtung 104 oder 105 gesffnet.
Zur Steuerung der Freigabe der Druckprodukte ist ein Signal-
geber 106 vorhanden, der die vorbeilaufenden Druckprodukte
100 zzhlt.

Die vom Transporteur 101 als Schuppenstrom S zuge-
fithrten Druckprodukte 100 werden nun in zwei gleichartigen
Stapeleinheiten 107 und 108 gestapelt, wie das noch naher
beschrieben werden wird. Jeder Stapeleinheit 107, 108 ist ein
Férderband 109, 110 zugeordnet, dessen Forderrichtung mit
der Forderrichtung B des Transporteurs 101 iibereinstimmt.
Jedes Forderband 109, 110 wird iiber ein Kettengetriebe 113,
114 von einem Antriebsmotor 111, 112 angetricben. Jeder

Antriebsmotor 111, 112 treibt ein zweites, schrig nach unten-

verlaufendes Forderband 115, 116 an, dessen F 6rderrichtung

C der Forderrichtung B des Transporteurs 101 entgegenge-

50 setzt ist. Beim Offnen der Greifer 102 durch die Auslosevor-
richtung 104 bzw. 105 wird das auf diese Weise freigegebene
Druckprodukt 100 auf das zweite Férderband 115 bzw. 116
gelegt, wie das in der Figur gezeigt ist. Die Druckprodukte
100 kommen dabei wieder als Schuppenstrom auf das For-

55 derband 115 bzw. 116 zu liegen, wobei jedoch im Gegensatz
zum ankommenden, durch den Transporteur 101 geférderten
Schuppenstrom der Falz 103 die nachlaufende und nicht
mehr die vorlaufende Kante des Druckproduktes 100 bildet.
Es erfolgt also eine Umkehrung der Férderrichtung der

60 Druckprodukte 100, wodurch der vorlaufende Falz 103 zur
nachlaufenden Kante wird.

Jede dem Forderband 115 bzw. 116 nachgeschaltete Sta-
peleinheit 107 bzw. 108, deren Aufbau und Wirkungsweise
- nur kurz erldutert wird, weist einen durch Begrenzungsleisten

85 117, 118 festgelegten Stapelschacht 119, 120 auf, Die vom
Forderband 115 bzw. 116 geforderten Druckprodukte 100 fal-
len mit ihrer dem Falz 103 gegeniiberliegenden Kante, der
«Blumey, voran gegen die Begrenzungsleisten 117, 118 und
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in den Stapelschacht 119, 120. In den Stapelschéchten 119,

120 werden Stapel von mit ihrem Falz 103 aufeinanderliegen-
den Druckprodukten 100 gebildet. Jeder Stapelschacht ist
unten durch zwei verschiebbare Schieberplatten 121, 122

und 123, 124 abgeschlossen. Durch Offnen der Schieberplatten
121, 122 bzw. 123, 124 werden die im Stapelschacht 119,

120 gebildeten Stapel an eine Paketbildeeinheit 125 bzw. 126
iibergeben, welche auf bekannte, nicht ndher beschriebene
Weise Pakete aus kreuzweise geschichteten Stapeln bildet.

Die in der Figur gezeigte Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Die beiden Stapeleinheiten 107 und 108 arbeiten im Ge-
gentakt, d.h. in der einen Stapeleinheit 107 wird ein Stapel
gebildet, wihrend zur gleichen Zeit in der anderen Stapelein-
heit 108 der gebildete Stapel an die Paketbildeeinheit 126
abgegeben wird und umgekehrt. Zur Bildung eines Stapels
im Stapelschacht 119 der Stapeleinheit 107 werden die Grei-
fer 102 so lang als erforderlich durch die Ausldsevorrichtung
104 gedfinet, so dass alle Druckprodukte 100 auf das Forder-
band 115 fallen und von diesem zur Stapeleinheit 107 gefor-
dert werden. Wihrend dieser Zeit werden der anderen Sta-
peleinheit 108 keine Druckprodukte zugefiihrt und der vor-
gingig gebildete Stapel wird durch Offnen der Schieberplatten
123, 124 an die Paketbildeeinheit 126 iibergeben.

Nach einer gewissen Anzahl von Druckprodukten 100
wird die Auslosevorrichtung 104 ausgeschaltet und die Auslo-
sevorrichtung 105 eingeschaltet. Die geschlossenen Greifer
102 laufen nun mit den von ihnen erfassten Druckerzeugnis-
sen 100 an der Auslgsevorrichtung 104 vorbei und werden
erst durch die Auslosevorrichtung 105 gedffnet. Die Druck-
produkte 100 fallen nun auf das Forderband 116, das die
Druckprodukte 100 in Forderrichtung C zur Stapeleinheit 108
fordert. Wahrend der Zeitspanne, wihrend der im Stapel-
schacht 120 ein Stapel gebildet wird, wird der vorgingig im
Stapelschacht 119 der anderen Stapeleinheit 107 gebildete
Stapel an die Paketbildeeinheit 125 abgegeben. Anschlies-
send erfolgt wieder ein Umschalten der A usloseeinrichtungen
104, 105 und ein emeutes Fiillen des Stapelschachtes 119
und ein Entleeren des Stapelschachtes 120.

Durch Umschalten auf jeweils die andere Stapeleinheit
107 oder 108 wird somit die Zufuhr von Druckprodukten zu
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einer Stapeleinheit unterbrochen. Das erlaubt ein einwand-
freies Stapeln der kontinuierlich anfallenden Druckprodukte,
Esist auch denkbar, mehr als zwei gleiche Stapeleinhei-
ten vorzusehen, welche auf die beschriebene Weise jeweils
5 abwechselnd fiir eine gewisse Zeitspanne mit Druckproduk-
ten beliefert und anschliessend zur Entleerung des Stapel-
schachtes von der Zufiihrung fiir Druckprodukte abgetrennt
werden.
Ebenfalls ist es denkbar, anstelle des Transporteurs 101
10 ein Férderband fiir die Zufiihrung der Druckprodukte 100 ein-
zusetzen. In diesem Fall miisste an geeigneter Stelle, vor-
zugsweise an der Umlenkstelle, eine Weiche angeordnet wer-
den, welche den zugefiihrten Schuppenstrom abwechselnd
den einzelnen Stapeleinheiten 107, 108 zuleitet.

Beim beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel wird die zweite
Férdereinrichtung durch die Férderbinder 115 und 116 ge-
bildet, welche eine zur ersten Fordereinrichtung 101 entge-
gengesetzte Forderrichtung aufweisen. Diese zweite Forder-
einrichtung kann jedoch auch anders aufgebaut werden, z.B.
20 mittels mehreren nacheinander angeordneten Férderbindern,

von denen benachbarte Forderbinder senkrecht zueinander-

stehende Forderrichtungen aufweisen, wobei die Férderrich-

tung der Druckprodukte bei jedem Ubergang von einem For-
derband zum anderen Forderband jeweils um 90° gekehrt
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- 25 wird. Durch eine zweimalige Umkehrung um 90° wird dassel-

be Resultat erzielt wie mit der beschriebenen einmaligen Um-
kehrung um 180°. Eine derart aufgebaute zweite Forderein-
richtung hétte gleich wie das beschriebene Ausfithrungsbei-
spiel einen Fordersinn, der demjenigen der ersten Forderein-

30 richtung entgegengesetzt ist.

Da es mit der beschriebenen Vorrichtung méglich ist, die
mit vorlaufendem Falz 103 (Bund) anfallenden Druckprodukte
100 mit der «Blume» voraus in die Stapeleinheit 107, 108 ein-
zuspeisen, gelangen die Druckprodukte auf einen Stapel,

35 dessen freie Auflagefliche schrig abwirts verlduft. Dadurch
wird eine bessere Stapelbildung erhalten. Dazu trigt weiter
noch bei, dass die dem Falz 103 gegeniiberliegende offene
Seite («Blume») gegen die Begrenzungsleisten 117, 118 des
Stapelschachtes 119, 120 stosst, was eine Ausrichtung der

40 einzelnen Blitter des Druckproduktes zur Folge hat.
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