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64 Kafig fiir Walzkorper.

@ Ein Kéfig (1) flir Walzkorper (8) hat zwei Seitenteile (4,

5), die auf seitlichen Anlageflachen (11) gegenseitig
zusammengesetzt sind. Jeweils eine seitliche Einbuchtung
(6) des einen Seitenteils (4) und eine zu dieser hin offene
seitliche Einbuchtung (6) des anderen Seitenteils (5) bilden
eine Tasche (7), welche den bzw. die Wélzkdrper (8) eng
umfasst. Damit der Kéfig (1) trotz Anwendung ein und der-
selben Seitenteile (4, 5) mit unterschiedlich geformten
Taschen (7) hergestelit werden kann, sind die Anlagefié-
chen (11, 13, 14) des einen und/oder des anderen Seiten-
teils (4, 5) wahiweise auf unterschiedlichen Anlagefiéchen
(11, 18, 14) zusammensetzbar, so dass die Einbuchtungen
(6) des einen Seitenteils (4, 5) mit den Einbuchtungen (6)
des anderen Seitenteils (5, 4) entsprechend unterschiedlich
geformte Taschen (7) bilden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifit einen Kéfig
fiir Walzkorper geméss dem Oberbegriff des An-
spruches 1.

Ein Walzkorperkdfig der genannten Art ist be-
kannt, bei dem zur Unterbringung unterschiedlich
langer zylindrischer Walzkorper mindestens der ei-
ne der beiden Seitenteile mit Einbuchtungen ent-
sprechend grosser oder kleiner Tiefe versehen
werden muss (FR-PA 2 330 913). Ein wesentlicher
Nachteil dieses bekannten Kafigs besteht darin,
dass der eine der beiden Seitenteile des K&figs in
seiner Form ge&ndert werden muss, wenn in dem Ka-
fig Walzkorper einer unterschiedlichen Grosse
oder Form eingebaut werden sollen. Aus diesem
Grund ist eine wirtschaftliche Fertigung des be-
kannten Kéfigs mit geniigend grossen Stiickzahlen,
z.B. im Giessverfahren, nicht méglich.

Der in Anspruch 1 gekennzeichneten Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, einen Walzkorperkafig
der genannten Art zu schaffen, der trotz An-
wendung ein und derselben Seitenteile so herge-
stellt werden kann, dass dieser in seinen entspre-
chend geformten Taschen Walzkérper unterschied-
licher Form und Grésse aufnehmen kann. Uberdies
soll der Kéfig besonders wirtschaftlich herstellbar
sein.

Diese Aufgabe wird geméss dem Kennzeichen
des Anspruches 1 geldst.

Der erfindungsgemésse Kafig hat den Vortelil,
dass zur Herstellung von Kafigen mit unterschied-
lich langen oder im Durchmesser unterschiedlich
grossen Walzkdrpern ein und dieselben Seitenteile
des Kafigs verwendet werden konnen. Die Taschen
des erfindungsgemassen Kéafigs werden némiich
der Grosse und/oder der Form der betreffenden
Walzkérper dadurch angepasst, dass der eine Sei-
tenteil relativ zum zugehdrigen anderen Seitenteil
verstellt und auf versetzt angeordneten Anlagefia-
chen zusammengesetzt wird, so dass mindestens
ein Teil der Einbuchtungen des einen Seitenteils mit
den diesen gegeniiberstehenden Ausbuchtungen
des anderen Seitenteils Taschen mit geanderten Ab-
messungen bildet. Diese gegenseitige Verstellung
der beiden Seitenteile erfolgi am besten in einer
durch die Mitten der Walzkdrper hindurchgehen-
den, in Richtung der Einbuchtungen der beiden Sei-
tenteile verlaufenden Mittenflache. Nach dieser
Verstellung kénnen die beiden Seitenteile auf den
zugehdrigen Anlageflachen entweder lose anliegen
oder auf diesen befestigt werden. Die Einbuchtun-
gen konnen {ibrigens Rénder aufweisen, weiche die
Kontur der Walzkdrper zum Teil umgreifen, so dass
die Walzkérper im Kéfig festgehalten sind, also aus
ihren Taschen nicht herausfallen kénnen. Mittels
der umgreifenden Rénder der Einbuchtungen kann
der Kafig ausserdem auf seinen Walzkérpern ge-
tragen und gefithrt werden. Es lassen sich ver-
schieden gebaute Walzkdrper-Kéfig-Einheiten her-
stellen, die aus ein und denselben Seitenteilen zu-
sammengesetzt sind. Die Seitenteile konnen
dementsprechend mit grossen Stlickzahlen in einer
wirtschaftlichen Massenfertigung hergestellt wer-
den.
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Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhéngigen Anspriichen gekennzeichnet.

Der erfindungsgemésse Kafig fiur Walzkorper
wird in der nachfolgenden Beschreibung mehrerer
Ausfiihrungsbeispiele, die in den Zeichnungen dar-
gestellt sind, naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine teilweise Draufsicht auf einen Kéfig ei-
nes Linearwalzlagers mit grossen Walzkorpern,

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang A-A in Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 gezeigten
zwei Seitenteile des Kéfigs, jedoch in einer in Roll-
richtung gegenseitig versteliten Anordnung,

Fig. 4 eine teilweise Draufsicht auf einen Kafig
eines Linearwélzlagers mit kleinen Walzkorpern,
der aus den beiden Seitenteilen des in Fig. 1 und 2
dargestellten Kafigs zusammengesetzt ist,

Fig. 5 eine teilweise Draufsicht auf einen abgeén-
derten Kafig eines Linearwélzlagers mit kleinen
Walzkorpern, der ebenfalls aus den beiden Seiten-
teilen des in Fig. 1 und 2 dargestellten Kafigs zusam-
mengesetzt ist,

Fig. 6 eine teilweise Draufsicht auf einen abgeén-
derten Ké&fig eines Linearwalzlagers mit grossen
Walzkorpern,

Fig. 7 eine Schnittansicht entlang B-B in Fig. 6,

Fig. 8 eine Draufsicht auf die in Fig. 5 gezeigten
zwei Seitenteile des Kéiigs, jedoch in einer in Roll-
richtung gegenseitig verstellien Anordnung,

Fig. 9 eine teilweise Draufsicht auf einen Kéfig ei-
nes Linearwélziagers mit kleinen Walzkdrpern, der
aus den beiden Seitenteilen des in Fig. 6 und 7 dar-
gestellten Kafigs zusammengesetzt ist,

Fig. 10 eine Draufsicht auf einen Rollenkranz, be-
stehend aus zwei Seitenteilen,

Fig. 11 eine Schnittansicht entlang C—C in Fig. 10
und

Fig. 12 eine Draufsicht auf einen abgeénderten
Rollenkranz, der aus den beiden Seitenteilen des in
Fig. 10 und 11 dargesteliten Rollenkranzes zusam-
mengesetzt ist.

Mit 1 ist in Fig. 1 und 2 ein K&fig eines Linearwélz-
lagers bezeichnet, der zwischen einem stillsiehen-
den Laufbahnelement 2 (siehe strichpunktierte Dar-
stellung in Fig. 2) und einem in léngsverlaufender
Rollrichtung 3 hin- und herbeweglichen Laufbahn-
element (nicht gezeigt) eingebaut ist.

Der Kéfig 1 besteht aus zwei in Rollrichtung 3 sich
erstreckenden Seitenteilen 4, 5, die im Spritzgiess-
verfahren aus Kunststoff hergestelli und identisch
ausgebildet sind.

Jeder Seitenteil 4, 5 hat auf einer seiner beiden
Seiten Einbuchtungen 6, die im vorliegenden Fall in
der Draufsicht rechteckig ausgebildet sind. Jede
Einbuchtung 6 des einen Seitenteils 4 &ffnet sich in
eine Einbuchtung 6 des zugehdrigen anderen Sei-
tenteils 5 und bildet somit Taschen 7, die in der
Draufsicht rechteckig ausgebildet sind. Jede Ta-
sche 7 umgibt je einen relativ grossen zylindrischen
Walzkorper 8, so dass dieser in seiner Tasche 7
eng umfasst wird.

Die in Rollrichtung 3 in Reihe hintereinander ange-
ordneten Walzkdrper 8 des Kéfigs 1 haben Dreh-
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achsen 9, welche in an sich bekannter Weise ab-
wechseind gekreuzt zueinander angeordnet sind.

Zwischen einander benachbarten Einbuchtungen
6 der beiden Seitenteile 4, 5 sind quer verlaufende
Stege 10 mit einer ebenen Anlageflache 11, weiche
auf der Stirn der freien Ende der Stege 10 angeord-
net ist, vorhanden. Die Anlageflachen 11 der beiden
Seitenteile 4, 5 sind nach dem Einsetzen der Wélz-
kérper 8 in die Einbuchtungen 6 eines der beiden
Seitenteile 4, 5 gegenseitig zusammengesetzt und
anschliessend im  Ultraschall-Schweissverfahren
miteinander unldsbar verbunden worden.

Im Grund jeder Einbuchtung 6 sind Randabschnit-
te 12 angeformt, welche die gegentiberliegende Kon-
tur des betreffenden Walzkorpers 8 zum Teil um-
greifen, so dass der Walzkorper 8 aus seiner Ta-
sche 7 nicht herausfallen kann.

Die Anlagefléichen 11 der beiden Seitenteile 4, 5
sind wahiweise auf unterschiedlichen Anlagefla-
chen 13, 14 des Grundes der Einbuchtungen & der
Seitenteile 4, 5 zusammensetzbar, so dass die Ein-
buchtungen 6 des einen Seitenteils 4 mit den Ein-
buchtungen 6 des anderen Seitenteils 5 eine ent-
sprechend verkleinerte Tasche 15, 16 in einem abge-
&nderten Kafig 17 bzw. 18 bilden (Fig. 4 und 5). Beim
Herstellen der beiden Kafige 17 und 18 wird der Sei-
tenteil 4 gegeniiber dem Seitenteil 5 entlang einer
Mittenebene 19 verstellt, die durch die Mitten der
Walzkérper 8 hindurchgeht und in Querrichtung zu
den Einbuchtungen 6 der beiden Seitenteile 4, 5
verlauit (Fig. 2).

Der in Fig. 4 dargestelite Kafig 17 wird aus den
beiden Seitenteilen 4, 5 hergestellt, indem diese in
Rollrichtung 3 etwas verschoben werden, so dass
ihre gegenseitigen Anlageflachen 11 nebeneinander
zu liegen kommen (Fig. 3). Alsdann werden relativ
kleine zylindrische Walzkdrper 20 mit abwechselnd
gekreuzien Drehachsen 9 zwischengebracht. Die
beiden Seitenteile 4, 5 werden schliesslich quer zur
Rollrichtung 3 zueinander verschoben, bis die Anla-
geflache 11 des einen Seitenteils 4 auf jeweils einer
Anlagefiiche 13 des anderen Seitenteils 5 gesetzt
sind.

Beim Herstellen des in Fig. 5 dargestellten Kafigs
18 wird analog vorgegangen. Jeder Steg 10 des ei-
nen Seitenteils 4 ragt hier jedoch in die Mitte der
Einbuchtung 6 des anderen Seitenteils 5 und ist mit
seiner Anlageflache 11 auf der unterschiedlichen
Anlageflache 14 in der Mitte des Grundes der ande-
ren Seitenteils 5 zusammengesetzt und ver-
schweisst. In den rechteckig geformten Taschen 16
des Kafigs 18 sind im Durchmesser relativ kleine
und lange Wilzkérper 21 eingebaut, deren Drehach-
sen 22 in einer gemeinsamen, in Rollrichtung 3 ver-
laufenden Mittenebene liegen.

In Fig. 6 und 7 ist ein abgesnderter K&fig 23 eines
Linearwilzlagers dargestelll, der ebenfalls Ta-
schen 7 mit Walzkérpern 8 aufweist, wobei die
Walzkdrper gekreuzt zueinander angeordnete
Drehachsen 9 besitzen. Die identisch ausgebilde-
ten Seitenteile 4, 5 sind hier jedoch aus einem elasti-
schen Kunststoff hergestellt. Durch eine Art
Druckknopfverbindung, wobei jeweils ein seitlich
vorragender Zapfen 24 der einen Anlagefiéche 11
in eine gegeniiberliegende Vertiefung 25 der ande-
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ren Anlageflache 11 schnappt, sind die gegenseiti-
gen Anlageflachen 11 idsbar miteinander verbunden.

Jedes Seitenteil 4, 5 besitzt in Rollrichtung 3 ab-
wechselnd lange Stege 26 und kurze Stege 27. Die
Anlageflache 11 jeweils eines langen Steges 26 des
einen Seitenteils 4 bzw. 5 ist auf der Anlageflache
11 eines kurzen Steges 27 des anderen Seitenteils 5
bzw. 4 zusammengesetzt.

Wahiweise kénnen die Anlagefi&chen 11 der lan-
gen Stege 26 der beiden Seitenteile 4, 5 auf im
Grund der Einbuchtungen 6 angeordnete, mit jeweils
einer Vertiefung 28 versehenen Anlageflache 29
des gegeniberstehenden anderen Seitenteils 4
bzw. 5 zusammengesetzt werden, so dass ein abge-
anderter Kafig 30 mit verkieinerten Taschen 31, 32
entsteht (Fig. 9). Dabei schnappen die Zapfen 24 in
jeweils eine Vertiefung 28 und bilden somit eine lds-
bage Druckknopfverbindung der beiden Seitenteile
4, 5.

Im Kafig 30 sind in Rollrichiung 3 abwechselnd
verschieden geformte Taschen 31 und 32 gebildet.
Jede der einen Taschen 31 wird in Rollrichtung 3
durch jeweils zwei lange Stege 26 begrenzt. In den
Taschen 31 sind zylindrische Walzkorper 33 mit ab-
wechselnd gekreuzt zueinander verlaufenden
Drehachsen 9 eingesetzt, die eine relativ kleine
Lénge und einen kieinen Durchmesser haben.

Die anderen Taschen 32 des Kafigs 30 kdnnen
wahiweise jeweils denselben Walzkdrper 33 (siehe
strichpunktierte obere Darstellung in Fig. 9) oder je-
weils zwei nebeneinander angeordnete zylindrische
Walzkdrper 34 (siehe untere Darstellung in Fig. 9)
aufnehmen. Die Walzkérper 34 haben einen relativ
grossen Durchmesser. Die Drehachsen 35 der
Wilzkérper 34 sind in einer in Rollrichtung 3 verlau-
fenden, gemeinsamen Mittenebene liegend angeord-
net.

Zum Herstellen des Kéfigs 30 werden die beiden
Seitenteile 4, 5 zunichst in Rollrichtung 3 gegensei-
tig verstelit (Fig. 8). Anschliessend werden die An-
lageflachen 11 und 29 quer zur Rollrichtung 3 zuein-
ander geschoben und aufeinander zusammenge-
setzt.

Fig. 10 und 11 zeigen einen als Rollenkranz ausge-
bildeten Kafig 36, der aus zwei ringformigen Seiten-
teilen 4, 5 zusammengesetzt ist. Dieser Kafig 36
weist schlitzférmige Taschen 37 auf. Die Taschen
37 sind durch jeweils zwei Einbuchtungen 38 und 39
gebildet, die in Rollrichtung 3 einen gleichméssigen
Abstand voneinander haben und eine abwechseind
unterschiedlich grosse Tiefe aufweisen.

Die ebenen Anlageflachen 40 und 41 des einen
Seitenteils 4 sind auf den zugehdrigen Anlagefl&-
chen 40 und 41 des anderen Seitenteils 5 zusam-
mengesetzt, so dass jeweils eine Einbuchtung 38 mit
grosser Tiefe einer Einbuchtung 39 mit kleiner Tiefe
gegeniibersteht und zu dieser offen ist. Die ent-
sprechenden Taschen 37 des Kafigs 36 sind des-
halb am Umfang abwechselnd etwas seitlich ver-
setzt. In den Taschen 37 sind Nadelrollen als Walz-
korper 42 eingebaut. Die Rander 43 der in Rollrich-
tung weisenden Begrenzungswénde der Einbuch-
tungen 38 und 39 umfassen zum Teil die zylindrische
Rollflache der Wilzkérper 42, so dass die Walzkor-
per 42 aus ihren Taschen 37 nicht herausfallen kdn-
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nen. Die Walzkérper 42 des Kéfigs 36 haben ein
und dieselbe Lange.

In Fig. 12 ist ein Kafig 44 fur kurze und lange
Walizkorper 45 bzw. 46 dargestellt. Der Kafig 44
ist aus den zwei Seitenteilen 4, 5 des in Fig. 10 und 11
gezeigten Kafigs 36 lose zusammengesetzt. Durch
die relativ langen Walzkérper 46 in den langen Ta-
schen 47 werden die beiden Seitenteile 4, 5 in einer
bestimmten Drehstellung relativ zueinander gehal-
ten. Am Umfang des Kéafigs 44 ist zwischen zwei
langen Walzkorpern 46 jeweils ein kurzer Walzkor-
per 45 in einer entsprechend kurzen Tasche 48 ein-
gebaut.

Jede Anlagefliche 40 des einen Seitenteils 4
kommt auf jeweils einer Anlageflache 41 des ande-
ren Seitenteils 5 zur Anlage. Vor ihrem Zusammen-
setzen sind die beiden Seitenteile 4 und 5 in eine
Drehstellung gebracht worden, bei der jede Ein-
buchtung 38 des einen Seitenteils 4 in eine Einbuch-
tung 38 des anderen Seitenteils 5 miindet, so dass
die langen Taschen 47 gebildet werden. Ebenso ist
dann jede Einbuchtung 39 des einen Seitenteils 4 zu
einer Einbuchtung 39 des anderen Seitenteils 5 hin
gedifnet, so dass zwischen diesen beiden Einbuch-
tungen 39 jeweils eine kurze Tasche 48 gebildet
wird.

Die vorstehend beschriebenen Ausfithrungsbei-
spiele lassen sich im Rahmen des Erfindungsgedan-
kens abéndern. So brauchen zum Beispiel die Walz-
korper des Kafigs nicht zylindrisch ausgebildet zu
sein, vielmehr konnen diese auch bei entsprechen-
der Formgebung der Einbuchtungen der beiden Sei-
tenteile eine kugelige oder tonnenférmige Form auf-
weisen.

In manchen Féllen ist es ratsam, die zwei Seiten-
teile eines Kafigs nicht-identisch auszubilden. In
diesem Fall kann nur der eine der beiden Seitenteile
Einbuchtungen mit unterschiedlich grosser Tiefe
aufweisen. Wahrend der andere Seitenteil Einbuch-
tungen mit konstanter Tiefe besitzt. Die beiden Sei-
tenteile kénnen auch auf ihrer Anlagefiéche in Roll-
richtung verstellbar sein, so dass nur ein Teil der
Einbuchtungen des einen oder des anderen Seiten-
teils zu den Einbuchtungen des anderen oder einen
Seitenteils hin gedfinet ist.

Patentanspriiche

1. Kafig fur Walzkdrper mit zwei Seitenteilen, die
auf seitlichen Anlageflachen gegenseitig zusam-
mengesetzt sind und zwischen denen in Rollrichtung
hintereinander angeordnete, die Walzkdrper eng
umfassende Taschen durch jeweils eine seitliche
Einbuchtung des einen Seitenteils und einer zu die-
ser hin offene Einbuchtung des anderen Seitenteils
gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anlagefiachen (11, 13, 14, 29, 40, 41) des einen
und/oder des anderen Seitenteils (4, 5) des Kafigs
(1, 17, 18, 23, 30, 36, 44) wahlweise auf versetzt an-
geordneten Anlagefldchen (11, 13, 14, 29, 40, 41)
des anderen und/oder des einen Seitenteils (4, 5)
zusammensetzbar sind, so dass die Einbuchtungen
(6, 38, 39) des einen Seitenteils (4 bzw. 5) und die
Einbuchtungen (6, 38, 39) des anderen Seitenteils
(5 bzw. 4) zur Aufnahme entsprechend geformter
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Walzkorper (8, 20, 21, 33, 34, 42, 45, 46) unter-
schiedlich geformte Taschen (7, 15, 15, 16, 31, 32,
37, 47, 48) bilden.

2. Kafig nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass bei mindestens einer der beiden Seitentei-
le (4, 5) die Einbuchtungen (38, 39) eine unter-
schiedlich grosse Tiefe aufweisen und die beiden
Seitenteile (4, 5) auf ihren Anlageflachen (40, 41)
gegenseitig in Rollrichtung (3) verstellbar sind, so
dass zumindest ein Teil der Einbuchtungen (38, 39)
des einen und/oder des anderen Seitenteils (4, 5)
wahlweise zu den Einbuchtungen (39, 38) grosser
Tiefe oder kleiner Tiefe des anderen bzw. einen Sei-
tenteils (5, 4) gedfinet ist.

3. Kafig nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass bei mindestens einem der beiden Seitentei-
le (4, 5) die Einbuchtungen (38, 39) eine in Rollrich-
tung (3) abwechseind grosse und kleine Tiefe auf-
weisen.

4. Kafig nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
einander benachbarten Einbuchtungen (6) des ei-
nen und/oder des anderen Seitenteils (4, 5) quer-
verlaufende Stege (10, 26, 27) mit einer Anlagefla-
che (11) an ihren Stirnenden gebildet sind.

5. Kafig nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass bei mindestens
einem der beiden Seitenteile {4, 5) des Kafigs (1, 17,
18, 23, 30) mindestens eine Anlageflache (13, 14, 29)
auf dem Grunde jeder Einbuchtung (6) angeordnet
ist.

6. Kéafig nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Taschen (7,
15, 16, 32) des Kafigs (1, 17, 18, 23, 30) in ihrer
Draufsicht rechteckig geformt sind.

7. Kafig nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die gegenseiti-
gen Anlagefléchen der beiden Seitenteile (4, 5) des
Kafigs (1, 18) durch Schweissen oder Kleben unlés-
bar miteinander verbunden sind.

8. Kéfig nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die gegenseitigen An-
lageflachen (11, 29) der beiden Seitenteile (4, 5) des
Kafigs (23, 30) durch eine Art Druckknopiverbin-
dung lésbar miteinander verbunden sind.

9. Kafig nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Sei-
tenteile (4, 5) des Kafigs (1, 17, 18, 23, 30, 36, 44)
identisch ausgebildet sind.

10. Kafig nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Seitenteile (4, 5) des Kafigs (1, 17, 18, 23, 30, 36,
44) im Spritzgiessverfahren aus Kunststoff herge-
stellt sind.
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