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(54} Zptisob vyroby plechii jha statoru a rotoru, hlavnich péli a pomocnych
péli stejnosmémého elektrického stroje todivého P P 4

(57) Zplsob ¥e&i vyrobu tak, Ze se v prvni
f4zi vyst¥ihne vn&js{ tvar rémecku jha sta-

toru, vnit¥ni tvar rdme&ku, boky hlavniho 08R. 1
polu a tvar nastavce hlavniho p6lu, v&etné&
spojovacich otvord pro sloZeni hlavniho
polu, boky pomocného pdlu s potfebnymi otvo-
ry pro slofeni{ pomocného pdlu, &4st obvodu
plechu rotoru jha rotoru, vnit¥nf prumér
plechu rotoru jako otvor pro h¥fdel a venti-
ladn{ otvory plechu rotoru. V dals{ fdzi se
0dd&l{ plech hlavniho p6lu a pomocného pdlu
v mist& jeho paty od rédmedku jha statoru a
od plechu jha rotoru v mist& hlavy hlavniho
a pomocného polu. Na vné&jsim obvodu plechu
rotoru ztstdvd p¥idavek o velikosti vzducho-
vé mezery mezi statorem a rotorem elektric-
kého stroje, ktery se p¥i drédZkovani plechu
rotoru obst¥ihne na pot¥ebny prim&r ji% bez
vzduchové mezery, nebo se ost¥ihne kruhovym
pdracim ndstrojem.
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vynélez se tyk4 zplsobu vyroby plecht jha statoru a rotoru, hlavnich a pomocnych pdld
stejrosm&rného elektrického stroje to&ivého.

Napéfeni elektrickych pohonii vybavengch elektrickymi stejnosmérnymi stroji je stdle Cas=~
t&ji ¥efeno polovodiovymi usmériovadi. Pro zlepSeni komuta&nfch vlastnosti t&chto stroji je
stator magnetického obvodu, tj. hlavni i pomocné pdly, v&etn& jha statoru fefen jako listé&ny.
P6ly se bud Zroubujf, jako u klasického provedeni, nebo cely stator je sloZen z plechﬁ'v tzv.
integrovaném provedeni, kde pdlové nédstavce jsou pevnou souddstf v§lisku jha statoru.

Obvykle jsou jednotlivé dily magnetického obvodu lisovény samostatnymi n&stroji z polo-
tovart, je¥ se od sebe mohou lidit jakost{ i tlou¥fkou materidlu. To md nevyhodu v mendim vy-
ufit! vychozfho materidlu (zejména pti lisovdnf jha statoru), p¥ipadnd slofitém skladovéni a
manipulaci s vétSim odpadem vyuiivanym pro lisovéni men¥ich vyliskd. Rovn&¥ Sasové sladéni
v¢roby jednotlivgch druhid vyliskd je ndro&né.

Tyto nevghody odstrafiuje zpisob podle vyndlezu, jeho% podstata spo&iv4d v tom, %e vychozi
materidl jednotlivych vyliskl je sjednocen a cely magneticky obvod stroje je tedy lisovén
z tého% polotovaru. Vyufiti materidlu je pak maximidlnf. K lisovéni plechi je mo#fno zhotovit
kompletni Yez, ktery je oviem velmi ndro&ny na vfrobu a vyZaduje vzhledem k celkové délce

st¥i¥ngch hran maxim&lnf sflu lisu.

Re¥enf{ podle vyndlezu, kdy jednotlivé dily magnetického obvodu jsou lisovény postupng,
pon&kud omezuje lisovaci s{ly a podstatn& zjednodusuje ndstroje proti Yefeni s kompletnim
Yezem. PFitom zachovévé v¢hodu maximé&lniho vyu?it{ materidlu a organizain& - manipula&ni pod-
minky.

Konkrétni proveden{ zpisobu vyroby plecht jha statoru a rotoru, hlavnich a pomocnych
pola stejnosmé&rného elektrického stroje to¥ivého podle vyndlezu je zobrazen na ptipojeném vy-
kresu, kde obr. 1 znézoriuje tvar vyst¥ifku plechu po prvnl féAzi.

Erafované plochy jsou vystfiZeny a materidl propadl do odpadu. Cdrkovan& je naznadeno
prost¥i¥enf v dalsf fdzi. vn&j¥L tvar vyst¥iZku miZe byt hranaty, jak naznaeno na obr. 1,

nebo i kruhovy.

Obr. 2 znizorhuje hotovy plech jha statoru 20, jha rotoru 21, hlavnfho pélu 22 a pomoc-
ného pélu 23, s oznalenim bo&ni plochy 16 svazku hlavniho pdlu montd#n& zapadajicfho do osaze-
nf 17 ve jhu statoru, opracované o pot¥ebnou monté#ni vili a bo&ni plechy 18 svazku pomocného
pbélu montdiné zapadajici do osazeni ;g) opracované takté% o pot¥ebnou montéd¥ni vali.

P¥i dr&¥kovéni se plech jha rotoru 21 obst¥ihne na potfebny prim&r ji% bez pffdavku na
vzduchovou mezeru, nebo se ostfihne kruhovym pdracim ndstrojem.

VyuZitim vyndlezu odpadlo také skladovanf odpadu v&t¥fch rozm&rd pro dalif vyuZit{, jako
vychoziho materidlu, pro men3{i v¢st¥iZky.

\

vyndlez je mo¥no vyuZit u viech typovych velikosti stejnosmdrnych strojl, bez ohledu na
po¥et poli. Alternativn& lze vyndlez vyuiit i bez raZen{ pomocnych pdld, které se pak vyrdb&ji
jinym zphsobem.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vyroby plechl jha statoru a rotoru, hlavnfch pdld a pomocnych poll stejnosmér-
ného elektrického stroje to&ivého vyznadeny tim, Ze v prvni fdzi se vyst¥ihne vndj3{ tvar ré-
me¥ku (1) jha statoru, vnit¥nf tvar rémedku (2), boky hlavniho polu (3) a tvar néstavce hlav-
niho pélu (4), otvor pro traverzu hlavniho pdlu (5) a otvory pro ngty hlavn€ho pdlu (6), boky
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pomocného poélu (7) a otvory pro nyty pomocného pélu (8), &&st obvodu plechu rotoru jha rotoru
(9), vnit¥ni prtm&r plechu rotoru, jako otvor pro hifidel (10) a ventila&ni otvory plechu ro-
toru (11}, pfiéemi v dalif fézi se 0dddlf od vyst¥ifku z prvn{ féze plech hlavniho pdlu (22)
v mist& jeho paty (12) a plech pomocného pélu v mist& jeho paty (13) od rémefku jha statoru
(20) a od plechu jha rotoru (21) v mist& jeho hlavy hlavnfho pélu (14) a v mist& jeho hlavy
pomocného poélu (15), p¥ifem? na vn&jSim obvodu plechu jha rotoru (21) zustdvd p¥idavek o ve-

likosti vzduchové mezery mezi statorem a rotorem elektrického stroje.

2. 2Zptsob vyroby plechd jha statoru a rotoru podle bodu 1, vyzna&eny tim, Ze od vystfiZ-
ku plechu z prvni féze se odd&l{ plech hlavnfho pélu (22) a pomocného pélu (23) u dvoupdlové-
ho stroje najedenkradt a u vicepdlovych strojl se 0ddél{ bud najedenkrdt, nebo se dalf¥i dvoji-
ce hlavnich a pomocnych polt odd&li pootolenim vyst¥ifku z prvni féze navicekrét.

3. Zplisob vyroby plecht jha statoru a rotoru podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze se provede
bez pomocnych poli.

4. zplisob vyroby plechd jha statoru a rotoru podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze bo&ni plocha
(16) svazku®hlavniho pbélu mont&¥n& zapadajici do osazenf (17) ve jhu statoru se opracuje o po-
t¥ebnou mont&#n{ vili a bo&ni plocha (18) svazku pomocného pélu monté#n& zapadajic{ do osaze-
n{ (19) se opracuje takté% o pot¥ebnou montdini vili.

2 vykresy
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OBR. 2
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