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(57)摘要

本发明公开了一种垃圾发电协同处理餐厨

垃圾系统及其方法，该系统包括垃圾预处理系统

和垃圾发电协同处理系统。预处理系统包括接料

输送系统、杂物分选系统、固液分离系统和油水

分离系统，厨余、餐厨垃圾通过接料输送系统进

料，进入杂物分选系统中机械预处理分离出无机

杂物后，浆化处理形成有机浆料，有机浆料经过

固液分离系统后形成含油有机料液和分离固相，

有机料液通过油水分离系统，分离出油脂和废

水。分离的固相运至垃圾发电协同处理系统焚烧

发电，油脂外售，液相送至协同系统渗滤液处理

车间。本发明将厨余、餐厨垃圾处理系统和垃圾

发电处理系统相结合，实现厨余、餐厨垃圾进行

无害化处理及有效利用，系统解决了厨余、餐厨

垃圾资源化利用效率低、经济效益差的缺陷。
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1.一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：包括垃圾预处理系统和垃圾发

电协同处理系统；

所述垃圾发电协同处理系统包括垃圾储存系统、垃圾焚烧炉(14)、余热锅炉(15)、汽轮

机(16)和发电机(17)，垃圾储存系统设置在垃圾焚烧炉(14)入口处，垃圾焚烧炉(14)和余

热锅炉(15)相连接，余热锅炉(15)与汽轮机(16)相连接，汽轮机(16)驱动发电机(17)发电；

所述垃圾预处理系统包括接料输送系统、杂物分选系统、固液分离系统和油水分离系

统；

所述接料输送系统与杂物分选系统相连接，杂物分选系统通过缓冲罐(5)与固液分离

系统相连，固液分离系统与除砂罐(7)相连接，除砂罐(7)与油水分离系统通过进料泵(8)相

连接，油水分离系统与油脂存储罐(10)相连接，固液分离系统和油水分离系统同时与垃圾

储存系统相连接。

2.根据权利要求1所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述垃圾

储存系统包括垃圾储存坑(12)和垃圾渗滤液池(13)，垃圾渗滤液池(13)设置在垃圾储存坑

(12)的侧下方。

3.根据权利要求1所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述接料

输送系统包括垃圾收集车(1)、接收料斗(2)和给料机(3)，垃圾收集车(1)将垃圾运送到接

收料斗(2)中，给料机(3)设置在接收料斗(2)出口下方。

4.根据权利要求1所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述杂物

分选系统为生物质分离器(4)。

5.根据权利要求2所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述固液

分离系统为螺压脱水机(6)，螺压脱水机(6)的固相出口与垃圾储存坑(12)相连接。

6.根据权利要求2所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述油水

分离系统为三相油水分离机(9)，三相油水分离机(9)的废水出口与垃圾渗滤液池(13)相连

接。

7.根据权利要求3所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述接收

料斗(2)设置多孔结构和沥水除渣集液箱。

8.根据权利要求7所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述接收

料斗(2)通过提升泵(11)连接至除砂罐(7)。

9.根据权利要求3所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述给料

机(3)为双螺旋给料机。

10.根据权利要求9所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述双

螺旋给料机具有破碎功能。

11.根据权利要求5所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述螺

压脱水机(6)内设自动旋转的冲洗装置。

12.根据权利要求11所述的一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统，其特征在于：所述冲

洗装置为低转速，全封闭，可连续运行的脱水机械。

13.一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾方法，其特征在于：包括如下步骤：称重后的垃圾

由垃圾收集车(1)运至餐厨预处理车间内的接收料斗(2)处，接收料斗(2)底部设置给料机

(3)，实现系统的均匀给料，进入生物质分离器(4)，实现有机质和无机质的有效分离，分离
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出的无机质回收处理，分离出的有机浆液进入缓冲罐(5)，缓冲罐(5)保证螺压脱水机(6)的

均匀稳定进料，螺压脱水机(6)固液分离后的固相送至垃圾发电协同处理系统中的垃圾储

存坑(12)，再进入垃圾焚烧炉(14)燃烧，余热锅炉(15)利用燃烧热量驱动汽轮机(16)转动，

汽轮机(16)带动发电机(17)发电，废水和接收料斗(2)集液箱收集的废水一起进入除砂罐

(7)，分离的砂土做水泥原料，除砂后的料液通过进料泵(8)进入三相油水分离机(9)，分离

的油脂外售，除油后的废水送垃圾渗滤液池(13)。
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一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系统及方法

技术领域

[0001] 本发明属于城市餐厨垃圾处理领域，尤其涉及一种垃圾发电协同处理餐厨垃圾系

统及其方法。

背景技术

[0002] 根据统计，目前全国餐厨垃圾年产生量约在9700万吨，北京等餐饮业发达城市的

日产生量达到2000吨以上。餐厨垃圾污染环境又难清理，同时可借助各种非法渠道制成“地

沟油”等重新进入食物链，危害人体健康。由于目前管理和收集方面存在的诸多因素使得进

厂的餐厨垃圾复杂(餐厨和泔脚的混合垃圾)，其成分可能包括但不限于：油、水、果皮、蔬

菜、米面、鱼、肉、骨头以及废餐具、玻璃容器、金属器物、塑料、纸巾等。

[0003] 餐厨垃圾具有高水分、高盐分、高有机质含量、组分时空差异明显和危害性与资源

性并存的特点。目前国内外常用的餐厨垃圾处理技术如焚烧、卫生填埋、生态饲料、厌氧消

化、好氧堆肥和蚯蚓堆肥等，通常存在着资源化利用效率低、经济效益不够理想的缺陷。

[0004] 利用垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾一方面可以利用垃圾发电的焚烧系统高温

将垃圾有机成分彻底氧化分解；另一方面，垃圾焚烧产生的灰渣可作为水泥混合材使用，垃

圾中的有毒物质能够分解成相应的无机物和重金属固化在水泥熟料中。同时，焚烧产生的

部分高温废气可以作为热源实现热量回收。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于一种垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾系统及其方法。该系统

包括垃圾预处理系统和生活垃圾协同处理系统。预处理系统包括接料输送系统、杂物分选

系统、固液分离系统和油水分离系统。厨余、餐厨垃圾通过接料输送系统进料，进入杂物分

选系统中机械预处理分离出无机杂物后，浆化处理形成有机浆料，有机浆料经过固液分离

系统后形成含油有机料液和分离固相。有机料液通过油水分离系统，分离出油脂和废水。分

离的固相运至生活垃圾协同处理系统焚烧，油脂外售，液相送至协同系统渗滤液处理车间。

[0006] 本发明系统采用的技术方案如下：

[0007] 一种垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾系统，包括垃圾预处理系统和垃圾发电协

同处理系统；

[0008] 所述垃圾发电协同处理系统包括垃圾储存系统、垃圾焚烧炉、余热锅炉、汽轮机和

发电机，垃圾储存系统设置在垃圾焚烧炉入口处，垃圾焚烧炉和余热锅炉相连接，余热锅炉

与汽轮机相连接，汽轮机驱动发电机发电；

[0009] 所述垃圾预处理系统包括接料输送系统、杂物分选系统、固液分离系统和油水分

离系统；

[0010] 所述接料输送系统与杂物分选系统相连接，杂物分选系统通过缓冲罐与固液分离

系统相连，固液分离系统与除砂罐相连接，除砂罐与油水分离系统通过进料泵相连接，油水

分离系统与油脂存储罐相连接，固液分离系统和油水分离系统同时与垃圾储存系统相连
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接。

[0011] 进一步地，垃圾储存系统包括垃圾储存坑和垃圾渗滤液池，垃圾渗滤液池设置在

垃圾储存坑的下方。

[0012] 进一步地，接料输送系统包括垃圾收集车、接收料斗和给料机，垃圾收集车将垃圾

运送到接收料斗中，接收料斗与给料机相连接。

[0013] 进一步地，杂物分选系统为生物质分离器。

[0014] 进一步地，固液分离系统为螺压脱水机，螺压脱水机固相出口与垃圾储存坑相连

接

[0015] 进一步地，油水分离系统为三相油水分离机，三相油水分离机的废水出口与垃圾

渗滤液池相连接。

[0016] 进一步地，接收料斗设置多孔结构和沥水除渣集液箱。

[0017] 进一步地，接收料斗通过提升泵连接至除砂罐。

[0018] 进一步地，给料机为双螺旋给料机。

[0019] 进一步地，双螺旋给料机具有破碎功能。

[0020] 进一步地，螺压脱水机内设自动旋转的冲洗装置。

[0021] 进一步地，冲洗装置为低转速，全封闭，可连续运行的脱水机械。

[0022] 一种垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾方法，其特征在于，包括如下步骤：称重后

的垃圾由垃圾收集车运至餐厨预处理车间内的接收料斗处，接收料斗底部设置给料机，实

现系统的均匀给料，进入生物质分离器，实现有机质和无机质的有效分离，分离出的塑料、

纸张等无机质回收处理，分离出的有机浆液进入缓冲罐，缓冲罐保证螺压脱水机的均匀稳

定进料，螺压脱水机固液分离后的固相送至垃圾发电协同处理系统中的垃圾储存坑，再进

入垃圾焚烧炉燃烧，余热锅炉利用燃烧热量驱动汽轮机转动，汽轮机带动发电机发电，废水

和接收料斗集液箱收集的废水一起进入除砂罐，分离的砂土做水泥原料，除砂后的料液通

过进料泵进入三相油水分离机，分离的油脂外售，除油后的废水送垃圾发电协同系统。

[0023] 本发明的有益效果如下：

[0024] 本发明将厨余、餐厨垃圾处理系统和生活垃圾处理系统相结合，实现厨余、餐厨垃

圾进行无害化处理及有效利用，系统解决了厨余、餐厨垃圾资源化利用效率低、经济效益差

的缺陷。

附图说明

[0025] 图1是本发明系统的流程图；

[0026] 图中标记说明：1-垃圾收集车；2-接收料斗；3-给料机；4-生物质分离器；  5-缓冲

罐；6-螺压脱水机；7-除砂罐；8-进料泵；9-三相油水分离机；10-油脂存储罐；11-提升泵；

12-垃圾储存坑；13-垃圾渗滤液池；14-垃圾焚烧炉；15- 余热锅炉；16-汽轮机；17-发电机。

具体实施方式

[0027] 以下结合附图和实施例作进一步说明。

[0028] 如图1所示，本实施例的一种垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾方法系统，利用垃

圾预处理系统和生活垃圾协同处理系统处理厨余、餐厨垃圾。预处理系统包括接料输送系
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统、杂物分选系统、固液分离系统和油水分离系统。接料输送系统包括垃圾收集车1、接收料

斗2和给料机3，接料输送系统设置在餐厨垃圾卸料厅内，实现餐厨垃圾接收及沥水功能，接

收料斗2的有效容积为30m3，接收料斗2顶部加盖，顶部盖开启、关闭可自动控制，底板设计

多孔结构，用于挤压、收集餐厨垃圾中的有机液。给料机3不仅对大块垃圾及袋装垃圾有粗

破碎功能，同时可挤压出垃圾中的水分，产生大量沥液。杂物分选系统包括生物质分离器4，

固液分离系统包括螺压脱水机6，油水分离系统包括三相油水分离机9。油水分离机9将浆液

中的油脂、固相残渣以及有机浆液分离，对粗油脂进行提纯，使毛油纯度达到95％以上。

[0029] 本实施例中垃圾收集车1将餐厨垃圾送至接收料斗2进料口处，接收料斗2  底部设

有物料输送装置给料机3，给料机3与生物质分离器4相连；生物质分离器4通过缓冲罐5与螺

压脱水机6相连，螺压脱水机6与除砂罐7相连，三相油水分离机9通过进料泵8与除砂罐7相

连，油脂存储罐10与三相油水分离机9  相连。

[0030] 本实施例提供一种垃圾发电协同处理厨余、餐厨垃圾方法，具体步骤如下：

[0031] 称重后的厨余、餐厨垃圾由垃圾收集车1运至餐厨预处理车间内的接收料斗  2处，

接收料斗2底部设置给料机3，实现系统的均匀给料，进入生物质分离器  4，实现有机质和无

机质的有效分离，分离出的塑料、纸张等无机质回收处理，分离出的有机浆液进入缓冲罐5，

缓冲罐5保证螺压脱水机6的均匀稳定进料，螺压脱水机6固液分离后的固相送至垃圾发电

协同处理系统中的垃圾储存坑12，再进入垃圾焚烧炉14燃烧，余热锅炉15利用燃烧热量驱

动汽轮机16转动，汽轮机16带动发电机17发电，废水和接收料斗2集液箱收集的废水一起进

入除砂罐7，分离的砂土做水泥原料，除砂后的料液通过进料泵8进入三相油水分离机  9，分

离的油脂外售，除油后的废水送生活垃圾协同系统。

[0032] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应视为

本发明保护范围内。
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图1
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