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Wode amoniakalng chemicznie ezysty do ana-
liz otrzymuje sie przewainie przez przepusz-
czanie gazowego amonjaku kolejno przez kilka
szklanych naczyfh absorbcyjnych z wodg de-
stylowang. Niedogadnofcia tej metody jest to,
ie okres nasycaniag wody amonjakiem jest sto-
sunkowo diugi z powedu nienalezyiego odpro-

* wadzania ciepla wywiazpjacego sie w czasie
' rozpuszczania sig NH, w wodzie, oraz konjecz-

noéé czestego badania stopnia nasycenia wody
amoniakajnej w poszczegdlanych mnaczyniach
absorbeyjnych. Dalszg wady jest mozliwo§é
powstania naglej zmiany steieéd produktu w po-
saezegblnych ahsqrberach na skutek przelewa-
rowania zawagtofci jednego naczynia do dru-
giego. R

Niedogodno$ci te zostajqa usuniete dzigki za-
stosowaniu aparatury wedlug wynalazkny,
przedstawionej ma rysunku. Sklada si¢ ona
z dwéch absqrberdéw 17, wykonanych z winidu-
ru w ksztadcie walca ze stoikowym zakoncze-
niem u dotu. W ich wnetrza, w czeéci dolnej,
znajduja sie dwie dziurkowane przegrody wi-

nidurowe podtrzymyjace wypelnienie ahserbe-
réw (porcelanowe piericienje Baschig'a 19).
W obu absorberach w przestrzeni wypejnionej
pieréeleniami Raschig'a znajduia sie weiownige
ze szkla jenajskiego 20, tworzace w kazdym
z nich po dwa zespoly chlodzeniowe, leZace je-

~ den nad drugim (w celu uzyskabia intensyw-

niejszggo chiodzenia). Ponad warstwa piericie-
ni Raschig's, znaiduje sig u géry kaidego
z obu absorberéw rarzadzenie rozpryskpwe 16.
Kaidy, z obu absorberéw jest pappalczony
w manometr 27, plynowskaz zwykly 15,
w plynawskaz z wiopionymi elekirodami pla-
tynowymi 28, od kifrych prowadza przewo-
dy 37 do aparatury sygnalizacyjpej, w igrmo-
metr katowy 26 z crujnikiemp w czesci wiedy
wypeinionej pierfcienjami Baschig'a, w ter-
miofagtr katowy 29, z czujnikiem w czefel stog-
kowej absorbera, w {ermomefr katowy 25
z czujpikiem w czefci wypeknlonej pierfcie-
niami R ‘a — z wiobionymi elekirodami
platynowymi, dajacymi zwarcie pradn elek-
Siryeznego w ieroperadurze 49°C, peojaczonymi



-z ‘aparatura Sygnalizacyjny za pofrednictwem
przéwodéw 37. Absorber prawy posiada ponad-
to zawdr 36 bezpieczenstwa (z winiduru) u gé-
ry, oraz taki sam zawér 38 na przewodzie wlo-
towym amoniaku. Zawoér bezpieczenstwa 24

znajduje sie¢ ponadto jeszcze na przewodzie Ig- -

czacym obie wieze absorbcyjne w czeéci po-
miedzy lewym absorberem a zasuws 21. Za-
miast dragzkowych zawor6w bezpieczenstwa jak
na rysunku, uzyte byé moga zawory bezpie-
czenstwa sprezynowe z wypustem gazu poprzez
rury na zewnatrz budynku. Drazkowe zawory
bezpieczenstwa w rozwigzaniu jak na rysun-
ku uzyte byé moga w przypadku, gdy apara-
tura znajduje sie¢ w warunkach bardzo dobrej
wentylacji (np. w budyneczku ziozonym tylko
z trzech $cian). Absorber rurowy 2 zbudowany
z winiduru stanowi pomocnicze urzadzenie ab-
sorbcyjne. W jego wnetrzu umieszczone sa
w jednakowych odstepach cztery wurzadzenia
rozpryskowe 3, rozpryskujace wode destylowa-
ng, doplywajgcg do nich pod odpowiednim

ci$énieniem przewodem winidurowym 1. Woda.
wstepnie nasycona amoniakiem w absorberze 2

rurowym, splywa do winidurowego zbiornika 7,
zaopatrzonego w plynowskaz 8 i termometr 9.
Drugi zbiornik 11 winidurowy na wode amo-
niakalng (wyplywajacg z lewego absorbera wy-
peinionego pierScieniami Raschig’'a) jest zaopa-
trzony w chlodnice ze szkla jenajskiego 12,

plynowskaz 13, termometr katowy i odpowietrz- -

nik. Oprécz tego aparatura wyposazona jest
w dwie od§rodkowe pompy porcelanowe 14 i 31,
trzy szklane gruboscienne pluczki gazowe 33
1 40 (wypelnione woda barytows), trzy szklane
grubo$cienne naczynia zabezpieczajgce 32 i 39
(wypelnione watg szklang). Zrédlem gazu sa
butle ze sprezonym amoniakiem 34, zaopatrzone
w zawory redukcyjne (nie umieszczone na ry-
sunku), lub przewdéd amoniaku niskiego cis-
nienia. Aparatura polgczona iest z urzadzeniem
do- sygnalizacji §wietlnej i akustycznej, ktére
sklada sie z czterech przekaznikéw elektro-
magnetycznych, czterech réznokolorowych lamp
sygnalizacyjnych, transformatora 220/6 Volt
i dzwonka elektrycznego.

Amoniak gazowy przechodzi przez pluczki
z woda barytowg i naczynia zabezpieczajgce do
prawego absorbera z piericieniami Raschig’a,
rozpuszczajge sie w rozpryskiwanej i splywa-
jacej w d6l po pierScieniach niedosyconej wo-
dzie amoniakalnej ze zbiornika 11. Cze$é nie-
zaabsorbowanego amoniaku zasilana amonia-
kiem z butli, przechodzi nastepnie przewodem
winidurowym 22 do lewego absorbera. W le-

. kontaktowym 25,

wym absorber.e zachodzi identyczny proces
absorbcji jak w prawej wiezy absorbcyjnej
a ewentualnie niezaabsorbowane resztki amo-
niaku pochloniete zostaja w absorberze ruro-
wym. Woda destylowana absorbuje resztki
amoniaku w absorberze rurowym i sptywa do
zbiornika 'wody amoniakalnej 7, skad za
poérednictwem porcelanowej pompy ofrod-
kowej 14 przedostaje si¢ na szczyt le-
wej wiezy absorbcyjnej, gdzie ulega roz-
pryskaniu nad warstwa pier§cieni Raschig'a,
po ktérych nastepnie splywa w dél. Ciepio
wyzwalajace sie podczas rozpuszczania amonia-
ku w wodzie zostaje odprowadzone za pomoca
urzadzenia chlodniczego w postaci szklanej we-
zownicy 20. Temperatura wnetrza wiezy nie
moze przekroczyé 40°C z uwagi na zdolno$é
rozpuszczania sie amoniaku w wodzie, jak réow-
niez i na mechaniczng wytrzymalo§é¢ winiduru
powyzej tej temperatury. W przypadku pod-
niesienia sie temperatury do 40°C nastepuje
zwarcie pradu elekirycznego w termometrze
powodujgc uruchomienie
dzwonka i zapalenie odpowiedniej lampy sy-
gnalizacyjnej. W przypadku tym nalezy zwigk-
szy¢ chiodzenie lub zmniejszyé doplyw amo-
niaku do aparatury. Woda amoniakalna groma-
dzi sie w stozkowym dnie wiezy absorbcyjnej.
Z chwilag gdy zostanie przekroczony dopusz-
czalny poziom wody amoniakalnej w absorbe-
rze, nastepuje zwarcie pradu elektrycznego
w poziomowskazie 28, co réwniez powopduje -

-uruchomienie dzwonka i zapalenie odpowied-

niej lampy sygnalizacy:nej. Woéwczas woda
amoniakalna zostaje spuszczona do zbiornika
przejSciowego 11, skad po ochlodzeniu jej przez
wode chlodzaca lub solanke przepompowuje sie
ja za pomocg porcelanowej pompy odsrodkowej
31 na szczyt prawej wiezy absorbcyjnej. W wie-
zy tej osigga ona zadany stan nasycenia i zo-
staje odpuszczona do odbieralnika (balonu).
Odpowiednie 'stezenie wody amoniakalnej
w apardturze uzyskuje sie przez regulacje do-
plywu amoniaku do obu wiez absorbcyjnych,
regulacie doplywu wody destylowanej do apa-
ratury, oraz przez regulacje przeplywu wody
amoniakalnej ttoczonej przez pompy porcela-
nowe na szczyty obu absorberéw. Osiaga sie
to przez odpowiednie ustawienie zaworéw.
Przez odpowiednia manipulacje zaworami moz-
na ponadto powodowaé powtérny lub wielo-
krotny obieg wody amoniakalnej w wiezy le-
wej, lub tez mozna wylaczyé lewy absorber
z pracy i pracowaé wylacznie na absorberze
prawym.

v



Zastrzezenie patentowe

Aparatura do produkcji wody amoniakalnej
chemicznie czystej do analiz skladajgca sie
z dwéch absorberé6w wypelnionych porcela-
nowymi pier§écieniami Raschig’a i absorbera
rurowego (pomocniczego), znamienna tym,
ze oba absorbery sporzadzone sg z winiduru
i posiadaja wewnatrz po dwa uklady chto-
dzeniowe ze szkla jenajskiego umieszczone
w wiezy jeden nad drugim, chlodzone wo-

mosa chlgdraca

da lub solanka z urzgdzenia chlodniczego,
zaopatrzony kazdy w termometr kontaktowy
i w poziomowskaz z wtopionymi elektroda-
mi platynowymi, przy czym termometry
i poziomowskazy polaczone sg z elektrycz-
na aparatura sygnalizujaca podniesienie sie
temperatury i poziom6éw cieczy powyzej
wartosci dopuszczalnej.

"Egon Tanewski
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