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Urzadzenie do przeszywania famek pamieci

rd

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wykonywania pamieci elektronicznych maszyn cyfrowych,

automatéw logicznych, uktadéw sterowania, tacznosci i kontroli na rdzeniach magnetycznych, a szczeg6lnie
-urzadzenie do przeszywania ramek pamieci.

Urzadzenie do przeszywania ramek pamieci stosuje sie przy wykonywaniu ramek pamieci o dowolnym
uktadzie rdzeni magnetycznych na skrzyzowaniu przewodéw obu kierunkéw osi wspotrzednych w ramce
pamieci. Urzadzenie stosuje si¢ do zmechanizowanego przewlekania przewodu zwinigtego w spirale przez ramki
pamuem o praktycznie nieograniczonej pojemnosci, wykonywane na rdzeniach magnetycznych o dowolnych
rozmla'rach tacznie z subminiaturowymi.

Znane jest urzadzenie do przeszywania ramek pamigci, na przyktad urzadzenie do przeszywania ramek
pamigci za pomoca przewodu zwinigtego w spirale. Znane urzadzenie ma podstawg na ktérej z niewielkim
napieciem zamocowane sg szeregowo przewody pierwszego kierunku osi wspétrzednych z nawleczonymi na nie
uprzednio utozonymi w stupki rdzeniami magnetycznymi. Przewody pierwszego kierunku osi wspétrzednych
rozmieszczone sq w rownomiernych odstepach w podcigciach watka umieszczonego na podstawie, a przeznaczo-
nego do odcinania z kazdego ze stupkdéw po jednej sztuce rdzeni magnetycznych i przenoszenia ich kolejno
w strefe przeszywania, gdzie odbywa sie przeszywanie rdzeni magnetycznych w drugim kierunku osi

' wspdtrzednych przewodem zwinietym w spirale, ktérag wytwarza sie w oddzielnym mechanizmie. Mechanizm
wytwarzajacy spirale jest umieszczony od czota watka i ma ksztatt stozkowatego wrzeciona zamontowanego
pomiedzy sz¢zekami i jest zaopatrzony w zesp6t napedowy.

Przeszywanie ramek pamigci w urzadzeniu do przeszywania ramek pamigci za pomoca przewodu zwinigte-
go w spirale odbywa sie w nastepujacy sposob. Za pomocy watka odcina sie po jednym rdzeniu magnetycznym
od kazdego ze stupkéw i obracajac watek przenosi sie odcigte rdzenie magnetyczne kolejno w strefe przeszywa-
nia. Rdzenie magnetyczne zajmuja state potozenie w strefie przeszywania wskutek przycisnigcia ich do watka
przez przewleczene przez nie przewody pierwszego kierunku osi wsp6trzednych. W mechanizmie do wytwarza-
nia spirali formuje sig¢ przew6d zwiniety w spirale o skoku réwnym odstepowi pomiedzy przewodami pierwszego
kierunku osi wspétrzednych. Nastepnie dokonuje sie przeszycia rdzeni magnetycznych v drugim kierunku osi
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wspdtrzednych przewodem zwinigtym w spirale. Przeszywanie nastepuje przez ubracanie tej spirali z réwnoczes-
nym jej posuwem po torze spirali. Dalszy obroét watka powoduje zrzucenie zwinietego w spirale przewodu
-z przeszytymi rdzeniami magnetycznymi. Przew6d zwiniety w spirale z przeszytymi rdzeniami magnetycznymi
wyprostowuje sie recznie, ciagnac go za korice i tworzac tyin samym jeden wiersz ramki pamieci.

Urzadzenie do przeszywania ramek pamieci za pomoca przewodu zwinietego w spirale ma jednak wade,
polegajaca na tym, ze nie przewidziano w nim urzadzenia do prostowania przewodu zwinietego w spirale. Te
odpowiedzialng operacje wykonuje sie rgcznie przez zwyczajne wyciaganie przewodu zwinigtego w spirale, co
wnosi w proces wykonywania ramek pamieci czynnik subiektywnosci. Oprécz tego, poniewaz korice przewodu
zwinigtego w spirale, zacisnigte sq w czasie prostowania przewodu pomigedzy palcami operatora, to na wyprosto-
wywanym przewodzie. tworza si¢ skrecenia, to jest prostowany przewdd okazuje sie tylekro¢ skrecony wokot
osi, ile zwojow spirali znajdowato sie na prostowanym odcinku. Wszytko to powoduje obnizenie jakosci
wykonywanych ramek pamieci i nie pozwala na podniesienie wydajnosci pracy.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych wad i opracowanie takiego urzadzeria do przeszywa-
nia ramek pamieci, w ktorym operacja prostowania przewodu zwinietego w spirale bedzie zmechanizowana, co
pozwoli na wykonywanie ramek pamieci o lepszych parametrach jakosci, niezaleznych od cech subiektywnych
operatora oraz na zwiekszenie wydajnosci pracy.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, Ze urzadzenie do przeszywania ramek pamigci, w ktérym rdzenie
magnetyczne nawleczone na przewody pierwszego kierunku osi wspo.rzednych, zamocowane szereaami na
podstawie, przeszywa sie w drugim kierunku osi wspétrzednych przez przewdd zwiniety w spirale, wyposazone
jest w mechanizm do prostowania przewodu zwinigtego w spirale, posiadajacy watek potaczony z napedem,
zapewniajacym ruch posuwisto-zwrotny z jednoczesnym otworem przy czym watek jest potaczony z uchwytem
jednego z koricow przewodu zwinigtego w spirale, a drugi koniec przewodu zwinietego w spirale jest zamocowa-
ny sztywno na podstawie, przy czym przy jednym obrocie watka w strong przeciwng kierunkowi zwijania spirali
watek przemieszcza sie jednoczesnie ruchern posuwistym na odlegto$¢ odpowiadajaca dtugosci rozwinigtego
zwoju spirali. Mechanizm kolejnego podawan.a do prostowania zwojow przewodu zwinietego w spiral¢ potaczo-
ny jest znapedem tak, Ze przy jednym obrocie watka w strone przeciwng w kierunku nawijania spirali
z réwnoczesnym jego przesunieciem na odlegto$¢ odpowiadajaca dtugosci rozwinietego zwoju przewodu

" zwinietego w spirale element kolejnego podania zwojow przewodu zwinietego w spirale przesuwany jest od
korica przewodu zwinigtego w spirale na odlegtc$¢ réwng skokowi spirali.

Urzadzenie do przeszywania ramek pamieci, w ktérym rdzenie magnetyczne nawleczone na przewody
pierwszego kierunku osi wspétrzednych, zamocowane szeregami na podstawie, przeszywane s w drugim
kierunku osi wspdtrzednych przewodem zwinietym w spirale jest korzystnie wyposazone w mechanizm prosto-
wania przewodu zwinigtego w spiralg, posiadajacy dwa watki potaczone z napedem zapewniajagcym im ruchy
posuwisto-zwrotne z jednoczesnymi obrotami w przeciwnych kierunkach, z ktérych kazdy potaczony jest
z uchwytem jednego z koricow przewodu zwinietego w spirale, przy czym przy jednym obrocie kazdego watka
w strone przeciwng kierunkowi zwijania spirali kazdy watek wykonuje réwnoczesnie ruch posuwisty na
odlegto$é ‘odpowiadajaca dtugosci rozwinietego zwoju spirali.

Mechanizm kolejnego podawania do pfostowania zwojéw przewodu zwinietego w spirale, potaczony jest
inapedem tak, ze przy jednym obrocie watkéw w strone przeciwng do kierunku nawijania spirali z rbwnoczes-
nym ich przesunieciem na odlegtosé odpowiadajaca dfugosci rozwinietego zwoju przewodu zwinigtego w spirale
element podawania zwojow przewodu zwinietego w spirale przesuwany jest od korica przewodu zwinigtego
w spirale na odlegtosé réwna skokowi spirali.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku , na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzadzenia do przeszywania ramek pamieci, w ktorym mechanizm prostowania przewodu
zwinietego w spirale posiada jeden watek, fig. 2 przedstawia schematycznie urzadzenie do przeszywania ramek
pamieci, w ktérym mechanizm prostowania przewodu zwinigtego w spirale posiada dwa watki, fig. 3 przedstawia
schematycznie urzadzenie do przeszywania ramek pamieci, w ktorym mechanizm prostowania przewodu
zwinigtego w spirale zawiera element podawania zwojéw przewodu zwinietego w spirale do prostowania.

Urzadzenie do przeszywania ramek pamigci posiada przewody 1 pierwszego kierunku osi wsp6trzednych
z nawleczonymi na nie uprzednio w stupki 2 rdzeniami magnetycznymi 3 utozone szereganii w réwnomiernych
odstepach i zamocowane z niewielkim naciagnieciem na podstawie 4, mechanizm 5 do odcinania pojedynczych
sztuk rdzeni magnetycznych 3 od kazdego ze stupkéw 2 i przenoszenia ich w szeregu w strefe przeszywania oraz
mgchanizm 6 do formowania spirali, wykonany w ksztatcie stozkowego wrzeciona 7 umieszczonego w kadtubie
8. Mechanizm 6 formowania spirali zwija przewdd 9 w spirale, ktéry przeszywa rdzenie magnetyczne 3 w drugim
“ kierunku osi wspdtrzednych. Urzadzenie do przeszywania ramek pamieci wyposazone jest w mechanizm 10
prostowania przewodu zwinigtego w spirale, posiadajacy watek 11 potaczony z napedem, w charakterze ktérego
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stosuje sie na przykiad silnik elektryczny 12 zapewniajacy watkowi 11 ruch posuwisto-zwrotny z réwnoczesnym
obrotem. Na koricu watka 11 umieszczony jest uchwyt 13 jednego z koricow przewodu 9 zwinigtego w spirale.
Drugi koniec przewodu 9 zwinigtego w spirale jest sztywno zamocowany na podstawie 4. Kinematyczne
potaczenie watka 11 z silnikiem elektrycznym 12 wykonane jest w taki spos6b, Ze przy jednym obrocie watka
11 wstrone przeciwng kierunkowi nawijania spirali watek 11 przesuwa sie réwnocze$nie ruchem posuwistym na
odlegto$é odpowiadajaca dtugosci rozwinigtego zwoju spirali. Osigga sie to w ten sposéb, ze watek 11 wykonany
jest w postaci sruby o skoku odpowiadajacym dtugosci rozwinietego zwoju spirali, przechodzacej przez nakretke
14 zamocowang na podstawie 4. Kierunek linii skretu watka 11 i nakretki 14 powinien odpowiada¢ kierunkowi
nawijania spirali. Nakretka 14 oddalona jest od zamocowanego na podstawie 4 korica przewodu 9 zwinietego
w spirale na odlegto$¢ wystarczajacy, aby wyprostowany przew6d 15 mégt zmiescié sie¢ na miejscu od korica
zwinigtego w spirale przewodu 9 zamocowanego na podstawie 4 do nakretki 14. Dtugo$é watka 11 powinna
" przewyzsza¢ wskazang wielko$é.

W innym przyktadzie wykonania mechanizm 10 prostowania przewodu zwinigtego w spirale posiada dwa
watki 16 (fig. 2). Kazdy z watkéw 16 ma posta¢ $ruby, ktérej koniec 17 posiada ksztatt walca. Korice 17
watkéw przechodzg przez tozyska 18 i potgczone sg z kotami zebatymi 19 zazebiajacymi sie z kotami zebatymi
20, z kazdym z ktérych potaczony jest sztywno uchwyt 13 jednego z koricéw przewodu 9 zwinigtego w spirale.
Watki 16 poprzez koto zebate 19 i 20 potaczone s3 z silnikiem elektrycznym 12 zapewniajacym ich ruch
posuwisto-zwrotny z jednoczesnym ich obrotem takze w przeciwne strony. Do przekazywania ruchu obrotowego
od watkéw do uchwytéw 13 stuza kota zebate 19 i 20 jak w danym przypadku lub jakiekolwiek inne potaczenie
kinematyczne. Watki 16 umieszczone sq w nakretkach 14 umocowanych sztywno na podstawie 4. Skok gwintu
kazdego z watkéw 16 zharmonizowany jest przez dobér ké+ zebatych 19 i 20 z dtugosciq rozwinietego zwoju
przewodu 9 zwinigtego w spirale. Kierunek linii skretu watkéw 16 powinien odpowiadaé, z uwzglednieniem
przektadni za posrednictwem ko6t zebatych 19 i 20 kierunkowi nawijania spirali. W przypadku zmiany kierunku
nawijania spirali nalezy wyposazy¢ kota zebate 19 i 20 w przetaczniki rewersyjne, nie pokazane na rysunku.
Wobu przyktadach wykonania urzadzenia do przeszywania ramek pamieci, mechanizm 10 prostowania
przewodu zwinigtego w spirale moze zawiera¢ element podawania zwojéw przewodu zwinigtego w spirale do
prostowania. Tutaj rozpatruje sie¢ wykonanie elementu podawinia zwojéw przewudu zwinietego w spirale do
prostowania dla przyktadu wykonania uvrzadzenia do przeszywania ramek pamieci, w ktérym mechanizm 10
prostowania przewodu zwinigtego w spirale posiada dwa watki.

Element podawania zwojéw Przewodu zwinietego w spirale ma dwie wydrazone $ruby bociqgowe 21
(fig. 3), umocowane w znajdujagcym sie na podstawie 4 kadtuba 22 z moziiwoscia obrotu wokét swojej osi bez -
przesuwania sie wzdtuz niej, na kazdg z wydrazonych $rub pociggowych 21 nakrecona jest karetka 23, wykonana
w postaci nakretki, posiadajaca elastyczng rolke 24, o$ obrotu ktérej jest prostopadta do osi sruby pociagowej
21, przy czym obie rolki 24 umieszczone sa z jednej strony przewodéw 1 pierwszego kierunku osi
wspétrzednych w bezposrednim ich poblizu, azdrugiej strony przewodéw 1 pierwszego kierunku osi
wspétrzednych, réwniez w bezposrednim ich poblizu, umieszczona jest zdejmujaca ptytka 25, wykonana na
przyktad z organicznego szkta. W wydrazeniu kazdej ze srub pociagowych 21 umieszczony jest watek 26
mechanizmu prostowania przewodu zwinigtego w spirale. Watek 26 potaczony jest kinematycznie z wydrazong
$rubg 21 w taki sposéb, ze przy ruchu posuwisto-zwrotnym watka 26 z réwnoczesnym jego obrotem wydrazona
$ruba pociaggowa 21 obraca sig¢ synchronicznie z nim. Konstrukcyjnie rozwigzuje si¢ to na przyktad przez
wykonanie wzdtuz watka 26 klinowego wpustu, nie uwidocznionego na rysunku, w zazebienie z ktérym,
wchodzi klin lub wystep, nie uwidocznione na rysunku, potozony na $cianie wydrazenia pociagowej sruby 21.
Jesli kierunek linii gwintu watka 26 jest prawy, to wybiera si¢ lewy kierunek gwintu wydrgazonej $ruby
pociagowej 21 i na odwrot. Osigga sie wskutek tego to,ze przemieszczenie watka 26 i karetki 23 odbywa sie
w dwéch przeciwnych kierunkach. Dla normalnej pracy mechanizmu prostowania przewodu zwinietego w spirale
wyposazonego w element podawania zwojéw przewodu zwinigtego w spirale niezbedne jest, aby przy ustawieniu
elastycznych rolek 24 naprzeciw skrajnych przewpdéw 1 pierwszego kierunku osi wspdtrzednych watki 26 byty
wprowadzone w wydrazenia $rub pociggowych 21 w taki sposéb, aby kazdy z uchwytéw 13 jednego z koricéw
przewodu 9 zwinigtego w spirale znajdowat sie naprzeciwko odpowiedniego korica przewodu 9 zwinigtego
w spirale. .

Analogicznie wykonuje sie¢ element podawania zwojow przewodu zwinietego w spirale do prostowania
w przypadku przyktadu wykonania urzadzenia do przeszywania ramek pamieci, w ktérym mechanizm 10
prostowania przewodu zwinigtego w spirale posiada jeden watek. Dziatanie urzadzenia do przeszywania ramek
pamieci, w ktérym mechanizm 10 prostowania przewodu zwinigetego w spirale posiada jeden watek. Przed
rozpoczeciem pracy na kazdy z przewodéw 1 (fig. 1) pierwszego kierunku osi wsp6irzednych nawleka sig
jmagnetyczne rdzenie 3 w liczbie wystarczajacej do wykonania catej ramki lub szescianu pamigci. P zewody‘_1
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pierwszego kierunku osi wspétrzednych rozktada sie wréwnomiernych odstepach iz niewielkim napieciem
mocuje szeregami na podstawie 4 do mechanizmu 6 formowania spirali wprowadza sie przew6d przeznaczony do
sformowania z niego przewodu 9-zwinietego w spirale. Nastepnie za pomoca mechanizmu 5 stuzacego do
odcinania pojedynczych sztuk rdzeni magnetycznych od kazdego ze stupdéw i ustawiania ich w szeregu w strefie
przeszywania dokonuje si¢ odcigcia rdzeni magnetycznych 3 i przesunigcia ich do strefy przeszywania, w ktorej
zostajg one unieruchomione w odpowiednim potozeniu przez przyci$niecie ich przez przewody 1 pierwszego
kierunku osi wspotrzednych do mechanizmu 5. W tym potozeniu ustawione w szeregu rdzenie magnetyczne 3
przeszywa sie¢ wdrugim kierunku osi wsp6trzednych przewodem 9 zwinietym w spirale o skoku réwnym
odstepowi pomiedzy rdzeniami magnetycznymi 3. Przeszywanie odbywa sie przez obracanie spirali z réwnoczes-
nym jej podawaniem po torze spirali. Nastepnie przewdd 9 zwiniety w spirale z przewleczonymi rdzeniami
magnetycznymi 3 zrzuca si¢ z mechanizmu E. W tym celu zwiniety/w spirale przewéd 9 odcina sie przy
mechaniZmie 6 do formowania spirali. W takiej postaci przewéd 9 zwiniety w spirale podaje sie¢ do prostowania.
Jeden z koricow przewodu 9 zwinietego w spirale zaciska sie w uchwycie 13 umieszczonym na koricu watka 11,
przy czym watek 11 wysuwa sie z nakretki 14 w taki spos6b, aby uchwyt 13 znajdowat sie naprzeciw korica
przewodu 9 zwinigetego w spirale. Drugi koniec tego przewodu 9 zwinigteg- w spirale mocuje sig¢ sztywno na
podstawie 4. Nastepnie wtacza sig silnik elektryczny 12, w wyniku czego watek 11 zaczyna sig obraca¢ w strong
przeciwng kierunkowi nawijania oraz odchodzié, ciagnac za sobg zacisniety \-* uchwycie 13 koniec przewodu 9
zwinigtego w spirale. Przy jednym obrocie watka 11 w strone przeciwna kierunkowi nawijania spirali odsuwa si¢
on jednocze$nie na odlegtos¢ réwna dtugosci rozwinietego zwoju spirali. Prostowanie przewodu 9 zwinigtego
w spirale kontynuowane jest tak dfugo, az watek 11 z umieszczonym na jego koricu uchwytem 13 przesunie sig
na odlegtos¢ réwng dtugosci wyprostowanego przewodu 15, przy tym zacisniety w uchwycie 13 koniec
przewodu 9 zwinigtego w spirale dokona tyle obrotéw wokot swojej osi, ile zwojow ma przewdd 9. W ten sposéb
eliminuje sie skrecanie wyprostowanego przewodu 15 wokét jego osi. Wyprostowany przewéd 15 z przeszytymi
przezeri rdzeniami magnetycznymi 3 przesuvsa sie wzdtuz przewodéw 1 pierwszego kierunku osi wsp6trzednych
na miejsce przeznaczone dla niego w wykonywanym ptacie pamieci i zamocowuje. Dalsze postgpowanie jest
analogiczne. |
Przy zastosowaniu w urzadzeniu do przaszywania ramek pamieci mechanizmu 10 prostowania przewodu
posiadajgcego dwa watki 16 (fig. 2), operacje przeszywania rdzeni magnetycznych 3 przez przewdd 9 zwiniety
w spirale pozostajg bez zmian. Korice podanegc do prostowania przewodu 9'zwinietcgo w spirale z przeszytymi
przezeri rdzeniami magnetycznymi 3 zamocowuje si¢ w uchwytach 13 potaczonych z watkami 16 i wtacza silnik
elektryczny 12 uruchamiajacy potaczone z nim watki 16. Kazdy z watkéw 16 zaczyna obraca¢ si¢ w strone
przeciwng kierunkowi. nawijania spirali oraz odchodzié¢ ciagnac za sobag zamocowany w uchwycie 13 tego watka
16 koniec przewodu 9 zwinietego w spirale. Przy tym przy jednym obrocie kazdego z watkéw 16 w strone
przeciwng kierunkowi nawijania spirali odchodzi on réwnoczesnie na odlegfo$¢ réowna dtugosci rozwinigtego
" 2woju spirali. Prostowanie przewodu 9 zwinietego w spirale koriczy sie, gdy kazdy z uchwytéw 13 przesunie sie
na odlegtos$¢ réwng potowie dtugosci prostowanego przewodu 15. Nastepnie wyprostowany przewdd 15 odtacza
si¢ od uchwytéw 13 i umieszcza w wykonywanej ramce pamieci,a watki 16 wracaja w potozenie wyjsciowe.
Dalsza praca urzadzenia do wykonywania ramek pamieci odbywa sie w wyzej opisany spos6b. Przy stosowaniu
urzadzenia wedtug tego przykiadu wykonania zmniejsza sie¢ wielokrotnie mozliwo$¢ uszkodzenia izolacji
‘prostowanego przewodu 15 przez rdzenie magnetyczne 3 w toku jego prostowania. Jesli kierunek nawijania spiral
zmienia si¢,to przed kazdym wtaczeniem napedu, przestawia si¢ zwrotny przetacznik zazgbienia przy watkach
16 sktadajacy sie z két zebatych 19 i 20 w odpowiednie potozenie.

Dziatanie mechanizmu prostowania przewodu zwinietego w spirale, wyposazonego w dwa watki i posiada-
jacego element kolejnego podawania zwojow przewodu zwinigtego w spirale do prostowania jest nastgpujace:
zdejmuje sie ptytke 25 (fig. 3) przed wyprostowaniem kolejnego przewodu 9 zwinigtego w spiralg. W kazdym

. zuchwytéw 13 zaciska sie jeden z koricow przewodu 9 zwinigtego w spirale, przy czym elastyczne rolki 24
znajdujq sie na przeciw skrajnych przewodéw 1 pierwszego kierunku osi wsp6trzednych. Nastepnie ustawia sig
na miejsce ptytke 25 i wiacza silnik elektryczny 12, poruszajacy potaczone z nim watki 26. Przy jednym obrocie
kazdego z watkéw 26 w strone przeciwng. kierunkowi nawijania spirali i réwnoczesnym jego odejsciu na
odlegto$é réwng dtugosci rozwinietego zwoju spirali, elastyczne rolki 24 schodza sie w kierunku ku $rodkowi
przewodu 9 zwinigtego w spiralg, kazdy z nich na odlegtosé réwna skokowi spirali, a zatem na odlegtosé réwna
odstepowi pomiedzy przewodami 1 pierwszego kierunku osi wsp6trzednych. W taki sposéb kazda z elastycznych
rolek 24 przy kazdym obrocie watkéw 26 przechodzi z kolejnego przewodu 1 pierwszego kierunku osi
wspétrzednych na kolejny przewdd, zblizony bardziej ku $rodkowi przewodu 9 zwinigtego w spirale, podajac
tym samym do prostoswania zwoj spirali, lezacy miedzy tymi przewodami. Prostowanie przewodu 9 zwinigtego
w spirale nastepuje kolejno w tym przypadku zwo6j za zwojem, poczynajac od skrajnych i na zakoriczenie pracy
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elastyczne rolki 24 schodzg z centralnych przewodéw 1 pierwszego kierunku osi wsp6trzednych, podawszy
wszystkie wyprostowane zwoje spirali. Do wyprostowania przewodu zwinigtego w spiral¢ odsuwa sig¢ ptytke 25,
zwalnia korice wyprostowanego przewodu 15 z uchwytéw 13 i ustawia go wramce pamieci. Mechanizm 10
prostowania przewodu zwinietego w spirale przestawia sie w potozenie wyjsciowe. . , :

Urzadzenie wedtug wynalazku pozwala na zmechanizowanie recznej operacji prostowania przewodu 9
zwinietego w spirale w urzadzeniu do wykonywania ramek pamieci, na zwiekszenie wydajnoéci pracy i na
stworzenie przestanek dla petnej automatyzacji procesu przeszywania ramek pamieci. Wptywa ono na poprawe
jakosci ramek pamieci wskutek zupetnego wyeliminowania skreceri przewodéw woké+t osi wramce pamieci
i eliminacji przyczyn subiektywnych oraz na zmniejszenie wymogow co do kwalifikacji operatora, précz tego za$
. urzadzenie jest proste w wykonaniu i niezawodne w pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przeszywania ramek pamieci, w ktérym rdzenie magnetyczne nawleczone;na przewody
pierwszego kierunku osi wspétrzednych, umocowane szeregami na podstawie, przeszywane sq w drdgim kierunku
osi wspétrzednych przewodem zwinigtym w spirale, znamienne ty m,ze wyposazone jest w mechanizm
(10) do prostowania przewodu (9) zwinietego w spirale, posiadajacy watek. (11) potaczony z napedem (12),
zapewniajagcym mu ruch posuwisto-zwrotny z réwnoczesnym obrotem, przy czym watek (11) potaczony jest
z uchwytem {13) jednego z koricow przewodu (9) zwinietego w spirale,a drugi koniec przewodu (9) zwinietego
w spirale jest sztywno zamocowany na podstawie (4), przy czym przy kazdym obrocie watka {11) w strone
przeciwng kierunkowi nawijania spirali, watek (11) wykonuje réwnoczesnie posuw na odlegtosé odpowiadé‘jaca
dtugosci rozwinietego zwoju spirali. )

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamignne ty m,ze mechanizm (10) do prostowania przewodu (9)
zwinietego w spirale ma mechanizm kolejnegj podawania do prostowania zwojéw przewodu (9) zwinietego
w spirale, potaczony z napedem (12) tak, ze przy jednym obrocie watka (11) w strone przeciwng do kierunku
nawijania spirali zréwnoczesnym jego przesunieciem na odlegto$¢ odpowiadajacq dtugosci rozwinigetego zwoju
przewodu (9) zwinietego w spirale, element kolejnego podania zwojow przewodu (9) zwinigtego w spirale
przesuwany jest od korica przewodu (9) zwinietego w spirale na odlegtos¢ réwna skokowi spirali.

3. Urzadzenie do przeszywania ramek pamigci, w ktorym rdzenie magnetyczne nawleczone na przewody
pierwszego kierunku osi wspétrzednych, zamocowane szeregami na podstawie, przeszywane sg w drugim
kierunku osi wspétrzednych przewodem zwinietym w spirale, znamienne ty m, Ze wyposazone jest w me-
chanizm (10) prostowania przewodu (9) zwinietego w spirale, posiadajacy dwa watki (16) potaczone z napedem
(12), zapewniajacym im ruch posuwisto-zwrotny z réwnoczesnym obrotem w przeciwnych kierunkach, z ktérych
kazdy potaczony jest z uchwytem (13) jednego z koricow przewodu (9) zwinietego w spirale, przy czym przy
jednym obrocie kazdego watka (16) w strone przeciwng kierunkowi nawijania spirali, kazdy watek (16)
przemieszczany jest rownoczesnie na odlegtos¢ réwna dtugosci rozwinietego zwoju spirali.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, z¢ mechanizm (10) prostowania przewodu (9)
zwinigtego w spirale ma mechanizm kolejnego podawania do prostowania zwojéw przewodu {9) zwinigtego
w spirale, potaczony jest z napedem (12) tak, ze przy jednym obrocie watkéw (16) w strone przeciwna do
kierunku nawijania spirali z réwnoczesnym ich przesunieciem na odlegto$¢ odpowiadajaca dtugosci rozwinigtego
zwoju przewodu (9) zwinietego w spirale, element kolejnego podawania zwojéw przewodu (9) zwinigtego
w spirale, przesuwany jest od korica przewodu (9) zwinietego w spirale na odlegtos¢ réwng skokowi spirali.
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