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Inventia se referd la fabricarea elementelor din
amestecuri de constructie activate pe bazi de lianti
minerali.

Dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de
constructie activate pe baza de lianti minerali contine un
corp cilindric (1) cu tevi superioard de incércare si
inferioara de evacuare si arbore de conducere vertical,
pe care este instalat un platou de distributie si nigte brate
orizontale cu tije amplasate sub el. Dispozitivul contine,
de asemenea, niste mecanisme pentru debitarea apei si
adaosului plastifiant dizolvat in ea, si aerului, care
includ niste duze pentru debitarea separati sub o
presiune de 0,5..6,5 atmosfere impotriva sensului de
rotatie a arborelui de conducere vertical a jeturilor de
aer si de solutie apoasd de adaos plastifiant. Duzele sunt
instalate, respectiv, pe suprafetele intericare ale
peretelui vertical al corpului cilindric (1), inclinate in
plan vertical si deplasate una fatd de alta in plan
orizontal, respectiv, cu 15...75 si 45...270°. Platoul de
distributie al arborelui vertical este executat cu bordurd
directoare inclinatd sub un unghi de 5...50° in plan
vertical. Noutatea constd in aceea cd pe suprafata
interioard a fundului corpului cilindric (1) sunt ampla-
sate mecanisme cavitationale stimulatoare, care reduc in
locurile amplasirii lor ariile sectiunii verticale a fluxului
de amestec care se deplaseazi cu 5...50%. Mecanismele
cavitationale stimulatoare sunt executate in forma de
elemente cuneiforme radiale plate, care sunt fixate de
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capacul corpului cilindric (1) sub un unghi de 10...70
fatd de suprafata fundului si fatd de suprafata interioard
a peretelui vertical, totodatd elementele sunt unite intre
ele in partea inferioard in raport cu capacul corpului
cilindric (1). Diametrul corpului cilindric (1) constituie
4,5...10,0 parti din inaltimea lui, iar planurile amplasarii
axelor bratelor orizontale ale arborelui vertical si
duzelor pentru debitarea apei si solutiei apoase de adaos
plastifiant, fixate de suprafata interioard a peretelui
vertical al corpului cilindric (1) sunt mai joase fatd de
suprafata interioard a fundului corpului cilindric (1),
respectiv, cu 0,075...0,30 si 0,25...0,70 din inaltimea lui.
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Descriere:

Inventia se referd la fabricarea elementelor din amestecuri de constructie activate pe baza de lianti
minerali.

Este cunoscut dispozitivul pentru pregitirea amestecurilor de constructie celulare cu priza rapida
pe bazi de lianti minerali, care contine corp cilindric cu tevi superioard de incdrcare si inferioard de
evacuare, arbore de conducere vertical cu platou de distributie, sub platou fiind amplasate brate
orizontale, care au tije si mecanisme pentru debitarea apei si adaosului plastifiant [1].

Dezavantajul dispozitivului pentru pregitirea amestecurilor de constructie celulare cu priza rapida
pe bazd de lianti minerali este rezistenta scdzutd la rupere a produselor obtinute din amestecul de
constructie pe baza de lianti minerali pregatit cu ajutorul dispozitivului dat.

Cel mai apropiat de dispozitivul propus pentru pregitirea amestecurilor de constructie pe baza de
lianti minerali prin esenta sa tehnica este dispozitivul pentru pregétirea amestecurilor de constructie
celulare cu prizd rapidd pe bazd de lianti minerali, care include corp cilindric cu tevi superioard de
incércare si inferioard de evacuare si cu arbore de conducere vertical [2]. Pe arborele vertical este
instalat un platou de distributie cu bordura directoare inclinatd si brate orizontale forméand o cruce, pe
suprafetele bratelor, pe linie elicoidala sunt fixate tije. Pe suprafata interioard a peretelui vertical al
corpului sunt instalate duze pentru debitarea separata sub presiune contra directiei rotatiei arborelui de
conducere vertical a jeturilor de aer si de solutie apoasd de adaos plastifiat, care sunt inclinate in plan
vertical si deplasate unul fati de altul in plan orizontal, respectiv, cu 15...75° si 45...270°.

Pe parcursul malaxdrii, asupra componentelor amestecului actioneazi impulsurile de fortd
cavitationale, activate de ciocnirile dintre jeturile de aer si de solutie apoasa de adaos plastifiant sub
presiunea de 0,5...6,5 atm si componentele amestecului malaxate cu viteza de 14,5...47,5 m/s.

Dezavantajele acestui dispozitiv sunt rezistenta relativ micd a produselor care se pregitesc din
amestecul de constructie, complicatiile tehnice de malaxare a solutiei apoase de liant mineral activate
cu agregate nemijlocit in corpul cilindric, in special cu bucitile de fibre care consolideaza amestecul.
Fibrele sunt o solutie inginereascd recunoscutd, dar care conduce la cresterea considerabild a
consumului de liant la o unitate de volum de amestec de constructie, precum si la inrdutitirea
caracteristicilor fizico-tehnice ale produsului finit.

Problema inventiei constd in obtinerea produselor cu caracteristici fizico-tehnice imbunatatite, cu
un consum mai mic de liant, cu indici Tnalti la uzurd, viscozitate etc., precum si in realizarea unui
fibrobeton calitativ.

Problema se rezolva prin aceea ca dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de constructie
activate pe bazi de lianti minerali contine un corp cilindric cu tevi superioard de incdrcare si
inferioara de evacuare si arbore de conducere vertical, pe care este instalat un platou de distributie si
niste brate orizontale cu tije amplasate sub el. Dispozitivul contine, de asemenea, nigte mecanisme
pentru debitarea apei si adaosului plastifiant dizolvat in ea, si aerului, care includ niste duze pentru
debitarea separatd sub o presiune de 0,5...6,5 atmosfere impotriva sensului de rotatie a arborelui de
conducere vertical a jeturilor de aer si de solutie apoasd de adaos plastifiant. Duzele sunt instalate,
respectiv, pe suprafetele interioare ale peretelui vertical al corpului cilindric, inclinate in plan vertical
si deplasate una fati de alta in plan orizontal, respectiv, cu 15...75?si 45...270?. Platoul de distributie
al arborelui vertical este executat cu bordurd directoare inclinatd sub un unghi de 5...50 in plan
vertical. Noutatea constd in aceea cd pe suprafata interioard a fundului corpului cilindric sunt
amplasate mecanisme cavitationale stimulatoare, care reduc in locurile amplasarii lor ariile sectiunii
verticale a fluxului de amestec care se deplaseazi cu 5...50%. Mecanismele cavitationale stimulatoare
sunt executate in forma de elemente cuneiforme radiale plate, care sunt fixate de capacul corpului
cilindric sub un unghi de 10...70 fata de suprafata fundului si fatd de suprafata interioard a peretelui
vertical, totodatd elementele sunt unite intre ele in partea inferioard in raport cu capacul corpului
cilindric. Diametrul corpului cilindric constituie 4,5...10,0 parti din inaltimea lui, iar planurile
amplasdrii axelor bratelor orizontale ale arborelui vertical i duzelor pentru debitarea apei si solutiei
apoase de adaos plastifiant, fixate de suprafata interioard a peretelui vertical al corpului cilindric sunt
mai joase fatd de suprafata interioard a fundului corpului cilindric, respectiv, cu 0,075...0,30 si
0,25...0,70 din inaltimea lui.

La gura de iesire a corpului cilindric sunt fixati doi cilindri drepti circulari cavi, interior si
exterior, coaxial unul fatd de altul, totodata cilindrul interior, care este teava inferioard de evacuare a
corpului cilindric, este destinat pentru descarcarea amestecului de liant mineral activat cu apd sau cu
solutie apoasd de adaos plastifiant, iar cilindrul exterior este destinat pentru debitarea amestecului de
agregate cu buciti de fibre, totodatad diametrul cilindrului interior constituie 0,30...0,90 din diametrul
cilindrului exterior, iar gura de iesire a cilindrului interior este amplasati mai sus de gura de iesire a
cilindrului exterior cu o0 marime de 0,10...30,0 din diametrele ultimului.
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Cilindrul interior cav este executat rotativ in locul fixarii de gura de evacuare a corpului cilindric
si este unit cu mecanismul de actionare, care asigurd rotatia acestuia in sensul rotatiei arborelui de
conducere vertical, totodatd, pe suprafata exterioard a cilindrului interior cav, folosit in calitate de
arbore de conducere, este fixat organul de lucru — surubul pentru deplasarea in jos pe spirald a
agregatelor si fibrelor, inclusiv a amestecului cu bucati de fibre, debitate incontinuu si uniform in
cavitatea dintre cilindrul interior si cilindrul exterior.

Cilindrul interior cav destinat pentru descircarea amestecului de liant mineral activat cu apd sau
cu solutie apoasd de adaos plastifiant este amplasat coaxial in interiorul arborelui cilindric cav, unit cu
mecanismul de conducere, care asigurd rotatia acestuia in sensul rotatiei arborelui de conducere
vertical, totodatd, de el este fixat organul de lucru — surubul pentru deplasarea in jos pe spirald a
agregatelor, inclusiv a amestecului cu bucitile de fibre, debitate incontinuu si uniform in cavitatea
dintre cilindrii interior §i exterior, totodatd, arborele cilindric cav rotativ cu surub este impins mai jos
de gura de iesire a cilindrului interior in cilindrul exterior cu o marime de 0,1...30,0 din diametrele
ultimului.

Pe suprafata exterioard a cilindrului interior cav, precum si pe suprafata interioara a celui exterior
cav sunt fixate pe linie elicoidald palete care se rotesc sub un unghi dat, rotind in sensul rotatiei
arborelui de conducere vertical fluxul de amestec de agregate si fibre, care ajunge sub presiunea
respectiva din buncarul siu de distributie, amplasat pe dispozitiv.

Dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de constructie activate pe baza de lianti minerali este
dotat cu duze pentru debitarea separatd a apei, inclusiv cu adaos plastifiant, si aerului sub presiunea de
0,5...6,5 atmosfere in sensuri opuse sub unghiuri de 15...75° si 20...80° in planuri vertical si orizontal,
instalati pe suprafata interioard a fundului corpului cilindric.

Corpul cilindric este executat cu mai multe camere, totodatd camerele sunt formate din elemente
cilindrice cu diafragme de separare orizontale, fixate pe perimetru de corp, cu orificii de trecere pe
partea lor periferica pentru deplasarea amestecului dintr-o camera in alta, totodatd in camere sunt
amplasate mecanisme cavitationale stimulatoare, iar pe arborele de conducere vertical comun sunt
fixate brate orizontale cu tije, totodatd, in camera superioard, la arborele de conducere este fixat
platoul de distributie si sunt amplasate mecanisme de debitare a apei, inclusiv a solutiei de adaos
plastifiant si a aerului, iar de capacul ei superior este fixatd teava de incarcare, totodatd, de fundul
camerei inferioare a corpului cilindric este fixatd teava de evacuare, in peretii verticali ai camerelor,
capacului si fundului corpului cilindric sunt executate goluri pentru curdtarea camerelor dupd
incheierea procesului tehnologic, care se inchid in timpul functiondrii dispozitivului.

Mecanismele cavitationale stimulatoare sunt fixate pe ambele pirti ale diafragmelor si pe
suprafata interioara a fundului corpului pe circumferintele concentrice i sunt amplasate intre tijele
bratelor orizontale.

Mecanismele cavitationale stimulatoare sunt executate in forma de elemente semicilindrice, fixate
cu partea convexa de planul interior al capacului superior si de suprafata interioara a peretelui vertical
al camerelor corpului cilindric.

Duzele mecanismelor pentru debitarea aerului, inclusiv a produsului obtinut amestecat in
prealabil cu gaze activate, sunt amplasate in interiorul duzelor pentru debitarea apei, inclusiv a
solutiei de adaos plastifiant dizolvat in ea, totodatd duzele sunt dotate cu ejectoare.

Tijele fiecdrui brat orizontal sunt amplasate pe linie elicoidala fatd de axa longitudinald a bratului.
Tijele fiecdrui brat orizontal sunt executate de indltimi diferite.

Liniile elicoidale de fixare a tijelor pe bratele orizontale invecinate sunt orientate in directii opuse.

La capetele bratelor orizontale cu tije sunt amplasate mecanisme de curdtare a peretilor interiori
verticali ai camerelor corpului cilindric.

Dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de constructie activate pe baza de lianti minerali este
instalat pe mecanismul de agezare autopropulsat al amestecului de constructie fabricat, care se migcd
pe deasupra formelor produselor si include cdruciorul autopropulsat inferior si superior, totodatd,
caruciorul superior pe care este instalat dispozitivul, se deplaseazi alternativ pe caruciorul inferior
perpendicular directiei migcarii ei deasupra formelor produselor.

Buncirele de distributie pentru componentele uscate ale amestecului de constructie in partea
superioard sunt dotate cu tevi de incdrcare care se inchid, dar se si deschid in timpul completérii prin
ele a buncérelor cu componente uscate de amestec de constructie din recipientele stationare, inspre
care, pe masurd ce se consumid componentele din buncére, se deplaseazd mecanismul de agezare
autopropulsat.

Buncirele de distributie pentru componentele uscate ale amestecului de constructie, incluzind
liantul mineral, ce se deplaseazi prin teava de incércare in corpul cilindric, precum si agregatele,
inclusiv in amestec cu bucitile de fibre, care se deplaseaza prin teava in cilindrul exterior, fixat de
teava de evacuare inferioard a corpului cilindric, sunt unite cu recipientele stationare pentru aceste
componente uscate de amestec de constructie prin sistemul de completare a buncérelor de distributie
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pe parcursul functiondrii dispozitivului, care include un transportor continuu pe doud suporturi
rotatorii in jurul axei verticale, totodatd unul dintre ele, aflandu-se sub recipientul stationar, are role,
pe care e plasat liber transportorul pe elementele sale directoare, iar al doilea suport, fixat pe buncarul
de distributie al dispozitivului, este executat de tip rulment, astfel ca amestecul de componente de pe
transportor sd ajungd in buncér prin acest suport.

Partea superioard a transportorului continuu, in locul amplasdrii pe role a suportului rotatoriu sub
teava de evacuare a recipientului stationar cu componente uscate de amestec de constructie, este
executatd din bandd elasticd cu orificiu longitudinal, in care intrd carenajele, fixate de teava de
evacuare.

Tevile de evacuare ale recipientului stationar cu componente uscate de amestec de constructie
sunt executate cu parti de evacuare, care regleazi indltimea stratului de componente pe transportorul
continuu, in forma de cilindri cavi cu ajutaj telescopic de ridicare-coborare.

Buncirele de distributie pentru componentele uscate de amestec de constructie sunt executate in
formd de cilindri cavi verticali in care sunt amplasati vertical arbori de conducere cu suruburi pentru
deplasarea in jos a componentelor amestecului.

Debitarea componentelor uscate de amestec de constructie din recipientele stationare in buncérele
de distributie si din ele in corpul cilindric al dispozitivului si cilindrul exterior in teava lui inferioarad
de evacuare se efectueaza prin dozatoare de volum de actionare continua.

Buncarele de distributie pentru componentele uscate de amestec de constructie fixate pe
constructia de sprijin a mecanismului de agezare autopropulsat sunt dotate cu traductoare care
inregistreazd cantitatea de componente uscate din buncire, fiind amplasate totodatd in interiorul
buncirelor sau in exteriorul lor, care determind masa buncérelor care se schimbd in timp ce
dispozitivul functioneaza.

Completarea buncérelor sale de distributie cu componente uscate de amestec de constructie din
recipientele stationare se efectueaza prin intermediul unui agregat robotizat, care include sub fiecare
recipient stationar un suport rotatoriu in jurul axei sale verticale, pe care este fixat rigid cadrul spatial
cu role directoare superioare si inferioare, intre care este instalat mobil transportorul continuu care are
posibilitatea de a se deplasa alternativ, datoritd mecanismului sdu de conducere, totodatd la capétul
liber al transportorului este amplasata teava de evacuare in forma de cilindru cav cu ajutaj telescopic
de ridicare-coborére, care periodic, pe masura descrcarii buncarelor de distributie a unui sau a mai
multor dispozitive ce functioneaza paralel pe cirucioare de agezare autopropulsate, intrd in angrenaj
cu tevile de incircare de pe capacele lor superioare.

Suportul rotatoriu in jurul axei sale verticale cu cadrul spatial cu rolele superioare si inferioare
fixat pe el, intre care este instalatd mobil ména robotului, este fixatd pe suportul sferic, fixat pe
suportul rotatoriu in jurul axei sale verticale.

Inventia se explica prin desene prezentate in fig. 1...12, in care sunt reprezentate:

- fig. 1, vederea generald a dispozitivului cu infrastructurd obligatorie pentru asigurarea capacitatii
lui de functionare, vedere frontala;

- fig. 2, vederea generald a dispozitivului cu infrastructurd, in plan;

- fig. 3, corpul cilindric al dispozitivului, vedere interioara frontald;

- fig. 4, corpul cilindric, in plan, sectiunea A-A (vezi fig. 3);

- fig. S, corpul cilindric, in plan, sectiunea B-B (vezi fig. 3);

- fig. 6, corpul cilindric, in plan, sectiunea C-C (vezi fig. 3);

- fig. 7, cilindrii cavi de iesire din corpul cilindric cu teava de evacuare mobila;

- fig. 8, cilindrii cavi de iesire din corpul cilindric cu teava de evacuare imobild;

- fig. 9, mecanisme cavitational-stimulatoare cuneiforme, sectiunea D-D (vezi fig. 6);

- fig. 10, mecanisme cavitational-stimulatoare semicilindrice, in sectiune D-D (vezi fig. 6);

- fig. 11, mecanism pentru despréfuirea transportorului continuu, vedere frontal;

- fig. 12, mecanism pentru despréfuirea transportorului continuu, in plan.

Reprezentarea pozitiilor in desene si semnificatiile lor in ordine crescitoare sunt selectate aparte
$1 prezentate mai jos:

- poz. 1, corpul cilindric vertical;

- poz. 2, caruciorul autopropulsat superior;

- poz. 3, caruciorul autopropulsat inferior;

- poz. 4, buncérul de debitare a liantului mineral;

- poz. 5, buncérul de debitare a agregatelor si fibrelor;

- poz. 6, arborele de conducere vertical;

- poz. 7, platoul de distributie;

- poz. 8, bratele orizontale;

- poz. 9, tijele pe brate;

- poz. 10, duzele pentru debitarea apei sau a solutiei apoase de adaos plastifiant si aerului;
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- poz. 11, cilindrul cav exterior;

- poz. 12, teava inferioard de evacuare (cilindru);

- poz. 13, orificiul de trecere;

- poz. 14, paletele rotabile sau nerotabile;

- poz. 15, teava pentru debitarea agregatelor si fibrelor;

- poz. 16, teava de incdrcare a corpului cilindric vertical;

- poz. 17, mecanism pentru curdtarea suprafetelor interioare verticale ale corpului cilindric;

- poz. 18, diafragmele separatoare ale corpului cilindric cu multe camere;

- poz. 19, elementele semicilindrice ale mecanismului cavitational-stimulator;

- poz. 20, clementele radiale triunghiulare si semicilindrice ale mecanismului cavitational-
stimulator;

- poz. 21, transportorul continuu;

- poz. 22, suportul de tip rulment pentru transportorul continuu;

- poz. 23, suportul vertical rotativ;

- poz. 24, cadrul cu suporturi sferice;

- poz. 25, transportorul continuu (mana robotului);

Dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de constructie activate pe baza de lianti minerali,
prezentat in fig. 1...12, consta din corp cilindric 1, in care de-a lungul axei sale longitudinale este
instalat arborele de conducere vertical 6 cu brate orizontale 8 care formeaza o cruce, cu tije 9 fixate pe
ele care actioneaza asupra componentelor de malaxat. Deasupra bratelor orizontale pe arborele de
conducere vertical este fixat platoul de distributie 7. Pe suprafata interioard a peretelui vertical al
corpului cilindric sunt fixate duze 10 pentru debitarea apei sau a solutiei apoase de adaos plastifiant si
aerului. Ultimele pot fi fixate de asemenea pe suprafata interioara a fundului corpului.

Pe capacul si pe fundul corpului cilindric 1 sunt instalate teava superioard de incdrcare 16 si teava
inferioard de evacuare 12. Corpul ca atare poate fi executat cu multe camere. Totodatd camerele se
formeaza sub formd de elemente cilindrice cu diafragme separatoare 18, fixate pe perimetrul corpului
cu orificii de trecere 13 pe partea lor perifericd pentru deplasarea amestecului dintr-o camerd in alta
camerd. In fiecare camerd sunt amplasate mecanisme cavitational-stimulatoare. Pe arborele de
conducere comun 6 sunt fixate bratele orizontale 8 cu tijele 9, iar in camera superioara de arbore este
fixat platoul de distributie 7 si sunt amplasate mecanismele pentru debitarea apei sau a solutiei apoase
de adaos plastifiant si aerului 10. Pentru curitarea suprafetelor interioare verticale se folosesc
mecanismele 17, fixate la capetele bratelor 8.

in fig. 1 este prezentat dispozitivul fixat pe ciruciorul autopropulsat superior 2 cu buncirul siu de
debitare 4, unde se afld liantul mineral. In buncirul de debitare 5 se afld amestecul de agregate si
fibre, care ajunge prin dozatorul respectiv (elicoidal, cu banda etc.) si teava 15 in cilindrul cav 11.

In cilindrul cav 11, coaxial cu teava inferioard de evacuare 12, executat de asemenea sub forma de
cilindru circular cav, se produce malaxarea amestecului apos activat de liant mineral care iese din
corpul 1 rotit in sensul rotatiei arborelui 6, formand palnia cu amestec de agregate si fibre.

Pentru rotirea cu viteza datd a amestecului de agregate si fibre se foloseste mecanismul cu palete
inclinate 14. Totodatd, teava de evacuare 12 este executatd cu posibilitatea rotirii de la propriul
mecanism de conducere. Este posibild folosirea variantei, prezentate in fig. 7, unde pe teava de
evacuare imobild 12 se imbraca un cilindru cu palete 14 ce se roteste de la mecanismul de conducere.
in varianta din fig. 8, teava de evacuare 12 este imobild, dar pe suprafata ei exterioard, ca si pe
suprafata interioard a cilindrului cav 11 se fixeazd pe linie elicoidald palete 14, care dau rotatie
amestecului de agregate si fibre, care ajunge sub presiune prin teava 15.

Amestecul de constructie finisat ajunge in formele de produse 30 datoritd deplasarii reciproce
deasupra lor a carucioarelor autopropulsate superior 2 si inferior 3.

Mecanismele cavitational-stimulatoare suplimentare din camerele corpului cilindric 1 care
ingusteaza fluxul componentelor amestecului de liant mineral malaxat cu apd sau cu solutie apoasa de
adaos plastifiant §i aer rotit in ele pot fi executate ca niste elemente semicilindrice 19, indoite in
directia circumferintei corpului sau sub formd de elemente cuneiforme 20 in fig. 6 (pe sectiunea C-C
din fig. 3). Totodata forma elementelor 20 poate fi de doua tipuri, cum este indicat in fig. 9 si 10 dupa
sectiunea D-D din fig. 6.

Dispozitivul propus poate produce si ageza amestecul de constructie in formele de produse atat
discontinuu, cit si continuu cu completarea buncérelor de distributie 4 i 5 fard intreruperea lucrului
(fig. 1 si 2). Completarea cu componente uscate din recipientul stationar 28 poate fi efectuatd pe
transportorul continuu, un capit al ciruia sti pe suportul 22 de tip rulment de pe buncérul 4.

Gura de evacuare a transportorului 21 se afld sub iesirea din recipientul 28 si std liber pe suportul
cu role 24 cu suportul sdu vertical 23 care se roteste liber. Cand in buncarul 4 materia primd este
insuficientd, sistemul de debitare a ei din recipientul 28 se conecteazi si prin suportul 22 materia
prima ajunge in buncirul 4.
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Altd variantd de completare a buncarelor de distributie ale dispozitivului este prezentatd in fig. 1
si 2 sub formd de dispozitiv robotizat, care include transportorul continuu 25 (mana robotului) cu
mecanismul de ridicare-coborre pentru iesirea amestecului uscat 29, deplasat liber in cadrul 24, fixat
pe suportul sferic 26. Cand se consuma o parte din componentele din buncérul 5, méana robotului intrd
in angrenaj cu teava 27 pentru debitarea suplimentard a componentelor din recipientul 28 in buncérul

in fig. 11 si 12 este demonstrat mecanismul pentru desprifuirea transportorului continuu cu
ajutorul benzii elastice 31 si carenajului 32.

Dispozitivul pentru prepararea amestecurilor de constructie activate pe bazd de lianti minerali
functioneazad in modul urmator.

Inainte de inceperea lucrului se conecteazi mecanismul de actionare a rotirii arborelui vertical 6
si, conectind concomitent debitarea apei sau a solutiei apoase de adaos plastifiant si aerului in duzele
10, se debiteaza prin teava de incircare 16 liantul mineral pe platoul de distributie 7. Liantul mineral
de pe platoul de distributie 7 ajunge uniform si continuu in zona de malaxare a corpului cilindric 1 sau
a camerei lui superioare, cind corpul se dezmembreazi pe camere. Aici liantul se amesteca cu apd sau
cu solutia apoasd de adaos plastifiant §i cu aerul debitat sub presiunea de 0,5...6,5 atm. Datoritd
acestui fapt energia cineticd a jeturilor care se ciocnesc se transformd in zond de malaxare in
impulsuri de forta cavitationale.

In afard de aceasta, mecanismele cavitational-stimulatoare suplimentare de formele care sunt
prezentate in fig. 4, 5, 6, 9, 10, iar in fig. 3 nu sunt indicate, ele micsoreaza in locurile amplasarii lor
ariile sectiunii verticale a fluxului amestecului de malaxat. Astfel se creeazd conditii pentru cavitatia
hidrodinamica suplimentara, prin urmare, pentru activizarea amestecului.

Deplasandu-se dintr-o camera in altd camera ale corpului cilindric 1 prin orificiile 13, amestecul
apos de liant mineral activat ajunge in teava de evacuare 12, la iesirea din ea amestecul se malaxeaza
cu agregatele si cu fibrele, care ajung prin teava 15 in cavitatea dintre cilindrii cavi 11 si 12 fixati
coaxial, totodatd rotatia agregatelor si fibrelor in directia rotatiei arborelui de conducere vertical 6 se
asigura cu ajutorul paletelor 14, nerotabile sau rotabile cu ajutorul mecanismelor descrise mai sus.
Amestecul de constructie finisat ajunge in formele 30, agezarea lor fiind asigurata de doud cérucioare
autopropulsate care se deplaseaza reciproc perpendicular pe deasupra formelor — caruciorul superior
2, pe care este amplasat dispozitivul si cdruciorul inferior 3.

Pe mésura folosirii materiei prime din buncdrele de debitare 4 si 5, ele se completeaza din recipientele
stationare 28 cu ajutorul mecanismelor — a dispozitivului fixat stationar de buncirul de debitare sau a
dispozitivului robotizat, ceea ce asigurd o functionare incontinud a dispozitivului.

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru prepararea amestecurilor de constructie activate pe bazd de lianti
minerali, care contine un corp cilindric cu tevile superioard de incdrcare §i inferioard de evacuare si
arbore de conducere vertical, pe care este instalat un platou de distributie si niste brate orizontale cu
tije amplasate sub el, niste mecanisme pentru debitarea apei si adaosului plastifiant dizolvat in ea, si
aerului, care includ niste duze pentru debitarea separati sub o presiune de 0,5..6,5 atmosfere
impotriva sensului de rotatie a arborelui de conducere vertical a jeturilor de aer si de solutie apoasa de
adaos plastifiant, care sunt instalate, respectiv, pe suprafetele interioare ale peretelui vertical al
corpului cilindric, inclinate in plan vertical si deplasate unul fatd de altul in plan orizontal, respectiv,
cu 15...75 i 45...270°, platoul de distributie al arborelui vertical este executat cu bordurd directoare
inclinatd sub un unghi de 5...50° in plan vertical, caracterizat prin aceea ca pe suprafata interioard a
fundului corpului cilindric sunt amplasate mecanisme cavitationale stimulatoare, care reduc in
locurile amplasarii lor ariile sectiunii verticale a fluxului de amestec care se deplaseazd cu 5...50%,
executate in formd de elemente cuneiforme radiale plate, care sunt fixate de capacul corpului cilindric
sub un unghi de 10...70 fatd de suprafata fundului si fatd de suprafata interioard a peretelui vertical,
totodatd elementele sunt unite intre ele in partea inferioard in raport cu capacul corpului cilindric,
diametrul corpului cilindric constituie 4,5...10,0 parti din inaltimea lui, iar planurile amplasarii axelor
bratelor orizontale ale arborelui vertical si duzelor pentru debitarea apei si solutiei apoase de adaos
plastifiant, fixate de suprafata interioard a peretelui vertical al corpului cilindric sunt mai joase fatd de
suprafata interioard a fundului corpului cilindric, respectiv, cu 0,075...0,30 si 0,25...0,70 din indltimea
lui.
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2. Dispozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci la gura de iesire a corpului
cilindric sunt fixati doi cilindri drepti circulari cavi, interior §i exterior, coaxial unul fatd de altul,
totodata cilindrul interior, care este teava inferioard de evacuare a corpului cilindric, este destinat
pentru descdrcarea amestecului de liant mineral activat cu apd sau cu solutie apoasd de adaos
plastifiant, iar cilindrul exterior este destinat pentru debitarea amestecului de agregate cu bucati de
fibre, totodatd diametrul cilindrului interior constituie 0,30...0,90 din diametrul cilindrului exterior, iar
gura de iesire a cilindrului interior este amplasatd mai sus de gura de iesire a cilindrului exterior cu o
marime de 0,10...30,0 din diametrele ultimului.

3. Dispozitiv, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea cé cilindrul interior cav
este executat rotativ in locul fixarii de gura de evacuare a corpului cilindric si este unit cu mecanismul
de actionare, care asigurd rotatia acestuia in sensul rotatiei arborelui de conducere vertical, totodati pe
suprafata exterioard a cilindrului interior cav, folosit in calitate de arbore de conducere, este fixat
organul de lucru — surubul pentru deplasarea in jos pe spirald a agregatelor si fibrelor, inclusiv a
amestecului cu bucdti de fibre, debitate incontinuu si uniform in cavitatea dintre cilindrul interior si
cilindrul exterior.

4. Dispozitiv, conform revendicirilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci cilindrul interior cav
destinat pentru descdrcarea amestecului de liant mineral activat cu apa sau cu solutie apoasd de adaos
plastifiant este amplasat coaxial in interiorul arborelui cilindric cav, unit cu mecanismul de
conducere, care asigurd rotatia acestuia in sensul rotatiei arborelui de conducere vertical, totodata de
el este fixat organul de lucru — surubul pentru deplasarea in jos pe spirald a agregatelor, inclusiv a
amestecului cu bucitile de fibre, debitate incontinuu si uniform in cavitatea dintre cilindrii interior si
exterior, totodatd arborele cilindric cav rotativ cu surub este Tmpins mai jos de gura de iegire a
cilindrului interior in cilindrul exterior cu 0 marime de 0,1...30,0 din diametrele ultimului.

5. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1 si 2 caracterizat prin aceea ci pe suprafata
exterioard a cilindrului interior cav, precum si pe suprafata interioard a celui exterior cav sunt fixate
pe linie elicoidald palete care se rotesc sub un unghi dat, rotind in sensul rotatiei arborelui de
conducere vertical fluxul de amestec de agregate si fibre, care ajunge sub presiunea respectiva din
buncirul sdu de distributie, amplasat pe dispozitiv.

6. Dispozitiv, conform revendicarilor 1 si 2 caracterizat prin aceea ci el este dotat cu duze
pentru debitarea separatd a apei, inclusiv cu adaos plastifiant, §i aerului sub presiunea de 0,5...6,5
atmosfere in sensuri opuse sub unghiuri de 15...75° si 20...80° in planuri vertical si orizontal, instalati
pe suprafata interioard a fundului corpului cilindric.

7. Disporzitiv, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci corpul cilindric este
executat cu mai multe camere, totodatd camerele sunt formate din elemente cilindrice cu diafragme de
separare orizontale, fixate pe perimetru de corp, cu orificii de trecere pe partea lor periferica pentru
deplasarea amestecului dintr-o camerd in alta, totodatd in camere sunt amplasate mecanisme
cavitationale stimulatoare, iar pe arborele de conducere vertical comun sunt fixate brate orizontale cu
tije, totodatd in camera superioard la arborele de conducere este fixat platoul de distributie si sunt
amplasate mecanisme de debitare a apei, inclusiv a solutiei de adaos plastifiant, si aerului, iar de
capacul ei superior este fixatd teava de incircare, totodatd de fundul camerei inferioare a corpului
cilindric este fixata teava de evacuare, in peretii verticali ai camerelor, capacului si fundului corpului
cilindric sunt executate goluri pentru curdtarea camerelor dupd incheierea procesului tehnologic, care
se Inchid in timpul functiondrii dispozitivului.

8. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1, 3, 7, caracterizat prin aceea ¢i mecanismele
cavitationale stimulatoare sunt fixate pe ambele pirti ale diafragmelor si pe suprafata interioard a
fundului corpului pe circumferintele concentrice si sunt amplasate intre tijele bratelor orizontale.

9. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1, 2, 8, caracterizat prin aceea c¢i mecanismele
cavitationale stimulatoare sunt executate in formd de elemente semicilindrice, fixate cu partea
convexd de planul interior al capacului superior si de suprafata interioard a peretelui vertical al
camerelor corpului cilindric.

10. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1, 2, 8, caracterizat prin aceea ci duzele
mecanismelor pentru debitarea aerului, inclusiv a produsului obtinut amestecat in prealabil cu gaze
activate, sunt amplasate in interiorul duzelor pentru debitarea apei, inclusiv a solutiei de adaos
plastifiant dizolvat in ea, totodata duzele sunt dotate cu ejectoare.

11. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1, 2, 8, caracterizat prin aceea ci tijele fiecdrui brat
orizontal sunt amplasate pe linie elicoidald fatd de axa longitudinald a bratului.

12. Dispozitiv, conform revendicarilor 1, 2,7, 8, 11, caracterizat prin aceea ci tijele fiecarui
brat orizontal sunt executate de indltimi diferite.
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13. Dispozitiv, conform revendicarilor 1, 2, 7, 8, 11, 12, caracterizat prin aceea ci liniile
elicoidale de fixare a tijelor pe bratele orizontale invecinate sunt orientate in directii opuse.

14. Dispozitiv, conform revendicérilor 1, 2, 7, 8, 11...13, caracterizat prin aceea ca la
capetele bratelor orizontale cu tije sunt amplasate mecanisme de curdtare a peretilor interiori verticali
ai camerelor corpului cilindric.

15. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...13, caracterizat prin aceea ci el este instalat pe
mecanismul de asezare autopropulsat al amestecului de constructie fabricat, care se misca pe deasupra
formelor produselor si include céruciorul autopropulsat inferior si superior, totodatd, caruciorul
superior pe care este instalat dispozitivul, se deplaseazi alternativ pe cdruciorul inferior perpendicular
directiei misgcdrii ei deasupra formelor produselor.

16. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1...15, caracterizat prin aceea cii buncirele de
distributie pentru componentele uscate ale amestecului de constructie in partea superioard sunt dotate
cu tevi de incdrcare care se inchid, dar se si deschid in timpul completérii prin ele a buncérelor cu
componente uscate de amestec de constructie din recipientele stationare, inspre care, pe masurd ce se
consumd componentele din buncare, se deplaseaza mecanismul de agezare autopropulsat.

17. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...16, caracterizat prin aceea ci buncirele de
distributie pentru componentele uscate ale amestecului de constructie, incluzand liantul mineral, ce se
deplaseaza prin teava de Incércare in corpul cilindric, precum si agregatele, inclusiv in amestec cu
bucitile de fibre, care se deplaseaza prin teavd in cilindrul exterior, fixat de teava de evacuare
inferioard a corpului cilindric, sunt unite cu recipientele stationare pentru aceste componente uscate
de amestec de constructie prin sistemul de completare a buncirelor de distributie pe parcursul
functionarii dispozitivului, care include un transportor continuu pe doud suporturi rotatorii in jurul
axei verticale, totodatd unul dintre ele, aflandu-se sub recipientul stationar, are role, pe care e plasat
liber transportorul pe elementele sale directoare, iar al doilea suport, fixat pe buncirul de distributie al
dispozitivului, este executat de tip rulment astfel ca amestecul de componente de pe transportor s
ajungd in buncar prin acest suport.

18. Dispozitiv, conform revendicérilor 1...17, earacterizat prin aceea ca partea superioard a
transportorului continuu, in locul amplasirii pe role a suportului rotatoriu sub teava de evacuare a
recipientului stationar cu componente uscate de amestec de constructie, este executatd din bandd
elasticd cu orificiu longitudinal, in care intrd carenajele, fixate de teava de evacuare.

19. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...15, 17, 18, caracterizat prin aceea ci tevile de
evacuare ale recipientului stationar cu componente uscate de amestec de constructie sunt executate cu
parti de evacuare, care regleaza indltimea stratului de componente pe transportorul continuu, in forma
de cilindri cavi cu ajutaj telescopic de ridicare-coborare.

20. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1...19, caracterizat prin aceea cd buncarele de
distributie pentru componentele uscate de amestec de constructie sunt executate in forma de cilindri
cavi verticali in care sunt amplasati vertical arbori de conducere cu suruburi pentru deplasarea in jos a
componentelor amestecului.

21. Dispozitiv, conform revendicarii 20, caracterizat prin aceea ci debitarea componentelor
uscate de amestec de constructie din recipientele stationare in buncérele de distributie si din ele in
corpul cilindric al dispozitivului i cilindrul exterior in teava lui inferioard de evacuare se efectueaza
prin dozatoare de volum de actionare continud.

22. Dispozitiv, conform revendicdrilor 1...21, caracterizat prin aceea cd buncarele de
distributie pentru componentele uscate de amestec de constructie fixate pe constructia de sprijin a
mecanismului de asezare autopropulsat, sunt dotate cu traductoare care inregistreaza cantitatea de
componente uscate din buncire, fiind amplasate totodatd in interiorul buncérelor sau in exteriorul lor,
care determind masa buncdrelor care se schimbd in timp ce dispozitivul functioneaza.

23. Dispozitiv, conform revendicarilor 1...15, 18...22, caracterizat prin aceea cia comple-
tarea buncérelor sale de distributie cu componente uscate de amestec de constructie din recipientele
stationare se efectueaza prin intermediul unui agregat robotizat, care include sub fiecare recipient
stationar un suport rotatoriu in jurul axei sale verticale, pe care este fixat rigid cadrul spatial cu role
directoare superioare si inferioare, intre care este instalat mobil transportorul continuu care are
posibilitatea de a se deplasa alternativ, datoritd mecanismului sdu de conducere, totodatd la capétul
liber al transportorului este amplasata teava de evacuare in forma de cilindru cav cu ajutaj telescopic
de ridicare-coborére, care periodic, pe masura descrcarii buncérelor de distributie a unui sau a mai
multor dispozitive ce functioneaza paralel pe cdrucioare de agezare autopropulsate, intrd in angrenaj
cu tevile de incércare de pe capacele lor superioare.
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24. Dispozitiv, conform revendicdrii 23, caracterizat prin aceea i suportul rotatoriu in jurul
axei sale verticale cu cadrul spatial cu rolele superioare si inferioare fixat pe el, intre care este
instalatd mobil mana robotului, este fixata pe suportul sferic, fixat pe suportul rotatoriu in jurul axei
sale verticale.
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