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(57) Die Erfindung betrifft die Kiihlung hochausgelasteter mittelgroRer bis groBer dynamoelektrischer Maschinen. Ziel
der Erfindung ist eine verbesserte Warmeabgabe der Wicklung und Verbesserung der elektromagnetischen
Parameter. lhre Aufgabe besteht darin, durch eine neue Gestaltung der axialen und radialen Kiihimediumfiihrung bei
gleichzeitiger vereinfachter Fertigungstechnologie der Liufer- und Sténderblechpakete eine Gebrauchswerterhdhung
herbeizufiihren. Gelést wird die Aufgabe dadurch, daR die Blechpakete in Teilblechpakete aufgeteilt sind und eine
einheitliche Nutform besitzen, die einseitig zum Nutgrund erweitert ist und eine teilweise Einbeziehung des
Nutgrundes in die Erweiterung einbzogen wird. Die Teilblechpakete zueinander besitzen eine wechselseitige
‘Schichtung, so daR der axiale Kiihlluftkanal von der Mittellinie aus von einer Seite zur anderen Seite wechselt. Durch
das Gesamtnutprofil erfolgt gleichzeitig eine sichere Arretierung der Spule in den einzelnen Teilblechpaketen.
?
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Erfindungsanspruch:

1. Kihlung von dynamoelektrischen Maschinen mittlerer und grofer Leistung bei hoher Auslastung, dadurch gekennzeichnet,
daf} zwischen den Teilblechpaketen (1 bis 4) die radialen Kiihlluftkanéle {6 bis 6”) die radialen Kiihiluftstréme fihren und die
Teilblechpakete {1 bis 4) eine einheitliche Nutform besitzen, die einseitig zum Nutgrund erweitert ist und eine teilweise
Einbeziehung des Nutgrundes in die Ausnehmungen der Nut erfolgt und eine wechselseitige Schichtung der Bleche von
Teilpaket zu Teilpaket durchgeflihrt wird und das Nutprofil eine Arretierung der Spule in jedem Teilblechpaket sichert.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Gestaltung von Stander- und Lauferblechen von hoch ausgelasteten dynamoelektrischen Maschinen
mittelgrofer bis groler Leistung.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, bei dynamoelektrischen Maschinen mittlerer und groRer Leistung axiale oder radiale Kihlluftfiihrungen in den
magnetisch aktiven Teilen, vor allem den Blechpaketen, anzuordnen, indem axiale oder radiale Kiihliuftfihrungen oder auch
eine Kombination beider Anordnungen zur Anwendung gelangen und die KihlluftfGhrungen méglichst nahe an den
Warmequellen angeordnet werden. Bei der axialern Kiihlluftflihrung besitzen die Blechpakete dafiir runde oder spaltférmige
Ausnehmungen. Bei der radialen Kiihlluftfiihrung sind die Blechpakete in Teilblechpakete aufgeteilt und wird z.B. durch
Distanzstlicke und Spannverrichtungen der Abstand der Teilblechpakete voneinander stabil erhalten.

Nachteilig ist, dal bei dieser Anordnung die axiale Kihlluftfihrung im Bereich zwischen den Nuten in separaten Kiihlkanslen
erfolgt, di€ so angeordnet sind, daf eine erhebliche VergroRerung der magnetischen Spannungsabfille im Zahnbereich eintritt
und die Warmeabgabe der Wicklung nicht optimal ist.

Bekannt ist auch aus der DE-OS 2912592 eine kombinierte Radial-Axialkihlung, die auch eine direkte Kithlung der Spu!en
ermoglicht. Die Gestalt der Nut ist dabei so ausgefiihrt, daB die Nutbreite bzw. die Nuttiefe oder beide gréRer sind als die
Wicklungsspulenbreite und Wicklungsspulenhéhe.

Nachteilig ist, da zur Abstlitzung der Wicklungsspule in der Nut die Teilblechpakete nochmals in sehr schmale Abschnitte
unterschiedlicher Nutform unterteilt werden, wobei sich der Fertigungsaufwand fiir den Stanz- und Setzprozel wesentlich
erhdht und materialaufwendig ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die genannten Nachteile aufzuheben bei gleichzeitiger Verbesserung der Warmeabgabe
der Wickiung und der elektromagnetischen Parameter der dynamoelektrischen Maschine.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Abflihrung der Warmeverluste aus dem Sténder- und/oder Lauferblechpaket einer
dynamoelektrischen Maschine bei vereinfachtem technologischem Fertlgungsprozel's zu verbessern, die damit gleichzeitig die
Gebrauchseigenschaften der dynamoelektrischen Maschine erhdhen.

Die vorstehende Aufgabe wird erfindungsgemanR dadurch gelost, daB eine axiale und eine radiale Kihlluftflihrung in den
magnetisch aktiven Teilen des Blechpaketes vorhanden ist und beide untereinander verbunden sind und die Blechpakete in
Teilblechpakete aufgeteilt und voneinander distanziert sind und in den Teilblechpaketen eine einheitliche Nutform mit einseitig
zum Nutgrund verbreiternden Ausnehmungen vorhanden sind und diese Nutform wechselseitig von Teilpaket zu Teilpaket
auftritt und an jeder Stelle der Nut die Arretierung der Spule gesichert ist. Durch die wechselseitige Form der Nut sind die axialen
Kihlkanale so angeordnet, daf sich eine Kiihimitteiwirbelung im kombinierten Axial-Radial-Kiihisystem einstellt, die die
Kihlwirkung des Kiihlsystems erhoht.

In der Nutausnehmung der axialen Kithlkanale kann gleichzeitig ein Teil des Nutgrundes einbezogen werden. Diese Anordnung
sichert bei reduziertem Einsatz von Werkzeugen eine rationellere Fertigung im Stanz- und SetzprozeR.

Ausfﬁhrungsbeisbiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erlautert werden. Die zugehérige Zeichnung zeigt in
Fig.1 die schematische Darsteilung einer Nut mit Wicklung und Kihtkanal mit Schnittangabe,

Fig.2 zeigt den Schnit A der Fig.1,
Fig.3 den Schnitt B der Fig. 1.
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Aus der Fig. 1 sind die durch den radialen KiihIstrom getrennten Teilblechpakete 1 und 2, die hintereinander liegen, ersichtlich,
die eine wechselseitige Schichtung aufweisen. Die Spule 5 wird durch die Teilblechpakete 1 und 2 arretiert und damit mechanisch
fest mit den Teilblechpaketen 1 und 2 verbunden. Gleichzeitig ist die axiale Kiihlluftfiihrung neben der Spule 5 sichtbar.

Fig. 2 zeigt den Schnitt A der Fig. 1, die Teilblechpakete 1 bis 4 mit wechselseitig angeordnetem axialem Kiihlkanal sowie die
radiale Kiihistromflhrung 6 bis 6”.

Aus Fig. 3 ist der Schnitt B der Teilblechpakete 1 bis 4 mit dazwischen liegenden radialen Kiihlkanélen 6 bis 8” sowie dem
Spulenschenkel 5 und den axialen Kithlausnehmungen der Nut 7, 7 und 8, 8’ ersichtlich.
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