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A taldlmdny szerinti berendezés lényegesen rugalma-
sabb {izemelést tesz lehetévé, mint a hagyomdnyos
ontdedények. A berendezésbe, amely az olvadékot befo-
gadé és ontdnyildssal elldtott ontSedénybdl, valamint az
ontényildstdl legfeliebb 3 mme elhelyezett, 60—3000
mfperc sebességgel mozgatott ontifeliletbdl dll, a taldl-
mdny szerint az oéntdedény a fémolvadéknak ellendlld
anyagbol késziil legaldbb egy felsé és legaldbb egy alsé
tombbd&l dll. Ezek vizszintes sikban, illetve sikokban
szivdrgdsbiztosan vannak egymdshoz illesztve és az 6nts-
nyilds magassdga teljes hossza mentén legalabb 0,25 mm.
Az ilyen ontGedény rendkivil egyszeriien elgdllithaté a
fémolvadéknak ellendllé anyagbdl készitett tdmbok egy-

mdsra helyezésével és osszeerdsitésével.

32-. 2 20 -0
[ 71 7
[ [
(I \,11
! 14
| i
) s
T 1 —
0 —~
1 et gl
30T\ 2T s
N T =38

34




1 183419

A taldlmény tirgya berendezés fémszalagok folyama-
tos ontésére, olvadékot befogadd és ontdnyildssal elld-
tott ontbedénnyel, amely vizszintes sikban egymishoz
illesztett, a fémolvadéknak ellendlld anyagbdl késziilt
tombokbal 4ll.

A folyamatos szalagontés gyakorlati elterjedésével
cgyre nyilvinvaldbbd vilt, hogy az ontéedény konstruk-
cidja a technoldgia cgy fontos része. Kozponti kérdés te-
hit, olyan 6ntéedény konstrukeié és anyag kivilasztasa,
amely lehetivé teszi a viszonylag egyszerd miikadtetést,
ugyanakkor biztositja a rugalmas lzemmenetet, ha az
ontdnyilds vagy a metallosztatikus magassig viltoztatdsa
valik sziikségessé.

A folyamatos szalagontéssel foglalkozé elsé anyagok,
példdul a 905 758 és a 993 904 sz. USA szabadalmak
még nem fektettek silyt az 6ntSedény Konstrukcidjdra,
illetve a rugalmas iizemelés feltételeire. SGt még a leg-
utébbi idSkben hozzdférhetsvé valt 4 142 571 sz. USA
szabadalomban sem taldlhatd az 6ntfedénnyel kapcsola-
tos részletesebb leirds.

A jelen taldlmdnnyal olyan berendezés kialakitdsa a
célunk, amelyben az 6ntSedény a hagyominyos konst-
rukcidkndl lényegesen rugalmasabb tzemelést tesz lehe-
tové.

A kitlizott feladatot a taldlmdny szerint igy oldottuk
meg, hogy a berendezésben, amely az olvadékot befoga-
d6 és ontSnyildssal ellditott ontSedénybsl, valamint az
ontonyildstol legfeljebb 3 mmere elhelyezett, 60—-3000
m/perc sebességgel mozgatott ontsfeliletbdl 4l az onts-
edény a fémolvadéknak ellendllé anyagbsl késziilt leg-
aldbb egy felss és legaldbb egy alsé tombbél 4ll, amelyek
vizszintes sfkban, illetve sikokban szivdrgdsbiztosan van-
nak egymdshoz illesztve és az dntdnyilds magassiga teljes
hossza mentén legaldbb 0,25 mm.

A taldlmdny szerinti berendezésben alkalmazott ilyen
ontéedény rendkivil egyszerlien elGdllithat6 a fémolva-
déknak ellendllé anyagbdl készitett tombok egymdsra
helyezésével és 5sszeerdsitésével.

Kordbban az ilyen éntdedényeket tobbnyire vizszin-
tesen egymds mellé helyezett. fliggleges sikokban illesz-
ked§ tombokbdl allitottdk els. A gyakorlatban azonban
kidertlt, hogy a fémolvadék bizonyos helyeken megtd-
madja az ontedény anyagit. Ilyen jellegzetes hely az
ontGedény fenékrésze. A fuggtleges tombokbél egymds
mellé helyezett SntSedénynek azonban igy gyakorlatilag
minden elemét ki kellett cserélni egy bizonyos id6 utdn.
A taldlmdny szerinti megolddsndl ezzel szemben az egy-
mds folé, illetve ald helyezett vizszintes sikban illeszke-
d6 tombok koziil elég példdul a fenékrészt alkoté tom-
bot kicserélni. A folotte 1évs témbok tobbnyire viltozat-
lanul felhaszndthatok.

A taldlminy szerinti megolddsnak azonban nem csu-
‘'pdn a konstrukcid egyszerlisége ¢és bizonyos elemek
tobbszor torténd felhaszndlhatosdge az elgnye, hanem
tobbek kozott az is, hogy néhdny elem beillesztésével
vagy kivételével az ontGedény lregének nagysdga és alak-
ja tetszdlegesen viltoztathato.

A taldlmdny szerinti kialakitds igy lehetévé teszi,
hogy az ontGedény tregét és az dntényilast az ontéfelii-
lettel ¢sszhangban lehessen mindig a kovetelményeknek
megfelelen kialakitani.

Tovdbbi eldnye a talilmdny szerinti megolddsnak,
hogy azok az anyagok. beleértve bizonyos ritka, egzoti-
kus alapanyagokat is, amelyekbs! az ilyen éntSedények
készilnek, tobbnyire Japok vagy tombok formdjdban 4ll-
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nak rendelkezésre a kereskedelmi forgalomban. A taldl-
mdny szerint ezeket az anyagokat ily mddon nem kell
onteni, forgicsolni vagy egyéb koltséges megmunkaldsi
modokkal kezelni, ami nem csupdn munkamegtakaritdst,
hanem anyagfelhaszndlds csokkenést is eredményez.

Elényos tulajdonsiga még a taldlmany szerinti 6nts-
edénynek, hogy az 6ntdnyildst alkoté legalibb egy felil-
let fithetd az ontési folyamat el6tt, alatt vagy utdn.

A talilminy tovdbbi részleteit kiviteli példakon, rajz
segitségével ismertetjik. A rajzon az

1.4dbra a taldlminy szerinti berendezés egy kiviteli
alakjdnak oldanézete, a
az 1. dbrdn bemutatott megoldds elolnézete,
a
a talilminy szerinti berendezés egy mdsik
kiviteli alakjdnak oldalnézete, a
egy tovdbbi véltozat oldalnézete, az
ismét egy kiviteli alak, amelyet oldalnézet-
ben, részben metszve mutatunk be, a
az 5. dbrdn bemutatott megoldds ellnézet-
ben, a
a taldlmdny szerint kialakitott ontdedény
OsszeerSsitését mutatja, a
a 7. dbrdn bemutatott megoldds folilnézete,
a
egy ontdedény ontSnyildsa korili részét mu-
tatja metszetben, a
a 9. dbrdn bemutatott 6ntdedény X—X met-
szete, a
a 9. dbrédn ldthat ontdedény X1-XI metsze-
te,a
a taldlmdny szerinti 6ntSedény Gntényildsd-
nak egy célszer( alakja, a
az ontdedény egy udjabb vdltozatdt mutatja
oldalnézetben, a
egy tovdbbi vidltozat oldalnézete, a
ismét egy masik kiviteli alak oldalnézete, a
egy kilonleges kialakitdsi ontSedény oldal-
nézete, ésa
ismét egy madsik kiillonleges kialakitds ontG-
edény oldalnézete részben metszetben.

Az 1-4. dbrdkon a taldlmdny szerinti megoldds tobb
célszertd kiviteli alakjdt mutatjuk be. Lathatd, hogy vala-
mennyi 10 6ntéedény 12 treggel van ellitva a fémolva-
dék tdroldsa céljabdl. Ezeket a 12 iiregeketaz 1.,3.¢és4.
dbrikon szaggatott vonallal tiintettiik fel. A fémolvadé-
kot bevezetd, illetve tartalmazé \iregen kiviil a 10 6nts-
edény 14 ontdényildssal van elldtva. Ezen az dntényildson
at keriil a fémolvadék a 10 dntSedénybél a 16 ontéfelii-
letre, amint az a 4. dbrdn jdl ldthatd.

A talilmdny egy célszer(i kiviteli alakjindl a fémolva-
dékot a 14 6ntdnyildsbol vizhiitéses 6ntddob paldstjdn
kialakitott 16 ontdfeliletre vissziik fel. Az dntédob kivd-
ldsosan keményitett rézdtvozet, amely koriilbelil 99%
rezet tartalmaz. Altaliban a réz és a rézotvozetek jol al-
kalmazhatdk a 16 ontéfeliilet készitésére, minthogy hé-
vezetl Képességik és kopdsdllésdguk igen jo.

A berendezés lizemelése sordn a 16 ontéfelillet, fiig-
getlendl attol, hogy a hengeres, sik vagy ovilis, a 14 én-
tényilds elGtt mozog 60—-3000 m/perc sebességgel. Az
ontédob a 14 ontdnyildstol a fémolvadékot bdrmely
irdnyban szdllithatja.

Az dbrakon az is jol lithatd, hogy a 10 dntSedény
legaldbb egy 20 felsi tombbdl és legalibb egy 30 also
LOmbbSl van kialakitva. A jelen leirdsban a felsg és alsé
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megnevezést, valamint az elils§ és hitulsé megjelolést
mindig a 16 ontdfeliletre vonatkoztatva haszndljuk.
A 20 felsé tomb és a 30 alsé tomb egymdshoz fiiggsleges
irdinyban csatlakoztatva, azaz vizszintes sikokban illesz-
kedve alkotja a 10 ontdedényt. Az egyértelmiiség ked-
véért megjegyezzik, hogy a fiiggSlegesen torténd csat-
lakoztatdson a jelen leirds keretében azt értjik, hogy a
10 Ontdedényt alkotd tomboket hatdrolé also és felsd
lapok normiilisai mindig merglegesek az ontédob tenge-
lyére, ha az ontést hengeres feltletre folytatjuk. Ia a
16 ontéfeliilet sik, ezek a normdlisok erre a sikra merdle-
gesek. Ez a helyzet példdul, amikor ontdszalagot vagy
sik lapokat haszndlunk.

Ha torténetesen az ontdfeliiletet ontdszalag hajlitott
szakaszdn képezzilk ki, a megoldds lényegében az onts-
dob alkalmazdsival egyenértékii ilyen szempontbdl.

A fenti feltételek dltaliban gyakorlatilag azt jelentik,
hogy a 10 6ntSedényt alkoté tombok egymdshoz illesz-
tése 1ényegében a nehézségi erd irdnydban torténik. Ezen
tilmenGen a gyakorlatban tobbnyire a tombok alsd,
illetve felsd lapjainak normdlisai lényegében merélegesek
a 14 dntdnyilds hossztengelyére is és ennek megfelelden
a 40 lapok hossztengelyére is (abban az esetben, ha ilyen
40 lapokat alkalmazunk a berendezésben), tovibbd rend-
szerint merGlegesek az Ontott szalag keresztirdnydra is.
A rajzokon ilyen jellemzd eseteket mutatunk be. Mind-
azondltal megjegyezziik, hogy a 10 6ntGedény a 16 onts-
felilethez keépest elvileg tetsz8legesen helyezhets el,
ezért a fenti definicidkat viszonylag szélesen kell értel-
mezni. A 17. dbrdn ldthaté példdul olyan megoldds, ahol
a tombok egymdshoz torténd csatlakozdsinak irdnya
nem egyezik meg a nehézségi erd irdnydval.

A kiilonbozd tomboket Ugy kell dsszeilleszteni, hogy

kozottik a fémolvadék ne tudjon kijutni a 12 tiregbdl..

Természetesen, ahol az illeszkedd feltletek a 14 onts-
nyildst alkotjdk, (példdul a 2. dbrdn) a fémolvadék érte-
lemszerfen dtomlik a kilonbozs tombok kozott. Ez
azonban természetesen nem vonatkozik a tobbi illesz-
kedési feliiletre.

A 20 fels tomb és a 30 alsé tomb kdzott tetszdleges
szdmu 22, 24 és 26 kozbilsG tomb lehet elhelyezve.
A 20 fels6, 30 alsé és 22, 24, 26 kozbilsé tombok fiig-
gbleges irdnyban torténd Osszeillesztése vgy torténik,
hogy a fémolvadék akaddlytalanul dramoljon keresztiil a
12 tliregen a 14 6ntSnyildshoz €s onnan a 16 éntéfeliilet-
re. A 16. dbrdn ldthatd, hogy az egyes 20, 22, 30 tom-
bok nem feltétleniil kell azonos méretlek legyenek, sét
még illeszkedésiik sem kell tokéletes legyen ahhoz, hogy
a fenti feltétel teljesiiljon. Ugyancsak nem alapfeltétel,
hogy a 10 6ntdedény szogletes korvonallal rendelkezzék,
ahogyan az a rajzokon ldthatd. Tartalmazhat a 10 6nt8-
edény a feltiintetett tombok mellett példdul tovabbi szi-
getelS vagy egyéb célokra hasznidlt tomboket is.

A taldlmdny szerinti berendezésben a 10 ontdedény
célszerlien olyan anyagbdl késziil, amely jol ellendll a
forré fémolvadék hatdsinak. Ilyen célra dltaliban hé-
dll6 formadarabokat alkalmaznak, amelyek példdul ros-
tositott kaolinbdl vagy hasonlé anyagbdl késziilnek.
Alkalmazhaté e célra példdul grafit, aluminiumgrafit,
agyaggrafit, hgdllé anyag, kvarc, bérnitrid, sziliciumnit-
rid, sziliciumkarbid, borkarbid, aluminiumoxid, cirkon-
oxid, stabilizdlt cirkonszilikdt, sziliciumoxid, magné-
ziumoxid, krémmagnezit vagy ezek tetszGleges keveréke.

A gyakorlat azt mutatta, hogy a 10 ontedény készi-
tésére igen alkalmasak 38 mm vastagsigu Kaolwool nevii
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szdlas anyagbol készitett tombok. Természetesen ennél
vékonyabb vagy vastagabb tombok is alkalmazhatok, at-
tol figgden. hogy milyen szalag ontésérdl van szd. A 38
mm vastag tomboket lényegében azért alkalmaztuk,
mert czek kereskedelmi  forgalomban hozziférhetdk
voltak. Ezen tilmenden az ilyen rostositott kaolintom-
bok azért haszndlhaték jol, mert viszonylag olesok és
konnyen megmunkdlhatdk a kivdnt formdra. Természe-
tesen az elGbb felsorolt anyagok kozil barmelyik hason-
l1oképpen alkalmazhato s az alakitds torténhet nem csu-
pdn forgdcsoldssal, hanem ontéssel is. Megjegyezziik,
hogy alkalmazhatok még a felsoroltakon kiviil is anya-
gok, amelyck adott gsetben éppolyan jok lehetnek, mint
a példaként felsoroltak. Ezeket az anyagokat is tetszés
szerint lehet dnteni vagy alakitani a kivint formdra.

A taldlmdny szerinti 10 6ntSedény 12 6ntdirege cél-
szerlien 32 bevezetd jdrattal van ellitva. A 32 bevezet§
jdrat keresztiilhalad a 10 ontGedény rétegein ésa 30 als
tombben kialakitott 34 tekndvel van Gsszekapcsolva.
A 32 bevezet$ jdrat nyildsa célszerden a 10 ontSedény
fels6 lapjin van, amint az az 1., 3. és 4. dbrikon lithaté.
Természetesen a nyilds lehet egyebitt is elhelyezve. Az
dbrikon az is ldthato, hogy a 32 bevezetd jdrat nyildsa
célszerlien enyhén legdmbolyitett, hogy a fémolvadék
bedramldsdt megkonnyitse.

A 34 tekn6 és a 14 ontényilds a taldlmdny szerinti
megoldds fontos részei. A 34 teknGt dltaldban a 10 6nt6-
edény aljdn, a 30 alsé tombben alakitjuk ki. Igy a 34
teknd lényegében a 30 alsé tomb faragott 38 fenékré-
sze és a kovetkezd 24 kozbilss tomb 36 alsé lapja ko-
z6tt van kialakitva. Elképzelhetd persze egyéb megoldds
is: a 4. dbrdn példdul olyan kialakitds ldthato, ahol a 34
teknét egy 26 kozbiilsé tombben alakitottuk ki, aholis a
38 fenék egy részét a 30 alsé tomb, mdsik részét a 26
kozbilsd tomb alkotja. A 34 tekndt f5lilrd] ez esetben
is a 24 kozbilsé tomb 36 alsé lapja hatdrolja.

Jollehet nem el&irds, mégis célszerd a 34 tekng 38 fe-
nekét a 14 6nt6nyilds szintje alatt elhelyezni. A 14. 4b-
rdn példdul ettdl eltérd kialakitds ldthats. Célszerd azon-
ban ebben az esetben is a 38 fenék legalibb egy részét
gy kialakitani, hogy az a 14 ontSnyilds szintje alatt
legaldbb 3 mm-re legyen. Ugyancsak célszeri a 34 tekng
38 fenekét Ggy kialakitani, hogy az a 14 6ntényilds felé
a vizszintessel legalibb 30°-0s széget bezdrdan kozeled-
jék (lasd 9. dbra). Ezt a feltételt azért elényos betartani,
mert 20°-ndl kisebb meredekség alkalmazisa esetén a 14
ontdnyilds felé dramlé fémolvadék hajlamos lefagyni,
ami az 6ntési folyamatot veszélyezteti.

A 14 ontdnyilds, amelyen dt a fémolvadékot a 16 6n-
tofeliiletre juttatjuk, dltaliban egyenletes w szélességii.
Ez a méret a 14 ontdnyilds teljes hosszdban egyenletes
kell legyen és célszertien legalibb 0,25, legfeljebb 3 mm.
Altaliban eldnyGs, ha a 14 5ntényilds szélessége nem
haladja meg a 2 mm-t. Igen elGnyds mérettartomanynak
bizonyult 2 0,5-1,5 mm, még jobb a 0,7—1,3 mm-es tar-
tomdny.

A 14 6ntényilds tobbféle modon alakithaté ki a taldl-
mdny szerint. Az egyik célszerli megolddsndl, amelyet az
1. és 2. dbrdn ldthatunk, a 14 ontdnyilds a 30 alsé tomb
és a vele szomszédos 20 felsG tomb 36 alsé lapja kozott
van kialakitva. A 14 ontdnyildst a 30 alsé vagy a 20 felsg
tombben lev§ kivdgds alkotja. Természetesen a 14 6ntd-
nyilds egyéb médon is kialakithatd, példdul gy, hogy az

azondltal, fiiggetlenil a kialakitistol, a 14 ontényilds
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méreteit igen pontosan kell elGdllitani és fenntartani.

A talilmdny szerinti megoldds egy mdsik célszer( kivi-
teli alakjindl, amelyet az 5., 6. és 9. dbrikon mutatunk
be, a 14 ontdnyilast hatirolo feliletek legalibb egyike a
fémolvadéknak ellendllé 40 lapbdl van kialakitva. Ez a
40 lap valamelyik tombben lehet elhelyezve. Az dbrikon
lithat6, hogy a 40 lap elnyésen a 14 ontdnyilds folotti
24 kozbilsé tombben van elhelyczve, azaz az ontési
irdinyba esd részen van. Ennek az az oka, hogy az ontés
sorin a 14 ontényilds fols6 lapjat nehezebb megfeleld
méreten tartani, ezért célszerl valamely nagyszildrdsigu
40 lapot clhelyezni ezen a részen. Természetesen a 14
ontSnyildst hatdrolhatja alulrdl is hasonlé 41 lap, amint
az a 15. dbrdn lithaté. A 15. dbrdn bemutatott kiviteli
alakndl torténetesen mind alul, mind folil ilyen 40, illet-
ve 41 lapok hatdroljak a 14 ontdnyildst. Nyilvanvald,
hogy a 40 ¢s 41 lapok anyaga olyan kell legyen, amely
megfelelden ellendll a fémolvadék hatdsénak. Emellett a
40 és 41 lapok mérettartoak és eréziéval szemben ellen-
dlléak kell legyenek, joval fokozottabb mértékben, mint
a 10 ontdedény egyéb részei. A 6. dbrdn az is j6l lithaté,
hogy a 40 lap a 24 kozbiils6 témbben kialakitott rések-
be, vagy sinekbe illeszkedik. Elhelyezhetd persze a 40
lap valamelyik tomb feliletén is.

A 40 és 41 lapok elonydsen megfelels szigeteléssel,
példdul fieberflax réteggel vannak lefedve, vagy pereme-
iknél a résekben ilyen szigetelGanyag van betdmkodve.
A 40 és 41 lapok hossza dltaldban nagyobb kell legyen,
mint a 14 dntdnyildsé, igy végei a 10 6ntdedény 30 alsé
tombje és 24 kozbiils$ tombje kozé vannak befogva.

Egy célszerti kiviteli alakndl a 40 lap bornitridbél van
kialakitva. Természetesen egyéb anyagokat is lehet erre a
célra alkalmazni, példdul sziliciumnitridet, sziliciumkar-
bidot, borkarbidot, kalciumoxidot, aluminiumoxidot,
cirkonoxidot, stabilizdlt cirkonszilikdtot, grafitot, alu-
miniumoxid grafitot, t{zidlld agyagot, agyaggrafitot,
kvarcot, magnéziumoxidot, krémmagnezitet vagy ezek
tetsz6leges kombinaciéjat.

Mint mdr kordbban emlitettik a 10 ontSedény 32
bevezetd jdrata kapcsolatban 4ll a 34 tekndvel. Egy cél-
szeril kiviteli alakndl a 32 bevezetd jdrat csgszertien van
kialakitva tobb egymdsra helyezett tdmbben. A 10 6nts-
edény kialakitdsinal a fethaszndlt tombok szdma elsgsor-
ban attdl fligg, hogy milyen magasra kell kialakitani a
32 bevezet( jdratot ahhoz, hogy a 14 ¢ntdnyildson ki-
draml6 fémolvadék szabdlyzdsit a megfeleld metallosz-
tatikus nyomdssal tudjuk biztositani. Az 6ntési nyomds
ugyanis kozvetlen dsszefiiggésben van a fémolvadék me-
tallosztatikus magassigdval. A metallosztatikus magassa-
got viszont kénnyedén lehet valtoztatni attél fliggben,
hogy hiny tombot helyeziink egymdsra. A taldlmdny
szerinti megoldds egy alapvetd elgnye, hogy a 32 beve-
zetd jdratot alkoté tdmbok a legkiilonbdzibb 10 onté-
edényeknél 1ijra és tjra felhaszndlhatok.

Az 5. és 6. dbrikon ldthatd, hogy milyen a talilmany
szerinti 10 OntGedény egy célszerd kiviteli alakjindl a 14
Ontényilds és az azt hatdrolé 40 lap kialakitdsa. A gya-
korlatban igen clényds, ha a 10 ontdedény egy vagy
tobb 42 fuvatdlindzsdval van ellitva. A 42 fuvatdldnd-
zsdk 44 hegye benyilik a 14 ontSnyilis komyezetében
kialakitott kamrikba és a 40 lapok kiilsd feliilete felé
irdnyul. Az 5. és 6. dbrdkon az is ldthatd, hogy a kamrik-
bol 46 jératok vezetnek a szabadba. Ezeken a 46 jirato-
kon dt tivozhatnak a bevezetett reaktiv gizok elégése
sordn létrejov égéstermékek.
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Nyilvinval6, hogy a talilminy szerint tetszéleges sza-
mu 42 fuvatdlindzsdt alkalmazhatunk, az éntendd sza-
lag szélességétol fiiggden. A bemutatott konstrukciéndl a
40 lap homérsékletét a kivdnt értékre lehet bedllitani
még az ontés megkezdése eldtt a 42 fivatélandzsik segit-
ségével. Vizsgdlataink azt mutattdk, hogy a 40 lapoknak
az ontési hémérsékletet megkozelité homérsékletre
torténs melegitése az ontési folyamat megkezdése elétt
megakaddlyozza a fémolvadék lefagydsit a 12 Giregben
vagy a 14 ontényildsndl vagy egyéb helyen, ahol az on-
tés mepkezdésekor ilyen jelenség fel szokott 1épni. A ta-
lilmdny szerinti megoldds egy célszerl viltozatindl ma-
gas hdmérsékletd acetilén ldngot irdnyitunk a 42 fuvatd-
lindzsdkbd! a 40 lapok felé. Annak érdckében, hogy
a 42 fuvatéldndzsikbadl -kidramld gdzok, illetve a ling
kedvezétlen hatdsdt kikiiszoboljik, a 40 lapokat 48
hadllg-hgvezetd réteggel Iehet bevonni, a kamra felé
es$ oldaluk legaldbb egy részén, ahol a 42 fivatélind-
zsdk ldngja a 40 lapoknak iitkozik. Egy ilyen 48 h§alis-
hévezets réteg kikiiszoboli a ldng kdros hatdsdt, beleért-
ve a vegyi hatdst is és emellett elGsegiti a hGdtaddst a 40
lapokon 4t a 14 éntényilds felé. Altaldban a 48 hgall6-
hévezeté réteg grafithbél van, de természetesen egyéb
anyagok is alkalmazhatok.

Amint mdr kordbban ezt is emlitettiik, a taldlminy
szerinti berendezésben alkalmazott tombok fiiggbleges
irdnyban vannak Gsszekapcsolva és Gsszeerdsitve. Az 6sz-
szeergsités egy célszerd kiviteli alakja lithat6 a 7. és 8.
dbrdkon. A 30, 24, 22 és 20 tomboket 50 alaplap tartja
oly médon, hogy 51, 52, 53 és 54 menetes rudak, vala-
mint 56 és 58 szoritépdntok szoritjdk le a tomboket.
A 7. dbrdn lithatd, hogy a jobb oldali 58 szoritépdnt
adja dt a tomitettséghez €s a helyzettartdshoz szitkséges
erd legnagyobb részét. Egy célszerti megolddsndl az 58
szoritépantot 60 rugdk nyomjik lefelé, és igy az lizeme-
18s kozben fellépd esetleges kisebb alakvéltozdsok nem
gyengitik a szorité er§t. Az 56 szoritépant, amely a 7.
dbra bal oldalin ldthatd, azt biztositja, hogy a tombok-
bél alkotott blokk ne billenjen a 16 ontéfeliilet felé ak-
kor sem, ha valamilyen alakviltozds, példdul a folyama-
tos nyomds hatdsdra létrejovd osszehuizds Iép fel. Jollehet
az dbrdn nem tiintettiik fel, az 56 szoritépdnt is lehet ru-
gds megtdmasztdsu €s segiti a szivdrgds biztos illeszkedést
az elemek kozott. Ez a szorit6erd biztositja a 62 csapold-
dugs megfelels illeszkedését is. Erre azonban késébb
még visszatériink.

A 10 ontGedény elemeinek csavarokkal, rudakkal
vagy egyéb szoritéelemekkel mechanikusan térténd dsz-
szekapcsoldsa mellett alkalmazhatunk ragasztokat, ce-
menteket, példdul aluminiumoxid-sziliciumoxid cemen-
tet vagy egyéb kozegeket. amelyek megakadilyozhatjdk
a fémolvadéknak a tombok kozotti kiszivdrgdsdt.

Az 5. és 7. dbrdkon az is ldthatd, hogy a 10 6nts-
edény alsé részén 62 csapolddugé van elhelyezve. A 62
csapolodugdt célszertien a 14 ontdnyilds szintje alatt kell
elhelyezni. Feladata az, hogy biztositsa a fémolvadéknak
a 10 ontSedénybdl torténd elvezetését, ha azonnal meg
akarjuk szintetni a 14 ontényildson dt torténd kidram-
list. A szakember szimdra nyilvinvalé, hogy ¢z a miive-
let bizonyos esetekben rendkiviil fontos és ilyenkor lehe-
toség szerint minél gyorsabban kell ledllitani az éntést.
Ellenkez§ esetben egyenetlen vagy megszakitott fémol-
vadék sugdr dramolhat ki a 14 ontdnyildson dt, ami a
gyorsan mozgd ontGfeliiletre kerilve tonkreteheti az
ontott szalag mindségét. Ezért az ilyen, rendszerint az
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ontési folyamat végén létrejovs ellendrizhetetlen fémol- -
vadék kidramlds rendkivill kdros és nem csupdn a szala-
got, hanem magdt az ont8berendezést is kdrosithatja.

Ezen tilmenden a 62 csapolédugd szerepe azért is
fontos, mert a 10 ontdedény tobbszor torténd felhasz-
nildsa csak tgy oldhatd meg, ha a fémolvadékot az on-
tés utdn a 12 tregbdl teljesen eltdvolitjuk, mielStt ott
megdermed. A 62 csapolddugd kivétele utdn a 10 dntd-
edény 12 irege gyakorlatilag teljesen kitril, igy a 10
6ntéedényt minden tovibbi nélkil fel lehet hasznilni
a kovetkezd ontés soran. Természetesen a kitiritéshez
megfeleld wstrél kell gondoskodni, amelybe a 62 csapo-
l6dugd eltivolitdsa utdn a 10 ontSedénybdl kifolyé
fémolvadékot felfogjuk.

Ugyancsak hasznos a 62 csapolédugé alkalmazdsa,
amikor az 6ntés sordn valamely lizemzavar 1ép fel és el
akarjuk keriilni az 6ntott szalag vagy az 6ntSberendezés
mindennem{ kdrosoddsdt.

A 9., 10. és 11. dbrdkon a taldlmdny szerinti beren-
dezésben alkalmazott 10 ontSedény 12 lregének egy
célszerli kialakitdsit mutatjuk be. Azt tapasztaltuk,
hogy a 12 iireg geometridja igen fontos az ontott szalag
mindsége szempontjdbol. A 12 iireg kialakitdsa fokozott
jelentSséggel bir, ahogy az ontdtt szalag szélessége no-
vekszik. Ugy taldltuk, hogy adott olvaddsi hémérséklet,
metallosztatikus nyomds, éntSnyilds méret, ont6nyilds
hémérséklet, ontsfelillet sebesség és 6ntdnyilds-ontéfe-
lilet tdvolsdg esetén a 12 iireg méretének, illetve geomet-
ridgjanak csekély megvdltoztatdsa is igen jelentds vdltozdst
eredményez szélesebb fémszalagok mingségében, ha bi-
zonyos feltételeket nem tartunk be. Ezek a feltételek
elsdsorban két teriiletre vonatkoznak: a 12 tireg mere-
dekségére és keresztmetszetére. A 9. dbrdn bemutatott
eldnyds megolddsndl a 34 tekn§ 38 feneke a 14 ontd-
nyilds felé a vizszintessel legaldbb 20°-0s szoget, de eld-
nydsebben legalibb 30°-0s szoget bezdrva halad.

A 11. dbrén az is ldthatd, hogy a 34 teknd 38 feneke
eldnydsen homori kialakitdsd. A 34 teknd he magassiga
a kSzéprészen legaldbb 2,5 mm-rel nagyobb kell legyen,
mint a széleken mért /7 magassag.

A 10. dbrdn ldthat6, 32 bevezetd jdrat lényegében egy
hengeres csatorndbdl dll, amely keresztiilhalad a fémolva-
déknak ellendllé anyagbd] készilt tombokon. Ldthato,
hogy a 30alsé tomb legyezs alaki kivigdssal van elldtva.
A 34 tekn§ tehdt a 32 bevezetd jdrattol széttartva halad
a 14 ontdnyilds felé és szélessége a 14 ontdnyildsndl lé-
nyegében azonos a 14 ont8nyilds szélességével, ami vi-
szont megegyezik az dntendd szalag szélességével. Meg-
jegyezziik, hogy bizonyos esetekben a 32 bevezetd jdra-
tot t5bb fuggéleges furat is alkothatja, a gydrtott szalag
szélességétl fiiggben.

A 14 ontényilds teljes hosszdban lényegében azonos
w vastagsdgd kell legyen. Ez a w vastagsdgi méret azon-
ban a 12. dbrdn ldthaté médon a 14 ontSnyilds széleinél
kissé novekedhet anélkiil, hogy veszélyeztetnénk a sza-
lag egyenletes vastagsigdt. A gyakorlatban az 6ntdtt sza-
lag szélének mindségét javithatjuk, ha a 14 ontdnyilds
végeinél a vastagsdgot kissé megnoveljik. A megnovelt
H méret dltaldban nem lehet nagyobb, mint a 14 dnté-
nyilds w vastagsiginak kétszerese, sGt elényodsen keve-
sebb, mint annak mdsfélszerese. Emellett a ndvekvd
méret{i szakasz /. hossza nem haladhatja mega 14 ént6-
nyilds w vastagsigdnak hdromszorosit, st eldnyosen
kétszeresét sem.

A 12. dbrdn bemutatott elgnyos kialakitdsndl a méret-
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névekedés lefelé torténik, de semmi akaddlya a folfelé
vagy mindkét irdnyban végzett méretnovelésnek. A kiala-
kits lényege az, hogy a fémolvadék ugyanolyan kony-
nyen haladjon it a széleken, mint a 14 6ntényilds kozép-
sG részén. Célszerl természetesen a méretngvelést folya-
matosan végezni és nyilvanvalé, hogy méretcsokkenést
nem szabad megengedni.

Jéllehet a taldlmédny szerinti megolddst csupdn né-
hiny példin mutattuk be, nyilvdnvalé, hogy ezek alap-
jdn szdmtalan egyéb j6l miikods megolds is kialakit-
haté.

Szabadalmi igényponiok

1. Berendezés fémszalagok folyamatos ontésére, az
olvadékot befogadé és 6ntdnyildssal ellitott dntdedény-
nyel, valamint az éntényildstdl legfeljebb 3 mm-re elhe-
lyezett, 60—3000 m/perc sebességgel mozgatott éntdfe-
lilettel, azzal jellemezve, hogy az ontGedény (10) a fém-
olvadéknak ellendllé anyagbdl 1évé legaldbb egy felsd

"(20) és egy alsé tombbgl (30) all, amelyek vizszintes sik-

ban szivdrgdsbiztosan illesztve vannak egymadsra helyezve
és az 6ntényilds (14) vastagsiga (w) teljes hossza mentén
legaldbb 0,25 mm.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy az ontdnyilds (14) az egymdsra
helyezett tombdk legaldbb egyikén kialakitott kivdgds-
bal 4ll.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy az alsé tomb (30) és a fels§
témb (20) kozott tovdbbi kozbillsd tombok (22, 24, 26)
vannak elhelyezve.

4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti berende-
26s kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az GntGedény
(10) alkoté tombok (20, 22, 24, 26 és 30) rostositott
kaolinbol, grafitbdl, aluminiumoxidos grafitbdl, agyag-
grafitbdl, tGz4llé agyagbdl, kvarcbdl, bémitridbdl, szili-
ciumnitridbél, sziliciumkarbidbdl, borkarbidbdl, szilici-
umoxidbal, aluminiumoxidbdl, cirkonoxidbdl, stabilizdlt
cirkonszilikdtbél, magnéziumoxidbdl, krémmagnezitbél,
vagy ezek tetszGleges kombindciéjdbdl van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ontényildst
(14) hatdrold legaldbb egyik feliilet olyan lapként (40)
van kialakitva, amely a fémolvadék hatdsinak legaldbb
annyira ellendll, mint a tombok (20, 22, 24, 26, 30)
anyaga.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a lap (40) anyaga a fémolvadékkal
szemben ellendllébb, mint a tombok (20, 22, 24, 26, 30)
anyaga.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a lap (40) bémitridbél,
kvarcbol, grafitbol, agyaggrafitbal, tlizdllé agyagbdl, szi-
liciumnitridbdl, sziliciumkarbidbdl, borkarbidbdl, szili-
ciumoxidbdl, aluminiumoxidbdl, cirkonoxidbél, stabili-
zdlt cirkonszilikdtbél, magnéziumoxidbdl, krommagne-
zitb§l, vagy ezek tetszileges kombindcidjdbol van.

8. Az 5—7. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z6s kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy legalibb egy
olyan fuvatélindzsdval (42) van ellitva, amely az ontg-
edényen (10) it az ont8nyildst (14) hatdrol6 lapnak (40)
az ontdnyilds (14) felé esi oldaldval ellenkez§ oldala felé
van irdnyitva és az éntSedényben (10) legaldbb egy égés-
termék elvezet§ jdrat (46) van.

5.
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9. A 8. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a lapnak (40) az ontonyilds (14)
felé esg oldaldval ellenkezd oldaldn hGdllé-hdvezetd réteg
(48) van.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a hédllg-hdvezets réteg (48) gra-
fitbdl van.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a tombok
(20, 22, 24, 26, 30) mechanikusan vannak egymashoz
kapcsolva.

12. A 11. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a tombok (20, 22, 24, 26, 30)
hdtul és kozépen menetes rudakkal (52, 54), valamint
szoritépantokkal (56, 58) vannak alaplapra (50) erdsit-
ve, ahol a kézépsG részen 1év3 szoritdpdnt (58) rugdkkal
(60) van leszoritva.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a tombok
(20,22, 24, 26, 30) kozott h5allé cement van.

14. A 13. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy aluminiumoxid-sziliciumoxid
cement.

15. Az 1—-14. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az 6ntdedény
(10) tirege (12) legaldbb egy bevezetd jaratbol (32), vala-
mint ezzel kapcsolatban 1évé tekngbdl (34) van.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja,azzal jellemezve, hogy a bevezets jarat (32) hengeres.

17. A 16. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a bevezet§ jdrat (32) tobb
tombben (20, 22, 24, 26) dthaladdan van kialakitva.

18. A 15-17. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezye, hogy a tekné (34)
az alsé tombben (30) van kialakitva.

19. A 18. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a tekng (34) fenekének (38)
nagyobbik része az ontényilds (14) szintje alatt van ki-
alakitva.

20. A 19. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezre, hogy a teknd (34) feneke (38) a viz-
szinteshez képest legaldbb 20°-0s szogben van az onts-
nyilishoz (14) csatlakoztatva.

21. A 19. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a tekné (34) feneke (38) a
vizszinteshez képest legaldbb 30°-0s szoget bezdréan van
az ontényildshoz (14) csatlakoztatva.

22. A 19. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a teknd (34) magassiga (1)
legaldbb a hdtsd részen legaldbb 3,2 mm.

23. A 22.igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja.azzal jellemezve, hogy a teknd (34) kozepén a magas-
sig (h¢) legaldbb 2,5 mm-rel magasabb, mint a tekn§
(34) széleinél mért magassdg (h).

24. Az 1-23. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ontdedény
(10) az ontdfelilettsl (16), illetve annak irdnydba el-
mozdithatéan van kialakitva.

25. Az 1-24. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az 6ntényi-
lds (14) szélessége (w) legfeljebb 3 mm.

26. Az 1-24. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ontdnyi-
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lds (14) szélessége (w) legfeljebb 2 mm.

27. Az 1-24. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az 6ntényi-
lis (14) szélessége (w) 0,5—1,5 mm.

28. Az 1-24. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ontényilds
(14) szélessége (w) 0,7—1,3 mm.

29, Az 1-28. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az éntdfelii-
le: (16) az éntdnyilastol (14) legfeljebb 2 mim tdvolsigra
van clhelyezve.

30. Az 1-28. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az 6ntdfel-
let (16) az éntényilistol (14) legfeljebb 0,5 mm-re van
elhelyezve.

31. Az 1-28. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ontéfeld-
let (16) az ontdnyildstdl (14) legfeljebb 0,4 mm-re van
ethelyezve.

32. Az 1-31. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az 6ntényi-
lis (14) folsg perem és alsé perem kozott van kialakitva
oly médon, hogy az alsé perem szélei egy szakaszon az
ontGnyilds (14) szélességénél (w) nagyobb tdvolsdgra
(1) vannak, ahol a fenti szakasz hossza (L) az 6ntSnyi-

Tas (14) szélességének (w) legfeljebb hdromszorosa és

magassiga (H) az ontSnyilds (14) szélességének (w) leg-
fuljebb 2-szerese.

33. Az 1-31. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal fellemezve, hogy az ontényi-
Lis (14) folsS perem és alsé perem koézott van kialakitva
cly mddon, hogy az alsé perem szélei egy szakaszon az
¢nt6nyilds (14) szélességénél (w) nagyobb tivolsigra (H)
vannak, ahol a fenti szakasz hossza (L) az ontdnyilds
(14) szélességének (w) legfeljebb kétszerese €s magassiga
(H) az 6ntényilas (14) szélességének (w) legfeljebb mds-
félszerese.

34. Berendezés fémszalagok folyamatos &ntésére, az
olvadékot befogadé és ontdnyildssal elldtott Ontdedény-
nyel, valamint az 6ntényildstd] legfeljebb 0,5 mm-re el-
helyezett, 60-3000 m/perc sebességgel mozgatott 6ntd-
feliilettel, azzal jellemezve, hogy az 6ntdedény (10) a
fémolvadék hatdsinak ellendllé anyagbdl 1évé legaldbb
cgy felss (20) és egy alsd tombbél (30). valamint leg-
alibb egy ugyancsak a fémolvadék hatdsinak ellendlld
anyagbdl 1év8 kozbilss tombbsl (22, 24, 26) &ll, ame-
'yek egymdson vizszintes sikban szivdrgdsbiztosan egy-
midshoz illesztve vannak ethelyezve és az ont8nyilds (14),
amely az alsé témb (30) és egy kozbiils§ tombben (24)
clhelyezett bornitrid lap (40) belsd feliletei kozott van
kialakitva, telies hossza mentén 0,7-1,3 mm szélességl,
az 6ntdedény (10) trege (12) pedig legaldbb egy henge-
res bevezetd jdratbdl (32) és teknébél (34) van kialakit-
va, ahol a bevezetd jarat (32) a {olsG tombbal (20) koz-
biilsg tombokon (22, 24, 26) dt van kapcsolatban az also
tombben(30)kialakitott tekndvel (34),amelynek feneke
(38) legalibb részben az ontényilis (14) szintje alatt
van elhelyezve és a vizszinteshez képest legalibb 30°-0s
szogben van az ontényilishoz (14) csatlakoztatva, to-
vibbd az ontdedénybe (10) legalibb egy fivatolindzsa
(42) nyiilik be. az ontdnyildst (14) folilrél hatdrold lap
(40) grafitboritdsa felé¢ és az ntGedényben (10) legalibb
egy égéstermék elvezetd jatat (46) van kialakitva.

17 db dkra

B-



183 419
NSZO5: B 22D 11/06

12

Fig.l.

32 -«

10

b —

-
-

o — e - —

-~ ——

/IO

Fig.4.

34

347

[
v -

‘s
-
+ ~ =9
7

-~

—

— ——

!

)l

~——

\

-

~~

-

~~d

S

[—— = — ~ ——

14

7-




183419
NSZ0,: B 22D 11/06

Fig.8.

50

8-




183419
NSZ03: B22 D 11/06

- rd
N A R
< =7
: S
o
* w—
L
o)
&
i
—
of )
<
- 3 _
™M ]
. == . |
\\ /
o / e ’
- o \, ll*ll'l-‘\
Lo 1A ' '
1Y N
[ 5 (
\ ! 2
N P 0

—~ 20

— 22

30

Fig.16.

Fig.15.

30 ~—

-9-



Felelés kiadd: Himer Zoltdn osztdlyvezetd
Megjelent a Miszaki Konyvkiadé gondozdsdban
86.071. UNIPROP
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