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Austrjacka Spétka Akcyjna

Towarzystwo Akcyjne dla fabrykacji srub i wyrobéw kutych
Brevillier Ska i A. Urban Synowie
(Ustron, Polska).

Sposob odnawiania na goraco fapek, przytrzymujacych szyny kolejowe na podktadkach
hakewych, oraz forma ttoczniowa do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 23 maja 1934 r.
Udzielono 20 listopada 1935 r.

Stosowane przy budowie toréw kolejo-
wych lapki, przytrzymujace szyny kolejo-
we na podkladkach hakowych, zuzywaja
si¢ w stosunkowo krotkim czasie wpoblizu
czopéw oraz na krawedzi, spoczywajacej
na stopie szyny, a takze zuzyte tapki nie
spetniajg nalezycie swojego zadania i sa
jako nieuzyteczne usuwane z toru.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb, umozliwiajacy proste i tanie
przywrécenie zuzytym lapkom pierwotnych
wymiaréw w miejscach, o ktérych poprzed-
nio byla mowa, co dzieje sie zapomoca

przesunigcia materjalu z miejsc, ktére bez
szkody moga by¢ ostabione.

Wynalazek polega na tem, ze na $cian-
ce wewngtrznej czopa lapki wykonywa sie
w stanie goracym wglebienie, z ktérego
materjal uzupelnia braki materjalu, po-
wstate wskutek zuzycia po stronach ze-
wnetrznych czopa, a réwnoczesnie materjat
z powierzchni ptaskiej czesci tapki przesu-
wa si¢ ku krawedzi, uzupelniajac powstaly
tam wskutek zuzycia niedobér materjalu.
W celu unikniecia odksztatcenia otworu
tapki podczas opisanego przettaczania ma-



terjalu, wypelnia si¢ otwér ten trzpieniem,
dostosowanym do ksztaltu otworu. W od-
mianie sposobu postgpowania bez zastoso-
wania trzpienia przywraca si¢ otworowi,
$ci$nionemu wskutek stlaczania czeséci pla-

skigj;; p}erwotn}! ksztalt walcowy zapomocg

przebuama fitb cenia na zimno.

Stanowigca rowmez przedmiot wyna-
lézku forma tloczniowa, stuzaca do wyko-
nywania opisahege sposobu, jest zbudowana
tak, ze jej wykréj (matryca) lub tloczak
zaopatrzone sg w $cianki boczne, odpowia-
dajace ksztaltowi pierwotnemu s$cianek
czopa lapki, oraz w wystepy, z ktérych
jeden wytwarza zaglebienie w $ciance we-
wnetrznej czopa, drugi — zaglebienie w
plaskiej czesci tapki, a trzeci ksztaltuje
skosna krawedz tylna tapki. Forma tlocz-
niowa wedlug wynalazku jest tak zbudo-
wana, ze stlacza ltapke w polozeniu sko-
$nem.

Na zalaczonym.rysunku uwidoczniono
kolejne okresy sposobu postgpowania oraz
przedstawiono forme tloczniowa.

Fig. 1, 2 i 3 przedstawiaja tapke w sta-
nie zuzytym w widokach: zprzodu, zboku
i zgory, fig. 4, 5 i1 6 — lapke odnowiona
w widoku zprzodu, w przekroju poprzecz-
nym oraz w widoku zgéry. Fig. 7 przed-
stawia przekr6j przez forme tloczniowa
wraz z znajdujaca si¢ w niej lapka, a fig.
8 — widok boczny tloczaka.

Lapka 1 zaopatrzona jest w czop 2,
otwér 12 oraz plaska czesé 10. Czop 2 po
pewnym czasie zostaje zuzyty po stronach
zewnetrznych tapki i posiada woéwczas
wglebienia 3, tylna za$ czes$é lapki, spo-
czywajgca na stopie szyny, traci wskutek
zuzycia koniec 3°. W celu uzupelnienia bra-
kéow 3 wytwarza sie, wedlug wynalazkuy,
wglebienie 6 po stronie wewngtrznej czo-
pa 2 (fig. 4, 5 i 6); w plaskiej Sciance 10
wytwarza si¢ wglebienie 11, powodujace
przesunigcie si¢ materjalu do miejsca nie-
doboru 3°.

Do wykonywania opisanego sposobu

sluzy forma tloczniowa, przedstawiona na
fig. 71 8. Wykré6j (matryca) 4 posiada dwie
skosne powierzchnie, na ktérych uklada
si¢ tapke I réwniez w polozeniu skosnem.
Tloczak 5 zaopatrzony jest w wglebienie,
odpowiadajace postaci czopa 2 tapki 1, o-
graniczone bocznemi $ciankami 8 i 9, mig-
dzy ktéremi znajduje si¢ wystep 6°. Druga
powierzchnia tloczaka posiada skosény wy-
step 11' oraz $cianke 7‘, wytlaczajaca ko-
niec 7 lapki 1.

‘Przy zgniataniu goracej tapki 1 wystep
6 ttoczaka powoduje powstawanie wgle-
bienia 6 w czopie 2, przyczem materjal z
tego wglebienia przesuwa si¢ ku zewnetrz-
nym $ciankom czopa 2, uzupelniajac w ten
spos6b braki 3 i wytwarzajac postaé czo-
pa 2, uwidoczniona na fig. 4, 5 i 6. Wystep
11° natomiast wytlacza materjal z plaskiej

$cianki 10, wytwarzajac w ten sposéb za-

glebienie 11 (fig. 5), co w dalszej kon-
sekwencji powoduje przesunigcie si¢ mate-
rjatu ku miejscu zuzycia 3'. Scianka 7
tloczaka 5 ksztaltuje doplywajacy z miej-
sca 11 materjal i tworzy pierwotna postaé
7 korica lapki, naciskajacego na stope szy-
ny. _ L
W celu uniknigcia odksztatcenia otworu
12 podczas stlaczania mozna umiescié w
nim trzpied okragly, przeciwdzialajacy
zmniejszeniu sie tego otworu.

Mozina réwniez odnawiaé tapke bez za-
stosowania trzpienia wypelniajacego, a
wtedy otwér 12 zmniejszy si¢ mieco wsku-
tek dzialania wystepu 11‘; postaé pierwot-
ng nadaje si¢ wéwczas otworowi 12, prze-
bijajac lub wiercac go na zimno.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odnawiania na goraco tapek,
przytrzymujacych szyny kolejowe na pod-
ktadkach hakowych, znamienny tem, e w
§ciance wewngetrznej czopa (2) lapki wy-
konywa sie wglebienie (6), z ktérego ma-
terjal uzupelnia braki (3), powstale na



zewnetrznych sciankach tego czopa wsku-
tek zuzycia, a réwnoczesnie materjal z
plaskiej czesci powierzchni (10) tapki
przesuwa si¢ ku jej krawedzi w celu uzu-
pelnienia powstalego tam wskutek zuzy-
cia niedoboru (3‘) materjatu, przyczem
do otworu (12) wprowadza sie trzpien,
przeciwdzialajacy odksztalceniu si¢ otwo-
ru.
2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
znamienna tem, Zze w razie niestosowania
trzpienia przywraca sie pierwotny ksztalt
walcowy otworowi (12) tapki, $ciesnione-
mu wskutek stlaczania czesci plaskiej
(10), zapomoca przebijania lub wiercenia
na zimno.

3. Forma tloczniowa do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tem, ze wykréj (matryca) lub tlo-
czak, zaopatrzony w zaglebienie, odpowia-
dajace ksztaltowi pierwotnemu czopa (2)

tapki iograniczone $ciankami bocznemi (8,
9), posiada wystepy (6°, 11°, 7°), z ktérych
pierwszy wytwarza w $ciance wewnetrz-
nej czopa (2) zaglebienie (6), drugi — w
czeéci plaskiej (10) zaglebienie (11), a
trzeci ksztaltuje skoséng powierzchnie tyl-
na (7) lapki.

4., Forma tloczniowa wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, ze posiada skoénie skiero-
wane §cianki, odpowiadajace sko$nemu
polozeniu lapki.

Austrjacka Spétka Akcyjna
Towarzystwo Akcyjne

dla fabrykacji §rubi wyrobéw
' kutych
Brevillier Ska i A. Urban
Synowie.

Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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.Do opisu patentowego Nr 22439,
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 22439,
Ark. 2.
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