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Trojvrstvd textilie pro zhotovovani klo-
boukd, baretdi, svrdkll obuvi, potahl seda-
del a podobnych tvarovanych vyrobkd.

Sestdvd ze tii vrstev, z nichZ obé& vne]s1
jsou tvoreny pleteninou urtujict vzhled vy-
robku. St¥edni vrstva je tvofena osnovnim

Gpletem,

]ehoz materidl ma niZ3i teplotu

plastifikace neZ materidl obou vné]swh vrs-
tev. Jednotlivé vrstvy jsou vzdjemné spoje-
ny termoplastick§m pojivem.
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Vynélez se tyka trojvrstvé textilie, nap¥i-
klad pro zhotoveni kloboukfi, fezfi, baretd,
svrSkdl obuvi, potahil sedadel atd.

Pri vyrob& plsténych trojrozmérnych vy-
robkil, zejména kloboukd se piivodng poui-
vala jen krali€i a zaje¢i srst. Pozdg&ji vznik-
ly postupy, nahrazujici tuto nedostatkovou
surovinu. Je napftiklad zndm klobouk a svr-
Sek obuvi, které obsahuji vldkenné rouno
sestavajici ze spodni vrstvy termoplastickych
vlaken a z horni vrstvy vingnych vldken. Ob&
vrstvy jsou zpevnény vpichovanim, pak tva-
rovany srdZenim a napindnim a fixovadny pa-
Fenim. Nevyhodou tohoto FeSeni je rounova
struktura vyrobku, ktera Gasto nesnese na-
mahdni vznikajici pFi tvarovani. Tim vznika
nestejnomérnost tloudtky vylisované plsti
nebo i protrZeni plsti.

Je zndm také zplisob vyroby kloboukfi z
vpichovaneé textilie obsahujici nejmén& 20
procent chemickych vldken, tepeln& nezafi-
xovanych a/nebo &dstetnd fixovanych pii
teploté 80 aZ 130 °C, nateZ se textilie v prii-
b&hu prostorového tvarovani zafixuje pr¥i
teploté 150 aZ 280 °C. Nevyhody jsou v pod-
staté stejné jako u predchoziho FeSeni, p¥i-
¢emZ situace je je3td komplikovandisi, pro-
toZe rouno neni vytvofeno ze dvou odli§-
nych vrstev, ale ze smési sraZlivych a ne-
srazlivych syntetickych vldken vzajemng
provézanych vpichovdnim,.

Jiné zndmé trojrozmérové vyrobky jsou
vyrobeny z termoplastické nosné textilie,
kterd je alespoii na jedné své strand opa-
tfena zpevn&nym vldkennym rounem. Toto
rouno je provdzané s termoplastickou nos-
nou textilii vpichovanim. Nevyhoda spog&ivé
pfedeviim v tom, Ze p¥ tvarovani se ne¥a-
douci mérou uvoliluje spojeni rouna s nos-
nou textilii a na nejvic namahanych mistech
dochazi k porude struktury textilie.

Je znam také trojvrstvy vyrobek, sestdvaji-
ci ze dvou vné&jsich pletenych vrstev a stied-
ni vrstvy, kterd je tvoFena plastickou nos-
nou mifZkou. V8echny t¥i vrstvy jsou vza-
jemné spojeny tavnymi granulemi, které se
pii vyrobé plisobenim tepla natavuji a spo-
juji jak rubovou pleteninu s nosnou m¥iz-
kou, tak skrze otvory v nosné miiZce ob&
vnéjsi pletené vrstvy navzdjem. Nevyhodou
je nedostatetnd pevnost spoje jednotlivych
vrstev a p¥i tvarovani vznik neZddoucich z&-
hybd a prihybti v exponovanych mistech.

Cilem vyndlezu je odstranit nevyhody sta-
vu techniky a vytvofit t¥ivrstvy vyrobek s
jednolitym vzhledem a neporuSenym povr-
chem.

Podstata trojvrstvého vyrobku podle vy-
nédlezu spoéivd v tom, Ze stfedni vrstva je
tvofena osnovnim tpletem a jednotlivé vrst-
vy jsou vzdjemné& spojeny termoplastickym
pojivem, pfiemZ materiél st¥edni vrstvy ma
niZsi teplotu plastifikace ne# materidl obou
vnéjSich vrstev.

Z hlediska vyroby trojvrstvého v§robku je
vyhodné, Ze osnovni Gplet je vytvoren ales-
poil ze dvou soustav osnovnich niti, v nichZ
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jsou v pravidelnych intervalech n&které ni-
té vynechdny a alespoii dvé soustavy jsou
alespoii v fasti vzoru kladeny protismérné.

Vyhodou vyndlezu je pfedevdim neporu-
Seny vzhled vyrobku, jeho snadnd tvarova-
telnost a moZnost kontinualizace vyroby.

Trojvrstva textilie podle vynélezu sestdva
ze tfi vrstev. Stfedni vrstva je nosnd a je
vytvolena z osnovni pleteniny. Tato osnovni
pletenina je pletena alespoii ze dvou soustav
osnovnich niti. Z hlediska poZadovanych
vliastnosti, tj. taZnosti a pruZnosti osnovni
pleteniny, je vhodnd vazba vytvaFejici v
pletenin& otvory, napiiklad pleteni ze dvou
osnov protismérnou trikotovou vazbou s pra-
videlnym nedplnym ndviekem kladecich pri-
strojii. Je také moZné pouZit protism&rné
suknové vazby. Vazba se voli s ohledem na
poZadované vlastnosti hotového tipletu ve
sméru sloupkli a Ffadkd.

Material stfedni vrstvy ma niZ3i teplotu
plastifikace neZ ob& vn&jsi vrstvy, coZ je vy-
znamné pro tvarovani vyrobku.

Ob& vné&jsi vrstvy jsou tvoFeny z&taZnou
nebo osnovni pleteninou, a to ze syntetic-
kych nebo prirodnich materidld, pFipadné
jsou vné@jdi vrstvy tvofeny z kombinace ma-
teridld. Druh a vazba pleteniny, a stejn& tak
materidl urcuji vzhled vyrobku a do znaéné
miry ovliviiuji tuhost, plo¥nou hmotnost i
jiné fyzikdln&mechanické vlastnosti.

Jednotlivé vrstvy trojvrstvé textilie jsou
vzdjemné spojeny termoplastickym pojivem.

Pro lep3i vysvétleni vyndlezu jsou déle
uvedeny priklady provedeni trojvrstvé tex-
tilie.

Piiklad 1

Licni vnéj$i vrstva je tvorena zdtaZnou
pleteninou kombinovanou z PESh a &esané
prize vl/PAN o plo$né hmotnosti 260 g . m~2.
Rubni vne&jsi vrstva je tvofena zatainym a-
pletem z kombinovaného materidlu PESh a
Cesané piize vl/PAN o ploiné hmotnosti 260
g . m~2, Stfedni vrstva je tvoFena osnovnim
tpletem z &esané piize PAN/PVC o plo¥né
hmotnosti 350 g . m~2,

Spojeni rubni vné&j8i vrstvy se st¥edni vrst-
vou bylo provedeno nénosem polyethyleno-
vého prdSku o obchodnim nédzvu Bralen v
plo3né hmotnosti 50 g . m~2 Spojeni licni
vnéjsi vrstvy se stfedni vrstvou bylo prove-
deno stejnym nénosem. Tvarovani a soudas-
né pojeni probihalo pisobenim tlaku a tep-
la pri teplot& 180°C po dobu 25 s.

Pfiklad 2

Licni vné&jsl vrstva je tvorena osnovnim
lipletem z PESh o plo¥né hmotnosti 280 g .
.m~2 St¥edni vrstva je tvofena osnovnim
tGpletem ze 100% POPh o hmotnosti 330 g .
. m~2, Tyto vrstvy byly vzdjemng spojeny
prostfednictvim kopolyamidového prasku ob-
chodniho nédzvu Platamid za pésobeni tepla



2368414

5

a tlaku. Ndnos kopolyamidového prasku byl
v mnoZstvi 55 g.m~2 K takto vzniklému -
tvaru byl pFipojen rubni vn&jsi uplet, tvofe-
ny daldim osnovnim Gpletem z POPh o plos-
né hmotnosti 280 g.m~2, rovnéZ prostfed-
nictvim kopolyamidového préSku Platamid.
Tento t¥ivrstvy ttvar byl jednordzoveé tvaro-
van za teploty 175 °C po dobu 30 s.

Pifiklad 3

Licni vné&j3i vrstva je tvofena osnovnim U-
pletem z PESh v kombinacis Eesanou p¥izi
45/55 v1/PES o plo$né hmotnosti 240 g. m~2
Stiedni vrstva je tvoiena osnovnim ipletem
z tesané prize PAN/PVC o plo3né hmotnosti
370 g . m~2. Tyto vrstvy byly spojeny pomoci
polyethylenové f6lie o tloustce 40 um za pii-
sobeni tepla a tlaku. K takto vzniklému G-
tvaru byla pomoci dalsi polyethylenové fo6-
lie pFipojena rubni vn&j$i vrstva, tvofena
zataZnym apletem z PESh v kombinaci s Ce-
sanou piizi 45/55 vl/PES o ploSné hmotnosti
240 g . m~2 Tento t¥ivrstvy ttvar byl jedno-
rédzové tvarovan za teploty 190°C po dobu
20 s.
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Zptisob vyroby trojvrstvého vyrobku je né-
sledujici:

Jednotlivé vrstvy se kontinudln& piivade-
ji ve formé& nekoneénych pdst k mistu, kde
se z obou stran stfedni vrstvy aplikuje ter-
moplastické pojivo — je-li pFi kontinudlnim
postupu rubni vngjdi vrstva nejniZ, nanasi
se termoplastické pojivo na tuto rubni vnéj-
31 vrstvu a na stredni vrstvu. Pfi daldim po-
stupu se jednotlivé vrstvy k sob& priblizi a
v dalsi fazi se ptisobenim lisovaciho néstro-
je, unéseného stejnym smérem, spoji a sou-
gasn& tvaruji. Podminky, p¥i nichZ k tomu
dochazi, jsou uvedeny v jednotlivych piikla-
dech provedeni trojvrstvého vyrobku.

Pii jiné varianté zplisobu vyroby se pro-
vede pFi kontinudlnim postupu jen pojeni.
Pak se provadi tvarovdni diskontinudlng.

Je také moZno provdd&t pojeni postupng,
jak je naznateno u prikladd 2 a 3. P¥i kon-
tinudlnim postupu se spoji nejprve dvé vrst-
vy a pri daldim postupu probih& naneseni
pojictho pradku nebo folie na vznikly utvar,
a ten se op&t pomoci tepla a tlaku spoji se
tieti vrstvou.

PREDMET VYNALEZU

1. Trojvrstva textilie, napfiklad pro zhoto-
veni kloboukd, fezd, baretl, svrSkG obuvi,
potahii sedadel, sestdvajici ze tfi navzajem
spojenych vrstev, pfitemZ ob& vneéjsi vrstvy
jsou tvoreny pleteninou, vyznacujici se tim,
Ze stfedni vrstva je tvofena osnovnim Gple-
tem a jednotlivé vrstvy jsou vzajemné& spo-
jeny termoplastickym pojivem, pfifemZ ma-
teridl st¥edni vrstvy méa niZ8i teplotu plasti-
fikace neZ material obou vné&jSich vrstev.

2. Trojvrstva textilie podle bodu 1, vyzna-

Sujici se tim, Ze osnovni Uplet je vytvofen
alespoii ze dvou soustav osnovnich niti, v
nich# jsou v pravidelnych intervalech né-
které nité vynechény a alespoii dvé sousta-
vy jsou alespon v tasti vzoru kladeny proti-
smérné.

3. Trojvrstva textilie podle bodu 2, vyzna-
gujici se tim, Ze ob& soustavy osnovnich niti
jsou propleteny protismérnou trikotovou vaz-
bou.
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