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Przedmiotem wynalazku jest maska chirurgicz-
na, a zwlaszcza maska zapobiegajgca zaparowy-
waniu okular6w mnoszacego maske.

Znane maski chirurgiczne, wykonane ze zwinig-
tego Inu lub gazy, mialy wazglednie niskg opor-
no$é powietrang i bylty stabymi filtrami bakterii.

Gdy wzrasta oporno$é powietrzna maski, wyste-
puje tendenaja do przedostawania sie ku goérze
maski wilgotnego powietrza wydychanego prnzez
jej uzytkownika. Wdychane powietrze cieplejsze
i ‘bandziej wilgotne miz otaczajgce powietrze ma
tendencje do w@bierania sie i zaparowywania oku-
laré6w mnoszonych przez chirurga lub tnng wosobeg
z personelu sali operacyjnej.

Znane jest z opisu patentowego Stanéw Zjedno-
czonych nr 2655656 maska chirungiczna wyko-
nana z przezroczystego materiatu. W czesci maski,
na wysokodoi nosa i wust uzytkowania, umieszozo-
nych. jest wiele szezelin wydechowych, nad kt6-
rymi usytuowane sg ‘wygiete elementy tworzgce
ostony, zas do strony wewnetranej maski umo-
cowana jest czesé tworzgca sito, przykrywajgca
szezeliny wydechowe.

W opisie patentowym Wielkiej Brytanii
1158476 przedstawiono maske chirurgiczng zawie-
rajgcg czesé przedniy, ktérej gémna krawedZ przy-
lega do nosa i do sasiednich czeSci twarzy ugzyt-
kownika nie dotykajac od przodu nosa ani ust.
Dolna krawedZ przedniej czeSoi maski jest polg-
czona z krawedzia dolnej czeSci, ktérej druga kra-
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wedz przylega do szczeki uzytkownika. Czesé we-
wnetrzna maski biegnie ukosnie do goérnej kra-
wedzi przedniej czeSei maski do dolnej czesal
maski i ma wuksztaltowany otwér na mnos i usta
uzytkownika.

Z brytyjskiego opisu patentowego nr 506221 zna-
na jest maska wchirurgiczna zlozona z elastycz-
nej tasmy lub tasm opasujgcych glowe uzytkow-
nika oraz z przymocowanego do tych tasm ele-
mentu z matenialu pnzezroczystego, mnieprzepusz-
czajgcego bakterii tworzgcego ostone twarzy
uzytkownika. Maska ta nie zawiera elementu fil-
trujgcego bakterie.

Maska chirurgiczna mnana z opisu patentowego
RFN nr 1541167 jest wykonana z materialu nieprze-
puszczajgcego powietrza. Ma ona od strony we-
wnetrznej wgtebienia, ‘ktére wraz z umieszczony-
mi w mich plaskimi pasmami wystajacymi poza
obrzeza maski, tworzg biegnace ku tylowi, roz-
szerzajgce sie przewody powietrzne. Na wabrze-
zach maski sg umieszczone elastyczne pasma usz-
czelniajgce zawiniete do wewnatrz maski.

W naszym zgloszeniu patentowym (P 1756744)
opisano maske chirurgiozng, ktéra zmniejsza za-
parowywanie okularéw bez zmmniejszenia skutecz-
nosci filtrowania bakterii przez maske, co jest
wynikiem zastosowania elementu nieprzepusz-
czajacego powietrza co najmniej na gbrnej czesci
maski.

Celem

wynalazku jest opracowanie nowego
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typu maski chiturgicznej, ktbra eliminuje powy:-
sze niedogodnodci, a ré6wnoczesnie utrzymuje wias-
ciwo$oi przeciw zaparowywaniu okularéw uzyt-
kownika maski bedacej przedmiotem wynalazku.

Wedbug wynalazku w masce chirurgicznej ar-
kusz materialu nieprzepuszczajacego powietrza jest
przytwierdzony do iczesci gbémej czesSci zasadmni-
czej tak, ze cala powierzchnia arkusza materia-
lu nieprzepuszczajacego powietrza pokrywa czesé
zasadniczg, a arkusz matenialu nieprzepuszcza-
jacego powietrza ma szczeliny tworzace klapy
skierowane ku dotowi, kiére odchylaja sie ma ze-
wnatrz pod wplywem wydychanego powietrza.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia maske chirungiczng nalozong na
twarz, flig. 2 — zewnetrzng powierzchnie maski
z fig. 1 w widoku z géry i z czeSciowym prze-
krojem, fig. 3 — wewnetrzng powierzchnie maski
z fig. 1 w widoku z gbéry i z czeSciowym prze-
krojem, fig. 4 — maske ichirurgiczng w przekroju
poprzecznym wzdiuz linii 4—4 ma fig. 2, fig. 5 —
maske z fiig. 1 umieszczong na twarzy uzytkow-
nika, w widoku z boku i w czeSciowym przekro-
ju, fig. 6 — ksztalt i rozklad szczelin maski, w
widoku z géry, fig. 7 — finny ksztatt i rozkiad
szczelin maski, w widoku z gbéry, fig. 8 — jeszcze
inny ksztalt i rozkiad szozelin maski, 'w ' widoku
z gory.

Maska chirungiczna wediug wynalazku moze byé
maska o dowolnym znanym ksztalcie np. maska
plaskg lub wstepmie uksztaltowana maskg kom-
turowa. Maska plaska ma cze§é korpusowa ma-
jacg dwie giéwne powierzchnie, tazn. wewnetrzng
gléwng powierzchnie i zewnetrzng giéwnag po-
wierzchnie, oraz zawiera odpowiedni -érodelk fil-
tracyjny. Cze$é korpusowa moze zawieraé mate-
fiat powierzchniowy umieszczony na jednej 1lub
na obu wiekszych powierzchniach $rodka filtra-
cyjnego. Maska plaska moze byé pofaldowana lub
gladka. ‘

Okre§la ,zewnatrz” i ,zewmetrzna powierz-
chnia” odnosza sie do tych czesci lub powierzchni
maski (lub dowolnego elementu maski), ktéra jest
umieszczona z dala od twarzy gdy maska znajduje
si¢ na twarzy. Okreslenia ,wewnatrz” i ,,wewnetrz-
na powierzchnia” odnosza sie do tych czesci maski
lub jej powierzchni (lub dowolnego elementu mas-
ki), ktéra styka sie lub jest umieszczona od stro-
ny twarmzy gdy maska znajduje sie mna twarzy.
Okreslenie ,,g6rna” odnosi sie do tej czeSci maski

(lub dowolnego elementu mgski), ktéry znajduje .

sie¢ blizej mosa i oczu gdy maska znajduje sie na
twarzy. Okre§lenie ,dolna” odnosi sie do tej czes-
ci maski (lub dowolnego elementu maski), ktéra
znajduje sie blizej podbrédka, gdy maska znaj-
duje sie na twarzy.

Fig. 1 przedstawia maske umieszczong na twa-
rzy zgodna z pierwszym przykladem wykonania
wynalazku. Maska 20 zawiera cze§¢ zasadniczg 21,
ktéra ma wigzania 24 wzdluz swej gérnej krawe-
dzi i wigzanie 25 wzdluz swej dolnej krawedzi.
Cze$é zasadnicza 21 ma réwniez wigzania 28 wzdluz
jej bocznych krawedzi, ktére mogg wydluzaé sie
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przy rogach maski i jeSli trzeba mogg przechodzié
w tasiemki wigzgce 28 do zawigzywania z tylu glo-
wy w celu umocowania maski w korzystnym po-
lozeniu (fig. 1) jako wezet 26. Wigzania boczne 23
i tasiemki wigzgce 28 moga byé wykonane z ocie-
tego skoénie materiatu i je§li trzeba mogg byé
elastyczne. G6rna zewnetrzna powierzchnia czesci
zasadniczej 21 utrzymuje arkusz 30 mateniatu nie-
przepuszczajgcego powietrza, w ktérym mutworzo-
no potkoliste szczeliny 31. Gérna cze$é maski za-
wiera czesé mosowa 27, kt6ra moze byé wykonana
np. z cienkiej tasmy aluminiowej.

Pierwszy przyklad wykonania wynalazku zo-
stat zilustrowany na rysunku, a zwlaszcza na fig.
2, 314, .

Na fig. 2 giéwna iczesé zasadnicza 21 jest po-
faldowana w faldy 29, ktére rozwijaja sie¢ w celu
lepszego dopasowania do twarzy noszgcego, gdy
maska jest natozona na twarz. Aby powstrzymaé
wydychane powietrze od unoszenia sie i zaparo-
wywania okularéw, maska 20 jest wyposazona W
arkusz 30 materiatlu nieprzepuszazajacego powie-
trza, umieszczony ma goérnej zewnetrznej powienz-
chni maski. Arkusz 30 moze byé przymocowany
do czesci zasadniczej w  dowolny  spos6b.

Na fig. 2 gbrny brzeg arkusza 30 [jest przymo-
cowany do gbémnego wigzania 24. Boczne brzegi
arkusza 30 s3 umieszczone pomiedzy giéwng czes-
cig zasadniczg 21 i wigzaniami bocznymi 23 i sg
utrzymywane w tym miejscu za pomocy szycia,
co pokazano za pomoca linii przerywanej 18.

Arkusz 30 ma wyciete szozeliny 31, ktére wy-
znaczajag wystajgce do dotu klapy 32 (fig. 5). Szcze-
liny 31 maja ksztatt poétkolisty i diugosé w przy-
blizeniu r6wna 1/3 obwodu okregu o Sredmicy 7,9
mm. Szczeliny 31 (fig. 2) sg umieszczone w dwéch
rzedach biegnacych od jednege brzegu maski do
drugiego brzegu maski. Szczeliny w kazdym rze-
dzie s§ umieszczone parami, po sze$é par szcze-
lin na rzgdek. W rozwigzaniu z fig. 2 odleglosé
»b” pomiedzy jedng szczeling pierwszej pary i
sgsiednig szczeling nastepnej sgsiadujgcej - pary
wynosi w przyblizeniu trzykrotng odleglosé ,a”
pomiedzy szezelinami tej samej pary. W arkuszu
30, ktéry mierzy w iprzyblizeniu 38 mmm w pionie
i 165 mm pomigdzy wewnetrznymi krawedziami
wigzan bocznych 23 umieszezono dwadziedcia czte-
ry lukowe, naciete szczeliny 31.

Wewnetrzna powierzchnia maski w przykiadzie
wykonania, pokazanym na fig. 3, ma wigzania 23,
24, 25 bedgce zawinietymi czeSciami odpowied-
mich wigzai na powierzchni zewnetrznej. Zawinie-
te wigzania s przymocowane do cze§ci zasadniczej
21 za pomoca szycia pokazanego linig przerywang
18 (fig. 2 i 3). ' i

Arkusz 30 materialu nieprzepuszczajgcego powie-
trza jest zawiniety mad g6rna krawedzig maski 20
i opada w d6t wzdiuz wewnetrznej jej powiedzch-
ni. Czes¢ arkusza 30, lezgca wzdiuz wewnetrznej
powierzchni maski, nie ma szczelin. Arkusz 80

jest umocowany tylko wazdluz swego gérnego brze-

gu i wadluz swoich brzegéw bocznych do we-
wnetrznej i zewnetrznej powierzchni maski, przez

co tworzy komstrukcje na ksztalt klapy (fig: 4); .

.
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Ta konstrukcja ,klapo podobna” arkusza 30 ma-
terialu mnieprzepuszczajgcego powietrza, ktéra

umozliwia poruszanie sie wiekszej iczesci arkusza
mniej Jub bandziej niezalezmie od zewnetrznej po-
wierzchni czeSoi zasadniczej 21 powinna byé -od-
rézniana od ,klap” wyznaczonych w arkuszu 30
przez naciete w nim szozeliny 31.

Na fiig. 5 pokazano w widoku bocznym i czes-
ciowym przekroju maske z fig. 1—4 umieszczong
na twarzy. Kilapy 32 wyznaczone przez szczeliny 31
(fig. 5) sg pokazane w polozeniur nieco uniesionym.
Jak pokazano za pomocg strzalek, klapy poruszajg
si¢ na zewnatmz, tworzac droge, przez ktérg moze
przeptywaé wydychane powietrze. Wydychane po-
wietrze przeplywajac w ten sposdéb jest ukie-
runkowywane z dala od okularé6w moszgcego, za-
pobiegajac zaparowywanie okularéw.

Na fig. 6, 7 i 8 przedstawiono inne ksztalty
i uklady szczelin, ktére réwniez skutecznie tworza
przepusty dla wydychanego powietrza zabezpiecza-
jgc tym samym okulary od zaparowania. Na fig. €,
w arkuszu 34 materialu mnieprzepuszczajacego po-
wietrza nacieto rzedy szeczelin w ksztaicie litery
»V”, aby wytworzyé tréjkatne kilapy 36, ktérych
wierzchiolki sg skierowane w strong dolnej czesci
maski. Boki szczelin w ksztalcie litery ,,V”’ maja
diugos$é w przyblizeniu 4,8 mm i tworzg ‘kat o
w przyblizeniu 90 stopni. Dlugosé bokédw szczelin
w ksztalaie litery ,,V”’ moze zmieniaé sie od 3,2 mm

. do w przyblizeniu 9,6 mm, a kat a moze miescié¢ sie
w makresie od 75 stopni do 115 stopni. Szczeliny
tworzace klapy 36 sa rozmieszczone w ten sam
spos6b co opisane wezesniej szczeliny 31 (fig. 2).

Na fiig. 7 w arkuszu 44 materialu nieprzepusz-
czajgcego powietrza nacieto rzedy szczelin, aby
utworzyé prostokatne klapy 46, majace boki pio-
nowe 46a i bok poziomy 46b. Boki pionowe 46a
majja w przyblizeniu 3,2 mm diugosci i tworzg katy
90 stopni z bokiem [poziomym 46b o dtugosci w
przyblizeniu 6,4 mm. Dlugo$é bokéw 46a moze
zmieniaé si¢ od nieco ponizej 3,2 mm do w przy-
blizeéniu 9,6 mm, za§ dlugos¢ boku 46b moze zmie-
niaé sie¢ w przyblizeniu od 3,2 mm do 9,6 mm. Jak
pokazano na fig. 7 diugosé boku 46b jest korzyst-
nie wigksza niz ditugo$é boku 48a. Diugosci bokéw
46a i 46b moga sie zmieniaé aby wytworzyé inne
ksztalty klap prostokatnych. Np. dlugosci bokéw
46a mogg by¢é réwme dlugosci bokéw 46b, przez
co w arkuszu 44 sg wytwarzane klapy: kwadrato-
we., Inny ksztalt i rozkiad szczelin pokazano na
fig. 7. Na przykiad diugo$é boku 46b klapy 46

moze wezrastaé, aby wytworzyé podilugme klapy,

poziome. Podobnie diugo§é boké6w 46a klapy 46
moze wzrastaé, aby wytworzyé podiuzne klapy pio-
nowe. Korzystnie w rozwigzaniu pokazanym na
fig. 7 sa utworzone 22—24 klapy umieszczone w
dwoéch rzedach. Calkowita liczba klap moze sie
zmieniaé w przyblizeniu od 10 do 26, przy czym
dokladna ich liczba zalezy oczywiscie od ksztaltu
i wymiaréw klap. Szczeliny (fig. 7) sa ré6wno-od-
legle od siebie, a nie tworza par jak w poprzed-
nich rozwigzaniach.

Na fig. 8 przedstawiono jeszcze inny ksztalt i roz-
kiad szczelin maski. W arkuszu 54 materiatu nie-
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przepuszczajgcego powietrza sg naciete szczeliny w.
postaci klap prostokatnych 56, majacych boki 56a
i bok poziomy 56b. Boki 56a majgq w przyblizeniu
32 mm diugosei i.tworzg kat § =125 stopni z bo-
kiem poziomym 56b o dlugoéci w przyblizeniu
6,4 mm. W rozwigzaniu na fig. 8 calkowita liczba
klap wynosi 'w ' przyblizeniu . 22—24,. przy czym
klapy 'sq umieszczone w dwéch rzedach i ré6wno-.
-odlegte. Kat B utworzony przez pmzeciecie sie bo-.
kéw 56a z.bolkiem 56b moze. zmieniaé sie w ‘przy-
blizeniu od-. 80 stopni do 186 stopni, korzystnie od
115 stopni do 135 stopni. Dtugo$é bokéw 56a i 56b
jak roéwmiez catkowita fich liczba i rozmieszczenie
mogg sie zmieniaé.

Klapy 36, 46 i 56 zapobiegajg skutecznie zaparo-
wywaniu okularéw i zwigkszaja réwrioczesnie wy-
gode noszenia maslkil.

Arkusz materialu mnieprzepuszczajacego powie-
trza moze zawieraé¢ miekka, gietkg warstwe two-
rzywa sztucznego, korzystnie polietylenu, polipro-
pylenu, polietyleno-polioctanu winylowego, polichlor-
ku winylu i podobnych. Szczeliny moga byé wybwo-
rzone w mateniale nieprzepuszezajgcym powietrza
w dowolny wymagany sposéb. Korzystne jest za-
stosowanie stalowego narzedzia o ostrym i cien-
kim kioficu do wycinania zadamego ksztattu szcze-
lin.

Wymiary ré6znych szczelin mogg byé zmieniane
wedlug wymagai.

Podobnie ksztalt klap wyznaczony przez szczeli-
ny réwniez moze byé zmieniany, aby tylko klapy
stluzyly do ukierunkowywania wydychanego .po-
wietrza z dala od oczu noszgcego. Oczywiscie licz-
ba - szczelin, ich pogrupowanie oraz liczba rzed6w
moga sie zmieniaé, co nie powoduje wyjscia poza
zakres wynalazku. .

Okreslenie ,szczelina” odnosi sie og6lnie do
otworu wykonanego w arkuszu materialu nieprze-
puszczajacego powietrza za pomocg ostrego narze-
dzia, korzystnie zyletki lub narzedzia o ostrym
i cienkim koncu. Wybierajgc przyrzad tngcy o do-
statecznie cienkim ostrzu, aby wytworzyé szczeliny
w warstwie tworzywa sztucznego, mozna utmymaé
szeroko$é otworéw ma bardzo malym poziomie, tak
ze nie tworzy sie podczas ciecia pustych przestrze-
ni. Gdy wzrasta grubo§é krawedzi inacej, wzrasta
réwniez szeroko$é otworu i proporcjonalnie wazra-
sta liczba wytworzonych pustych przestrzeni.

Szczeliny korzystnie sg ciete tak, aby mie wy-
twarzaé pustych przestrzeni. Szczeliny mogg byé,

. wykonywane tak, aby w arkuszu® materialu nie-

przepuszczajgcego powietrza wytworzyé matg licz-
be pustych przestrzeni i zeby te szezeliny wyzna-
czaly klapy skutecanie kierujgce wydychane po-
wietrze do dolu z dala od oczu noszgcego maske.

Zastrzezenia patientowe

1. Maska chirurgiczna zwilaszeza dla czionkéw
zespolu operacyjnego zawierajgca ¢ze$é zasadniczg
z czeScia gébrng i dolng oraz czynmik filtrujgey,
zatrzymujgcy bakterie i Srodki przytwierdzajgce
maske nad ustami { nosem jej uzytkownmika, zna~
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mienna tym, ze arkusz (30, 34, 44, 54) materialu
nieprzepuszczajacego powietrza jest przytwierdzo-
ny do czesSci gérnej czesci zasadniczej {(21) tak, ze
cala powierzchnia arkusza (30, 34, 44, 54) pokrywa
czes¢ zasadniczg (21) a arkusz (30, 34, 44, 54) ma-
terialu nieprzepuszczajacego powietrza ma szcze-
liny (31) tworzace klapy (32, 36, 46, 56) skierowane
ku dotowi, ktére odchylaja sie na zewnatrz pod
wplywem wydychanego powietrza.

2. Maska wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
szczeliny (31) tworza klapy (32) o ksztalcie luko-
watym.

3. Maska wedlug zastrz. 1, znamienna t{ym, ze
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szczeliny sg ksztaltu zblizonego do litery V i two-
rzg klapy (36) o ksztalcie tr6jkatéw, ktérych wierz-
cholki skierowane sg do dolnej jej czesci.

4. Maska wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
szezeliny tworzg klapy (46) prostokatne lub
o ksztalcie prostokgtnym, zmodyfikowanym.

5. Maska wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
szezeliny tworzg klapy (56) majace trzy boki (56a,
56b), przy czym bok (56b) jest dokladnie poziomy,
a pozostale dwa boki (56a) sg ustawione w sposéb
zblizony do pionowego, a kazdy z dwoch bokéw
(56a) tworzy z bokiem poziomym (56b) kat o na-
chyleniu od okolo 90 stopni do 135 stopni,
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