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Titel der Erfindung
Vorrichtung zum Zentrieren und Verankern von metallischen
Abdeckscheiben

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zentrieren und
Verankern von metallischen Abdeckscheiben, insbesondere fiir
Wdlzlager.

Charakteristik der bekannten technischen L3sungen

Es sind bereits Vorrichtungen zur Montage und zum Verankern
von Deck- und Dichischeiben bekannt, die auf Grund ihres
Wirkprinzips und ihres sehr komplizierten Aufbaus zu teuer
in der Herstellung sind (vgl. BRD-0S Nr. 16 75 103). Des
weiteren sind in der US-Patentschrift lr. 4 054 334 und in
der GB-Patentschrift Ir. 12 23 116 Vorrichtungen und Verfagh-
ren zur llonteze und zur Verankerung von Deck~ und Dicht-
scheiben, insbesondere flr Scheiben aus Plast, bekannt ge-
worden, die flr metallische Scheiben ungeeignet sind. Flr
metallische Abdeckscheiben wird mit diesen Vorrichtungen
keine verzugsfreie und formschlissige Verankerung in einer
Nut des WilzlegerauBenringes erreicht,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, die angefiihrten Midngel bein
Zentrieren und Verankern -von metallischen Abdeckscheiben,
deren Querprofil eine radiale Kraftrichtung flr das Zen-
triereﬁ und Verankern zuldBt, zu beseitigen und eine ein-
fache wnd brauchbare Vorrichtung zum Zentrieren und ver-
zugslreien Verankern zu schaffen.



e) Darlegung des Wesens der Erfindung
Dieses Ziel wird dadurch erreicht, daB ein Formstempel in
mehrere Sektoren geteilt ist. An jedem einzelnen der Form-—
stempelsektoren ist die Megativform des zu erzielenden Ab-
deckscheibenrandes als verstemmendes Formelement eingearbei-
tet. An den Innenseiten der Formstempelsektoren sind Kegel-
flédchen, die auch sphirische Form haben kdnnen, angeordnet.
Diese Kegelflidchen liegen an passenden Flidchen eines als
Kraftibertragungselement wirkenden Kegeldornes gleitend an.
Die axiale Bewegung des Kegeldornes ist einstellbar.

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemifBen Vorrichtung
ist, daB das Verankern der metallischen Deckscheiben in
einer dafir vorgesehenen Nut des WdlzlagerauBenringes er-
folgt und ein ausreichender Festsitz der Scheibe, auch ge-
gen tangentiale Kraftrichtung, gewdhrleistet ist.

Die Erfindung ist so ausgefilhrt, dafl an einem Formstempel
Verformungselemente und filir die Kraftibertragung an der
Innenseite der Sektoren des Formstempels Kegelflichen an-
geordnet sind. Diese Kegelflichen des Formstempels gleiten
‘an den Flidchen eines Kegeldornes. Durch die axiale Kraft-
einwirkung auf die Sektoren des Formstempels wird eine
zwangsldufige Radiglbewegung der einzelnen Formstempel-~
sektoren bewirkt, und es erfolgt eine formschliissige Ver-
ankerung des Randes der Deckscheibe in der dafilir vorge-
sehenen Nut des Wdlzlagerauflenringes., Die Bewegung des
Formstempels ist mittels eines Anschlages einstellbar. Da-
durch wirkt sich die .radiale Kraftrichtung der Verfor-
mungselemente nicht qualititsmindernd auf die Lager aus.

Das mit einer zu verankernden Deckscheibe bestiickte Objekt,
z. B. Wilzlager, wird durch einen federnden Gegenhalter in
Verankerungsposition justiert und gehalten.

Ein weiterer Vorteil des in mehrere Sektoren eingeteilten
Formstempels bestenht darin, dal eine eventuelle Ovalitdt
‘der Ringnut im Wélzlagerauﬁenrihg gowlie zu grofle Plus-
toleranzen der Ringnut, die sich bei den bisher bekannten



f)

Montagevorrichtungen stets negativ auf den am Gesamtumfang
der Abdeckscheiben erforderlichen gleichmidBigen *Formschlul
augwirkte, beseitigt wird und zwar dadurch, daB die ein-
zelnen Sektoren sich auch der ovalen Form einer Ringnut
anpasgen konnen und somit einen an allen Stellen des Ab-
deckscheibenrandes erforderlichen Festwitz garantieren.
Durch den beim Verankern ausschliefilich radial wirkenden
Kraftflull tritt kein Verwerfen der Scheiben ein, so wie es
belispielsweise beli axialwirkendem Kraftfluf bisher bekann-~
ter Vorrichtungen der Fall ist. Das erfindungsgemifBe Lo-
sungsprinzip gestattet eine gute Automatisierbarkeit.

Ausfithrungsbeispiel

In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele dargestellt.

Pig. 1 zeigt den Schnitt einer Vorrichtung fiir grilere
Lager

Pig. 2 zelgt den Schnitt einer Vorricntung filir kleinere
Lager.

Die Vorrichtung besteht aus einem in mehrere Sektoren ge-

teilten Formstempel 1 mit Kegelfldchen 8 .und Verformungs-

elementen 10. Des weiteren aus einem federnden Gegenhal-

ter 9, einem Kegeldorn 4 mit Kegelflidchen 8 und einem

einstellbaren Anschlag 2.
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Erfindungsanspruch:

Vorrichtung zum Zentrieren und Verankern von metallischen
Abdeckscheiben, insbesondere fir Walzlager, d a d ur ¢ h
gekennzeichnet , daB ein mit Verformungs-
elementen (40) und Kegelfldchen (8) versehener, radial wir-
kender Formstempel (1) aus mehreren Sektoren besteht.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn-

z e ichnet , daB die an dem Formstempel (1) und
einem Kegeldorn (4) angeordneten Kegelflidchen (8) sphiri-
sche Form haben,

Vorrichtung nach Punkt 41 und 2, d adurch ge -
kennszelchnet , daB die Arbeitsbewegung der
Vorrichtung durch einen Anschlag (2) einstellbar ist.,

Vorrichtung nach Punkt 41 bis 3, d ad urch g e -
kennzeilichnet, daB ein federnder Gegen=-
halter (9) das abdeckscheibenaufnehmende Wilzlager (5)
in Arbeitsposition hilt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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