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Zariizeni na formovini kulovitych vyrobkii a/nebo jejich obalovani posypem

Oblast techni

Technické feseni se tyka zafizeni na formovani kulovitych vyrobki z tvarnych porci a/mebo oba-
lovani kulovitych vyrobki posypem. Zafizeni je ureno pro vytvarovani vyrobki do tvaru pfes-
nych kouli a pro soudasné, nebo alternativni pokryti povrchu vyrobkd posypem. Jedni se
zejména o primyslové potravinaiské stroje, napiikiad k vyrobé dezertnich kuli¢ek z cukrafskych
hmot, pfipadné s obsahem vnitinich naplni.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé se pro formovéni potravinafskych vyrobki do tvaru kulovitych téles pouziva
extruder. Materil hust€ kaSovité plastické konzistence je jeho prostfednictvim zpracovavan vy-
tlaovanim. Extruder se sklada ze zdroje tlaku, kterym je nejéast&ji &nek, z tlakového tseku a z
taZzné tvarovaci hlavice, fasto spojené s fezacim ustrojim. Extruder vytlatuje ze zasobniku tésto-
vity materidl ve tvaru hada. Tento had je vna$en do tvarovaci hlavy, kterd z n&j v taktu odstiihuje
porce. Tvarovaci hlava ma rozviraci Celisti, jeZ jsou opatfeny jednim nebo vice polokulovitym
vybranim, tvoficim pfi sevfeni Eelisti uvnitf hlavy dutinu, nebo dutiny, kulového tvaru. Sevienim
¢elisti hlavy kolem porce materidlu dojde k vytvarovéani porce do kulového tvaru. Poté se hlava
otevie, porce se uvolni a spadne na pohyblivy pas.

Nevyhodou uvedeného zafizeni je, Ze jim vyrobena koule ma nepfesny tvar. Vyrobek se bud’ bali
a distribuuje ve tvaru nepfesnych kouli, nebo je nutno jej ruéné dotvarovat. Ani ruéni dotvarovani
viak nepfinadi vysledek v podobé piesné koule. Ruéni tvarovani vyzaduje praci v rukavicich,
¢epicich a rouSkich a dodrzovani dal$ich prisnych potravinafskych pravidel. Jedna se o mono-
tonni stereotypni praci, ktera je asové niroéna a znacéné prodluZuje vyrobni proces. Ruéni tvaro-
vani, nebo dotvarovani vyrobki tudiZ také podstatné zvyuje vyrobni naklady a prodrazuje tak
vyrobky.

Co se tyka obalovani povrchu mékkych kulovitych vyrobki posypem, jako je napfiklad drobenka
z drté drobti, strouhany kokos, strouhand &¢okoldda aj., to je zpravidla nutno provddét ruéné,
protoZe stavajici stroje nedokaZi provést obaleni bez poskozeni kulovitého tvaru vyrobkii.

Jsou jiZ také znama zafizeni na vykulovani kuli¢ek z téstovitych hmot, zaloZend na valcové duti-
né. Patentovy dokument CS 23079 popisuje zaiizeni s vertikdlné uspofiddanou $nekovou skiini,
majici uvnité dutou chodbu ve tvaru pismene ,,J* o kruhovém prifezu. Porce tésta jsou dodavany
odspodu do chodby. Pomoci $neku se porce tésta protlacuji chodbou smérem odspodu vzhiiru.
Tim dochdzi k vytvarovéni porci do kulovitého tvaru. Kuli¢ky tésta pak nahofe $nek vyhodi na
pas nebo na stal k dal$imu zpracovani. Toto zaf{zeni vykazuje stejné nedostatky jako vyse uve-
dené zafizeni.

Utzitny vzor CZ 16831 U popisuje zafizeni na vyrobu kuli¢ek tvofené otoénym valcovym bub-
nem, ktery ma na sobé vytvofeny plilkulaté drazky, pficemz k bubnu je pfisazena zaoblena pevna
Cast, ve které jsou palkulaté drazky rovnéz provedeny. Kazda dvojice pulkulatych draZek tvoti
dohromady duty kanal ve tvaru kruZnice, majici v prifezu kruhovy tvar. Nad bubnem se nachéz{
nasypka na vyklopné péce, opatfené na spodu pfitlatnou podlozkou. Pod bubnem se nachazi
sbémy prostor kuli¢ek. Pfi vyrobé kuli¢ek se téstovy had vlo do nasypky na okraj bubnu a
pfitlatnou podloZkou se rozdéli na porce ve tvaru vale€ku. Buben je otoény, pohanény motorem.
Pfi otaCeni bubnu se vale¢ky v jeho dutych kanalech pfevaluji a pfitom putuji smérem dold vli-
vem gravitace, pfi¢emZ s¢ naraZenim do stén kanilu zakulacuji. Nakonec vypadavaji dole z
bubnu ven. Take toto zafizeni vykazuje stejné nedostatky jako shora uvedené zafizeni.

Podstata technického fefeni

Vyie uvedené nevyhody odstrafiuje ve znaéné mife navrZené technické feleni. Je navrieno zafi-
zeni na formovani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem, v némz je vyfeSen
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zejména tvarovaci Gsek. Ten je tvofen dutinou ve tvaru kanalu o kruhové svétlosti, v niz v pii-
padé chodu zatizeni probiha tvarovani vloZenych porci do kulovitého tvaru. Podstatou nového
fedeni je, Ze tvarovaci tsek pfedstavuje priichozi dutina alespoii pfevazné ptimého pribéhu, kde
alespoti ¢ast dolni poloviny této dutiny je opatfena alespoii jednim pohyblivym pasem, probihaji-
cim podélné pies tuto dutinu a doléhajicim na dno dutiny. Usek pohyblivého pasu nachazejici se
uvnitf dutiny je tvarové uzpiisoben tvaru stény dutiny. Pohyblivy pas podle navrZeného feSeni
plni funkci dopravniku pro porce b&hem tvarovani, funkei tvarujici podlozky a souc¢asné i funkcl
nosiée posypu porci.

Dutina je s vyhodou vytvotena o sklonu mensim, nez 30° vii¢i horizontalni roving. Pohyblivy pas
ma s vyhodou alespori na licni strané sviij povrch opatfen plastickym relié¢fem.

S vyhodou je alespori &ast hornf poloviny dutiny tvarovaciho Gseku opatfena alespoii jednim sta-
cionarnim pasem, probihajicim podélné pfes tuto dutinu a dosedajicim na plochu jeji stény. Také
tento stacionarni pas je tvarové uzplusoben tvaru stény dutiny a ma s dal3i vyhodou alespoil na
licni stran& svilj povrch opatfen plastickym relié¢fem.

Dutina tvarovaciho tiseku je s vyhodou vytvofena v trubici o pfimém priibéhu, jejiz oba konce
jsou oteviené. Tato trubice bude nadale oznadovana jako kalibra¢ni trubice, nebot’ jeji vnitini
rozmér je zvolen adekvatné velikosti budoucich kuli¢ek. Trubice je alespoii jedna. Je-li tfeba
mensiho priméru budoucich kulidek neZ ma primérni kalibraéni trubice, miiZe byt pfidavné vlo-
Zena mendi sekundarni kalibraéni trubice odpovidajiciho vnitiniho rozmén.

Kalibraéni trubice je s vyhodou opatiena alespofi jednim podélnym montdZnim vstupem pro vlo-
Zeni a uloZeni pasd, pfitemz viechny pfes jeji dutinu prochédzejici pésy sestdvaji z nepropustn€ho
ohebného, vodé odolného netoxického materialu, napiiklad pryZe nebo silikonu. Tento vstup
miZe tvofit $térbina nebo otvor v kalibraéni trubici, nebo miize byt vytvofen jako rozebiratelne
spojeni kalibraéni trubice z podélné oddélitelnych dild.

Kalibra¢ni trubice je s vyhodou alespofi dvoudilng, s dily od sebe oddélitelnymi v celém délko-
vém sméru dutiny. Tim je dosaZena nejen moZnost vloZeni a montaZe pasi do dutiny tvarovaciho
tscku, véetné pfipadné demontaze, ale také je dosaZeno zpfistupnéni stén dutiny za Gcelem do-
konalého ¢isténi a 0drZby.

Kalibragni trubice ma své dily s vyhodou vytvofeny jako dva dily, z nichZ jeden je nahofe, horni
dil a druhy je jako protikus pod nim, dolni dil. Pohyblivy pas ma v odstupu pfed vstupem do ka-
libraéni trubice tvar rovny, pfi¢emZ dolni dil kalibraéni trubice ma na vstupni &asti vytvofen na-
beh, umoziiujici plynuly tvarovy prechod pohyblivého pasu z rovného tvaru, jenz mé pfed vstu-
pem do dutiny, do prohnutého tvaru, jenZ md uvnitf dutiny.

Dily trubice jsou k sobé navzajem upevnény s vyhodou pomoci alespoii dvou upinek, které jsou
vyikové nastavitelné a jejichz prostfednictvim jsou soucasné v zafizeni upevnény konce stacio-
narniho péasu,

Kalibra¢ni trubice je s vyhodou upevnéna na nosné konzole, ktera ma nahofe rovnou plochu.
Tato rovna plocha vybiha pfed kalibraéni trubici i za ni. Pred kalibraéni trubici tvofi opérnou
podlozku pro sek pohyblivého pasu, jenZ je uréen pro nakladku tvarovanych porci a obalujiciho
posypu a jejich dopravu do dutiny. Za kalibraéni trubici rovna plocha konzoly tvofi opérnou
podloZku pro usek pohyblivého pasu, jenZ je uréen pro odnos vytvarovanych a obalenych porei.
Tato konzola ma s daldi vyhodou jeji pfedni konec opatfen vstupnim vileCkem a zadni konec
vystupnim valeCkem, uloZenymi na Cepech, teéné vi&i horni roviné konzoly. Ptes tyto valecky je
pohyblivy pas bez nezadoucich zlomii oble ohnut a odveden mimo manipulaéni &ast zafizeni, do
prostoru nachazejiciho se pod pracovni, tvarovaci ¢asti zafizeni.

Za tvarovaci dutinou se s vyhodou nachazi alespoil jedna produktova stérka, umisténa u pohybli-
vého péasu a majici polohu, tvar, rozméry a pruZnost umoZiiujici odlu¢ovéani drobenky, tvofené
nevyuzitymi zbytky posypu a piipadnymi dlomky porci, z licni strany pohyblivého pasu. Pod
prostorem, kde je umisténa produktova stérka, je vytvoten produktovy sbéra¢ ve formé¢ nadoby
pro jiméani odlougené drobenky. Na jiném misté za tvarovaci dutinou se s vyhodou nachazi také
alespori jedna istici stérka, majici polohu, tvar, rozméry a pruznost umoziujici odlu¢ovani ne-
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istot z rubové strany pohyblivého pasu. Pod éistici stérkou je vytvofen odpadovy sbérad ve
formé nadoby pro jimani odlouCenych nelistot. AZ za {istici stérkou, uvaZzovano ve sméru pohy-
bu pohyblivého pasu, je potom na vy€idténém pohyblivém pasu, s vyhodou v odstupu viigi istici
stérce, umistén pohon pohyblivého pasu, napfiklad hnaci buben a dalsi funkéni prvky pohybli-
vého pasu, jako napfiklad napinaci prvky pasu.

Tvarovaci Usek tohoto zafizeni s tvarovaci dutinou, sbérade, pohon pohyblivého pasu a dalsi
prvky zafizeni nutné pro jeho funkci, se nachazi s vyhodou na mobilni nosné skfini. Nosna skfii
tvofi nosny prvek pro prvky zafizeni a soudasné tvoii bezpecnostni kryt pro skryti hnaciho bubnu
pohonu pohyblivého pasu a napinaci prvky. Na dobfe piistupne €asti miZe byt vytvofen jako
soud4st nosné skiiné ovladaci panel, ktery nese ovladaci prvky zafizeni. Samozfejmou soucasti
zafizeni jsou kabel pro pfipojeni ke zdroji elektrického proudu, vypinag, kontrolni svétla ukazu-
jici stav zafizeni a jeho prvkd, aj. Zafizeni miiZe mit pfipojen fidici systém, umozZijici automa-
ticky provoz navazné na daldi zafizeni vyrobni linky, jako jsou tvofi¢ a podaval porci, sypal
posypu, balici zafizeni aj.

NavrZené zafizeni umoZiiuje pomoci systému pési vyvolat pohyb kouleni dodanych porci a tyto
porce vykulovat aZ do dosaZeni do pfesného kulovitého tvaru. Zpracovavané vyrobky je moZné v
tomto zafizeni obalovat do sypkého dekoratniho a/nebo chut'ové atraktivniho materialu tak, Ze
vysledny produkt je zcela obalen po celém vn&j$im povrchu. Zafizeni je pohdnéno motorem a je
mozné ménit jeho vyrobni kapacitu. NavrZené zafizeni je vhodné pro vyrobu kulovitych téles z
tvarné hmoty, zejména pro vyrobu kulovitych potravinafskych vyrobkd, s naplni nebo bez napl-
né. Na rozdil od stavajicich zafizeni je moZné zpracovani i velmi mékkych hmot, které jsou ru¢né
zpracovatelné velmi obtiZné. Zafizeni umoZiuje vyrobu kulovitych vyrobki bez dotyku rukou,
coz podstatné zlep3uje hygienické podminky pfi vyrobé, snizuje pracnost vyroby, omezuje potie-
bu manipulaci a zkracuje vyrobni proces. Je podstatné sniZena potieba pracovniki. S vyuZitim
navrZeného zafizeni je moZna aZ plné automatizovana vyroba bez doteku lidské ruky.

Pfehled obrazki na vykresech

Technické fefeni je objasnéno pomoci vykresi, kde znidzorfiuji obr. 1 pohled z boku na ptikladné
zaFizeni, obr. 2 pohled shora na totéZ zafizeni, navic obsahujici i zpracovavané porce materialu,
obr. 3 detail pfi€ného fezu tvarovaci ¢asti zafizeni s u sebe sesazenymi dily trubice, piiCemz fez
je veden v linii A-A naznalené na obr. 1, obr. 4 totéZ s homim dilem kalibraéni trubice oddéle-
nym od dolniho dilu, napfiklad pii ¢i§téni zafizeni, obr. 5 detail podélného fezu tvarovaci Easti
zatizeni, pfi¢emZ fez je veden v linii B-B naznaCené na obr. 2 a z demonstrativnich divedil jsou
obsaZeny i zpracovavané porce materialu a obr. 6 pohled shora na vyrobni linku s navrZenym
zafizenim v provoznim stavu a se zpracovavanymi porcemi materialu.

Piiklad provedeni technického fefeni

Nazornym piikladem optimalniho provedeni navrZeného technického feSeni je zafizeni na for-
movani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem podle obr. 1 aZ 6.

wiw

Zatizeni tvof{ mobilni skiii 1 na koleckach osazena funkénimi prvky, zahrmujici mj. tvarovaci
usek, jenZ je umistén nahoie. Tvarovaci usek pfedstavuje prichozi dutina 2 o kruhove svétlosti,
vytvofena jako kanal piimého prib&hu, nachazejici se v kalibracni trubici. Kalibra¢ni trubice je
pfednostné vodorovna. Pokud je §ikma, ma s vyhodou sklon maximalné 30° vii¢i horizontélni
roving, aby tvarovani nebylo rudivé ovlivnéno gravitaci. Je dvoudilna, sestava z dolniho dilu 3 a
horniho dilu 4. Dolni dil 3 kalibra¢ni trubice, vymezujici dolni polovinu dutiny tvarovaci ¢asti
zafizeni, je opatfen pohyblivym pasem 3, probihajicim podélné pres cclou tvarovaci dutinu 2 a
doléhajicim na jeji dno. Usek pohyblivého pasu 3 nachézejici se uvnitf dutiny 2 je tvarové uzpi-
soben tvaru stény dutiny 2 a ma alespofi na své licni strané povrch opatfen plastickym reliéfem,
jenZ zdrsiiuje jeho povreh, naptiklad piiénymi povrchovymi Zebry nebo zrménim podobné jako
smirkovy papir. Homni dil 4 kalibradni trubice, vymezujici horni polovinu tvarovaci dutiny 2, je
opatien nepohyblivym, stacionarnim pasem 6. Ten probiha podélné pies celou tvarovaci dutinu 2
a doseda na celou vnitini na plochu horniho dilu 4, pfidemz tento staciondrni pas 6 je tvarové
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uzpisoben tvaru stény dutiny 2 a mé alespofl na své licni strané povrch opatien plastickym re-
liéfem, podobné jako horni dil 4.

Kalibra¢ni trubice podle tohoto pfikladu provedeni ma pFmy cely jeji pribéh, jeji osa je pfimko-
va a oba jeji konce oteviené. Horni dil 4 je oddélitelny, ¢imZ je vytvofen podélny montazni vstup,
umoziujici pohodIné vloZeni a uloZeni pasi 5, 6 do obou dilii 3, 4. Oba pasy 3, 6 sestdvaji z ne-
propustného ohebného, vodé odolného netoxického materidlu. Pohyblivy pas 3 ma pfed vstupem
do kalibra¢ni trubice tvar rovny, zatimco uvniti dutiny 2 je prohnuty a kopiruje tvar stény dolniho
dilu 3 kalibraéni trubice. Z divodu, aby byl tvarovy piechod pohybiivého pasu 5 plynuly, bez
zlomi, ma dolni dil 3 trubice vpfedu, na své vstupni &asti, vytvofen nébéh 7.

Dily 3, 4 kalibraéni trubice jsou k sobé navzijem upevnény pomoci dvou upinek 8, které jsou
vy¥kové nastavitelné pomoci §roubh 9. Prostfednictvim téchto upinek 8 jsou s vyhodou soudasné
upevnény konce staciondrniho pdsu 6 vadi kalibraéni trubici, a to vné& tvarovaci dutiny 2. Jeden
konec stacionarniho pasu 6 je upevnén zvnéjsku na pfednim konci horniho dilu 4 kalibraéni tru-
bice a jeho druhy konec je upevnén zvnéjsku na zadnim konci horniho dilu 4 kalibraéni trubice.
Kalibra¢ni trubice je upevnéna na nosné konzole 10, kterda ma nahofe rovnou plochu 11, jez vy-
bihé pfed kalibraéni trubici a za kalibraé¢ni trubici. Pfed kalibra¢ni trubici je tato horni rovna plo-
cha 11 nosné konzoly 10 vyuzZita jako opéma podlozka pro usek pohyblivého pésu §, jenz je ur-
¢en pro nakladku tvarovanych porci 12 a jejich dopravu do tvarovaci dutiny 2. Za kalibraéni tru-
bici je tato horni rovna plocha 11 konzoly 10 vyuzita jako opérna podlozka pro usek pohyblivého
pasu 3, jenZ je urfen pro odnes vytvarovanych a obalenych porci 12 od dutiny 2, jak ukazuje
obr. 5. Konzola 10 m4 pfedni konec opatfen vstupnim valetkem 13 a zadni konec vystupnim
vileCkem 14, uloZenymi teéné vici horni rovné ploge 11 konzoly 10. Pres tyto valecky 13, 14 je
pohyblivy pas 5 plynule bez zlomu ohnut dold a odveden odshora, z pracovni &4sti zatizeni, dolil
do prostoru pod pracovni, tvarovaci, &asti zafizeni,

Za dutinou 2 je umisténa produktova stérka 13, ktera ma tvar, rozméry a polohu pro &idténi licni
strany pohyblivého pasu 3 odlu¢ovanim drobenky, sestavajici z nevyuzitych &éstic 22 posypu a
ptipadnych Glomki porci 12. Pod produktovou stérkou 15 je v misté spadu odluéované drobenky
vytvofen produktovy sbéra¢ 16 v podobé niadoby, majici rozméry a polohu vstupniho otvoru
zvoleny tak, Ze se umoZiiuje jimani odlouéené drobenky. Na jiném misté za dutinou 2 je umisténa
z rubové strany pohyblivého péasu 5 jina, &istici stérka 17, pro odlutovani necistot z rubové strany
pohybliveho pasu 5. Pod ni je v misté spadu necistot umisténa jinad nadoba, tvofici odpadovy
sbérac 18 pro jimani odloucenych neéistot.

Pohon pohyblivého pasu 3, jehoZ hlavni prvek tvofi hnaci buben 19, a také napinaci prvky 20 a
dalsi prvky pro provoz pohyblivého pasu 3, jsou situovany v rizném odstupu aZ za &istici stérkou
17, uvazovano ve smeéru pohybu pohyblivého pasu 5. Dalsimi prvky zafizeni jsou obvyklé prvky
elekiricky ovladanych zafizeni, jako ovladaci panel 25 s ovladacimi prvky a dalsi obvyklé prvky
na obrazcich neznazornéné nebo neoznalené, jako piivodni kabel pro pFipojeni ke zdroji elek-
trick¢ho proudu a fidici jednotka zafizeni.

Funkci zafizeni nejlépe objasiiuji obr. 2, 5 a 6, které ukazuji zafizeni i se zpracovavanymi porce-
mi 12,

Na zaCatku pracovni ¢asti zafizeni dodava na bézici pohyblivy pas 5 ndsypka 21 &astice 22 po-
sypu slouZici pro obalovéni vyrobka, napiiklad dekorativni drobenku. Castice 22 se rozsypévaji a
pokryji povrch pohyblivého pasu 5. Na pohyblivy pas 5 pokryty rovnomémou vrstvou &astic 22
dodava podavac 23 polotovar majici podobu porci 12 materidlu z extruderu 24. Pohyblivy pas 5
unddi porce 12 do dutiny 2 kalibra¢ni trubice. PHi pfibliZeni k dutiné 2 kalibra¢ni trubice a vstupu
do ni méni pohyblivy pas 5 svij tvar z rovinného tvaru v priifezu do tvaru prohnutého v piilob-
louk v prifezu. Tento tvarovy ptechod je plynuly, bez zlomi, k éemu? napoméah4 nabéh 7 na
dolnim dilu 3 kalibra¢ni trubice. Ve chvili, kdy jednotliva porce 12 vstoupi do kalibraéni trubice,
zatne se koulet diky tfecimu odporu, ktery klade stacionami pas 6 nachdzejici se v horni &asti
trubice. Kalibraéni trubice musi mit takovou délku, aby se tvar zpracovévané porce 12 béhem
prichodu jeji dutinou 2 zménil v symetrickou kouli. To je nutno experimentalné zjistit podle
individualni potfeby vzhledem k mékkosti materidlu porci 12 a jejich velikosti, velikosti posypo-
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vych ¢astic 22, struktufe reliéfu na pasech 3, 6 aj. Béhem kouleni porei 12 v dutin€ 2 kalibra¢ni
trubice dochézi k nalepovani &astic 22 posypu na cely povrch vysledného produktu. Po priichodu
dutinou 2 kalibraéni trubice jsou hotové vyrobky odebirany k baleni do obalii a distribuci a po-
hyblivy pas 5 se stadi dolt pod pracovni Cast zafizeni. V mist€ ohybu a za nim spadévaji z po-
hyblivého pasu 5 nespotiebované &astice 22 a pfipadné zbytky materialu, odloufeného z porci 12
béhem vykulovani. Odstranéni jejich poslednich zbytkd, které pfipadné jesté ulpely na pohybli-
vém péasu 5, zaji¥tuje produktova stérka 15 pfiloZena dale u licni strany pohyblivého pasu 3.
Tento nevyuZity materidl pada a shromazd'uje se v nadobé produktového sbérate 16 umisténé
pod chybem a produktovou stérkou 15. Je dosaZeno Cisté prace bez znelisténi okoli a nevyuZity
material je moZno zapracovat do tésta pfi3ti vyrobni Sarze nebo opétovné pouit k obalovani vy-
robki. Cistici stérka 17 a pod ni odpadovy sb&rad 18 umozZiinji odloudeni a jimani odpadii a ne-
&istot, jako je prach, tuk, pfipadné odlety £astic 22, apod. Tato hmota se odebere a zlikviduje.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Zafizeni na formovani kulovitych vyrobk( a/nebo jejich obalovani posypem, zahrnujici
tvarovaci Usek tvofeny dutinou (2) ve tvaru kanalu o kruhové svétlosti, v niZ v pfipadé chodu
zafizeni probih4 tvarovani vloZenych porci (12) do kulovitého tvaru, vyzma&ujici se
tim, Zetvarovaci iisek predstavuje prichozi dutina (2) alespoii pfevazné pfimého priibéhu ma-
jici alespori ¢ast své dolni poloviny opatfenu alespoii jednim pohyblivym pasem (5), probihajicim
podélné pies tuto dutinu (2) a doléhajicim na jeji dno, pfi¢emz Gsek pohyblivého pasu (5) nacha-
zejict se uvnitf dutiny (2) je tvarové uzplsoben tvaru stény dutiny (2).

2. Zatizeni na formovani kulovitych vyrobkd a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
1, vyznadujici se tim, Ze dutina(2) ma sklon maximalné 30° vii¢i horizontalni roviné,
pfi¢emz tisek pohyblivého pasu (5) nachazejici se uvniti dutiny (2) m4 alespofi na své licni strané
povrch zdrsnén plastickym reliéfem.

3.  Zafizeni na formovani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem podle narokd
la2, vyznadujici se tim, Ze alespoil ¢ast horni poloviny dutiny (2) je opatfena ale-
spofi jednim stacionarnim pasem (6), probihajicim podélné pies tuto dutinu (2) a dosedajicim na
plochu stény dutiny (2), pfi¢emzZ tento stacionarni pas (6) je tvarové uzptisoben tvaru stény dutiny
(2) a ma alespoii na své licni strané povrch zdrsnén plastickym reliéfem.

4, Zatizeni na formovani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
laz3, vyzmadujici se tim, Ze dutina (2) je vytvoiena v alespofi jedné kalibratni tru-
bici ¢ ptimém priib&hu, jejiZ oba konce jsou oteviené.

§.  Zafizeni na formovani kulovitych vyrobkd a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
4, vyznadujici se tim, Ze kalibratni trubice je opatfena alespofl jednim podélnym
montaZnim vstupem pro vloZeni a uloZeni pasi (5, 6), pfitemZ viechny pfes jeji dutinu (2) pro-
chazejici pasy (5, 6) sestavaji z nepropustného ohebného, vodé odolného netoxického materialu,
naptiklad pryze nebo silikonu.

6. Zai{zeni na formovani kulovitych vyrobkl a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
5, vyznaéujici se tim, Zekalibragni trubice je alespoi dvoudilna, s dily (3, 4) od sebe
oddélitelnymi v celém délkovém sméru dutiny (2).

7. Zafizeni na formovani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
6, vyznadujici se tim, Ze kalibratni trubice ma své dily (3, 4) vytvofeny jako horni dil
(4) a dolni dil (3), pfic¢emz pohyblivy pas (5) ma pfed vstupem do kalibraéni trubice tvar rovny a
dolni dil (3) kalibraéni trubice ma na své vstupni &asti vytvofen nabé&h (7) pro plynuly tvarovy
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pfechod pohyblivého pasu (5) z rovného tvaru, jenZ ma pied vstupem do dutiny (2), do prohnu-
tého tvaru, jenz ma uvnité dutiny (2).

8. Zafizeni na formovéni kulovitych vyrobkil a/nebo jejich obalovani posypem podle naroki
6a7, vyznacfujici se tim, Ze dily (3, 4) kalibra¢ni trubice jsou k sobé& navzijem upev-
nény pomoci alespofi dvou upinek (8), které jsou vyskové nastavitelné a jejichZ prostiednictvim
jsou soucasné v piipad€ obsaZeni stacionarniho pasu (6) v zaf{zeni upevnény konce stacionamiho
pasu (6).

9. Zatizeni na formovani kulovitych vyrebki a/nebo jejich obalovani posypem podle naroki
4aZ8, vyznacujici se tim, Ze kalibratni trubice je upevnéna na nosné konzoli (10),
kterd vybiha pied kalibraéni trubici v rovnou plochu (11) tvofici opémou podlozku pro tisek po-
hyblivého pasu (5) urfeny pro nakladku tvarovanych porci (12) a jejich dopravu do dutiny (2), a
ktera vybiha i za kalibraéni trubici, kde tvofi op&mou podlozku pro usek pohyblivého pasu (5)
uréeny pro odnos vytvarovanych a obalenych porci (12), pfiemz tato konzole (10) ma pfedni
konec opatfen vstupnim vale¢kem (13) a zadni konec vystupnim valetkem (14), ulozenymi teéné
vidi horni rovné plose (11) konzole (10), kde pies tyto valecky (13, 14) je pohyblivy pis (5)
ohnut a odveden do prostoru pod pracovni, tvarovaci &dsti zaFizeni.

10, Zafizeni na formovani kulovitych vyrobkii a/nebo jejich obalovani posypem podle naroka
laz9, vyznaéujici se tim, Ze za dutinou (2) se nachazi alespoi jedna produktovi
stérka (15) pro odluCovani zbytkii posypu a alomkh porei (12) z licni strany pohyblivého pasu
(5), pod niZ je umistén produktovy sbéra¢ (16) pro jimani téchto odlouéenych materiald, a na
Jjiném misté za dutinou (2) se nachdzi také alesponi jedna Eistici stérka (17) pro odluéovani neéis-
tot z rubove strany pohyblivého pasu (5), pod niZ je umistén odpadovy sbéra& (18) pro jimani
odlou¢enych necistot, pfi¢emZ za &istici stérkou (17), uvaZovane ve sméru pohybu pohyblivého
pasu (5), je v odstupu umistén pohon pohyblivého pasu (5), napiiklad hnaci buben (19), a také
dal3i funkéni prvky pohyblivého pasu (5) jako napfiklad napinaci prvky (20).

11.  Zafizeni na formovani kulovitych vyrobki a/nebo jejich obalovani posypem podle naroku
10, vyzna€ujici se tim, Ze tvarovaci usek zafizeni s dutinou (2), sbérace (16, 18),
pohon, pdsy (5, 6) a dalsi funkéni prvky zafizeni se nachdzi na mobilni nosné skiini (1).
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