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(54) ZERSTKUBER FUR EINEN SCHWERULBRENNER
(57)  Ein Zerstauber far einen Schwerblbrenner enthalt eine - yia
Vorlaufleitung (3) for vorgewarmtes Schwerdl, die mit einem ~ |
axial gerichteten verschlieBbaren AuslaB und mit einer
absperrbaren Racklaufleitung (10) derart verbunden ist, daB

2ur Inbetriebnahme der Zerstauber stromauf des Auslasses ~ SN
so lange mit dem vorgewarmten Schwerdl durchspdit wird, Y z
bis die Temperatur des rickiaufenden Schwerdls auf eine

vorgegebene Temperaturdifierenz zur Temperatur des y )
zulaufenden Schwerdls angeglichen ist. Der AuslaB ist in / ‘ e
Form mehrerer Bohrungen (5) ausgebildet, die Ober eine {0 L 7717 ]
Ringkammer (6) in mehrere DOsenbohrungen (7) manden, B2 : [V AVaN

welche mit aus einem Zufohrkanal (8) far ein Zerstauberme-
dium gespeisten Dosen zusammenwirken, und in jeder Boh-
rung (5) ist ein Rackschiagventil (24) angeordnet, dessen
Ansprechdruck bei gedfneter Rackiaufieitung (10) hoher
und bei abgesperter Racklaufieitung (10) geringer ist als
der Druck in den Bohrungen (5). An die Vorlaufleitung (3) ist
eine Ausblaseleitung (21) zum Ausbiasen des Zerstaubers
(1) dber die Dasenbohrungen (7) mit Ausblasedampf ange-
schiossen und in die Ausbiaseleitung (21) mondet eine
absperrbare Zweigeleitung (22) fr ein Zusatzmedium zur
Beseitigung von Schwerbdlresten.
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Die Erfindung betrifft einen Zerstduber flir einen Schwerdlbrenner mit einer Vorlaufleitung flr vorge-
wirmtes Schwerdl, die mit einem axial gerichteten verschlieBbaren AuslaB und mit einer absperrbaren
Riicklaufleitung derart verbunden ist, daB zur Inbetriebnahme der Zerstduber stromauf des Auslasses so
lange mit dem vorgewdrmten Schwerd! durchsplilt wird, bis die Temperatur des rlicklaufenden Schwerdls
auf eine vorgegebene Temperaturdifferenz zur Temperatur des zulaufenden Schwerdls angeglichen ist.

Mit einem soichen, aus der CH-PS 287 810 oder DE-OS 3 230 674 bekannten Zerstduber kann
sichergestellt werden, daB eine Temperatur des Schwerbls und des Brenners erreicht wird, die eine
einwandfreie Zerstdubung und Ziindung des Schwerdls gewdhrleistet. Auf diese Weise kBnnen Zindwie-
derholungen vermieden werden, die jedesmal eine Wiederholung des mit einem Schadstoffaustrag verbun-
denen AnfahrstoBes, einen Zeitverlust und einen Wirmeverlust durch eine dann wieder notwendige
Belliftung des durch den Olbrenner befeuerten Kessels bedeuten.

Weiterhin ist ein Zerstduber bekannt, der mehrere Disenbohrungen umfaBt. Diese wirken mit aus
einem Zufiihrkanal fir ein Zerstdubermedium gespeisten Diisen zusammen und stehen Uber eine Ringkam-
mer und dieser vorgeschaltete Bohrungen mit der Zuflihrleitung fiir das Ol in Verbindung. Der Zerstduber
enthélt eine Ausblasevorrichtung, mit der der Zerstduber mitiels Dampf oder PreBiuft nach AuBerbetriebnah-
me gereinigt wird (Buch "Industrie-Olfeuerungen”, Verlag Gustav Kopf, Stuttgart, 1968, Seiten 115 bis 117).
Dem Ausblasemedium kann ein L&sungsmittel zur Auflésung von Schwerdl beigemischt werden (GB-PS
1254 012).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gattungsgeméBen Zerstduber fiir einen Schwerblbren-
ner - unter Anordnung mehrerer Bohrungen anstelle eines Auslasses, die mit Diisenbohrungen in Verbin-
dung stehen, welchen Diisen fiir ein Zerstdubermedium zugeordnet sind - derart auszubilden, daB vor
Inbetriebnahme ein Aufwirmen des Zerstiubers und nach AuBerbetriebnahme ein Reinigen der Olwege von
Schwerdliresten erreichbar ist.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemaBen Zerstaliber erfindungsgeméB dadurch geldst, daB bei
Ausbildung des Auslasses in Form mehrerer-Bohrungen, die Uber eine Ringkammer in mehrere DUsenboh-
rungen miinden, welche mit aus einem Zuflihrkanal fiir ein Zerstdubermedium gespeisten Disen zusam-
menwirken, in jeder Bohrung ein Rickschlagventil angeordnet ist, dessen Ansprechdruck bei gedffneter
Riicklaufleitung h&her und bei abgesperrter Riicklaufleitung geringer ist als der Druck in den Bohrungen,
daB an die Vorlaufleitung eine Ausblaseleitung zum Ausblasen des Zerstdubers Uber die Disenbohrungen
mit Ausblasedampf angeschlossen ist und daB in die Ausblaseleitung eine absperrbare Zweigleitung flir ein
Zusatzmedium zur Beseitigung von Schwer&iresten miindet.

Das Zusatzmedium ist vorzugsweise leichtes Heizdl. *

Bei diesem Zerstduber wird die Zirkulation des SchwerSls durch die innerhalb des Zerstdubers
angeordneten Rickschlagventile erreicht, -die je nach dem Oldruck in der Ricklaufleitung gedffnet oder
geschlossen sind. Derartige Riickschlagventile sind empfindlich gegenliber Verkrustungen durch verkrackte
Schwerdlreste. Zum Sauberhalten dieser Riickschlagventile wird Ausblasedampf verwendet, dem Zusétze
beigemischt sind, die die Schwerdireste auflésen und mit dem Ausblasedampf aus den Olwegen austragen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden n&her
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 den Langsschnitt durch den vorderen Teil eines Olzerstiubers gemi8 der Erfindung und
Fig. 2  ein Schaltbild zum Betreiben eines soichen Olzerstiubers.

Der dargestellte Olzerstauber 1, der zu einem Olbrenner gehdrt, tragt an seinem vorderen Ende einen
Diisenkopf 2. Er enthilt eine Vorlaufleitung 3 flir Schwerdl, die in eine Verteilkammer 4 miindet. Von der
Verteilkammer 4 gehen mehrere Bohrungen 5 aus, die in einer Ringkammer 6 enden. Die Ringkammer 6 ist
mit mehreren Diisenbohrungen 7 verbunden, die in dem Disenkopf 2 untergebracht sind.

Der Olzerstduber 1 nimmt ferner einen Zufiihrkanal 8 fir ein Zerstdubermedium auf, das vorzugsweise
aus Dampf besteht. Der Zuflihrkanal 8 ist bis in den Disenkopf 2 gefiihrt und endet in mehreren Disen 9,
die mit den das Schwerd! fihrenden Diisenbohrungen 7 unter einem Winkel zusammenireffen und als
gemeinsame Austrittsbohrungen forigeflihrt sind.

Von der Verteilkammer geht eine Riicklaufleitung 10 aus. Diese Rlicklaufleitung ist, wie in Fig. 1
dargestellt, vorzugsweise konzentrisch innerhalb der Vorlaufleitung 3 angeordnet. Die Vorlaufleitung 3, die
Riicklaufleitung 10 und der Zufiihrkanal 8 sind von einem Schutzrohr 11 umgeben.

Nach Fig. 2 wird das Schwerd! der Vorlaufleitung 3 des Olzerstdubers 1 aus einem Tank 12 mit Hilfe
einer Pumpe 13 Uber eine Olleitung 14 zugefiihrt. In einem in der Olleitung 14 angeordneten Vorwdrmer 15
wird das Schwerbl zur Herabsetzung seiner Viskositdt erwdrmt. Vor Eintritt der Olleitung 14 in die
Zulaufleitung 3 ist ein SchnelischiuBventil 16 angeordnet. Die Vorlaufleitung 10 ist Uber eine Riickflihrleitung
17 mit dem Tank 12 verbunden. In der Riickilihrleitung 17 ist ein Absperrventil 18 angeordnet.
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Der Zerstiuberdampf wird aus einer Dampftrommel 19 Uber eine absperrbare Dampfleitung 20
bereitgestelit. Von der Dampfleitung 20 sind Ausblasleitungen 21 zu der Vorlaufleitung 3 und der Ricklauf-
leitung 10 abgezweigt.

Mit den Ausblasleitungen 21 ist eine absperrbare Zweigleitung 22 verbunden, durch die aus einem
Behilter 23 ein Reinigungsmedium in die Ausblasieitungen 21 mit Hilfe eines Druckgases eingespeist wird.

in jeder Bohrung 5 des Olzerstdubers 1 ist ein Riickscttiagventil 24 angeordnet, das nach Fig. 1 aus
einer Kugel besteht, die durch eine entgegen der Strémungsrichtung des Schwerdls wirkenden Feder
belastet ist. Das Riickschlagventil 24 sperrt unterhalb des Absperrdruckes die Olzufuhr zu der Diisenboh-
rung 7 ab. Dieser Ansprechdruck wird bei geSffnetem Absperrventif 18 in der Riickfuhrieitung 17 nicht
erreicht. Ist das Absperrventil 18 geschiossen, so Ubersteigt der Oldruck in der Ricklaufleitung 10 den
Ansprechdruck, so da8 die Riickschiagventile 24 Gfinen und das Schwerd| aus den Bohrungen 5 ausstro-
men kann.

Das Inbetriebsetzen des beschriebenen Olbrenners erfoigt nach dem folgenden Verfahren. Bei gedfine-
tem SchnellschluBventil 16 und Absperrventil 18 und dementsprechend bei geschiossenen Riickschiagventi-
len 24 wird das Schwerdl aus dem Tank 12 Uber die Olleitung 14 durch die Vorlaufleitung 3 dem
Olzerstduber 1 zugefiihrt und Uber die Riicklaufleitung 10 und die Riickfiihrleitung 17 zu dem Tank 12
zuriickgefhrt. Die Zirkulation des Schwerdls durch den zunéchst kithlen Olzerstduber 1 wird so lange
fortgesetzt, bis dieser aufgewdrmt ist und die Temperatur des ablaufenden Schwerdls sich der Temperatur
des zulaufenden Schwerbls (Vorwdrmtemperatur) bis auf eine vorgegebene Temperaturdifferenz 2 von
beispielsweise kleiner als 5 K angeglichen hat. Die Temperaturen werden jeweils am Eingang und am
Ausgang des Olzerstdubers 1 gemessen. Nach der Vorwdrmung des Olzerstdubers 1 wird das Absperrven-
til 18 geschlossen, wodurch der Oldruck innerhalb des Olzerstiubers 1 ansteigt und die Rickschlagventile
24 5ffnen. Nach diesem Zeitpunkt arbeitet der Olbrenner wie jeder bekannte Oldruck-Dampfzerstduber. Die
Riickschlagventile 24 bleiben bei geschiossenem Absperrventil 18 liber den gesamten Regelbereich von 6
bis 18 bar gedffnet.

Bei dem AuBerbetriebnehmen des Olzerstiubers 1 wird das SchnellschiuBventil 16 geschlossen und
das Absperrventil 18 gedifnet, wodurch die Rickschlagventile 24 schlieBen. Der Olzerstduber 1 wird zum
Tank 12 entleert, indem in die Vorlaufleitung 3 PreBluft gegeben wird. Um zu verhindern, daB insbesondere
die Riickschiagventile 24 innerhalb der Strdmungswege des Olzerstdubers 1 durch SchwerSlreste verstopft
werden, wird der Olzerstduber 1 mit Ausblasedampf ausgeblasen. Diesem Ausblasedampf werden Zusétze
aus dem Behilter 23 beigemischt, die die Schwerireste aufldsen. Die aufgeldsten Schwer&lreste werden
zusammen mit dem Ausblasedampf aus den Disen 5 ausgetragen. Als Zusatzmedium flr die Aufldsung
der Schwerdlreste hat sich leichtes Heizo! bewdhrt, das mit Hilfe eines Druckgases derart dosiert in den
Ausblasedampf eingespeist wird, daB es in dem Ausblasedampf verdampft. Als Druckgas kann Luft oder ein
Inertgas wie Stickstoff verwendet werden, dessen Druck hoher ist als der Druck des Zerstdubermediums.

Patentanspriiche

1. Zerstiuber fUr einen Schwerdibrenner mit einer Vorlaufleitung (3) fiir vorgewérmtes Schwerdl, die mit
einem axial gerichteten verschlieBbaren AuslaB und mit einer absperrbaren Ricklaufleitung (10) derart
verbunden ist, daB zur Inbetriebnahme der Zerstiuber stromauf des Auslasses so lange mit dem
vorgewarmten Schwerd! durchsplit wird, bis die Temperatur des riicklaufenden Schwerdls auf eine
vorgegeben Temperaturdifferenz zur Temperatur des zulaufenden Schwerdls angeglichen ist, dadurch
gekennzeichnet, da8 bei Ausbildung des Auslasses in Form mehrerer Bohrungen (5), die liber eine
Ringkammer (6) in mehrere Diisenbohrungen (7) minden, welche mit aus einem Zufiihrkanal (8) flr ein’
Zerstdubermedium gespeisten Disen (9) zusammenwirken, in jeder Bohrung ein Rlickschlagventil (24)
angeordnet ist, dessen Ansprechdruck bei geSffneter Riicklaufleitung (10) hdher und bei abgesperrter
Riicklaufleitung (10) geringer ist als der Druck in den Bohrungen (5), daB an die Vorlaufleitung eine
Ausblaseleitung (21) zum Ausblasen des Zerstdubers (1) Uber die Diisenbohrungen (7) mit Ausblase-
dampf angeschlossen ist und daB in die Ausblaseleitung (21) eine absperrbare Zweigleitung (22) flir ein
Zusatzmedium zur Beseitigung von Schwerdlresten miindet.

2. Zerstiuber nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Zusatzmedium leichtes Heizdl ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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