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(54) Flota&né &inidlo a/alebo kompeunent flotatuého tinidla

1 , 2

Flotatné &inidlo a/alebo komponent flo-
tatného Cinidla pozostava z 15 aZ 100 hmot.
¢asti najmenej trojzloZkového vystripované-
ho ,noleja* z odpadnych vod v§robne n-bu-
tanolu, izobutanolu a 2-etylhexanolu oxo-
procesom, s obsahom izobutanolu 20 aZ 40
proc. hmot.., n-butanolu 35 aZ 60 % hmot.,
aldehydov Cs 0,5 aZ 8 % hmot.

Flota¢né ¢&inidlo alebo komponent flotac-
neého ¢inidla je vhodné na flotdciu uhlia,
rudnych i dalSich merudnych surovin.
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Vynélez riesi flotatné &inidlo a/alebo kom-
ponent flotaéného ¢inidla, ¢i flotatnych &i-
nidiel ha bdze prevdZne regenerovanych
kyslikatych organickych produktov z odpad-
nych vod velkotondZneho petrochemického
procesu.

Flotatné ¢inidld sa obvykle podla ich za-
kladného uréenia rozdeluja na tri velké sku-
piny: 1. zberale alebo kolektory; 2. peno-
tvorné ¢inidla alebo spefiovafe a 3. reguld-
tory alebo modifikdtory.

Typické zberafe pozostdvaji najtastejie
[Tuturina V. V., Slavnin G.P.: Organiteskaja
chimija 1 flotoreagenty. Gusudarstvennoe
naudno-issledovatelskoe izdatelstvo litera-
tury po gornom delu, Moskva (1962)] z ole-
jov a ropnych frakcii, alifatickych kyselin,
zlitenin obsahujtcich v poldrnej Sasti mo-
lekuly dvojvdzbova siru, sulfoskupinu, da-
lej dusfk a fosfor. Pritom kazdy typ zbera-
¢a nachddza osobitne u&inné pouZitie pri
flotécii uréitych mineralov.

Penotvorné ¢inidld tvoria obyfajne hete-
ropoldarne l4tky, ktoré sa najfasteiSie adsor-
buji na medzifdzovom povrchu kvapalina—
plyn a zabezpetuju potrebnd disperznost
bubliniek vzduchu a stdlost peny. Av3ak
prebytok spefiovafa silno zniZuje stdlost
peny.

Potom reguldtory st ddleZité zvlast pri
selektivnej flotdcii, ktord napr. u jedného
minerdlu zvy3ujd zméganie, u inych naopak,
zniZuja. Obvykle sii to elektrolyty, ktoré me-
nia fyzikdlno-chemicky stav a vlastnosti zbe-
ractov, ako aj stav povrchu minerdlnych &as-
tic.

Tak z flotadnych &inidiel — k typickym
zberatom patria butylxantogendt, amyxan-
togendt; k spetiovatom krezoly, xylenoly,
fenol a alkoholy a k reguldatorom uwhliditan
sodny, oxid vdpenaty a p. (Glembockij V. A,
Klassen V. I., Plaskin I. N.: Flotacija. Gasto-
ptechizdat, 1961). Mnohé latky majd wiac-
funk&ny G¢inok. Tak laurylsiran sédny po-
uZivany pri flotdcii nesulfidickych minera-
lov md penotvorny, zberaci a zmdadaci tdi-
nok; nafténové kyseliny, pouZivané obvykle
pri flotacii draselnych soli, barytu a mag-
nezitu maji penotvorny a zberaci udinok.
NavySe uvedenych tu&inkov, podla potreby
sa od flotatného é&inidla poZaduje eSte de-
presacny, aktivatny, peptizatny, flokuladny
a emulgadény udinok.

Tak na udely flotdcie sa ako flota&né &i-
nidla alebo komponenty flotagnych &inidiel
pouzivaju alkylsulfaty, alkylsulfondty, alkyl-
arylsulfondty, vyS$Sie mastné alkoholy, fe-
noly, karboxylové kyseliny, aminy, soli ky-
seliny xantogénovej, merkaptany, dialkyldi-
tiofostaty [Abramov A. A., Leonov S. B., So-
rokin M. M.: Chimija flotacionnych sistem.
Izdatelstvo Nedra, Moskva (1982); Duden-
kov S. V. (red): Osnovy teorii i praktika
primenenija flotacionnych reagentov. Izda-
tel'stvo Nedra, Moskva (1969)]. AvSak mno-
hé z dosial pouZivanych flotaénych &inidiel
sa technicky ndroéne wyrdbajd, pripadne st
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toxické, takZe silno znetistuji odpadné flo-
tatné vody. Je preto snaha vyuZit na flota-
ciu rid i nerudnych surovin, ako uhlia a p.
technicko-ckonomicky lahko dostupné pro-
dukty a pritom Gfinné a napokon, ¢o maj-
mene]j toxické, K takym patria vysokovrice
podiely z vyroby butanolov a 2-etylhexano- .
lu oxoprocesom ako aj vedlajSie produkty
z wyroby alkylpolyglykoléterov oxyetyla-
ciou alkoholov v zmesi s minerdlnym ole-
jom, ako aj polypropylénglykol z wvyroby
etylénglykolu a propylénglykolu (&s. autor-
ské osved&enia 205769 a 203716). Ich flo-
taény uUdéinok viak jednak sotva dosahuje
adinnosti kvalitnych komerénych prostried-
kov a jednak ich zdroje si limitované.

Tieto problémy vSak v znatnej miere rie-
§i flotatné ¢&inidlo a/alebo komponent flo-
tafného €inidla, ¢i ¢inidiel predovietkym na
baze kyslikatych organickych zluteain po-
dla tohto vyndlezu, ktoré pozostdva z 15 az
100 % hmot. dasti najmenej trojzlozkového
vystripovaného ,,0leja" z odpadnych vod vy-
robne m-butanolu, izobutanolu a 2-etylhexa-
nolu oxoprocesony, s obsahom izobutanolu
20 aZ 40 % hmot., n-butanolu 35 aZ 60 %
hmot., aldehydov Cst 0,5 aZ 8 % hmot., pri-
Com zvySok tvori voda, toluén, estery i pri-
mesi organickych dusikatych zlucenin.

Vyhodou flotatného &inidla a/alebo kom-
ponentu flotatného &inidla podla tohto vy-
ndlezu je vysokd flotadna ufinnost, nizka
viskozita a pritom technickad dostupnost i
nizka toxicita. V neposlednom rade jedno-
duchd manipulovatelnost, dobrd skladova-
telnost, nevyZadujiica si ani cisterny z vy-
sokolegovanych nehrdzavejtcich oceli.

Na strane druhej sa technicko-ekonomicky
zhodaocuji  vedlajSie produkty z vyrobni
butanolu, izobutanolu a 2-etylhexanolu 0xo-
procesom z propénu, syntézneho plynu
(zmes oxidu uvholnatého s vodikom) a wo-
dika.

Z vyrobne uvedenych alkoholov oxosynté-
zou z odpadnych véd sa wvystripovava, resp.
vydestilovgvaji hlavne ofganické podiely,
tzv. vystripovany olej z odpadnych wo6d
,,STRIP-OLY, pozostavajuci hlavne z n-bu-
tanolu, izobutanolu, n-butyraldehydu, izobu-
tyraldehydu a toluénu, pochopitelne este
vody a pripadne primesi triizobutylaminu,
mravfanov butylnatych. Ostatné komponen-
ty st uZ v prakticky zanedbatelnych mmnoZ-
stvach.

Obsah vody v ,,STRIPOLe* byva obvykle
v rozsahu 6 aZ 23 % hmot., najdastejie
13 + 5 % hmot.; izobutyraldehydu 0,3 a% 2
percenta hmot., najfastejie 1 + 55 %
hmot.; n-butyraldehydu 0,5 a¥ 6 % thmot.,
naj8astejsie 2,5 + 1,5 % hmot., izobutanolu
20 aZ 40 % hmot., najéastejie 33 + 6 %
hmot.; n-butanolu 35 aZ 60 %, najlastejSie
53 = 5 % hmot.; toluénu 1 a¥ 6 % hmot.,
najtastejsie 3 + 1,5 % hmot.

Flota¢né €inidlo podla tohto wynédlezu sa
mobZe kombinovat aj so zndmymi flotadnymi
Cinidlami, ¢i komponentami flota&nych &ini-
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diel, zvlast s minerdlnymi olejmi, ropnymi
frakciami a p. Podrobnejsia charakteristika
ako aj daldie vyhody flotadného &inidla a/
/alebo komponentu flotatného ¢&inidla po-
dla tohto vyndlezu su zrejmé z prikladov.

Priklad 1

Vystri~ovany ,,0lej" z odpadnych véd vy-
robne n-butanolu, izobutanolu a 2-etylhexa-
nolu oxoprocesom, tzv. ,stripol” méa &islo
kyslosti = 1,33 mg KOH; ¢€islo zmydelnenia
rovnd sa 5,09 mg KOH/g; OH = 17,95 %
hmot.; CHO = 0,89 % hmot.; voda = 21,88 %
hmot.; strednd mol. hmotnost (stanovend
kryoskopicky) = 118,56 g.mol-1; chroma-
tografiou kvapalina — plyn sa identifiko-
valo: 0,5 % hmot. izobutyraldehydu; 0,9 %
hmot. n-butyraldehydu; 1,5 % hmot. tolué-
nu; 26,1 % hmot. izobutanolu a 53,2 %
hmot. n-butanolu.

Tento ,,stripol” sa ako taky pouZije na
flotdciu uholného kalu so zrnitostou 0,1 aZ
0,5 mm v laboratérnom flotdtore typu Den-
ver 0 ohjeme 2,7 1. SkaSky flotdcie sa usku-
to¢iiuja pri déavkovani flotatného ¢inidla v
mnoZstve 1250 g na 1 t sudiny. Popolnatost
privodu = 17,92 % hmot.; popolnatost kon-
centratu = 9,32 % hmot.; popolnatost hlusi-

ny = 59,60 % hmot. a v§nos koncentratu =
= 82,90 % hmot.

Priklad 2

Na dpravu uhlia charakterizovaného v
priklade 1 sa pouZije ,strip-ol* takisto 3pe-
cifikovany v priklade 1 akoajkomertné flo-
taéné cinidlo Flotakol NX. Pri dévkovani
flotadného {&inidla ,strip-ol“ v mnoZstve
1060 g/t sa dosiahne vynos flotadného kon-
centratu 77,9 % hmot. a pri davkovani Flo-
takolu NX 78,0 % hmot. '

Priklad 3

Postupuje sa podobne ako v priklade 1,
len zloZenie ,strip-olu” je odlisné. Obsah
vody = 11,45 9% hmot., izobutyraldehydu =
= 1,02 % hmot.; n-butyraldehydu = 4,08 %
hmot.; izobutanolu = 32,7 % hmot.; n-buta-
nolu = 45,82 % hmot.; teluénu = 4,92 %,
dusikatych latok = 0,13 % hmot. ako dusi-
ka.

Davkovanie tohto flotalného {inidla je
1250 g/t suSiny. Dosahovand popolnatost
koncentratu je 9,11 % thmot.; popolnatost
hlusiny je 60,30 % hmot. a vynos koncen-
tratu 83,30 % hmot.

PREDMET VYNALEZU

Flotatné &inidlo a/alebo komponent flo-
tatného d&inidla, ¢i d&inidiel predovietkym
na baze kyslikatych organickych zlaéenin,
vyznadené tym, Ze pozostdva z 15 aZ 100 %
hmot. ¢asti najmenej trojzloZzkového vystri-
povaného oleja" z odpadnych véd vyrobue

n-butanolu, izobutanolu a 2-etylhexanolu
oxoprocesom, s obsahom izobutanolu 20 aZ
40 % hmot., n-butanolu 35 aZ 60 % hmot.,
aldehydov C4 0,5 aZ 8 % hmot., priom zvy-
8ok tvori woda, toluén, estery i primesi or-
ganickych dusikatych zliCenin.
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