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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest tar-
cza szlifierska oraz narzad do jej zamocowywa-
nia na wrzecionie szlifierki.

Obecnie przy zamocowywaniu tarczy szlifier-
skiej na wrzecionie szlifierki zalewa sie, jak wia-
domo, olowiem, tj. wypelnia otowiem jej Srodko-
wy otwor, nastepnie oléw skrawa sie, nawiercajac
W nim otwdr, dostosowany do §rednicy wrzeciona
szlifierki, z zastosowaniem pewnego luzu, po czym
na wrzeciono naklada si¢ znany pier§cienr i pod-
kladke, a nastepnie po drugiej stronie tarezy,
osadzonej na wrzecionie, zaklada sie znowu pod-
kladke i pierscief i cato§é zamocowuje sig¢ nakret-
ka, nakrecang na gwintowany koniec wrzeciona
szlifierki.

Dotychezasowy sposéb zamocowania tarczy
szlifierskiej posiada szereg bardzo powaznych

niedogodno$ci i wad. Przede wszystkim sposéb
ten powoduje z jednej strony marnotrawienie
olowiu przy samym juz zabiegu zalewania tarcz
w postaci rozlewania tego olowiu, odpryskéw i
przepalania, z drugiej za§ strony wymaga zuzycia
dosé duzej iloSei otowiu w kazdej tarczy, ktéry
po zuzyciu tarczy badZ z niej wykuwa sie, co za-
zwyczaj odbywa sie niedokladnie, badZ tez wrecz
wyrzuca sie cala tarcze wraz z olowiem, nie
moéwige juz o stratach otowiu w postaci widrkéw
przy skrawaniu olowiu i nawiercaniu otworu. Przy
powszechnie dotychezas stosowanym zamocowaniu
tarczy na wrzecionie tarcza ta, wskutek niedokla-
dno$ci dopasowania otworu wykonanego z olowiu
do $rednicy wrzeciona, jest przewaznie zamoco-
wana nie wspélosiowo, co powoduje tak zwane
jej ,bicie”, a tym samym powoduje koniecznosé



. wigkszego przeszlifowania tarczy. Nalezy réwniez

podkreslié, Ze robocizna zalewania tarczy, skra-
wania olowiu, nawiercania otworu i wiekszego
przeszlifowywania tarczy stanowi powazna po-
zycje w kosztach przedsiebiorstwa.

Wady powyzej wymienione jeszcze bardziej
wyraznie wystepuja w przemysle szklarskim,
zwlaszeza przy obrébee szkla krysztalowego, gdyz
w przemySle tym tarcze szlifierska zalewa sie
olowiem przy ustawieniu wrzeciona w pozycji
pionowej w otworze tarczy, co jest konieczne, aby
w masie olowiu zostal jednocze$nie odlany gwint
tego wrzeciona. Po wykonaniu tego ,,zalania” tar-
cze wykreca sig i przystepuje do zalewania na-
stepnej tarczy; w rezultacie zaklad posiada szereg
réznych tarcz o jednakowym nagwintowaniu
otworu, gwinty za§ wrzecion réznych szlifierek
sa rézne, gdyz zazwyczaj nie sa one znormalizo-
wane. Przy tym sposobie zuzywa sie zatem nie-
produkeyjnie bardze duza ilo§é otowiu do kazdej
tarczy, przy czym gwint odlany na jednym wrze-
cionie lub nawet na kilku nigdy nie pasuje do
innych wrzecion, wskutek czego zachodzi koniecz-
no§é wykrecania tarczy przez site. Poniewaz tar-
cza nie posiada przy tym stalego oparcia, ktére
zapewnialoby ustalenie jej §ciSle w plaszezyznie
prostopadiej do osi, lecz tylko opiera sie na plas-
tyczne] masie otowiu, jest ona zawsze ustawiona
wichrowato, co nie pozostaje bez ujemnego wply-
wu na jako§é szlifowania szkla. W przemys§le
szlifowania krysztaléw zachodzi konieczno§é czes-
tej wymiany tarczy o malej Srednicy na tarcze
znacznie wieksza lub tarezy cienkiej na kilkakrot-
nie grubszg i odwrotnie. Sprawa tej wymiany
przy obecnym sposobie zamocowywania tarcz jest
zwigzana z duzymi trudno$ciami, gdyz w tych
przypadkach wymienia si¢ wrzeciono z catg glo-
wica i wmontowuje nowe wrzeciono o gwincie od-
powiadajacym lub zblizonym do nagwintowania
otworu nowo zakladanej tarczy.

Waszystkie powyzej wymienione wady i niedo-
godnosei usuwa catkowicie wynalazek niniejszy
przez szczegdlne uksztaltowanie §rodkowego otwo-

ru samej tarczy szlifierskiej oraz przez zastoso- -

wanie szczegélnego narzgdu wymiennego do za-
mocowywania tej tarczy. .

- Na rysunku przedstawiono, tytultem przykta-
du, jedno rozwiazanie wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przekréj Srednicowy tarczy szlifier-
skiej, fig. 2 i 8 — podobne przekroje dwdich
réznych narzadéw do zamocowania tarczy wedlug

fig. 1, a fig. 4 — sposéb zamocowania tarczy

wedlug fig. 1 na wrzecionie szlifierki przy za-

stosowaniu wymiennego narzadu wedlug fig. 2 do
jej centrycznego zamocowania na tym wrzecionie.

Tarcza szlifieyska I wedlug wynalazku rézni
sie od dotychezas znanych tylko tym, ze jej ey-
lindryezny otwér 2 posiada stozkowe rozszerzenie,
ktfirego stozkowa powierzchnia 2, Scieta do we-
wnatrz tarczy, jest wykonana pod katem 45° —
609 wzgledem osi tej tarczy. To stozkowe wgle-
bienie stuzy do osadzenia w nim wymiennego
narzadu 4 w postaci stozka $cietego z otworem
§rodkowym 6 o S$rednicy &cisle dopasowanej do
érednicy wrzeciona § szlifierki.

Wymienny narzad 4 do zamocowania tar-
czy 1 moze byé wykonany z dowolnego materialu
o pewnej plastyeznosei, a wiee zaré6wno z miekkie-
go metalu, np. otowiu, jak i z drewna. Stozkowa

écianka 7 tego narzadu 4 jest pochylona do jego

osi pod katem 45° — 60° i jest réwnolegla do
stozkowej powierzechni 8 rozszerzenia otworu tar-
czy 1.

Przy zestawieniu, pokazanym na fig. 4, tar-
cza 1 opiera si¢ swa stozkowa powierzchnia 8 o
stozkowa powierzchnie 7 narzadu 4.

W razie gdyby narzad 4, przy. zbyt duzym
docisku tareczy, ,,siadal" na gwincie wrzeciona 5,
nalezy do §rodkowego otworu tego narzadu 4
wprasowaé cienkoScienna tulejke 8 z twardego
materialu, np. stalowa. Konstrukcje taka przed-
stawia fig. 3. :

Zalgty wynalazku niniejszego sa oczywiste,
gdyz z jednej strony wynalazek pozwala na cal-
kowite wyeliminowanie koniecznosei uzycia ofo-
wiu, z drugiej za§ strony zapewnia centryczne
zamocowanie tarczy na wrzecionie. Ponadto po-
siadanie kilku narzadéw 4 o réznej Srednicy we-
wnetrznego otworu i réznej $rednicy zewnetrznej
pozwala na obstuzenie kilku nawet szlifierek.

Dzieki zastosowaniu w tarczy 1 stozkowego
wglebienia i wskutek zastosowania narzadu 4 o
podobnej powierzchni stozkowej 7 tarcza ta usta-
wia sie zawsze wspélosiowo z wrzecionem 5, tym
bardziej ze opiera si¢ ponadto za posrednictwem
pierfcienia 9 na uskoku pogrubionej cze§ei 10
wrzeciona 5. Konstrukeja taka zapewnia usta-
wienie tarczy 1 $ci$le w plaszczyZnie prostopadlej

do osi wrzeciona, wykluczajac tym samym mozli-

wos§é wichrowatego umocowania tarczy, a zatem
i jej ,bicia”. Wymiennoéé za§ narzadu 4 elimi-
nuje calkowicie robocizne, zwigzana z zalewaniem
tarczy, skrawaniem olowiu, nawiercaniem otworu
i innymi czynnoéciami koniecznymi przy dotych-
czasowym sposobie. zamocowania tarezy szlifier-
skiej oraz znacznie skraca czas wymiany tarczy.
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Z drugiej strony tarezy 1, po osadzeniu jej na
wrzecionie szlifierki, zaklada sie znana podkladke
11 oraz pierscien 12, analogiczny do pierscienia 9,
_calo§é za$§ mocuje si¢ za pomoca nakretki 13.

Aczkolwiek wyzej oméwiono wylgeznie stoz-
kowe wglebienie w tarczy 1, a tym samym i stoz-
kowy ksztalt powierzchni 7 narzadu wymienne-
go 4, to jednak jest rzecza oczywista, ze wglebie-
nie to moze mieé takze postaé wglebienia tréj-,
cztero- lub wielo§ciennego o ukos$nie do osi tarczy
przebiegajacych §ciankach, a woéwezas réwniez i
powierzchnie 7 narzadu 4 ksztaltuje si¢ odpowie-
dnio w postaci graniastostupa Scietego o trzech,
czterech lub wiecej Sciankach, przebiegajacych
ukoénie do osi tego narzadu 1 réwnolegie do
‘'powierzchni 8 wglebienia tarczy 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Tarcza szlifierska, znamienna tym, Zze jej
$rodkowy otwér (2) jest z jednej strony
poszerzony i tworzy wglebienie o stozkowej
powierzchni (8) nachylonej pod katem 45° —
60° w stosunku do osi tej tarczy (1). .

2. Narzad do zamocowania tarczy szlifierskiej
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stanowi
go osadzony wymiennie i zaopatrzony w
otwér Srodkowy (6) narzad (4) o ksztalcie
stozka S&cietego, wykonany z migkkiego me-
talu, drewna lub innego materiatu elastycz-

nego, ktérego stozkowa pc{wierzchnia (7)
jest nachylona pod katem 45° — 60° w sto-
sunku do osi tego pierScienia i réwnolegla do-
powierzchni (8) wglebienia tarczy (1).
Narzad wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
posiada tulejke (8) z twardego materiahu,
np. ze stali, wttoczona do jego otworu S§rodko-
wego (6). .

Odmiana tarezy szlifierskiej wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze jej rozszerzona' czesé
Srodkowego otworu (2) posiada postaé tréj-,
cztero- lub wielo§ciennego wglebienia o §cian-
kach (8) §cietych uko$nie do wewnatrz tarczy.
Odmiana narzadu wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tym, ze narzad (4) posiada postaé
tréj-, cztero- lub wielo§ciennego pierScienia
o Sciankach zewnetrznych Scietych ukognie
i réwnolegtych do &cianek (38) wglebienia
tarczy (1). .
Tarcza szlifierska wedlug zastr. 1, znamien-
na tym, ze posiada postaé dowolnego ksztattu
garnkowego.

Inz Jan Myczka

Jan K'onkolowi;:z

Zastepca: J. Felkner
rzecznik patentowy
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