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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 19日 (2007.6.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 検 出 用 容 器 に オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 連 通 接 続 し て 前 記 オ ー バ ー フ ロ ー 機 構 を 構 成 し 、
前 記 オ ー バ ー フ ロ ー 管 開 閉 自 在 な 弁 を 設 け て あ る 請 求 項 １ 記 載 の 揮 発 性 溶 解 物 の 検 出 装
置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 第 ２ 特 徴 構 成 は 、 前 記 検 出 用 容 器 に オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 連 通 接 続 し て 前 記 オ ー
バ ー フ ロ ー 機 構 を 構 成 し 、 前 記 オ ー バ ー フ ロ ー 管 開 閉 自 在 な 弁 を 設 け て あ る 点 に あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
〔 作 用 及 び 効 果 〕
　 検 出 用 容 器 に オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 連 通 接 続 し て オ ー バ ー フ ロ ー 機 構 を 構 成 し て あ る の で
、 略 一 定 量 を 越 え る 液 体 を 、 検 出 用 容 器 か ら オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 通 し て 、 容 器 外 部 に オ ー
バ ー フ ロ ー さ せ る こ と が で き る 。
　 ま た 、 オ ー バ ー フ ロ ー 管 開 閉 自 在 な 弁 を 設 け て あ る の で 、 略 一 定 量 の 液 体 が 検 出 用 容
器 に 入 っ た 後 は 、 容 器 外 部 の 雰 囲 気 が オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 通 し て 検 出 用 容 器 に 入 り 込 ま な
い よ う に 、 オ ー バ ー フ ロ ー 管 を 閉 じ て お く こ と が で き 、 揮 発 性 成 分 を 一 層 精 度 良 く 検 出 す
る こ と が で き る 。
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【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 次 に 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 第 連 通 管 路 ５ ａ と 第 連 通 管 路 ５ ｂ と の 連 通 が 遮 断 さ
よ う に 第 １ 三 方 弁 Ｖ １ を 切 り 換 え て 、 第 ２ 連 通 管 路 ５ ｂ を 遮 断 し 、 下 部 連 通 管 路 ９ が 第 ２
中 間 供 給 管 路 Ｊ ２ に 連 通 す る よ う に 第 ５ 三 方 弁 Ｖ ５ を 切 り 換 え て 、 検 出 用 容 器 １ 中 の 参 照
用 液 体 Ａ を 第 ２ ド レ ン 排 出 管 路 Ｆ ２ を 通 し て 容 器 外 部 に 排 出 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 １ 　 　 検 出 用 容 器
　 ２ 　 　 参 照 用 液 体 容 器
　 ３ 　 　 被 検 液 体 容 器
　 ４ 　 　 ノ ズ ル
　 ５ 　 　 連 通 路
　 ８ 　 　 オ ー バ ー フ ロ ー 管
　 Ａ 　 　 参 照 用 液 体
　 Ｂ 　 　 被 検 液 体
　 Ｃ 　 　 空 間
　 Ｄ 　 　 供 給 機 構
　 Ｅ 　 　 オ ー バ ー フ ロ ー 機 構
　 Ｆ ２ 　 液 体 排 出
　 Ｇ １ 　 液 体 供 給
　 Ｇ ２ 　 液 体 供 給
　 Ｈ 　 　 弁 機 構
　 Ｌ 　 　 加 圧 気 体 供 給 装 置
　 Ｓ 　 　 セ ン サ
　 Ｖ ２ 　 弁
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