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Wynalazek dotyczy jarzeniowej lampy wyia
dowczej, uzywanej szczegdlnie do celéow pomia-
rowych i do stabilizacji. Takie lampy jarzenio-
we roznig sie od zaréwek tym, ze wykorzystuje
si¢ w nich nie Swiatlo promieniowane, lecz wla$-
ciwosci ich charakterystyk. Celem wynalazku
jest zbudowanie lampy o napigclu praktycznie
statym podczas calego jej czasu trwania z do-
ktadnoscig do kilku woltéw.

Lampy tego rodzaju sa zaopatrywane z ka-
tody z zelaza lub niklu, pokrytego czasem me-
talem ziem alkalicznych. Dla oczyszczenia gazu
zawieraja one czesto material chlonny w posta-
ci baru lub magnezu.

Stwierdzono obecnie, ze wiasciwoSci tych lamp
moga by¢ znacznie poprawione, a sposob pro-
dukceji uproszczony. Wedlug wynalazku katoda
lampy jarzeniowej zawiera, przynajmniej na po
wierzchni, metal o punkcie topnienia wyzszym
od 1400°C, a $cianka banki lampy, przynajmniej
- $cianka, otaczajgca .przestrzenn wyladowania, jest
praktycznie calkowicie pokryta widzlaing warst-
wg takiego metalu. Wedlug wynalazku dobrze

jest, gdy pokrycia katody i Scianki sg 7 tego sa-
mego metalu. HKatoda moze byé cala zrobiona
z takiego metalu. Osiggnieto znakomite rezulta-
ty z katoda molibdenowa. N

Jesli droga wyladowania w bance szklanej
lampy jest otoczona ekranem, ten ostatni stano-
wi Scianke dla przestrzeni wyladowania i musi
hy¢ pokryty metalem wymienionego rodzaju.
Wyrazenie ,,widzialna warstwa metalu* oznacza
warstwe, ktora, polozona na szkle, absorbuje co
najmniej 20% przepuszczanego $wiatla. W ogdle
rezultaty beda tym lepsze, im wigksza °cze$é
Scianki bedzie pokryta 1 z tego powodu barika
lampy powinna hyé wykonana w ten sposib, Ze-
by nie miala zaslonigtych przestrzeni, a Scian-
ka lampy byla zasadniczo wszedzie jednakowo
odlegta od katody.

Stwierdzono, ze lampa wedlug wynalazku o
powierzchni katody, a najkorzystniej i $cianki,
pokrytych molibdenem, posiada na ogél duza
stalo$¢ napiecia roboczego i jest latwa do odtwo-
rzenia.

Jarzeniowe lampy, opisane wyzej, moga byé



N

“wykonywane wediug wynalazku prze. poddanie
katody oczyszczaniu w samej lample przez roz-
pylenie lub odparowanie. Np. katoda ma by¢
oczyszczona przez ogrzewanie wielky czestotli-
woscig w ciggu diugiego czasu do wysokiej tem-
peratury. HKorzysinie jest jednak katode rozpy-
lié przez- zastosowanie wyladowania jarzacego,
osigganego za pomoca pradu o gestosci kilka ra-
7y wiekszej od gestosci normalnej. By raoszczg-
dzi¢ czas, katcda moze by¢ takze czyszczona
przy gestosci pradu zarzenia, odpowiadajacej
bialemu zarowi. Proces czyszczenia powinien
mieé¢ miejsce podczas lakiego stadium wytwa-
rzania lampy, by po jej oczyszczeniu nie mogla
ona ponownie zanieczySci¢ sie. Np. po zdjeciu
lampy z pompy katode zwykle trzeba rozpylac¢
lub odparowywac¢, poniewaz pod dzialaniem wy-
sokiej temperatury zatapiania moglyby pojawic
sie zanieczyszczenia ze szkla. Zauwazono, 7e
przy takim postepowaniu szkodliwe zanieczysz-
czenia podczas pracy lampy nie wystepujg.

Pokrywanie sScianki lampy wyladowczej mo-

ze by¢ dokonywane przez zarzenie drutu lub
ptytki metalu wyzej wymienionego rodzaju albo
tez przez zastosowanie takiego wyladowania, hy
pokrylo ono catkowicie Scianke, otaczajycqy prze-
strzen wyladowania widoczng warstwa metalu.
Gdy pokrywa sig¢ Scianke tym sanmrym metalem
co katode, oczyszczenie katody 1 pokrywanie
Scianki moze hy¢ wykonywane jednocze$nie
przez rozpylanie kalody w ciggu czasu, potrze-
- bnego do pokrycia Scianki. .

Znaleziono, ze napiecie robocze jarzenio-
wych lamp wyladewczych wedtug wynalazku jest
niestychante stale w szerokich granicach czasu
1 moze np. zmieni¢ sie mniej niz 0 0,5 V w cza-
sie' 1000 godzin zarzenia.

Gdy cena materialu, stosowanego
wynalazku do wylworzenia warstwy na powier:.-
<chni katody i Sciankach. np. Ti lub Hf, ucrynita-
by lampe zbyt kosztowng, wybdr nalezy zrobié
sposrod metali Zr, Ta, Cr, Mo, W, Fe, Ni. Wsrod
wyzej wspemnianych metali molibden celuje tym,
ze posiada maty spadek katodowy (okolo 100 V-
w argonie lub neonie) i ze z niego latwo moze
by¢ przygotowana katoda jednakowo jarzaca sie
na calej powierzchni, a oprécz tego, ze jest po-
datny do obrébki i wytrzymaly. Dzieki matemu
spadkowi katodowemu nie ma wyladowania na
biegunach, ktére czesto sg z niklu, tak ze bie-
~gunéw tych nie trzeba ostaniaé.

Na rysunku przedstawiono rézne Jarzenlowe
lampy wytadowcze wedlug wynalazku, przy czym
na fig. | katoda / i anoda 2 w ksztalcie preta
sa umocowane w harice 3 z wystepami 4 i &
Hatoda / jest uwidoczniona na fig. 2. Wewnetrz-
nra Scianka harki jest pokryta ciemnym osadem

~ ka ta jest wewnalrz pokryta warstwa
" podezas gdy <Scianka

-wedlug.

ki’ pokrywa" si¢ widzialng warstwa

~ jednego z wyzej wymienionych metali, najko-
rzystniej z tego samego metalu co katoda. Wew-
netrzne Scianki wystepow 4 i 8 w praktyce nie
pokrywaja sie osadem metalowym, poniewaz
wyparowany lub rozpylony metal nie moze dojs¢
do wnetrza tych wystepow. W wykonaniu, uwi-
docznionym na fig. 3, nie zachodzi to, poniewaz
w tym przypadku nie ma wystepow, a barka
zasadniczo wszedzie jest jednakowo cdlegla od
powierzchni katody. Dzigki temu strona wewne-
trzna Scianki moze by¢ bard/o rowno pokryta
osadem metalu.

Fig. 4 przedstawia lampe, posiadajaca cylind-
ryczna katode i cylindryczng barike, podohnie
jak w lampie, uwidocznionej na fig. 3. jednako-
wo odlégly od powierzchni katody.

Tig. 5 przedstawia jarzeniowg lampe wyla-
dowgzy, w.ktorej obszar wyladowania jest oto-
czony cylindrycznyg $cianka kwarcowa 6. Scian-
: metalu,
lampy, zaslonieta przes
cylinder; jest. pozbawicna nalotu.

Niech katoda i $cianki sa pokryte molibde-
nem. Katoda zostaje oczyszczona, a Scianka we-
whnetrzna zostaje pokryta przez rozpylanie. Wte-
dy najpierw wszystkie czeSci szklane lampy zo-
stajqa odgazowane w znany sposéb przez ogrze-

wanie w. piecu do okolo 400°C. Rowniez czeSci

metaléwe zostaja odgazowane dokladnie, np.
przez ogrzewanie prgdem wielkiej czestotliwo$ci

- do wysokiej temperatury. Potem lampa zostaje

napelniona gazem i wtedy moze byé zaczete wy-
ladowanie miedzy katodd a anody przy matym
pradzie. Przy powolnym wzroScie tego pradu da-
je sie zaobserwowaé to, iz jarzenie katody kur-
czy si¢ do matego odcinka. gdy napiezie robocze
spada. Potem jarzenie powoli rozszerza sie zno-
wu na powierzchni katody. Wreszcie prad wzra-
sta” do ‘kilkuset ‘miliamperéow na cm?, tak ze ka-

“toda moze rozgrzac¢ si¢ do biatego zaru. Teraz

gaz moze by¢ wypompowany, a lampa — wypel-

~ niona’ nowg ilosciy czystego gazu. Po zatopie-

niu ‘lampy proces rozpylania powtdrza sie kilka
razy, az katoda i gaz wypelniajacy zostana oczy-
szczone. W tym czasie wewnetrzna $Scianka ban-
‘ molibdenu.
Zwykle katoda zostaje oczyszczona przedtem,
nim- osad .metalu na $Sciance wewnetrznej osiagg-
nie wystarczajacg grubosé. Wskutek tego trzeha
kontynuowaé rozpylanie diuzej, niz wymaga te-
go czyszezenie katody.

Wedlug wynalazku, przy wykonywaniu lam-
Py W spos6b opisany wyzej,, mozna naturalnie
molibden zastapi¢ innym metalem o opisanych
wyzej wlaSciwosciach. Przy stosowaniu katody

np. z cyrkonu, a pokrycia $cianki z niklu, w po-



blizu katody mozna umiesci¢ drut lub plytke ni-
klowy, rozpylajacq nikiel na strong wewnetrzng
$cianki. Pokrycia Scianki wewnetrznej mozna
rowniez dokona¢ przez rozgrzanie drutu niklo-
wego pradem elektrycznym do tak wysokiej tem-
peratury, by nikiel, odparowujac, osiadal na
dciance wewnetrznej. W innej odmianie wyko-
nania katod¢ drutowg oczyszcza si¢ przez ogrze-
wanie jej do wysokiej temperatury pradem ele-
ktrycznym. Do oczyszczenia katody nie trzeba
przeprowadzaé¢ rozpylania przez ogrzewanie do
bardzo wysokiej temperatury (w przypadku mo-
libdenu np. do 1700°C). W rzeczywistos$ci roz-
pylanie to moze mieé  miejsce przy mniejszym
ohcigzeniu i na skutek tego przy nizszej tempe-
raturze, gdy trwa dtuzej.

CisSnienie gazu w jarzeniowych lampach wed-
tug-~ wynalazku ma zwyklag warto$¢ rzedu wiel-
kosci 1 cm. Np. moze byé zastosowane ci$nienie
20 — 40 mm stupa rteci przy neonie lub 5 — 20
mm stupa rteci przy argonie. Lampy wediug wy-
nalazku majg bardzo state napiecie rohocze. Jes-
li rozpylanie lub odparowywanie katody trwa
przez czas wystarczajacy i na wewnetrznej Scian-
ce lampy slraci sie widotzna warstwa metaly,
napiecie robocze moze zmieniaé si¢ o mniej niz
0,5 V, a nawet tylko o 0,1 V, przy normalnej

" irwatosci lampy lokolo 1000 godzin. Napiecie to
nie zalezy od przerw w"pracy lampy.
Zaslrzezenia patentowe
1. Jarzeniowa lampa wyladowcza szczegdlnie

do celow mierzenia lub stabilizowania, zna-
mienna tym, ze katoda, przyvnajmniej na po-

wierzchni, jest z metalu o punkcie topnienia
ponad 1400°C, a wewnetrzna strona Scianki
banki lampy, przynajmniej otaczajaca prze-
strzen wyladowania, jest pokryta widoczng
warstwg metalu wyzej wymienionego rodza-
ju.
Jarzeniowa lampa wytadowcza wediug zastrz.
I, znamienna tym, ze katoda i pokrycie
Scianki sg z tego samego metalu.
Jarzeniowa lampa wyladowcza wedtug zastrz.
1, 2, znamienna tym, ze powierzchnia ka-
tody, a najkorzystniej i pokrycie $cianki, sa
z molibdenu. . ’
Spos6b  wykonywania jarzeniowych lamp
wyladowczych ‘wedlug zastrz. 1, znamienny
lym, ze katode oczyszcza sig, a $ciagke barki
pokrywa sie przez rozpylanie lub odparowy-
wanie. ’
Sposéh  wykonywania jarzeniowych lamp
wyladowczych wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, ze Scianke pokrywa sig¢ przez rozpyla-
nie lub odparowywanie katody.
Spos6b wykonywania jarzeniowych lamp wy-
tadowczych wedtug zastrz. 5, znamienny
tym, Ze rozpylanie lub odparowywanie ka-
tody prowadzi sie tak dlugo, az ilo$¢ meta-
Iu, strgconego na S$ciance, jest taka, iz na-
piecie rohocze zmienia si¢ o mniej niz 0,5 V
przy jarzeniu lampy przez 1000 godzin.
N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken
Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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