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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ptyt dekoracyjnych warstwowych przeznaczo-
nych jako okfadziny $cian w tazienkach np. w kabinach prysznicowych, blaty kuchenne, dekoracyjne
ptyty kamienne pods$wietlane w salonach, recepcjach, na jachtach, blaty na stolikach kawowych.

Znany jest z opisu patentowego PL 170692 sposo6b okleinowania, zwtaszcza dekoracyjnego ptyt
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu. Sposéb okleinowania polega na tym, ze na ptyte naktada
sie folie meblodrewnopodobng przy czym na folie uprzednio naktada sie klej z zywicy melaminowej,
ktorg dociska sie do ptyty watkiem dociskowym. Urzgdzenie wyposazone jest w tancuch napedowy, nad
ktéorym umieszczony jest zbiornik z podgrzewaczem, a pod zbiornikiem umieszczone sg walce klejowe,
oraz szpula. Ponadto urzgdzenie wyposazone jest w watek dociskowy i zespot rolek dociskowych usta-
wionych wzdtuz urzgdzenia pod réznymi katami oraz element dociskowy, a na koncu urzgdzenia zamo-
cowany jest zespot rolek.

Znany jest z opisu patentowego PL 176673 spos6b wytwarzania ptyt dekoracyjnych z tworzywa
spienionego i urzgdzenie do wytwarzania ptyt dekoracyjnych z tworzywa spienionego. Sposéb wytwa-
rzania ptyt dekoracyjnych skfada sie z arkusza styropianu i przyklejonej do niego warstwy folii dekora-
cyjnej. Sposob stanowig kolejne, nizej wymienione czynnosci, ktébrym odpowiadajg poszczegolne ele-
menty urzadzenia: tnie sie blok tworzywa piankowego na ptyty podobne do paneli; uktada sie ptyty na
poziomg powierzchnie (E) wraz z ich wyréwnaniem; uktada sie na wyréwnanych arkuszach, tasme folii
dekoracyjnej pokrytej od spodu termoplastyczng warstwg przyczepng wstepnie utrwala sie ztagcze po-
miedzy gérng powierzchnig arkuszy i folig dekoracyjng przez ogrzanie do temperatury, ktéra wprowadza
warstwe przyczepng w stan przyczepnos$ci, gdzie gorna czes¢ piyty i arkusz folii sg lekko sczepione;
przecina sie folie dekoracyjng pomiedzy ptytami piankowymi; przesuwa sie arkusze wstepnie sczepione
na stanowisko prasowania gdzie pneumatycznie przyssang ptyte dociska sie ogrzewanym stemplem
matrycowym, ksztattujgc ptyte wraz z folig dekoracyjng zapewniajgc tym samym petny kontakt catej
powierzchni spodu folii dekoracyjnej z ptytg ktéra juz stanowi panel piankowy; wyjmuje sie panele de-
koracyjne ze stanowiska prasowania.

Znany jest z polskiego opisu zgtoszonego wynalazku P. 327855 spos6b wytwarzania ptyt maja-
cych jednorodng dekoracyjng warstwe powierzchniowg zawierajgcg lakier utwardzany wigzkg elektro-
néw. Sposob wytwarzania ptyt majgcych jednorodne, dekoracyjne warstwy powierzchniowe zawierajgce
utwardzany wigzkg elektrondéw lakier, ktéra to warstwa powierzchniowa zawiera przynajmniej jedng folie
przyklejang do ptyty nosSnikowej. Wynalazek charakteryzuje sie tym, ze klej powinien byé typu utwar-
dzanego wigzkg elektronéw i ze jednorodno$¢ materiatu powierzchni powstaje poprzez réwnoczesne
utwardzanie wigzkg elektronéw kleju i lakieru.

Znany jest z polskiego opisu zgtoszonego wynalazku P. 340573 spos6b wykonywania dekoracyj-
nej ptyty oktadzinowej, zwtaszcza ptytki ceramicznej, ptyta oktadzinowa, dekoracyjna, zwtaszcza ptytka
ceramiczna oraz pétfabrykat ptyty oktadzinowej, dekoracyjnej, zwtaszcza plytki ceramicznej. Sposéb
polega na tym, ze w ptycie wykonuje sie co najmniej jeden przelotowy otwér, po czym w otworze umiesz-
cza sie element dekoracyjny, a nastepnie szczeliny pomiedzy elementem dekoracyjnym, a $ciankami
ptyty wypetnia sie masg wigzgco-wypetniajgcg korzystnie zaprawg cementowo-klejowg i doprowadza
sie do jej zestalenia. Korzystnie do powierzchni dolnej ptyty przymocowuje sie trwale ptaski, azurowy
element posredni tak, aby powierzchnia otworu byta nim przesfonieta, a dolng powierzchnie elementu
dekoracyjnego taczy sie trwale z elementem posrednim, korzystnie przy uzyciu kleju, przy czym czyn-
nosci te wykonuje sie przed operacjg wypetnienia szczeling masg wigzgco-wypetniajgca.

Znany jest z opisu patentowego PL 210467 sposob wytwarzania ptyt dekoracyjnych majgcych
powierzchnie odporng na Scieranie oraz krawedzie z elementami funkcyjnymi stuzgcymi do tgczenia sie
ze sobg ktory charakteryzuje sie tym, ze prowadzi sie nastepujgce etapy:

a) piyte nodng przycina sie do pozgdanych wymiaréw i modeluje sie krawedzie z elementami

funkcyjnymi stuzgcymi do tgczenia sie ze sobg,

b) co najmniej gérng powierzchnie ptyty poddaje sie obrdbce,

c) zapomocg dysz do natryskiwania elektrostatycznego nakfada sie suchy proszek lakieru akry-

lowego utwardzalnego pod wptywem promieniowania,

d) lakier akrylowy ogrzewa sie do momentu jego stopienia,

e) lakier akrylowy utwardza sie stosujac promieniowanie wybrane z grupy obejmujgcej promie-

niowanie ultrafioletowe (UV) oraz promieniowanie wigzki elektronowe;j.
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Znana jest z polskiego opisu zgtoszonego wynalazku P. 414946 dekoracyjna ptyta Scienna i spo-
s6b wytwarzania dekoracyjnej ptyty Sciennej. Sposéb wytwarzania dekoracyjnych ptyt Sciennych, cha-
rakteryzuje sie tym, ze wytwarza sie mase na dekoracyjne ptyty Scienne w procesie, w ktérym przygo-
towuje sie mase gipsowg mieszajgc wode z gipsem w ilosci 1,17 kg gipsu na litr wody i dodajgc do masy
dodatki uszlachetniajgce, po czym zwilza sie formy na dekoracyjne ptyty Scienne wodg za pomocg urza-
dzenia natryskowego, zwilzone formy transportuje sie na podajniku na stanowisko dozowania masy
gipsowej, na ktérym dozuje sie mase gipsowg do form, po czym odczekuje sie do momentu utwardzenia
sie masy w formach przez czas od 20 do 25 min, po czym usuwa sie utwardzone dekoracyjne piyty
Scienne z formy i odstawia sie ptyty do wysuszenia na okres czterech dni, przy czym do masy gipsowej
dodaje sie jako dodatek uszlachetniajgcy sypkg kompozycje zwiekszajgcg odporno$¢ mechaniczng
w ilosci od 5% do 9% wag. w odniesieniu do wszystkich sktadnikobw masy, zawierajgcg: dwutlenek
krzemu (SiO2) w iloci 53% wag. kompozycji, tienek glinu (Al203) w iloci 43,8% wag. kompozycji, tlenek
sodu (Na20) w ilosci 0,23% wag. kompozyciji, tlenek potasu (K20) w ilosci 0,19% wag. kompozyciji,
dwutlenek tytanu (TiO2) w ilosci 1,7% wag. kompozycji, tlenek zelaza (Ill) (Fe20s) w iloci 0,43% wag.
kompozycji, tlenek wapnia (CaO) w ilosci 0,02% wag. kompozycji, tlenek magnezu (MgO) w ilosci 0,03%
wag. kompozyciji, tlenek potasu (V) w ilosci 0,03% wag. kompozycji oraz tréjtlenek siarki (SOz) w ilosci
0,03% wag. kompozycji.

Przedmiotem zgtoszenia jest dekoracyjna ptyta $cienna.

Istotg wynalazku jest sposéb wytwarzania ptyt dekoracyjnych warstwowych sktadajgcych sie
z ptyty kamieni naturalnych potaczonych nieroztgcznie z taflg szkta jedno lub wielowarstwowego, przy
czym na uprzednio przygotowany blat z kamienia naturalnego, dociety na wymiar z wypolerowanymi
krawedziami naktada sie tafle szklang ze szkta hartowanego, charakteryzujgcy sie tym, ze na przygoto-
wang formatke z kamienia naturalnego, zwtaszcza granitu lub marmuru, po oczyszczeniu powierzchni
sklejanej poprzez zmatowienie Sciernicg o granulacji 120, oczyszczonej poprzez uzycie sprezonego
powietrza, suchej, odttuszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w temperaturze 20 do 25°C i wilgotnosci
65 do 75%, rozlewa w czesci Srodkowej ptaszczyzny, mase zespalajgcg w postaci zywicy w stosunku
objeto$ciowym z utwardzaczem 2:1 o ptynnej konsystenciji o lepkosci mieszanki 200 do 500 mPa-s i diu-
gim czasie wigzania 4 do 6 h w temperaturze 20 do 25°C w ilo$ci 1,5 I/m?, usuwa pecherzyki powietrza
poprzez odgazowanie w komorze prézniowej przy podcisnieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po
uzyskaniu rozlania stanowigcego 25 do 40% powierzchni, naktada wygietg do srodka tafle szklang i do-
ciska pod obcigzeniem powierzchniowym 90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem, procesowi wig-
zania w czasie 24 h w temperaturze 20 do 25°C przy wilgotnosci 65 do 75%, po czym usuwa po obwo-
dzie wyplywke masy zespalajgcej i poddaje procesowi wyréwnania warstwy z powierzchni kamienia
naturalnego, zwtaszcza granitu, marmuru, na ustalong grubos¢.

Korzystnie poddaje procesowi wyréwnania warstwy z powierzchni kamienia naturalnego, zwtasz-
cza granitu lub marmuru, na ustalong grubos$¢, poprzez frezowanie z predkoscig posuwu 2 m/min przy
obrotach tarczy 1500 rpm.

Korzystnie po usunieciu na obwodzie wyptywki masy zespalajgcej, naktada obwodowg ramke
poprzez przyklejenie klejem elastyczny poliuretanowym.

Technologia pozwala na bezproblemowe naklejenie szklanej tafli na materiat unikajgc przedosta-
nia sie miedzy nie pecherzykdéw powietrza. Uzyta zywica jest przezroczysta. Zywica epoksydowa jest
elastyczna i przy wygieciu do 10 mm/1 mb nie odspoi sie od zadnego materiatu. Dodatkowo zywica
tworzy efekt bezpiecznego materiatu, poniewaz w razie pekniecia szkta tafla nie rozsypie sie. Szkfo jest
na zewnatrz materiatu, co wptywa na mozliwos¢ wykorzystania kamieni o wysokiej nasigkliwosci lub
innych niekorzystnych wtasciwosciach w miejscach, w ktérych dotad nie mozna byto uzywaé niektérych
materiatdw, np. marmur w tazienkach, na blatach kuchennych jest narazony na reakcje ze $rodkami
czystosci lub kwasami co powoduje uszkodzenie jego powierzchni. Ptyty o warstwie szkto 6 mm, zywica
1 mm i kamien 3 mm sg duzo Izejsze od ptyt kamiennych o grubo$ci 20 mm. Takie zestawienie mozna
podswietli€, poniewaz cze$é mineratdéw jest w takiej grubosci przezierna.

Materiatu mozna uzy¢ jako: oktadziny $cian w tazienkach np. w kabinach prysznicowych, blaty
kuchenne, dekoracyjne ptyty kamienne podSwietlane w salonach, recepcjach, na jachtach, blaty na sto-
likach kawowych.

Przyktad wykonania l

W przykfadzie wykonania sposéb wytwarzania ptyty dekoracyjnej warstwowej sktadajgcej sie
z ptyty kamienia naturalnego w postaci marmuru potgczonego nieroztgcznie z taflg szkta jednowarstwo-
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wego. Na przygotowang formatke z kamienia naturalnego w postaci marmuru, po oczyszczeniu po-
wierzchni sklejanej, poprzez zmatowienie $ciernicg o granulacji 120, oczyszczonej poprzez uzycie spre-
zonego powietrza, suchej, odtluszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w temperaturze 20°C i wilgotno-
$ci 65%, rozlewa w czesci Srodkowej ptaszczyzny, mase zespalajgcg w postaci zywicy w stosunku ob-
jetoSciowym z utwardzaczem 2:1 o ptynnej konsystencji o lepko$ci mieszanki 200 mPa-s i dtugim czasie
wigzania 4 h w temperaturze 20°C w ilosci 1,5 I/m?. Usuwa pecherzyki powietrza poprzez odgazowanie
w komorze prézniowej przy podci$nieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po uzyskaniu rozlania sta-
nowigcego 25% powierzchni. Naktada wygietg do Srodka tafle szklang i dociska pod obcigzeniem po-
wierzchniowym 90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem, procesowi wigzania w czasie 24 h w tem-
peraturze 20°C przy wilgotnosci 65%, po czym usuwa na obwodzie wyptywke masy zespalajgcej i pod-
daje procesowi wyrdéwnania warstwy z powierzchni kamienia naturalnego w postaci marmuru, na usta-
long grubo$é w procesie szlifowania.

Przyktad wykonania ll

W przykfadzie wykonania sposéb wytwarzania ptyty dekoracyjnej warstwowej sktadajgcej sie
Z ptyty z kamienia naturalnego w postaci granitu potgczonej nieroztgcznie z taflg szkta. Na przygotowang
formatke z kamienia naturalnego w postaci granitu, po oczyszczeniu powierzchni sklejanej, poprzez
zmatowienie Sciernicg o granulaciji 120, oczyszczonej poprzez uzycie sprezonego powietrza, suchej,
odtluszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w temperaturze 25°C i wilgotnosci 75%, rozlewa w czesci
Srodkowej ptaszczyzny, mase zespalajgcg w postaci zywicy w stosunku objetoSciowym z utwardzaczem
2:1 o ptynnej konsystenciji o lepko$ci mieszanki 500 mPa-s i dtugim czasie wigzania 6 h w temperaturze
25°C w ilosci 1,5 I/m?. Usuwa pecherzyki powietrza poprzez odgazowanie w komorze prozniowej przy
podci$nieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po uzyskaniu rozlania stanowigcego 40% po-
wierzchni. Naktada wygietg do $rodka tafle szklang i dociska pod obcigzeniem powierzchniowym
90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem, procesowi wigzania w czasie 24 h w temperaturze
25°C przy wilgotnosci 75%, po czym usuwa na obwodzie wyptywke masy zespalajgcej i poddaje
procesowi wyréwnania warstwy z powierzchni kamienia naturalnego, w postaci granitu, na ustalong
grubos$é w procesie szlifowania.

Przyktad wykonania lll

W przykfadzie wykonania sposéb wytwarzania ptyty dekoracyjnej warstwowej sktadajgcej sie
z ptyty kamienia naturalnego w postaci marmuru potgczonej nieroztgcznie z taflg szkta dwuwarstwo-
wego. Na przygotowang formatke z kamienia naturalnego w postaci marmuru z przeznaczeniem na
blat, ktéry docina sie na wymiar, z wypolerowanymi krawedziami, po oczyszczeniu powierzchni skleja-
nej, poprzez zmatowienie powierzchni sklejanej, $ciernicg o granulacji 120, oczyszczonej poprzez uzy-
cie sprezonego powietrza, suchej, odtluszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w temperaturze 20°C
i wilgotnoéci 65%, rozlewa w czesci sSrodkowej ptaszczyzny, mase zespalajgcg w postaci zywicy w sto-
sunku objetosciowym z utwardzaczem 2:1 o ptynnej konsystenciji o lepko$ci mieszanki 200 mPa-s i diu-
gim czasie wigzania 4 h w temperaturze 20°C w ilosci 1,5 I/m?. Usuwa pecherzyki powietrza poprzez
odgazowanie w komorze prdzniowej przy podci$nieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po uzyskaniu
rozlania stanowigcego 25% powierzchni. Naktada wygietg do Srodka tafle szklang i dociska pod obcig-
zeniem powierzchniowym 90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem, procesowi wigzania w czasie
24 h w temperaturze 20°C przy wilgotnosci 65%, po czym usuwa na obwodzie wyptywke masy zespa-
lajgcej i poddaje procesowi wyréwnania warstwy z powierzchni kamienia naturalnego w postaci mar-
muru, na ustalong grubo$¢ w procesie frezowanie z predkoscig posuwu 2 m/min przy obrotach tarczy
1500 obr./min.

Przyktad wykonania IV

W przykfadzie wykonania sposdb wytwarzania ptyty dekoracyjnej warstwowej sktadajgcej sie
z ptyty kamienia naturalnego w postaci granitu potgczonej nieroztgcznie z taflg szkta dwuwarstwowego.
Na przygotowang formatke z kamienia naturalnego w postaci granitu, po oczyszczeniu powierzchni
sklejanej, poprzez zmatowienie Sciernicg o granulacji 120, oczyszczonej poprzez uzycie sprezonego
powietrza, suchej, odttuszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w temperaturze 25°C i wilgotno$ci 75%,
rozlewa w czesci Srodkowej ptaszczyzny, mase zespalajgcg w postaci zywicy w stosunku objetos$cio-
wym z utwardzaczem 2:1 o ptynnej konsystencji o lepkosci mieszanki 500 mPa-s i dlugim czasie wig-
zania 6 h w temperaturze 25°C w ilosci 1,5 I/m?. Usuwa pecherzyki powietrza poprzez odgazowanie
w komorze prozniowej przy podcisnieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po uzyskaniu rozlania sta-
nowigcego 40% powierzchni. Naktada wygietg do $rodka tafle szklang i dociska pod obcigzeniem po-
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wierzchniowym 90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem, procesowi wigzania w czasie 24 h w tem-
peraturze 25°C przy wilgotnosci 75%, po czym usuwa na obwodzie wyptywke masy zespalajgcej i pod-
daje procesowi wyréwnania warstwy z powierzchni kamienia naturalnego w postaci granitu, na ustalong
grubos¢ w procesie szlifowania. Nastepnie naktada obwodowg ramke poprzez przyklejenie klejem ela-
styczny poliuretanowym.

1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b wytwarzania ptyt dekoracyjnych warstwowych sktadajgcych sie z ptyty kamieni natu-
ralnych potgczonych nieroztgcznie z taflg szkta jedno lub wielowarstwowego, przy czym na
uprzednio przygotowany blat z kamienia naturalnego, dociety na wymiar z wypolerowanymi
krawedziami naktada sie tafle szklang ze szkta hartowanego, znamienny tym, ze na przygo-
towang formatke z kamienia naturalnego, zwtaszcza granitu lub marmuru, po oczyszczeniu
powierzchni sklejanej, poprzez zmatowienie $ciernicg o granulacji 120, oczyszczonej poprzez
uzycie sprezonego powietrza, suchej, odtluszczonej, wolnej od zabrudzen, kurzu, w tempera-
turze 20 do 25°C i wilgotnosci 65 do 75%, rozlewa w czesSci Srodkowej ptaszczyzny, mase
zespalajgcg w postaci zywicy stanowigcej w stosunku objeto$ciowym z utwardzaczem 2:1
o ptynnej konsystenciji o lepkosci mieszanki 200 do 500 mPa-s i dlugim czasie wigzania 4 do
6 h w temperaturze 20 do 25°C w iloci 1,5 I/m?, usuwa pecherzyki powietrza poprzez odga-
zowanie w komorze prézniowej przy podci$nieniu 0,95 bar przez 10 minut, po czym po uzy-
skaniu rozlania stanowigcego 25 do 40% powierzchni, naktada wygietg do $rodka tafle szklang
i dociska pod obcigzeniem powierzchniowym 90 kg/m? i pozostawia pod statym dociskiem,
procesowi wigzania w czasie 24 h w temperaturze 20 do 25°C przy wilgotnos$ci 65 do 75%, po
czym usuwa po obwodzie wyptywke masy zespalajacej i poddaje procesowi wyréwnania war-
stwy z powierzchni kamienia naturalnego, zwfaszcza granitu, marmuru, na ustalong grubo$é.
Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze poddaje procesowi wyréwnania warstwy z po-
wierzchni kamienia naturalnego, zwtaszcza granitu lub marmuru, na ustalong grubos$¢, po-
przez frezowanie z predkoscig posuwu 2 m/min przy obrotach tarczy 1500 rpm.

Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po usunieciu na obwodzie wyptywki masy ze-
spalajacej, naktada obwodowg ramke poprzez przyklejenie klejem elastyczny poliuretano-
wym.



