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Spos6b wytwarzania mas do wytozenia kadzi stalowniczych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania mas do wyltozenia kadzi stalowniczych.

Znany jest z polskiego opisu patentowego 82915 spos6b wytwarzania ogniotrwatych mas do
wylozenia kadzi stalowniczych polegajacy na tym, Ze naturalne zailone piaski o wilgotnosci
ztozowej z dodatkiem lub bez dodatku naturalnego zwirku kwarcowego zawierajacego gléwnie
frakcj¢ 1-4 mm i maczki kwarcono$nej o uziarnieniu 0~0,2 mm homogenizuje si¢ na drodze mokrej,
suszy do wilgotnosci 4-8% i rozdrabnia do uziarnienia 0-4 mm, wprowadzajac w procesie homoge-
nizacji lub rozdrabniania dodatki wigzace w ilosci 1-5% wagowych w postaci siarczanu zelaza lub
krzemianu potasowo-sodowego lub fosforanu glinowego i/lub dodatki spiekajace w ilosci S-10%
wagowych w postaci skalenia lub tupku serycytowego. Gotowa masa zawiera 80-90% SiO,,
30-50% wagowych ziarna 0-0,09 mm, 0-30% wagowych ziarna 1-4 mm i posiada ogniotrwatos$é
zwykla 1610-1670°C.

Stosowanie w kadziach stalowniczych mas wytwarzanych wedtug opisu patentowego 82915
wskazalo na celowos¢ poprawienia ich wartosci uzytkowe;j.

Sposéb wytwarzania mas do wylozenia kadzi stalowniczych wedtug wynalazku przez homo-
genizacj¢ na mokro piaskdw zailonych o wilgotnosci ztozonej z dodatkami lub bez dodatkoéw
naturalnego zwirku kwarcowego zawierajacego gtéwnie ziarna 1-4 mm i maczki kwarconosnej o
uziarnieniu 0-0,2mm, suszenie do wilgotnosci 4-8% i rozdrobnienie do uziarnienia -4 mm,
wprowadzenie w procesie homogenizacji lub rozdrabniania dodatkéw wiazacych w ilosci 1-5%
wagowych w postaci siarczanu zelaza lub krzemianu potasowo-sodowego lub fosforanu glinowego
i/lub dodatk6w spiekajacych w ilosci 5-10% wagowych w postaci skalenia lub fupku serycytowego,
dla otrzymania masy o zawartosci 80-90% SiO,, 30-50% wagowych ziarna 0-0,09 mm, 0-30%
wagowych ziarna 1-4 mm, polega na tym, z¢ wprowadza si¢ dodatek wiazaco-spickajacy w postaci
wodorotlenku magnezu lub siarczanu magnezu do znanych, wysuszonych przed mieleniem do
wilgotnosci ponizej 4%, skladnikow no$nych SiO; zawierajacych ewentualnie znane dodatki
spiekajace w postaci skalenia lub tupku serycytowego.
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Sposobem wedtug wynalazku korzystnie dodatek wigzaco-spiekajacy wprowadza si¢ w proce-
sie nawilzania mas,-w postaci wodnego roztworu lub wodnej zawiesiny, w ilosci zapewniajgcej w
masie suchej 1-5% wagowych dodanego suchego skfadnika.

Sposobem wedtug wynalazku korzystnie wodorotlenek magnezu wprowadza si¢ w postaci
wapna magnezjowego.

Masy wytwarzane sposobem wedtug wynalazku cechujg si¢ rosngca wytrzymatosdcig na Sciska-
- nie wczasie nagrzewania, ktéra w temperaturze krytycznej 873-923 K przekracza 15 MPa, podczas,
gdy ta sama wlasno$¢ znanych mas nie przekracza w temperaturze krytycznej4 MPa.

Dodatkowa wazna cechg mas jest podwyzszona odporno$¢ na wstrzasy cieplne, powodowana
przez tworzace si¢ zwigzki chemiczne w ukladzie SiO2-Al;0;-MgO, ktére sa odporniejsze na
wstrzasy termiczne od zwiazkéw chemicznych powstajacych w znanych masach, to znaczy w
ukiadzie SiOz-Ale3-K20-N&20-P205.

Wymienione zalety mas wedtug wynalazku pozwalaja na skrocenie czasu suszenia i wygrzewa-
nia kadzi do 24-32 godzin z dotychczasowych 60-72 godzin oraz podwyzszaja o co najmniej 25%
dotychczasowa trwato$§¢ wylozenia.

Sposéb wedtug wynalazku przedstawiono w przykiadach wykonania.

Przyktad L. 100% wagowych naturalnych piaskowcéw zailonych o wilgotnosci 12%, zawie-
rajacych w stanie suchym 87% SiO,i 30% wagowych ziarna ponizej 0,09 mm, zhomogenizowano w
zasilaczu skrzyniowym i na walcach nozowych. Zhomogenizowana mieszanin¢g wysuszono w
suszarni obrotowej do wilgotnosci 2% i nast¢pnie rozdrobniono w miynie kulowym do uziarnienia
ponizej 4 mm. Rozdrobniona mas¢ nawilzono dodatkiem 10% wagowych mieszaniny sporzadzone;j
z 60% wagowych wody i 40% wagowych wapna magnezjowego.

Przyktad II. 50% wagowych naturalnych piaskéw zailonych o wilgotnosci 14%,. o zawar-
tosci w stanie suchym 80% SiOi 35% wagowych ziarna ponizej 0,09 mm i 50% wagowych zwirku
kwarcowego o uziarnieniu 0-4 mm zawierajacego w stanie suchym 90% SiO; i 40% wagowych
ziarna ponizej 0,09 mm zhomogenizowano w zasilaczu skrzyniowym i na walcach nozowych.
Zhomogenizowang mieszaning wysuszono w suszarni obrotowej do wilgotnosci 2% i nastepnie
rozdrobniono do uziarnienia ponizej 4 mm. Rozdrobniona mas¢ nawilzono w mieszadle krazniko-
wym dodatkiem 8% wagowych roztworu wodnego sporzadzonego z 60% wagowych wody i 40%
wagowych siarczanu magnezu.

Przyktad III. 100% wagowych naturalnych piaskdw zailonych o wilgotnosci 12%, zawiera-
jacych w stanie suchym 87% SiO; i 30% wagowych ziarna ponizej 0,09 mm, zhomogenizowano w
zasilaczu skrzyniowym i na walcach nozowych. Zhomogenizowana mieszaning wysuszono w
suszarni obrotowej do wilgotnio$ci 2% i nast¢pnie rozdrobniono w mtynie palcowym do uziarnie-
nia ponizej 4 mm. Rozdrobniona mieszaning zmieszano w mieszadle kraznikowym z 5% wagowymi
skalenia i nast¢gpnie nawilzono dodatkiem 8% wagowych roztworu wodnego sporzadzonego z 80%
wagowych wody i 20% wagowych siarczanu magnezu.

A

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ogniotrwatych mas do wylozenia kadzi stalowniczych przez homoge-
nizacj¢ na mokro piaskéw zailonych o wilgotnosci ztozowej z dodatkami lub bez dodatkow
naturalnego zwirku kwarcowego zawierajacego gtownie ziarna 1-4 mm i maczki kwarcono$nej o
uziarnieniu 0-0,2mm, suszenie do wilgotno$ci 4-8% i rozdrobnienie do uziarnienia 0—4 mm,
wprowadzenie w procesie homogenizacji lub rozdrabniania dodatkéw wigzacych w ilo$ci 1-5%
wagowych w postaci siarczanu zelaza lub krzemidanu potasowo-sodowego lub fosforanu glinowego
i/lub dodatkow spiekajacych w ilosci 5-10% wagowych w postaci skalenia lub tupku serycytowego,
. dla otrzymania masy o zawarto$ci 80-90% SiO,, 30-50% wagowych ziarna 0-0,09 mm. 0-30%
wagowych ziarna 1-4 mm, znamienny tym, ze wprowadza si¢ dodatek wigZzaco-spiekajacy w postaci
wodorotlenku magnezu lub siarczanu magnezu do znanych, wysuszonych przed mieleniem do
wilgotnosci ponizej 4%, sktadnik6w nosSnych SiO; zawierajacych ewentualnie znane dodatki
spiekajace w postaci skalenia lub tupku serycytowego.
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2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dodatek wigzaco-spiekajacy wprowadza si¢ w
procesie nawilzania mas, w postaci wodnego roztworu lub wodnej zawiesiny, w iloSci zapewniajace]
w masie suchej 1-5% wagowych dodanego suchego sktadnika.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wodorotlenek magnezu wprowadza si¢ w

postaci wapna magnezjowego.
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