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Saugfihige Wundauflage und Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Eine saugfihige Wundauflage bestehend aus einer

Hiille aus hydrophobem Gewebe mit innenliegendem
Saugkissen wird so ausgebildet, dass Sekundérverletzun-
gen ausgeschaltet werden. Hierzu soll der das Saugkissen
bildende Innenziegel zur Vermeidung von Scherkréiften
auf das Hiillgewebe im Hiillschlauch lose und damit
beweglich sein. Weiter werden zur Vermeidung von Sekun-
darverletzungen durch lose Fiden die Lingsenden der
Wundauflage durch Verschweissen verschlossen und
getrennt, wobei iiberstehende lose Féden mitabgetrennt
werden. Ein zweckmissiges Verfahren zur Herstellung der
diesen Forderungen geniigenden Wundauflage wird eben-
falls beschrieben.
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PATENTANSPRUCHE

1. Saugfdhige Wundauflage, bestehend aus einem innen-
liegenden Saugkissen (20) und einem Hiillschlauch, der zu-
mindest wundseitig Gitterstruktur aufweist und aus einem
mit der Wunde nicht verklebenden Material besteht, da-
durch gekennzeichnet, dass das Saugkissen (20) im Inneren
des Hiillschlauches (52) geringfiigig beweglich ist.

2. Wundauflage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Hiillschlauch (52) eine die Linge des Saugkis-
sens (20) Qibersteigende Linge aufweist und an den beiden
Léngsenden durch Schweissnihte (18) verschlossen ist.

3. Wundauflage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Mehrldnge des Hiillschlauchs (52) mindestens
10 mm betrigt.

4. Wundauflage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Hiillschlauch (52) aus Poly-
propylen besteht.

5. Wundauflage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Hiillschlauch (52) aus einer
Polypropylengewebebahn (38) und einer Vliesbahn (40) be-
steht, von denen die erste die Wundseite bildet und an den
Lingskanten auf die wundabgewandte Seite umgeschlagen,
sowie hier mit der zweiten in zwei Langsndhten verbunden
ist, die zu den Lingskanten parallel liegen.

6. Wundauflage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Langsnéhte Klebendhte (16) sind.

7. Verfahren zur Herstellung der Wundauflage nach den
Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zunéchst
das Saugkissen (20) als Endlosbahn (28) in einer vorgegebe-
nen konstanten Geschwindigkeit (v) angeliefert und durch
eine Trenneinrichtung in Form einer Schneidwalze (30) in
Innenziegel vorgegebener Linge unterteilt wird, dass weiter
eine Polypropylengewebebahn (38) und eine Vliesbahn (40)
mit untereinander gleicher, die Anlieferungsgeschwindigkeit
des Saugkissens jedoch iibersteigender konstanter Geschwin-
digkeit (v;) der Bewegungsbahn des Saugkissens (20) von
zwei Seiten zugefithrt und miteinander an einer ortsfesten
Klebestation (46) zu einem Hiillschlauch (52) verbunden
werden, und dass schliesslich in einer ortsfesten Schweisssta-
tion (56) im Freiraum zwischen den im Hiillschlauch (52) lie-
genden Innenziegeln die Ober- und Unterseite des Hiill-
schlauches (52) miteinander verschweisst werden und der
Hiillschlauch durchtrennt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass nach der Klebestation (46) der Hiillschlauch (52) mit in
Abstand eingelegten Innenziegeln zunichst durch einen
Bandabzug gefiihrt und dann zwischengelagert wird.

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schweissstation (56) der Hiilischlauch (52)
mit in Abstand eingelegten Innenziegeln im Schweisstakt
schrittweise zugefiihrt wird.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine saugfahige Wundauflage, be-
stehend aus einem innenliegenden Saugkissen und einem
Hiillschlauch, der zumindest wundseitig Gitterstruktur auf-
weist und aus einem mit der Wunde nicht verklebenden Ma-
terial besteht. Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren
zur Herstellung einer solchen Wundauflage.

Saugféhige Wundauflagen, die wundseitig eine Hill-
schicht mit Gitterstruktur aus hydrophobem Material auf-
weisen, sind bekannt (Deutsches Gebrauchsmuster Nr.

8 129 563). Die Verwendung einer solchen Hiillschicht hat
den Vorteil, dass Wundsekrete durch die Offaungen der Git-
terstruktur vom innenliegenden Saugkissen aufgenommen
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werden konnen, wihrend die Hiillschicht aufgrund der Ma-
terialauswahl (Polypropylen oder dergleichen) mit der Wun-
de nicht verklebt. Sekundirverletzungen beim Wechseln des
Verbandes sind damit vermieden. Das Abheilen wird be-
schleunigt.

Bei den bekannten saugfihigen Wundauflagen ist aber
das als Innenziegel in der Hiillschicht liegende Saugkissen
mit der Hiillschicht verbunden. Wird nun das Saugkissen bei
Bewegungen des verbundenen Korperteils abgebogen oder
sonstwie seitlich versetzt, so nimmt dabei das Saugkissen die
Hiillschicht mit. Dies fiihrt zu Scherbeanspruchungen der
Hiillschicht und indirekt der Wundoberfliche, durch die
neuerlich Sekundérverletzungen auftreten konnen.

Weiter ist die bekannte saugfihige Wundauflage an ihren
Lingsenden geschnitten. Hier kommt es zur Ablésung von
Einzelfdden aus der Gitterstruktur der Hiillschicht. Diese
kommen beim Verbinden hiufig im Wundbereich zu liegen,
werden vom Wundsekret iiberdeckt und fiithren beim Ab-
nehmen der Wundauflage ebenfalls zu den unerwiinschten
Sekunddrverletzungen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine saugfihige Wundauf-
lage der eingangs genannten Art so auszugestalten, dass Se-
kundérverletzungen durch lose Fiden und Scherbeanspru-
chungen des Hiillschlauches ausgeschlossen sind. Die L3-
sung dieser Aufgabe ist in Anspruch 1 gekennzeichnet.
Zweckmdssige Ausgestaltungen ergeben sich aus den abhin-
gigen Anspriichen.

Dadurch, dass das Saugkissen, also der Innenziegel im
Inneren des Hiillschlauches lose und beweglich liegt, kann er
bei Beanspruchungen durch Oberfldchenkrifte und bei Ver-
biegungen die damit einhergehenden seitlichen Bewegungen
durchfiihren, ohne dass diese notwendig auf den Hiill-
schlauch iibertragen werden. Der Hiillschlauch bleibt somit
frei von seitliche Versetzungen erzwingenden Scherkriften
sicher auf der Wunde liegen. Sekundérverletzungen sind aus-
geschlossen.

Der Verschluss der Langsenden der Wundauflage durch
Schweissnihte und das gleichzeitig mit dem Verschweissen
erfolgende Trennen der Wundauflagen lésst hier alle losen
Fiden verschmelzen. Uberstehende Fiiden werden abge-
trennt, die freien Enden ebenfalls mit eingeschmolzen. Es
konnen somit freie Faden nicht mehr auftreten. Damit sind
auch die durch diese bisher bewirkten Sekundérverletzungen
ausgeschlossen.

Selbstverstdndlich muss die Mehrlinge des Hiillschlau-
ches gegeniiber dem Innenziegel ausreichen, um nicht nur
das Bilden der Schweissnihte, sondern auch den Bewegungs-
spielraum fiir den Innenziegel sicherzustellen. Hierfiir ist
eine Mehrlénge des Hiillschlauchs von mindestens 10 mm er-
forderlich. Bei grosseren Stirken des Saugkissens muss der
Wert noch deutlich hoher liegen.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung der Figuren, auf die we-
gen der erfindungswesentlichen Offenbarung aller im folgen-
den nicht ndher erlduterten Einzelheiten ausdriicklich ver-
wiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 in Draufsicht eine Ausfiihrungsform einer saugfi-
higen Wundauflage nach der Erfindung,

Fig. 2 einen Schnitt bei Linie II—1II von Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt bei Linie III—III von Fig. 1,

Fig. 4 schematisch eine Vorrichtung zum Herstellen eines
Endlosschlauches mit lose eingeschlossenen Innenziegeln,
und

Fig. 5 schematisch eine Vorrichtung zum Herstellen der
Schweissnéhte und zum Abtrennen einzelner Wundauflagen
vom Endlosschlauch mit losem Innenziegel.

Fig. 1 zeigt eine Wundauflage 10 in Draufsicht auf die
von der Wunde abgewandte Oberseite. Die obere Deck-



schicht besteht dabei aus einem fliissigkeitshemmend ausge-
riisteten Vlies 12. Das Vlies 12 wird zu einer Hiille erginzt
durch ein Polypropylengewebe 14 mit Gitterstruktur. Das
Gewebe ist in Panamabindung gewebt, die eine besonders
weiche Oberfliche ergibt. Das Polypropylengewebe 14 bildet
die gesamte wundseitige Hiille auf der Unterseite der Wund-
auflage und ist an den Lingskanten auf die gezeigte Weise
auf die Oberseite der Wundauflage 10 und damit auf das
Vlies 12 umgeschlagen. Hier ist das Polypropylengewebe mit
dem Vlies 12 in zwei Klebendhten 16 verbunden, die parallel
zu den Langskanten der Wundauflage 10 etwas innerhalb
der Oberseite verlaufen. Zur Herstellung der Klebendhte 16
wird auf die Aussenseite des Vlieses 12 zuvor ein Faden eines
heissschmelzenden Klebers aufgebracht. Die Lingsenden
der Wundauflage 10 sind beidseits durch Schweissnéhte 18
verschlossen, die durch bekannte Schweisstechnik, wie Ul-
traschall, Thermoschweissen o.dgl. erstellt sind. Bei der Her-
stellung der Schweissnéhte 18 wird iiberstehendes Material,
wie lose Polypropylenfiden, abgetrennt, wihrend gleichzei-
tig die freien Enden in die Schweissnaht verschweisst wer-
den. Lose Teile liegen somit an der Oberfliache nicht mehr
VOr. .
Fig. 2 und 3 lassen deutlich ein Saugkissen 20 erkennen,
das als loser Innenziegel im Inneren der Hiille liegt, deren
Aufbau soeben beschrieben wurde. Das Saugkissen 20 ist
mehrschichtig. Dieser mehrschichtige Aufbau ist in den

Fig. 2 und 3 jedoch beziiglich der Auftrennung in einzelne
Schichten iibertrieben gezeichnet. Dadurch sollte lediglich
zum Ausdruck gebracht werden, dass das den Innenziegel
bildende Saugkissen 20 mehrschichtig ist. Die Schichten bil-
den jedoch aufgrund ihrer Faserstruktur einen in sich zu-
sammenhaltenden Verbund.

Hierfiir weist das Saugkissen 20 wundseitig eine erste
Saugschicht 22 aus Verbandwatte auf. Nach oben schliesst
sich eine mehrlagige Zellstoffwattenschicht 24 an. Auf diese
folgt nochmals eine Saugschicht 26 aus Verbandwatte.
Wundsekret wird somit aufgrund der Saugwirkung der
Saugschichten durch das Polypropylengewebe 14 in das
Saugkissen 20 aufgenommen. Eine Abgabe des Wundsekre-
tes wird nach unten durch die hydrophoben Eigenschaften
des Polypropylengewebes, nach oben durch die hydrophobe
Ausriistung des Vlieses 12 verhindert.

Fig. 4 dient der Erlduterung des Verfahrens zum Herstel-
len eines Endlosschlauches mit losem Innenziegel. Von links
wird eine Endlosbahn 28 des mehrlagigen Aufbaus, der oben
fiir das Saugkissen 20 erldutert wurde, mit einer konstanten
Geschwindigkeit v dem Spalt zwischen einem Walzenpaar
zugefiihrt, das aus einer Schneidwalze 30 und einer Gegen-
walze 32 besteht, deren Umfangsgeschwindigkeit der Ge-
schwindigkeit v gleich ist. Durch die Schneidwalze 30 wer-
den so Saugkissen 20 abgetrennt.

Die einzelnen Saugkissen 20 fallen dabei auf eine mit ho-
herer Geschwindigkeit v; iiber eine Plattform 34 laufende
Endlosbahn, die auf folgende Weise zustande kommt: Von
einer Trommel 36 wird eine Polypropylengewebebahn 38 mit
gleichbleibender Geschwindigkeit v; abgezogen und so iiber
das Vorderende der Plattform 34 gefiihrt, dass auf deren
Oberseite der Mittelteil der Polypropylengewebebahn 38
flach aufliegt, wihrend die Seitenteile etwas aufgewolbt sind.
Das mit der Geschwindigkeit v ankommende Saugkissen 20
féllt nach seiner Abtrennung von der Endlosbahn 28 auf die
Polypropylengewebebahn 38 auf und wird von dieser mit der
grosseren Geschwindigkeit v; mitgefiihrt. Dadurch entsteht
zwischen benachbarten Saugkissen 20 der in der Figur ange-
deutete Abstand a.
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Eine Vliesbahn 40 wird von einer weiteren Trommel 42
mit der gleichen Geschwindigkeit v; zugefiihrt, wie die Poly-
propylengewebebahn 38. Uber eine Umlenkwalze 44 wird
die Vliesbahn 40 mit geringem Abstand iiber die Oberfldche
der unter Abstand voneinander liegenden Saugkissen 20 ge-
fithrt und an einer tiber der Plattform 34 ortsfesten Klebesta.
tion 46 in Form von zwei Diisen (in der Figur liegen sie hin-
tereinander) mit einem Klebstoffaden belegt. Ein Walzen-
paar 48, 50 driickt sodann die Seitenrénder der Polypropy-
lengewebebahn 38 auf die in der Klebestation 46 mit dem
Klebefaden belegte Oberseite der Vliesbahn 40 und schliesst
damit den Hiillschlauch, in dem die als Innenziegel eingeleg-
ten Saugkissen frei beweglich bleiben. Ein Bandabzug 48, 50
gibt dem Endlosschlauch zugleich die konstante Vorschub-
geschwindigkeit v;. Der vom Walzenpaar 48 und 50 abgege-
bene Endlosschlauch mit losen Innenziegeln wird sodann
zwischengelagert. Grund hierfiir ist die Tatsache, dass die
néchste Bearbeitungsstation (Fig. 5) im Taktweisenbetrieb
arbeitet und deshalb eine schrittweise Zufiihrung des zu ver-
arbeitenden Materials erfordert. Selbstverstindlich ist es
aber auch méglich, durch Einbau entsprechender Puffer-
strecken ohne Zwischenlagerung den kontinuierlichen Aus-
stoss des Bandabzuges 48, 50-mit der schrittweisen Zufiih-
rung des Materials an der folgenden Arbeitsstation zu kom-
binieren.

Fig. 5 zeigt die Schweissstation. Der Endlosschlauch 52
mit losen Innenziegeln wird einem Behéltér 54 entnommen,
der das Zwischenlager andeutet. Versuche in der Praxis ha-
ben gezeigt, dass durch die Zwischenlagerung die Innenziegel
ihre Lage relativ zum endlosen Hiillschlauch 52 kaum verén-
dern. Dies liegt moglicherweise daran, dass sich die Wattefa-
sern der im Saugkissen 20 aussenliegenden Saugschichten 22
ein wenig am Polypropylengewebe 14 verhaken. Auch kann
dazu die Tatsache beitragen, dass unter der Druckkraft im
Klemmspalt des Bandabzuges 48, 50 stellenweise ganz gerin-
ge Klebstoffmengen von den Klebendhten 16 durch das Vlies

- 12 hindurchtreten und ebenfalls stellenweise Heftpunkte bil-

40

den. Diese Heftpunkte vermindern die Relativbeweglichkeit
der Saugkissen 20 relativ zu ihrer Hiille nicht wesentlich, be-
seitigen aber doch die Gefahr eines grossrdumigen Verrut-

. schens der Innenziegel im endlosen Hiillschlauch 52. Beziig-
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lich der Schweissstation 56 kann deshalb davon ausgegangen
werden, dass hier die Schweissbacken 58 jeweils in den durch
den Abstand a in Fig. 4 angedeuteten Freiraum zwischen
zwei benachbarten Saugkissen 20 eingreifen konnen. Die
Schweissbacken 58 werden dabei in Richtung der Doppel-
pfeile iiber Druckluftantriebe hin und her bewegt und bilden
dabei die Schweissnaht 18 aus. Gleichzeitig mit der Ausbil-
dung der Schweissnaht 18 erfolgt dabei die Abtrennung vom
Endlosschlauch.

Die abgetrennte fertige Wundauflage 10 wird vom Kro-
kodilgreifer 60 ergriffen und, wie durch Doppelpfeil ange-
deutet, in Fig. 5 nach rechts verfahren und dort auf iibliche
Weise in eine Packung oder auf einen Vorrat abgelegt. So-
dann fahrt der Krokodilgreifer 60 zuriick und zieht den End-
losschlauch um die Linge einer fertig verschweissten Wund-
auflage 10 weiter nach rechts, so dass der ndchste Schweiss-
vorgang stattfinden kann. Selbstverstdndlich wird der End-
losschlauch wihrend des Schweiss- und Trennvorgangs
durch einen in Fig. 5 nicht gezeigten und ebenfalls taktmés-
sig gesteuerten Niederhalter auf dem Arbeitstisch vor der
Schweissstation 56 festgehalten und erst fiir den Vortrans-
port freigegeben, wenn der Krokodilgreifer 60 das Ende des
Endlosschlauches erfasst hat.
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