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. Rozklad zlozonych soli kwasu fluorc-
wodorowego (jak fluorek sodowo - krze-
mowy, fluorek potasowo - krzemowy, fluo-
rek barowo - krzemowy i t. d.) przez o-
grzewanie nastreczal dotychczas nieprze-
zwyciezone trudnoéci, np, nie udawal sie
rozktad fluorku sodowo - krzemowego na
fluorek sodu i fluorek krzemu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb ogrzewania, umozliwiajacy
rozklad zlozonych soli kwasu fluorowodo-
rowego, lub mieszanin takich z ewentual-
nym dodatkiem innych domieszek. W cza-
sie rozkladu sole moga sie znajdowaé w
ruchu, lub w spoczynku, przyczem otrzy-
muje si¢ znacznie wiekisza ilo$é produktéw
rozkladu,

W mysl wynalazku rozklada si¢ wspo-
mniane sole przez ogrzewanie, przyczem
materjaly stale utrzymuje si¢ wewnatr:
pieca w ruchu, albo tez utrzymuje si¢ w ru-
chu gazowe produkty rozkladu, lub utrzy-
muje si¢ w ruchu skladniki stale i gazowe.
Ogrzewanie moze byé zewnetrzne lub we-
wnetrzne,

Stwierdzono, ze napiecie np. fluorku
krzemu przy rozszczepianiu fluorkow
krzemowych jest stosunkowo male, zwla-
szcza gdy rozklad odbywa sie¢ ponizej tem-
peratury spiekania, to napiecie gazowych
produktéw rozkladu jest bardzo mate i dla-
tego w praktycznych warunkach wydajnosé
jest niewystarczajaca.

Doswiadczenia wykazaly, ze wywiaza-



nie si¢ ga;owy‘dx plroduk'ww rozktadu moz-
na znacznie przys$pieszy¢ i znacznie zwiek-
“szyé wyda;nosé w jednostce czasy, jezeli

sie Ogrzewd, zlroiqne‘ Ytuorki zapomoca sto-

sownych gazéw lub mieszaniz gazowych

(np. powietrze).

Do takich gazéw lub mieszanin gazo-
wych, ktérych obecnos¢ wplywa korzyst-
nie na rozklad wymienionych soli naleza
oprécz powietrza para wodna, wodor, spa-
liny, gaz gemeratorowy i wogdle gazy re-
dukcyjne, oraz uflenizjace. Celowo uzywa
si¢ gazéw osuszonych,

Zamiast wprowadzaé te gazy moéna je
wprost wytwarzaé w przestrzeni reakcyij-
nej, wprowadzajac takie zwiazki, z ktérych
wymienione gazy powstaja.

Inny sposob. osiagniecia celu to zna-
czy mozliwie dokladnego  rozkladu
polega na ogrzewaniu w prézni, co u-
mozliwia wydobycie lotnego fluorku =z
przerabianej soli juz powyzej temperatury
spiekania. Najkorzysiniej jest przeprowa-
dza¢ proces przy ogrzaniu do temperatury
nizszej od temperatury spiekania si¢ prze-
rabianego materjalu, bo wtedy lotny fluo-
rek uchodzi z materjalu stalego bez trud-
‘nosci, a rébwnowaga reakcji Na,SiFe + cie-
plo = 2NaF + SiF, przesuwa si¢ w kie-
runku kerzystaym dla powstawania poje-
dyticzego fluarku i lotnego fluorku,

- Mozna jednak stosowaé takze tempe-
ratury wyzsze, to znaczy takie, ktére po-
woduja spiekanie sig, lub topnienie przera-
bianego materjalu, lecz musi sie dbaé¢ o
mozliwie szybkie oddzielanie si¢ produk-
tow rozkladu, a mozna ten cel osiagnaé
przez znizke ciSnienia lotnego fluorku, al-
bo przez utrzymywanie w ruchu przera-
bianego materjalu, wzglednie przez zasto-
sowanie obu §rodkow,

Ruch materjatéw stalych jest wazny
nietylko z powodéw wyzej przytoczonych
lecz takize w celu utrzymania $cisle okre-
$lonej temperatury, np. gdy reakcja sie

‘meruchomyoh ‘plecow  rurowych,

'ktére sa zawsze goretsze,

poérednie dzialanie ptomienia,

odbywa ponize] temperatury spiekania,
wzglednie topnienia, Takie w wypadku o-
grzewania powyzej temperatury spiekania
ciagly ruch przerabianego materjalu ula-
twia wydobywanie si¢ lotnego fluorku,
wskutek czego rozklad jest, praktycznie

-biorac, zupelny.

Przy masowej przerobce mozna uzywac
ogrzewaczy rurowych, ktére obracajac sie
utrzymuja przerabiany materjal w cia-
glym ruchu i zarazem przesuwaja go na-
przéd, albe tez mozna wuZzywaé nierucho-
mych ogrzewaczy, np. stojacych reton,
pie-
lub tym podob-
nych, w ktérych przerabiany ma-
terjal utrzymuje si¢ w ruchu, np. za-
purroca $limakéw transportowych. Moz-
ra tez przerabiany materjal wdmuchiwaé
do ogrzapych przestrzeni, lub rozdmuchi-

oéw  plomiennych,

waé go zapomoca goracych gazéw, We

wszystkich wypadkach ogrzewanie mo2c
byé wewnetrzne, lub zewnetrzne, przy-
czem utrzymujac przerabiany materjal w
ruchu mozna jednoczesnie znizyé czastko-
we ciénienie ulatniajacego si¢ fluorku przez.
wprowadzanie gazéw albo mieszanin ga-
zowych, wzglednie przez obnizanie ci$nie- -
nia. :
Do rozkladu zlozonych soli kwasu fluo-
rowodcrowego nadaje si¢ dobrze obrotewy
piec rurowy, Poniewaz przy przerdbce zlo-
zonych soli kwasu fluorowodorowego trze-
ba dokladnie zachowaé okreslong tempera-
ture, wiec dobrze jest przeprowadzaé spa-
lanie w specjalnych urzadzeniach, ktore
zabezpieczaja piec przed miejscowem
przegrzaniem, W zwykiych piecach przy-
czyna przegrzania moze byé mp. stykanie
si¢ przerabianego materjalu ze $cianamy,
Jezeli spalanie
jest wewnetrzne, to moze si¢ zdarzy¢, :ze
ogrzewany materjal jest narazony na bez-
Jezeli w

celu obnizenia temperatury &oprqwa.d.za



si¢ nadmiar powietrza, to traci si¢ cieplo
i otrzymuje si¢ zbyt wielka ilosé gazow.
Temperature trzeba regulowaé na calej
dlugoéci pieca w ten sposéb, zeby ami
$clany pieca, ani gazy nie mialy nigdy
temperatury wyzszej od najnizszej tem-
peratury dopuszczalnej dla danego mate-
rjatlu, przyczem jednak spalanie powinno
byé pod wzgledem ekonomiji ciepla jak
najkorzystniejsze. Miejscowego przegrza-
nia nalezv si¢ obawiaé zwlaszcza wiedy,
gdy rirzerabiany materjal nie znajduje sie
w ciaglym ruchu, Witych wypadkach $ciany
pieca sa silnie nagryzane i szybko sie ni-
'szcza. '

W celu unikniecia tych medogodnosal
‘mozna zastosowaé specjalne urzadzenia,
ktére umozliwialq spalanie doprowadzane-
go paliwa w c¢6znych punktach rozmie-
szczonych za calej dlugoéci pieca, lub w
pewnej jego czeSci, albo tez mozna odgro-
dzi¢ plomienie, wzglednie plomier i gazy
opatowe, od ogrzewanego materjalu zapo-
moca Scian lub $ciany, opdzniajacej prze-
plyw ciepla. '

Ponizej opisano kilka celowych urza-
dzeri zastosowanych do obrotowego pieca
rurowego, ktéry jak wspomniano nadaje
si¢ najlepiej do rozkltadu ztozonych fluor-
kéw zapomoca ogrzewania, bo piec umoz-
liwia: nietylko proces ciagly, lecz wogble
udoskonalenie catej reakcji rozktadu.

Na fig. 1 przedstawiono urzadzenie, w
ktérem cala iloéé paliwa, np. gazowego
rozdziela si¢ na czeéci i kazda z tych cze-
$ci spala si¢ z taka iloscia powietrza, zeby
przekroczenie najwyzszej temperatury do-
puszczalnej nie bylo mozliwe, Cze§é gazu
wchodzi do rury polaczonej stale z obra-
cajacym sie piecem, a z rura ta sa polaczo-
ne palniki rozmieszczone odpowiednio na
calej dlugosci pieca, przyczem unikmieto
koniecznoéci uzywania dlawikéw lub in-
nych czeéci zbyt wrazliwych,

Obrotowy piec g jest zaopatrzony w

wewnetrzne obmurowanie b (lig. 1). Gaz
wchodzi rurg ¢ do pierwszej dyszy.d, gdzie
spala si¢ czeSci gazu, podwyzszajac w ten
spos6b temperatury gazéw opalowych, za-
wierajacych jeszcze znaczny procent tle-
nu, Wiot rury #, do ktérej wchodzi czesé
niespaicuych gazéw, znajduje sie juz w dy-
szy d albo tuz przy niej. Gaz wchudzqcy
do rury # nie ma dostatecznej illosci tlenu,
wiec spala si¢ dopiero w dyszach g i A,
zasilatiych przez rure f. Temperatura ga-
z6w opalowych w drodze od dyszy d do g
i ¢ do h opada, bo cieplo uchodzi przez
promieniowanie i przez przewodzenie, lecz
gazy te ogrzewaja sie znowu wskutek spa-
ilama w dyszach g i h tak, e krzywa tem-
‘peratury gazéw opalowych posiada “kilka
najwyzszych punktéw, ktérych polozenie
nie przekracza jednak dopuszczalnej WyS0-
kosci, Dostep do pieca nie jest zbytnio
utru&rmony, tak Ze np. oczyszczame Scian
pieca od osadu mozna jeszcze wykonad.
' Jezeli plomienie nie maja sie stykaé z
przerabianym materjatem, to uZzywa si¢ u-
‘rzadzenia wedlug fig, 2, W obrotowym pie-
cu g, zaopatrzonym w wymurowanie b,
‘znajduje sig rura ¢, potaczona z piecem na
stafe, Do rury tej wchodzi dysza d, prizez
kt6ra, wprowadza sie gaz, pyt wgglo'wjr'lub
inne paliwo. Plomiern wytwarza sie we-
‘wnatrz rury ¢ i ogrzewa jej sciany, kférych
grubo$é mozna dobieraé stoscwnie do po-
zgdanego spadku temperatury,  tak zeby
przerabiany materjal stykajac si¢ z ze-
wnetrzna powierzchnia rTury ¢ nie ulegal
szkodliwym przemianom, Cieplo wytwa-
rzane w rurze ¢ przechodzi do pierscienio-
wej przestrzeni e obrotowego pieca glow-
nie przez promieniowanie, lecz takze przez
konwekcje. Dlugo$é rury c jest taka, ze
gazy wychodzace z joj wylotu maja ju2
temperature dostatecziie niska.
Jezeli sie rure ¢ dostatecznie przediu-
zy, to wylot jej znajduje sie poza piecem:
wykonanie takie jest potrzebne wtedy, gdy



gazy opalowe zawieraja wiele pylu, albo
dzialaja szkodliwie na przerabiany mate-
rjal, lub wreszcie przerabiany materjal wy-
dziela gazy, ktére nie powinny by¢ roz-
rzedzane przez gazy opalowe. W takiem
.wykonaniu, wedtug fig. 2a rura ¢ jest zro-
biona z materjalu ogniotrwalego tylko w
pierwszej czeéci, natomiast dalsza czes¢
tej rury moze byé zrobiona z gorszego ma-
terjatu. Urzadzenie przedstawione na fig
1 i 2a mozna skombinowaé w razie potrze-
by z urzadzeniem iprzedstawionem na fig.
1. Mozna np. wiprowadzi¢ do rury ¢ druge
rure wspétsrodkowa i wykonac 1a tak jak
na fig. 1.

Gdyby przerabiany - materjal mial
sklonno§é do Zlepiania si¢ w wieksze bry-
ly, to w urzadzeniu takiem jak na fig. 2,
lub 2a mogloby nastapié zatkanie pier-
Scieniowej przestrzemi e. Niebezpieczefi-
stwo takie nie zachodzi w piecu wykona-
nym wedlug fig. 3, gdzie w obrotowym
piecu a jest umocowana wspélérodkowo
rura b, Spalanie odbywa sie przed pier-
$cieniowa przestrzenia lub wewnatrz niej,
a przerabiany materjal przesuwa si¢ przez
wewnetrzna rure b, ktérej gtadkie s$ciany
ulatwiaja usuwanie osadéw, przyczem
kontrola wnetrza rury b jest latwa, bo nie-
ma w niej zadnych podpér. Urzadzenie to
jest w pewnej mierze odwréceniem urza-
dzenia przedstawionego na fig. 2a i posia-
da te same zalety ze wzgledu na odgro-
dzenie przerabianego materjatu od gazéw
opalowych, I w tem wykonaniu réwniez ru-
ra wewnetrzna b nie musi byé zrobiona w
calosci z materjalu wysoko-ogniotrwalego.
Gdyby temperatura plomienia miala byé
powodem miejscowego przegrzania ma-
terjalu, to. mozna zastosowaé dwie. lub
wiecej komér spalania i osiagnaé w ten
sposob réwnomierny rozklad temperatury.

Urzadzenie takie przedstawia szkicowo
fig. 3a. Przez wnetrze obrotowego pieca a
przechodzi rura ¢, wskutek czego powstaje

piericieniowa przestrzeri b, Przerabiany
materjat przechodzi przez rure ¢. W pierw-
szej komorze spalania d znajduja sie dysze
g, w drugiej komorze ¢ — dysze f.

Dobrze jest jezeli cbrotowy piec po-
siada rozszerzona strefe ogrzewcza. W
piecach tego rodzaju materjal znajduje
si¢ nietylko w ciaglym ruchu, lecz takie
uklada si¢ w cienkiej warstwie, co przy-
czynia si¢ réwniez do ulatwienia procesu
rozkladu

Na fig. 4 — 6 przedstawiono przyklad
wykonania pieca z rozszerzona strefa o-
grzewicza, i z ogrzewaniem komorowem a
oznacza stref¢ ogrzewania, b strefe pod-
grzewania, do ktérej wprowadza sig¢ prze-
rabiany materjal zapomoca urzadzenia
wsypowego, Piec jest celowo mieco pochy-
lony tak, ze wskutek jego obrotu przera-
biany materjal posuwa sie mapzréd, prze-
chodzi strefe podgrzewania i ogrzewania,
poczem pozostale resztki wchodza do stre-
fy chlodzenia ¢ i do wysypu d.

Paliwo np. olej z powietrza lub gaz
dostaje si¢ z rury e do obracajacych sie
rur f, stad do dyszy g¢. W pierscieniowej
przestrzeni h odbywa si¢ spalanie. Spaliny
uchodza wylotami i do kanatu kominowe-
go k. Gazowe produkty rozszczepiania, kté-
re powstaja, np. przy rozkladzie ztozonych
fluorkéw, przedostajg sig¢ przez strefe pod-
grzewania b do urzadzenia odprowadzaja-
cego je nazewnatrz, :

Fig. 5 przedstawia przekréj omawiane-
go pieca wzdluz linji C—D, w celu poka-
zania podzielonej ewentualnie na czesci
przestrzeni pierScieniowej h i wylotu i,

Fig. 6 przedstawia przekr6j wzdluz li-
nji E—F. [ oznacza ctwory, przez ktdre
wychodza, z pieca stale pozostalosci prze-

‘robionego materjatu,

Doéwiadczenia wykazaly, ze piec pra-
cuje bardzo korzystnie, gdy zamiast ruchu
obrotowego wykonuje ruch zwrotny, dla-
tego tez do opisanych piecéw mozna zasto-

aI—



sowaé urzadzenia, ktére nadaja mu. ruch
zwrotny zamiast ruchu obrotowego.

. Dobre s tez piece obrotowe, ktérych
wewnetrzna przestrzen jest podzielona jak-
by na komérki, podnoszace przerabiany
materjal wgére i w zrzucajace go z pewnej
wysokosci, wskutek czego nie moga powsta-
waé wicksze bryly,

Czesci, znajdujace sie wewnatrz pieca,
jak np, rury, doprowadzajace paliwo, rury
grzejne, przez ktére przechodzi przerabia-
ny materjal lub gazy opalowe, mozna u-
mocowaé w piecu sprezysScie, aby im pozo-
stawi¢ pewna swobode ruchu, bo to nie-
tylko ulatwia wymiane tych czesci, lecz
zapobiega takie wewnetrznym uszkodze-
niom, wzglednie umozliwia szybkie usunie-
cie przeszkéd.

Sprezyste umocowanie wewnetrznych
czesSci mozna wykonaé tak, np. jak poka-
zuja fig. 7 i 8. Na fig, 7 widaé w poprzecz-
nym przekroju rure grzejna lub doprowa-
dzajaca a, przez ktéra, przeptywaja gazy
opatowe lub przerabiany materjal. Litera
b oznaczono trzymadlo ruchomego drazka
¢, ktéry przechodzi przez otwér d ze-
wnetrznej $ciany e i zapomoca nakretki £,
znajdujacej si¢ na jego goérnym korcuy,
opiera si¢ ma sprezynie g,

Fig. 8 przedstawia to samo urzadzenie

'w przekroju podluznym pieca.

" Inne urzadzenie, nadajace sie szcze-
golnie do rozszczepiania zlozonych fluor-
kéw, bo zabezpiecza staly ruch przerabia-
nego materjatu i zapobiega jego spietrza-
niu si¢, sktada si¢ z jednej lub kilku u-
kosnych retort dowolnego ksztaltu, przez
ktére przerabiany materjal przesuwa sie
samoczynnie,

Wspomniane retorty moga, mieé postaé
rur nachylonych lub pochylych powierzch-
ni, znajdujacych si¢ w opalanej przestrzeni,
Zaleca si¢ wprawianie- tych rur lub pla-
skich powierzchni w ruch trzaskowy,
wzglednie nadawanie im ruchu zwrotnego,

bo wtedy przerabiany materjal przebywa
dluzsza droge zanim wydostanie si¢ z po-
chylych retort nazewnairz, .

Retorty mozna ogrzewaé z zewm;t.rz,
lub wewnatrz, przyczem urzadzenia opa-
towe mozina wykonaé analogicznie jak w
urzadzeniach opisanych powyzej, to zna-
czy, ze spalanie paliwa moze si¢ odbywaé
w kilku miejscach ogrzewanej przestrzeni,
a plomienie lub zbyt gorace gazy, albo pto-
mienie i gazy moga byé odgrodzone od
przerabianego materjalu zapomoca S$cia-
nek, opézniajacych przeplyw ciepla.

Wreszcie fig. 9 przedstawia jeszcze
jedna odmiane  wykonania urzadzenia
grzejnego, umozliwiajacego réwn’ez ciagly
ruch przerabianego materjalu i rozdzial
materjalu na cienkie warstwy. -Stezkowa
czes$é obrotowa 1 ogrzewa sie od doltu bez-
posrednio zapomoca gazu, doprowadzane-
go do palnika 2, albo posrednio zapomoca
kamieni 3, promieniujacych cieplo, Spali-
ny odplywaja rura 4 w ten sposob, ze nie
stykaja si¢ 1z przerabianym materjatem,
Przerabiany materjal wprowadza sie do ka-
natu 5. Materjal ten spadajac styka sig z ko-
minem 4 i podgrzewa sig, a przytem rozsy-
puje si¢ na calej powierzchni stozka tak,
jak wskazuja kreskowane linje. Ilo§é¢ obro-
téw i pochylenie stozka dobiera si¢ tak, by
przerabiany materjal (np. fluorek krzemo-
wo sodowy) ulegl catkowicie rozkladowt
zanim ze stozka spadnie. Stale produkty
rozkladi spadaja ze stozka do lejka zbior-
czego 6, podczas gdy lotne produkty zbiera-
ja si¢ w astonie 7 i odplywaja. rura 8.
Ewentualnie mozna jeszcze wprowadza¢ do
wnetrza ostony 7 gazy, rozrzgdzajace lot-
ne produkty rozktadu i utatwiajace ich
odprowadzanie rura 8, Przestrzen ponad
stozkiem moze mie¢ ksztalt plaski lub szy-
bowy. W kazdym razie powinno si¢ wpro-
wadzaé materjal opalowy do $rodka obro-
towej czesci,

Wspomniano juz, ze ogrzewame oma-



wianych urzadzen moze by¢ rczmaite, moz-
na si¢ postugiwaé w tym celu gazem, pytem
wqglowym, olejem lub elektrycznoscia.

‘Bardzo pewne jest opalanie zapomoca
grzejnikow promlemujacych ciepto, bo
wtedy ciepfo rozchodzi si¢ réwnomiernie,
mozna dokladnie regulowaé odleglos¢
grzejnikéw od ogrzewanego materjalu w
celu unikniecia miejscowego przegrzania
Promieniujace grzejniki mozna np. wsta-
wia¢ wewnatrz ogrzewanej przestrzeni i
wywolywaé ich promieniowanie przez bez-
plomienne spalanie powierzchniowe, np.
mieszaniny gazu i powietrza.

Opalanie elektryczne jest korzystne z
tego wzgledu, Zze upraszcza urzadzenie, bo
kanaly wylctowe dla spalin staja sie
zbedne, wskutek czego kanaly wylotowe
dla lotnych produktéw rozkladu mozna
rozmie$ci¢ wygodniej i racjonalniej. Naj-
lepiej uzywaé grzejnikéw elektrycznych
wykonanych w postaci pretow, ktére wpro-
wadza si¢ do ogrzanej przestrzeni czescio-
wo lub catkowicie. Obrotowe piece z elek-
{rycznem ogrzewaniem sa, stosunkowio krot-
kie, wiec i grzejnik elektryczny nie ma wy-
miaréw zbyt wielkich. Grzejniki moga by¢
wykonane w ten sposéb, ze prety zaopa-
truje si¢ w osloniete uzwojenie, ktére roz-
zarza si¢ zapomoca pradu elektrycznego.
Najlepsze sa prety z weglika krzemu, zna-
ne pod nazwa pretéw silitowych, Do ogrze-
wania mozna uzyé¢ wigkszej ilosci grzej-
nikéw  rozmieszczonych w réznych miej-
scach ogrzewanej przestrzeni,

Przestrzenie, w ktérych odbywa isig roz-
szczepianie przerabianych materjaléw sa
zrobione z odpowiednich stopéw, np. z sto-
pow Zelaza i niklu, Zelaza i chromu, zela-
za, niklu i chromu, Stopy te powinny za-
wiera¢ malo wegla. Préby wykazaly, ze
stopy te s3 odporne nietylko na dzialanie
ciepla, lecz takze na wspoélne dzialanie cie-
pla i zwiazkéw fluorowych stalych i lot-
nych.

Oprécz stopéw zelaza - niklu i chro-
mu, mozna tez uzywaé stopéw, zawieraja-
cych jeszcze mala (lub stosownie dobrana)
domieszke innych metali, Jako takie do-
mieszki mczna wymienia¢ mangan, molib-
den, wclfram, wanad, kobalt, glin, antymon,
krzem, icyne, bizmut, Najwazniejsze sa
jednak skladniki stcpu wymienione na
pierwszem miejscu.

Rozszczepiajac  zlozone fluorki, np.
fluorek krzemowo - sodowy w rurowym
piecu obrotowym mozna wprowadzaé au-
tomatycznie gaz potrzebny do zmniejsze-
nia ciSnienia czastkowego, przyczem gaz
ten miesza si¢ z gazem opalowym, co u-
mozliwia regulacje temperatury. Poniewaz
zanieczyszczenia, ktére moga same wmk
na¢ do wnetrza pieca, sa mniej szkodliwe
gdy przerabiany materjat jest w cigglym
ruchu, wiec zaleca sie przeprowadzanie
procesu sposobem cigglym,

Ciekawe jest, ze przy przerébce w od-
powiednio wysokiej temperaturze mozna
uniknaé ubocznych reakcyj. Naprzyklad
mozna w ten spos6b uniknaé rozkladu flu-
orku krzemu w obecnosci wody: 3 SiF, -+
2 H,0 = 2 H,SiF, + SiO,. Podobnie moz-
na tez zapobiec dzialaniu na zlozony fluo-
rek kwasu siarkowego zawartego w gazie
generatorowym, lub dwutlenku wegla
powstajacego przy spalaniu gazu generato-
rowego.

Jakkolwiek obecnosé¢ wody nie jest
szkodliwa dla omawianego procesu, to
jednak zaleca si¢ uZzywanie zupelnie su-
chych gazéw przy dalszem prowadzeniu
lotnego fluorku, bo wtedy unika si¢ napew-
no wszelkich reakcyj wubocznych, zwla-
szcza przy ozmqblamu lotnego fluorku, np.
kezemu,

Wspomniano juz, ze mozna uzywaé spe-
cjalnych domieszek, ktére wywiazuja od-
powiednie gazy, wzglednie pary. Dodajac
odpowiednie sole mozna ewentualnie spo-
wodowaé pozadane reakcje bezposrednio z



zlozonemi fluorkami lub z produktami ich
rozkladu. ,

Stosowne domieszki moga ulatwiaé roz-
ktad ‘ztczonych soli; w celu przy$pieszenia
procesu mozna juz’ ‘naprzéd dodaé odpo-
wiednia ilo$é tej soli (np. fluorku sodu),
ktéra powstaje potem jako produkt roz-
kladu (np. fluorku krzemowo - sodowego).
Dcmieszka taka wynosi okolo 10%. Szybki
rozkiad przerabianych materjatéw nie do-
puszcza réwniez do ich spiekamia sie, nie
méwiac juz o tem, ze wydajno§é pieca
wzrasta, ‘
~ Gazy wylotowe moga by¢ uzywane je-
szcze jako opal do przeprowadzania odpo-
wiednich reakeyj, ktérych produkty po-
‘trzebne sa do rozkladu zlozonych fluor-
kéw i t. p.

Sposéb podany przez mme]szy wyna-
lazek umozliwia rozszczepianie zlozonych
fluorkéw w pola,czemu z ich stapianiem,
Iub spiekaniem, lub bez stapiania, albo
spiekania, przyczem nowa metoda jest ko-
rzystna tak ze wzgledéw gospodarczych
jak i technicznych.,

Zastrzezenia patentowe.

"1, Sposéb rozkladania zlozonych soli
kwasu fluorowodorowego, znamienny tem,
Ze rozszczepianie zloZonych soli kwasu
"fludrdwodorOWégd jako takich, lub ]aku
mieszanin z innemi dodatkami odbywa sie
w piecach ogrzewanych z zewnatrz lub
wewnatrz, przyczem gprzerablany materjal
staly lub gazowe produkty rozszczepiania,
wzglgdnie materjal staly i produkty gazo-
we utrzymuje si¢ w ciagtym ruchu,

"2, Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze w celu obnizenia _czeécioweg'o
ciénienia uwolnionego fluorku skladnika
tworzacego zlozona s6l, wprowadza sie do
‘przestrzeni reakcyjnej gaz lub mieszaning
gazowa, ktéra sluzy zarazem do wprawia-
‘nia w ruch wymienionego fluorku,

3. Sposéb wedtug zastrz, 1i 2, zna-

mienny tem, ze jako gazu lub mieszanin’y
gazowej uZywa si¢ powietrza, spalin, gazu
generatorowego, gazéw redukcyjnych lub
utleniajgcych, albo mieszanin tych gazéw,
przyczem najlepiej nadaja sie gazy, ktére
przez osuszenie lub innym spo'sobem u-
wolniono od wilgoci.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w celu obniZenia czesciowego
ciénienia i ulatwienia odptywu lotnych
produktéw rozszczepiania pracuje si¢ w
prézni lub w przestrzeni, w ktérej gazy
rozrzedzono, przyczem w drugim wypadku
doprowadza si¢ ewentualnie gazy w  my$l
zastrz, 2 i 3. ' '

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze rozszczepianie zlozonych fluor-
kéw odbywa si¢ w ruchomych przestrze-
niach, ogrzewanych bezposrednio lub po-
§rednio, przyczem mozna wprowadzaé ga-
zy, lub mieszaniny gazowe, ewentualniepod
zmniejszonem ciénieniem w my$l zastrz.
2— 4, o

6. Sposéb wedlug zastrz, 115, zna-
mienny tem, Ze jako ruchomych przestrze-
ni uzywa sie obrotowych piecéw rurowych.

7. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze przerabiany materjal utrzymuje
sie w ruchu w nieruchomych przestrzeniach
ogrzewanych bezposrednioc lub posrednio,
przyczem doprowadza si¢ ewentualnie ga-
zy lub mieszaniny gazowe wedlug zastrz.
2 — 4, a ciénienie tych gazéw moie byé
zmniejszone,

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze rozszczepiane sole rozpyla sig
w og.rzane] przestrzeni, wzglednie wdmu-
chuje si¢ je zapomoca ogrzanych gazéw do
przestrzeni reakcyjnej, przyczem mozna
doprowadzaé, ewentualnie pod zmn.iéiszo-
nem ci$nieniem gazy lub rmeszanmy ga-
zowe w mys$l zastrz, 2 —4.

9. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 8, zna-
mienny tem, ze proces odbywa sie w pie-
cach, w kitérych doprowadzane paliwo spa-
la sie w kitku miejscach odpawiedmio



»ozlozonych- w calej przestrzeni reakcyi-
nej, Wb tylko w jakiej jej czesci, przy-
czem plomieri lub plomieri i gazy opalowe
mozna odgrodzié od przerabianego mate-
rjalu zapomoca, éciany opézniajacej prze-
plyw ciepla.

10. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze uzywa si¢ urzadzenia, w
ktérem doprowadzanie paliwa odbywa sie
zapomocy, zespolu rur ulozonych czescic-
wo poza soba, a czeéciowo wsunigtych w
siebie, przyczem kazda 2z rur posiada
mniejsza Srednice niz rura nastepujaca po
niej tak, Ze paliwo moze czesciowo ucho-
dzié z rury lezacej poza nia.

11. Sposéb wedtug zastrz. 1 —10, zna-
mienny tem, Ze uZywa sie urzadzenia, w
ktérych paliwo doprowadza si¢ do rury
umieszczonej wewnatrz pieca i rozciggaja-
cej si¢ na calej dlugosci pieca, lub majace;
dlugoéé dostosowana do dlugosci plomie-
nia w ten sposdb, Ze zbyt gorace gazy nie
stykaja si¢ z przerabianym materjalem,
przyczem powietrze do spalania doprowa-
dza si¢ ewentualnie tylko do rury znajdu-
jacej sie wewnatrz.

12, .Sposéb wedtug zastrz. 1—6 i 8—
11, znamienny tem, Ze uzywa si¢ obroto-
wego pieca, ktéry sklada sie z wspéisrod-
kowych rur o réznym  przekroju, przy-
czem przerabiany materjal wprowadza sie
do wewnetrznej rury, podczas gdy przez
pierScieniowa przestrzen zewnetrznej rury
przeplywaja gazy opalowe, przyczem sa-
mo spalanie odbywa si¢ w jednem lub w
kilku miejscach pierscieniowej przestrzeni.

13. Sposéb wedlug zastrz. 12, zna-
mienny tem, Ze uzywa sie obrotowego pie-
ca, ktérego strefa spalania jest szersza od
strefy podgrzewania, przyczem ogrzewa-
nie odbywa si¢ zapomoca gazéw opalo-
wych, doprowadzanych do przestrzeni pier-
$cieniowej otaczajacej strefe opalania i
podzielony ewentualnie na czesci.

14. . Spos6b wedlug zastrz, 1—6 i 8-
13, znamienny tem, Ze uzywa sie piecow, w

ktérych wewnetrzne rury sluzace do do-
prowadzania paliwa, lub rury Juzace do
przeprowadzenia przez wnetrze pieca prze-
rabianego materjalu albo gazéw opalo-
wych, sa zawieszone sprezyscie tak, ze ma-
ja pewna swobode ruchu we wszystkich
kierunkach,

15, Sposéb we\dlug zastrz, 1—6 i 8—
14, znamienny tem, Ze uZywa si¢ obroto-
wych piecéow, ktéorych wewnetrzna prze-
strzeri jest podzielona na komérki,

16. Sposéb wedlug zastrz, 1—5, 7--
11 i 14, znamienny tem, ze uzywa sie u-
rzadzen grzejnych, w ktérych przerabiany
materjal przesuwa si¢ samoczynnie przez
jedna lub wiecej pochylych retort, ktére-
mi moga byé np. pochylone rury lub pla-
skie powierzchnie,

17. Sposéb wedlug zastrz. 1—5 i 7—
11, znamienny tem, Ze uZywa si¢ urzadze-
nia grzejnego, ktore sktada sie z obrotowe-
go talerza, lub stozka ogrzewanego od we-
wnatrz lub od dolu, przyczem przerabia-
ny materjal nasypuje sie na ten stozek lub
talerz,

18. Sposéb wedlug zastrz, 1—6 i8--
17, znamienny tem, ze rozszczepianie od-
bywa si¢ w przestrzeniach reakcyjnych,
k'térym nadaje si¢ ruch zwrotny lub ruch

trzaskowy., .

19. Sposéb wedlug zastrz 1 — 18,
znamienny tem, Ze ogrzewanie odbywa sie
przy pomocy grzejnikéw. promieniujacych
cieplo pod dziataniem opalania powierzch-
niowego.

20. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 18,
znamienny tem, Ze uzywa si¢ urzadzen, w
stg elektrycznych grzejnikéw, przyczem ja-
ko takie nadaja si¢ najlepiej grzejniki pre-
towe z silitu,

21. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 18,
znamienny tem, Ze uzywa sie urzadzes, w
Ktérych spalanie paliwa odbywa sie w jed-
nej lub w kilku komorach spalinowych
tak, Zze do ogrzewanej przestrzeni wchodza
tylko gazy opalowe lub takie i-plomiefi,



22, Sposéb wedlug zastrz, 1—18 i 21,
znamienny tem, Ze gazy wylotowe i t. p.
z przestrzeni reakcyjnych spozytkowuje
sie do wewnetrznego lub zewnetrznego
~ opalania w celu przeprowadzenia reakcji,
ktérych produktami sa zwiazki potrzebne
do rozszczepiania,

23. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 22,
znamienny tem, ze rozszczepianie odbywa
si¢ w przestrzeniach, ktérych $ciany sa
zrobione ze stopéw zelaza - miklu i chro
mu, zawierajacych ewentualnie jeszcze in-
ne metale, lecz ubogich w wegiel.

24, Spos6b wedlug zastrz. 1 — 23,
znamienny tem, ze zlozone sole kwasu
flucrowodcrowego miesza sig z takiemi ma-
terjalami, ktére w czasie ogrzewania wy-
dzielaja gazy.

25. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 24.
znamienny tem, Ze rozszczepianie zlozo-
nych soli kwasu fluorowodorowego odbywa
sie 'w obecnosci fluorku wapnia lub w o-
becnoéci stosownie dobranej ilosci takiej
domieszki, ktéra jest wlasnie produktem
przeprowadzanej reakcji, wiec np. przy
rozszczepianiu fluorku krzemowo-sodcwe-
go dodaje sie fluorek sodu.

" 26. Spcséb wedlug zastrz. 1 — 25,
znamienny tem, Ze proces przeprowadza
s'’e przy takiej temperaturze, aby przera-
biany materjal topil sie'i spiekal, lub zeby
sie mie topil, ani spiekal.

Albert Fritz Meyerhofer.
~Zastepca: ‘Dr, inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy.
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