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Frez segmentowo-ptytkowy do obrébki ztaczy wezepowych

Przedmiotem wynalazku jest frez segmentowo-ptytkowy do obrébki ztaczy wczepowych, szczegdlnie w
drewnie, stuzacych do taczenia matych elementéw drewnianych w wigksze lub do taczenia drewnianych elemen-
tow konstrukcyjnych.

Znany ze szwajcarskiego opisu patentowego nr 480926 frez ptytkowy posiada ostrza skrawajace wierz-
chotki ztaczy przylutowane do plytki, stanowiacej element segmentu freza.

Sposdob taczenia ostrza i ptytek przez lutowanie jest ktopotliwa operacja technologicza, a w przypadku
duzych oporéw skrawania, lub niezbyt precyzyjnego wykonania spoiny, istnieje niebezpieczeristwo odpadnigcia
ostrza w czasie pracy, co moze spowodowac¢ wypadek.

Inng niedogodnoscia konstrukcyjng takiego freza jest rozmieszczenie w réznych ptaszczyznach przekroju
poprzecznego segmentu freza bardziej obcigzonych zebéw skrawajacych zarys ztacza i mniej obcigZzonych zgbdw
skrawajacych wierzchotek ztacza; powoduje to znaczne réznice w obwodowej sile skrawania, zmiennej w czasie
obrotu freza. Ponadto ostrza skrawajace zarys ztacza nie sa usytuowane obok siebie, przez co obrabiana ostrzem
jedna strona wczepu jest odchylana na zewnatrz pod wptywem dziatajacych sit skrawania, a zarys ztacza po
obrébce ma mniejsza rozwarto$¢ kata zarysu, niz zarys odniesienia krawedzi skrawajacej ostrza. Réznica rozwar-
tosci kata zarysu wczepu jest tym wigksza, im bardziej st¢ pione jest ostrze skrawajace.

Frez wedtug wynalazku sktada si¢ z dowolnej liczby takich samych segmentéw osadzonych na wspdlnej
osi, a kazdy segment ztozony jest z co najmniej pieciu ptytek, przy czym kazda z tych ptytek ma co najmniej
dwa zegby skrawajace zarys i jeden zab skrawajacy wierzchotek ztacza, oraz jeden rowek wpustowy w otworze
osadczym. Identyczne co do wymiaréw i ksztattu rozstawienie zgbéw na obwodzie wszystkich plytek jest tak
usytuowane wzgledem rowkéw wpustowych w kolejnych ptytkach segmentu, ze po osadzeniu plytek na
wspdlnej osi zaopatrzonej we wpust, stanowia one segment freza, w ktérym liczba katowych podziatek migdzy-
zgbnych jest réwna liczbie ptytek, a na kazdej podziatce znajduja si¢ réwne ilosci zgbéw, przy czym co najmniej
dwa zeby skrawajace zarys i co najmniej jeden zab skrawajacy wierzchotek ztacza.

Podziatka katowa migdzy zebami skrawajacymi zarys zlacza jest wielokrotnoscia podzialki segmentu i jest
co najmniej dwukrotna w tym celu, aby z¢by skrawajace dwdich sgsiednich ptytek mogly wystgpowaé parami
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obok siebie. W ten spos6b kazda para zgbow skrawajacych segmentu obejmuje obrabiane ztacze wczepowe. Zeby
skrawajgce zarys i wierzchotek ztacza stanowia jednolita cato$¢ z ptytkami segmentu, przy czym zg¢by skrawajg-
ce wierzchotek s3 wzgledem ptaszczyzn bocznych plytek jednakowo odchylone co do wielkosci i kierunku tak,
ze ich ostrza obejmuja wierzchotek ztacza, lezacy na przedtuzeniu ptaszczyzny bocznej ptytki.

Wedtug innego przyktadu wykonania frez wedtug wynalazku sktada si¢ z segmentéw, w ktérych kazda
plytka posiada w otworze osadczym rowki wpustowe o liczbie i podziatce katowej réwnej liczbie i podziatce
katowej segmentu, co powoduje, ze wszystkie plytki w segmencie s3 jednakowe i moga by¢é montowane w
dowolnym potozeniu w segmencie, jak réwniez moga stuzy¢ do sktadania segmentSw o innej strukturze uzgbie-
nia.

Zaletg rozwigzania konstrukcji freza wedtug wynalazku jest symetryczne obciazenie sitami skrawania obra-
bianego ztacza kazda para z¢bdw skrawajacych wierzchotek ztacza obejmuje ztacze, skutkiem czego nie jest ono
odginane, a po obrébce jego zarys jest najbardziej zblizony do zarysu dziatania narz¢dzia, ponadto rozwigzanie
wedtug wynalazku eliminuje operacje taczenia z ptytka zeba skrawajacego wierzchotek ztacza i wptywa na
polepszenie bezpieczeristwa pracy.

Frez wedtug wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok z géry dziewigcioptytkowego segmentu freza, fig. 2 —krdj tego segmentu wzdluz linii A—A,
fig. 3 —jedng z ptytek segmentu w widoku z géry, a fig. 4 — inny przyktad wykonania ptytki freza w widoku z
gory.

Segment freza sktada si¢ z dziewigciu ptytek. Kazda z ptytek segmentu ma po dwa zgby 1°,2°,3’, 4, 5°,
6’, 7’, 8 skrawajace zarys zlacza oraz jeden zgb 17, 2”, 3”, 4, skrawajacy wierzchotek ztacza, dziewieé
podziatek ¢ miedzyzebnych oraz otwdr osadczy z rowkiem wpustowym 1, usytuowanym pod katem w
wzgledem zeba skrawajacego zarys zlacza, poprzedzajacego zab skrawajacy wierzchotek ztacza. Uwidoczniony
na rysunku kat w3 odnosi si¢ do ptytki 3, dla ptytki 1 kat w wynosi 0°. Rowek wpustowy 1> ptytki 1 oraz nie
uwidocznione na rysunku fig. 1 rowki wpustowe w pozostatych ptytkach segmentu freza leza w jednej ptasz-
czyZnie réwnolegtej do osi segmentu.

_ Uwidocznione w przekroju A—A ptytki 1, 2, 3, 4, S, 6, 7, 8, 9 freza stanowia segment, na ktérego kazdej
podziatce ¢ znajduja si¢ po trzy zeby, przy czym dwa zgby 5°, 6’ skrawajace zarys zlacza wystgpuja w ptytkach
sasiednich. Zeby skrawajace zarys zlacza, wystepujace pojedynczo w skrajnych ptytkach 1i9 segmentu, tworza
pary z zebami ptytek skrajnych sasiednich segmentéw. Taki uktad zgbéw w segmencie mozliwy jest dzigki temu,
ze kazda ptytka np. 3, uwidoczniona na fig. 3 ma dwa zegby 3’, skrawajace zarys ztacza roztozone na obwodze
tak , ze podziatka miedzyzebna g liczona w lewo jest réwna czterem podziatkom 4 ¢ segmentu, a podziatka ¢
liczona w prawo jest réwna pigciu podziatkom 5 ¢ segmentu. Rowek wpustowy 3’”, znajdujacy si¢ w odlegtosci
katowej w3 réwnej podzialce ¢ segmentu od zgba 3’ skrawajacego zarys zlacza powoduje, ze jeden zab 2’ w
plytce 2, skrawajacy zarys wczepu, usytuowany wzgl¢dem rowka 2’ w odlegtosci katowej w, réwnej 5¢
pokrywa si¢ z jednym zegbem plytki 3, a zgb 4’ plytki 4, skrawajacy zarys, usytuowany wzgledem rowka 4™’ w
odlegtosci katowej w4 réwnej 6 y, pokrywa si¢ z drugim zgbem ptytki 3. W ten sposéb, dzigki réznym odle-
glosciom katowym w, wszystkie z¢by skrawajace wystepuja w segmencie parami obok siebie.

W dziewigcioptytkowym segmencie freza zgby skrawajace wierzcholek ztacza znajdujg sie w réwnych
odleglosciach katowych 2 ¢ od z¢b6w skrawajacych zarys zlacza i s3 odgi¢te ku dotowi ptytki o wielkosé réwna
podwdjnej szerokosci wierzchotka ztacza.

Wedtug przyktadu wykonania uwidocznionego na fig. 4, ptytka freza ma dziewig¢¢ rowkow wpustowych w
otworze osadczym, roztozonych w odlegtoséciach katowych réwnych podziatce katowej segmentu, a utworzony
z nich segment sktada si¢ z dziewigciu identycznych ptytek.

Zastrzezenia patentowe

1. Frez segmentowo-ptytkowy do obrébki ztaczy wezepowych w drewnie, sktadajacy si¢ z dowolnej liczby
segmentéw ztozonych z plytek posiadajacych zgby skrawajace zarys ztacza, zgby skrawajace wierzchotki ztaczy
i rowek wpustowy w otworze osadczym, znamienny tym, ze liczba ptytek (1, 2, 3,...n) wynosi co
najmniej pig¢ i jest réwna liczbie jednakowych katowo podziatek () migdzyzgbnych, przy czym kazda ptytka
(1, 2, 3, ... n) posiada co najmniej po dwa zeby (1, 2°, 3, ... n’) skrawajace zarys ztacza oraz co najmniej jeden
zab (17, 27, 37, ... n”") skrawajgcy wierzchotek ztacza, przy czym wszystkie zgby stanowig z ptytkami jednolita
cato$é, a rozstawienie katowe pomigdzy zebami (I°, 2°, 3’, ... n’) skrawajacymi zarys ztgcza i zgbami (17, 27,
3”,...n") skrawajacymi wierzcholek zlacza wynosi co najmniej dwie podziatki segmentu,zaé odlegtos¢ po-
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mi¢dzy dwoma sasiednimi zg¢bami (1°, 2’, 3’, ... n’) skrawajacymi zarys z}acza jest o jedna podziatke segmentu
wigksza. _

2. Frez segmentowo-ptytkowy do obrébki ztaczy wczepowych w drewnie, sktadajacy si¢ z dowolnej liczby
segmentéw ztozonych z plytek posiadajacych zeby skrawajace zarys zlgcza, zgby skrawajace wierzchotki ztacza
irowek wpustowy w otworze osadczym znamienny tym, Ze kazda z ptytek (1, 2, 3,...n) ma tyle
réwnomiernie rozstawionych w otworze osadczym rowkéw wpustowych, ile podziatek zawiera segment.
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