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Vynélez se tykd zpiisobu vyroby tlusto-
sténnych kruhovych kovovych desek volnym
kovanim z kovaiského ingotu, ze kterého se
odsekne pata, vykove na ném manipulafni
tep a pledkove do tvaru vdlce, naleZ se
télo vdice podrobi péchovdn{ ve sméru své /_,’

podéiné osy mezi pé&chovacimi deskami s 0
vydutymi plochami pribliZn& do tvaru kou- e L
le, kterd se ddle péchuje mezi rovnymi pé-
chovacimi deskami ve sméru kolmém k pi- o 1 b, 2
vodni podélné ose vykovaného t8la vélce " '
do tvaru kruhové desky. , o
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Vyndlez se tyka zphsobu vyroby tlusto-
sténnych kruhovych kovovych desek volnym
kovanim z kova¥skych ingotd, u ného? pi-
vodni osa kovéarského ingotu je kolma k ose
vykované tlustosténné kovové desky.

Z dfivodt vhodnéjSiho rozloZeni wvnitfnich
necistot se u vyrobkd pro ndrotné pouZiti
poZaduje vykovat kruhovou tlustosténnou
kovovou desku z kovarského ingotu tak,
aby osa této desky byla kolmd k jeho ose.
Dosud se to provddi postupem sloZenym z
p8chovéani kovarského ingotu, pfekovani na-
péchovaného Spalku na krychli s &epem,
dédle prekovani &ty¥ hran vzdjemné rovno-
b&Znych a kolmych k plvodni ose tohoto
ingotu, z péchovéni takto upraveného roz-
kovku ve sméru pfekovanych hran a z na-
sledujiciho radidiniho rozkovéni.

Nevyhodou tohoto postupu je velky pocet
potfebnych operaci. Je znam téZ zptisob ko-
vani tlustosténné kovové desky, pfi kterém
se z napéchovaného kovarského ingotu wvy-
d8ruje vnit¥ni vadnéd gast, nateZ se vydéro-
vany Spalek prekove na krychli a z ni se
vykove vélec tak, aby osa diry byla kolmé
k ose vélce. Tento valec se rozd&li Pezem
kolmym k jeho ose na dva kotoude, které
se déale zpracuji. Nevyhodou tohoto postupu
je vysoky pocet operaci a obtiZnd manipu-
lace s tvéd¥enym materidlem.- - : -

Uvedené nevyhody stdvajicich zndmych
postupll pri vyrobé tlustost&nnych kovovych
desek, zejména kruhového tvaru se odstra-
ni zplsobem vyroby tlustosténnych kovo-
vych desek kruhového tvaru volnym kové-
nim z kovarského ingotu podle vynélezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, %e z Kkovar-
ského ingotu se odsekne pata, vykove se
na ném manipulatni Sep a piekove se do
tvaru valce, ktery se ddle podrobi pé&chovéni
ve sméru své podélné osy mezi p&chovaci-
mi deskami s vydutymi plochami, p¥ibliZzné
do tvaru koule, kterd se déale péchuje mezi
rovnymi péchovacimi deskami, ve sméru
kolmém k plivodni ose vykovaného valce,
do tvaru kruhové desky.

Vyhodou zplsobu podle vyndlezu je to,
Ze kruhovéd tlustosténnd kovova deska s
osou kolmou k piivodni ose ingotu, pfifemZ
odpadaji operace kovani krychle a preko-
vani hran Krychle,

Dal3im Kkovdnim Iize kovat i tlustosténné
kovové desky, napiiklad eliptického tvaru,
a to tak, Ze se v poslednich operacich po-
uZije ritzny stupeii prodluZovani v podélném
a pfitném sméru.
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Postup pFi kovdni tlustosténnych kovo-
vych kruhovych desek podle vynalezu je
jako priklad zndzornén na pfiloZeném vy-
kresu, kde obr. 1 zndzoriiuje bo&ni pohled
na vychozi kovarsky ingot, obr. 2 znédzor-
fuje bo&ni pohled na kovaFsky ingot po vy-
kovani manipulaéniho &epu, prekovani
hran a odseknut{ paty, obr. 3 znézoriiuje
bo&ni pohled s §asteCnym svislym Fezem na
napéchovany 3palek, ve tvaru koule po pg-
chovani mezi dutymi p&chovacimi deskami
a obr. 4 znazortiuje botni pohled na rozko-
vek po p&chovdni mezi rovnymi p&chovaci-
mi deskami, ve tvaru kruhové tlustost&nné
kovové desky. '

Podle prikladného postupu se vychozi ko-
varsky ingot ohfeje na tvareci teplotu, na-
CeZ se na ném vykove manipula&ni tep, déle
pfekovou hrany a oddéli se z n&ho pata.
Potom nésleduje dalsi ohiev a pé&chovdani
jeho téla 1 ve sméru jeho podélné osy 0
na ?/3 jeho ptivodni vy$ky. PouZité p&chovaci
desky 2 a 3 maji vyduti 4, 5 tvaru kulové
tsete o poloméru R, rovnému 0,66 nédsobku

- ptivodniho stfedniho priméru kovétského

ingotu. Takto ziskany &palek, pfiblizn& tva-
ru koule 8 se opé&t ohfeje a p8chuje mezi
rovnymi péchovacimi deskami 8, 7 tak, Ze
smér péchovéni je kolmy k plivodni ose ko-
varského ingotu. Ziska se tak kruhovi tlus--
tosténnéd kovovd deska 9 s fepem na jejim
obvodu, ktery se pak odsekne. Takto vyro-
benou kruhovou tlustosténnou kovovou des-
ku 8 je moZno dédle prodluovat tzkym
kovadlem. P¥i prodluZovéni je tato deska 9
uloZena na pojizdném stole kovéi'ského hyd-
raulického lisu, se kterym se mezi jednot-
livimi Gdery posunuje. Po provedeni jedncho
nebo vice priichodd se rozkovek otoéi okolo
svislé osy o 90° soutasnd se i obrati dolni
plochou nahoru a opét uloZi na rovnou pé-
chovaci desku, nacdeZ se prodluZuje ve sméru
kolmém k plivodnimu sméru prodluZovéni,
imZ se ziskd deska kruhového tvaru o vét-
Sim priméru a mensi tloustce.

Obracenim rozkovku se eliminuje nerov-
nomeérnost tvaru jeho obvodové plochy, kterd
vznikd dlsledkem mensiho prodluZovani
vrstev, prliléhajicich k dolni p#&chovaci
desce.

Tlustosténnou kruhovou kovovou desku 9
vyrobenou zpfisobem podle vyndlezu, je moz-
no dale podrobit radidlnimu rozkovani na
vEtS1 primer.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby tlustosténnych kruhovych
kovovych desek volnym kovanim z kovai-
skeho ingotu, ze kterého se odsekne pata,
vykove na n&m manipulaéni ep a prekove
do tvaru vélce, vyznadeny tim, Ze télo (1) val-
ce se péchuje ve sméru své podélné osy (0)

péchovacimi deskami (2, 3) s vydutymi plo-
chami (4, 5) pfiblizn& do tvaru koule (8),
kterd se ddle péchuje mezi rovnymi pé&cho-
vacimi deskami (6, 7) ve sméru kolmém k
plvodni podélné ose (0O) vykovaného téla
(1) vélce do tvaru kruhové desky (9).
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