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Znane formy do wyrobu wydrazonych
przedmiotéw papierowych, posiadajace nie-
ruchomy plaszcz zewnetrzny, byly nadzwy-
czaj cigzkie i drogie, przyczem plaszcz ze-
wnetrzny, jak réwniez poszczegélne czesci
skladowe formy wewnetrznej musiaty by¢
doktadnie obrobione, w celu unikniecia
szkodliwych zacinan si¢ tych czesci. Wy-
drazone przedmioty papierowe przy roz-
suwaniu sktadanej formy wewnetrznej nie
odstawaly ze wszystkich stron od jej Scia-
nek, wskutek czego nie mogly wypadaé z
formy lub tez przy wypadaniu podlegaly
uszkodzeniom. Wreszcie uderzenia dziala-
jace na forme¢ podczas pracy mogly dopro-

wadzaé do uszkodzen jej
wych,

Wynalazek niniejszy zapobiega powyz-
szym wadom w ten sposéb, iz mieruchome
prowadnice do rozpierania formy sg usu-
niete,

Fig. 1 i 2 przedstawiaja przekroje po-
diuzne formy w polozeniu sciskania jej
wzglednie rozluzniania, za$ fig. 3 i 4 cze-
$ciowe przekroje poprzeczne formy do tto-
czenia w obydwéch polozeniach roboczych.

Skladana forma wewnetrzna 2 posiada
cze$¢ zamykajaca I polaczong sztywnie z
ruchomym drazkiem 3, ktéry zapomoca
sprezyny 4 utrzymuje si¢ w podniesionem

czesci sktado-



poltozeniu -tak, ze sama forma wewnetrzna
2 przylega szczelme do wewnetrznych $cia-
‘delt merucilpmego plaiszcza. zewngtrznego 5.
Sprezyna 4 jest naprezoma zapomoca na-
stawialnej czesci glowicowej. Nad rucho-
mym drazkiem 3 znajduje si¢ hydraulicz-
ny cylinder 8, z tloczyskiem 7 umieszczo-
nym na jednej osi z ruchomym drazkiem
3. Migdzy zewngtrznym plaszczem 5 a we-
wnetrzng forma skladang 2 w przestrze-
niach 2@ umieszczone s3 spiralnie sprezyny
naciskowe 9, ktore przy ruchu dolnym skia-
danej formy 2 rozpieraja jej poszczegélne
czesci. Na jednej osi z forma 2 znajduje sig
hydraulicznie poruszana forma tloczna 10
polaczona z umocowanym na sprezynach 12
pierscieniem 11, ograniczajacym jej ruch
wewnatrz formy 2 przy pomocy tych spre-
zyn.
Przebieg pracy jest nastepujacy.
Kiedy sktadana forma wewnetrzna 2
znajduje si¢ w polozeniu odbiorczem, to
forma ttoczna 10 podnosi si¢ i witacza si¢
w mase¢ papierowa, wytlaczajac przedmiot
P do chwili, az pierscieri ograniczajacy 11
dojdzie do dolnej krawedzi wewngtrznej
sktadanej formy 2. Wtedy ruch skokowy
formy tlocznej 10 ustaje, poczem hydrau-
liczny cylinder 8 nasadza swoje ttoczysko
7 na cze$é¢ glowicowa 6, nastepmie mnaciska
na sprezyny 4 oraz ma ruchomy drazek 3,
a przez to ma forme¢ wewnetrzng 2, wsku-
‘tek czego sprezyny maciskajace 9 rozpiera-
ja od siebie sktadane czesci formy we-
wnetrznej 2, za$§ sprezyny 12 $ciskaja sie,
przyczem glebokosé wprowadzenia formy
ttocznej 10 do wydrazanego przedmiotu
papierowego P pozostaje niezmieniona.
Przy rozsuwaniu czesci sktadowych formy
wewngtrznei 2 wydrazony przedmiot pa-
pierowy odstaje naokolo od wewnetrznych
$cianek formy, poniewaz jest osadzony na
formie tlocznej 10 i wychodzi z ta ostatnia
z formy wewnegtrznej 2, znajdujacej sig je-
- szcze w polozeniu rozsunigcia. Kiedy wy-
drazony przedmiot papierowy P catkowi-

cie opuéci wewnetrzna forme 2, hydraulicz-
ny cylinder 8 ciaggnie znowu tfoczysko 7 do
gory, wskutek czego ruchomy drazek 3
otrzymuje ruch wgore poprzez sprezyne 4,
czyli forma wewnegtrzna 2 porusza si¢ ku
gorze i przytem sprezyny 9 znajdujace sig
w przestrzeni 2a $ciskaja sig.

Przy pomocy sprezyn rozpierajacych 9
poszczegélne czesci tej formy przyciskaja
si¢ do wewnetrznych $cianek plaszcza ze-
wngtrznego 5, po ktérych moga si¢ one ze-
$lizgiwaé wdét podczas wypychania, przez
co rozsuwanie poszczegélnych czesci we-
wnetrznej formy 2 odbywa si¢ bez prze-
szkéd.

Przez zawieszenie wewngtrznej formy
2 przy pomocy drazka ruchomego 3 na
sprezynie 4, i przy uruchomianiu tej ostat-
niej zapomoca hydraulicznego cylindra 8,
wzglednie ttoka 7 zapewniony zostaje la-
godny ruch formy wewnetrznej 2 z ze-
wnetrznego plaszcza 5, wzglednie doktadne
wprowadzenie formy tlocznej 10 w mase
‘papierowa, co zapobiega czesciowemu zwol-
nieniu przedmiotu P od wewngtrznych
$cianek formy wewnetrznej 2 przy jej roz-
suwaniu i tem samem wuszkodzeniu wydra-
Zonego przedmiotu papierowego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Forma do wyrobu wydrazonych
przedmiotéw z masy papierowej z rozsuwa-
nemi oddzielnemi skladanemi czeéciami

formy wewngtrznej (2), uzaleznionemi od -

napiecia sprezyn, znamienna tem, Ze spre-
zyny zaciskowe (9) umieszczone sg miedzy
cze$ciowemi spojeniami (2a) formy we-
wngtrznej (2), przyczem sprezyny te przy-
ciskaja poszczegélne czesci skladowe for-
my (2) do $cianek p&aszcza zewnqtrmego
(5)-

2, Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze drazek ruchomy (3), diwigajacy
forme¢ wewnetrzna (2), uzalezniony jest od
dziatania sprezyny (4), przyczem ruch




drazka ruchomego (3) odbywa si¢ pod dzia-
taniem tloka (7) cylindra hydraulicznego
(8).

3. Forma wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
na tem, ze forma tloczna (10) jest zaopa-
trzona w pieréciefi ograniczajacy (11), kté-
ry przy pomocy sprezyn (12) reguluje gle-
bokosé ruchu formy (10) wewnatrz wytla-
czanego przedmiotu (P), wskutek czego na-

stgpuje zupelnie réwnomierne i stopniowe
zwolnienie przedmiotu (P) od skladowych
czesci formy (2).

Metropole Developments,
Limited.

Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Skl, Warszawa.
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