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Topnik do wytwarzania i przetapiania brazéw aluminiowych

Przedmiotem wynalazku jest topnik do wytwﬁrzania i przetapiania bragzéw aluminiowych. Dotychczas
znane topniki do wytwarzania i przetapiania brazéw aluminiowych dziela si¢ na nastepujgce grupy:

- topniki bedgce pojedynczym zwiazkiem chemicznym jak kriolit Na; AlF¢ lub fluorek wapniowy CaF,

. - topniki bedace mieszaninamj dwéch zwiazkéw chemicznych i zawierajgce: od 30 do 40% wagowych kriolitu
iod 60 do 70% wagowych chlorku sodowego NaCl albo 50% wagowych kriolitu i 50% wagowych weglanu
sodowego Na,CO,, albo 50% wagowych weglanu sodowego i 50% wagowych fluorku wapniowego, albo 62%
fluorku wapniowego i 38% wagowych chlorku sodowego
— topniki bgdace mieszaninami trzech zwigzkSéw chemicznych i zawierajgce: od 60 do 95% wagowych kriolitu,
do 20% wagowych fluorku wapniowego i do 20% wagowych chlorku sodowego, albo 60% wagowych kriolitu,
15% wagowych fluorku wapniowego i25% wagowych chlorku sodowego albo 50% wagowych kriolitu, 15%
wagowych fluorku wapniowego i 35% wagowych chlorku sodowego albo najczesciej uzywany topnik zawierajgcy
30% wagowych kriolitu 40% wagowych fluorku wapniowego i 30% wagawych chlorku sodowego.

Znane topniki do wytwarzania i przetapiania brazéw aluminiowych cechuje duza aktywnoéé chemiczna
w stosunku do topionego brazu jak i w odniesieniu do wytozenia piecéw topielnych.

W topnikach do wytwarzania i przetapiania bragzéw aluminiowych jako podstawowy skfadnik stosowany
jest kriolit ze wzgledu na jego zdolno$é redukowania tlenku glinowego Al; 03, ktdry stanowi giéwne zanieczysz-
czenie podczas topienia brazéw alumnmowych

Kriolit topi si¢ w temperaturze 995°C i po roztopieniu posnada duzg plynnosé. Topnik skladajacy si¢
wytacznie z kriolitu cechuje si¢ bardzo duiq agresywnodcig chemiczng w stosunku do krzemionkowego wytoze-
nia piecéw, co powaznie ogranicza mozliwoé¢ stosowania kriolitu w warunkach przemystowych.

Fluorek wapniowy topi si¢ w 1378°C i dlatego nie zapobiega on utlenianiu w stanie statym roztapianego

- wsadu metalowego. Zabezpieczajace przed utlenianiem wsadu dziatanie topnika, szczegélnie konieczne jest

podczas roztapiania wsadéw rozdrobnionych jak wiéry 1opnlki, gdzie okoto 70% utleniania wsaddw powstaje

wtasnie w stanie stalym w zakresie temperatur od 600 do 1050°C,
Topniki drugiej grupy, stanowigce mieszaniny dwéch zwigzkdw chemlcznych cechuje duza aktywnodé
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chemiczna. Agresywne oddziatywanie topnika na wyloZzenie pieca topielnego wystgpuje, gdy topnik zawiera
powyzej 45% wagowyc,h kriolitu, albo ponad 30% wagowych fluorku wapniowego lub powyzej 50% weglanu
sodowego.

Stosowany chlorek sodowy powoduje przede wszystkim zwigkszenie rzadkoptynnosci topnika i obniza
jego temperature topnienia. Weglan sodowy obniza temperaturg topnienia catej mieszaniny, a w wyniku rozkta-
du pod wplywem temperatury dziata oczyszczajgco na roztopiony braz aluminiowy wchodzgc w reakcje
z tlenkiem glinowym i dwutlenkiem siarki.

Topniki trzeciej grupy, stanowigce mieszaning trzech zwiazkéw chemicznych, gdzie zasadniczym sktadni-
kiem jest kriolit, réwnieZz posiadajq stosunkowo wysoka temperatr¢ topnienia wynoszgca 800°C oraz wchodzac
w reakcje z wytozeniem piecéw topielnych powoduja ograniczenie trwatosci wyktadziny pieca.

Najczgsciej stosowany topnik tej grupy, ktérego gtéwnym sktadnikiem jest fluorek wapniowy charaktery-
zuje si¢ malg ptynnoscia w zakresie temperatur od 800 do 900°C, co powaznie ogranicza jego oddziatywanie
chronigce wsad przed utlenianiem podczas roztapiania.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad i niedogodnodeci stosowania znanych dotychczas topnikdw do
wytwarzania i przetapiania brazéw aluminiowych.

Zagadnienie techniczne prawadzace do osiggniecia tego celu polega na opracowaniu skiadu topnika do
wytwarzania i przetapiania brazéw aluminiowych, ktéry wplynie na zwigkszenie czystosci gotowego brazu przez
ograniczenie w nim zanieczyszczen tlenkowych, a tym samym spowoduje poprawe¢ wiasnodci mechaniczaych,
zwigkszy trwatosé wylozenia piecdw topielnych, w poréwnaniu do abecnie stosowanych topnikéw oraz zapewni
lepszg ochrong wsadu metalowego przed utlenieniem juz od 700°C.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostato zgodnie z wynalazkiem rozwigzane w ten sposéb, Ze opracowa-
no sktad topnika do wytwarzania i przetapiania brgzow aluminiowych, ktéry zawiera od 38 do 41% wagowych
kriolitu, od 12 do 15% wagowych fluorku wapniowego, od 38 do 41% wagowych chlorku sodowego, oraz od 4
do 10% wagowych weglanu sodowego. ‘NVietkoé¢ ziarn wszystkich sktadnikéw topnika wedtug wynalazku wynosi
od 0,05 do 2 mm. Sktadniki te miesza si¢ ze sobg w podanych proporcjach i wprowadza si¢ powierzchnig wsadu
metalowego w ilosciach od 0,5 do 3% wagowych w stosunku do masy tego wsadu.

Zastosowanie topnika wedtug wynzlazku wptywa na ograniczenie zameczyszczed tlenkowych w wytwarza-
nym lub przetapianym brazie aluminiowym, zapewnia ochrong¢ wsadu metalowego przed utlenieniem podczas .
jego roztapiania juz od temperatury 700°C oraz powoduje mniej agresywne oddziatywanie na wytozenio piecéw
topielnych w pordwnaniu ze stosowanymi topnikami.

Dzigki temu topnik o sktadzie zgodnym z wynalazkiem powoduje wzrost uzysku w procesie wytwarzania
lub przetapiania brazéw aluminiowych, poprawe ich wtasnodci uzytkowych i daje mnidjsze zuzycie wytotenia

_piecéw topielnych w poréwnaniu do innych znanych topnikdw.

Ponizszy przyktad blizej wyjaénia istot¢ wynalazku.

Przyktad: Topnik do wytwarzania brgzéw aluminiowych zawiera 41% wagowych kriolitu, 12% wa-
gowych fluorku wapniowego, 41% wagowych chlorku sodowego oraz 6% wagowych weglanu sodowego. Wielko#é
ziarn wszystkich sktadnikéw wynosi od 1,8 do 2 mm.

Zastrzeienie patentowe

Topnik do wytwarzania i przetapiania brazéw aluininiowych zawierajgcy od 38 do 41% wagowych kriolitu,
od 38 do 41% wagowych chlorku sodowego oraz od 12 do 15% wagowych fluorku wapniowego, znamienny tym,
%e zawiera od 4 do 10% wagowych weglanu sodu, przy czym wszystkie sktadniki majg uziarnienie wynoszgce od
0,05 do 2 mm.
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