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A taldlmdny Iényege abban van, hogy kotGanyagként
pernyét haszndlunk fel és a gyakorlatilag szdraz anyagot
elegendd nyomdssal téméritjitk ahhoz, hogy az anyag-
ban legaldbb 75 °C-0s, elénydsen 100—200 °C-o0s hé-

mérsékletet hozzunk létre.
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A taldlminy tdrgya eljirds brikettgydrtishoz szalma-
bél, vagy mds éghetd anyagbdl, amelynek folyamdn ég-
hetd anyagot kotSanyaggal keveriink, extrudaldssal, vagy

mds médon labdaccsd, vagy briketté tomoritiink.
Ismeretes, hogy a mezdgazdasigi szalmafelesleget

gyakran elégetik a mezdn, noha j6ideje felismerték, hogy

a szalmdt kis- és nagykemencékben egyardnt fethasznil-
hatjék tiizelésre, ha el6bb tomoritéssel formdzzdk és
lehetdvé teszik gazdasigos szdllitdsit viszonylag nagy
tivolsigokra. A tomoritésnél a szalmdhoz megfeleld
kotGanyagot adagolnak és brikettpréseléssel, vagy extru-
derrel az anyagot Osszesajtoljak, és igy tomoritett és
kell belss tapaddsi fiitGlabdacsokat, vagy brikettet
nyernck.

Eddig elényosen cellulézbdzisi vegyianyagokat hasz-
ndltak kotSanyag gyandnt, példdul a ,Wafolin” mdrka-
nev{it. Ebbdl mintegy 5 %-nyit kevernek az alapanyag-
hoz az ésszer(i, minimdlis bels§ tapadds létrehozdsa célji-
bol. A szébanforgd kotdanyag azonban eléggé koltséges,
ezért mérsékelt ardnyban haszndljak fel, aminek kovet-
keztében a brikettek bels§ tapaddsa csskken, nem ma-
radnak egy darabban, és szillitds kozben porladds, le-
malds révén jelentGs veszteség keletkezik. A brikettek
dllékonysdga a kotGanyag mennyiségének novelésével
javithat6; ezzel viszont a szébanforgé fiitSanyag els-
allitdsi gazdasagossdgat csokkentenék.

A 35610 szdmon kozzétett 80300631 EPO szaba-
dalimi bejelentés olyan fGtSanyagot ismertet, amelyet
szildrd, éghetd hulladékanyagok vizes zagydbdl alakita-
nak ki, ahol az egyik tovdbbi Gsszetevs pernye, valamint
hidraulikus cement. A kompoziciét a cement megkotése
utdn porrd zuzzdk, hogy porformdji flitGanyagot nyerje-
nek. Az igy el6dliitott anyagot nem tomoritik, nem gydr-
tanak belSle brikettet. A pernyének nyomdsra €s hére
kialakulé kotGhatdsa nem 4llapithaté meg az ismerte-
tésbol.

A 4309190 sz. USA szabadalmi leirds giznyerésre
vagy elgdzologtetésre szdnt szénbrikettek gydrtdsdra
vonatkozé eljdrdst ismertet. Az eljards folyamdn mintegy
10—-30 %-nyi hamut kevernek a fennmaradd részben
szénporhoz, amely keveréket briketté préselnek. Az is-
mertetés nem részletezi, hogy a szobanforgé hamu vajon
pernye-e, vagy sem, noha a pernye nagyobb mennyiség-
ben rendelkezésre dll, valamint arra sem utal, hogy a
hamugsszetevd kifejt-e kotShatdst. A leirds a hamudssze-
tevs funkci6jdt 1égzdrviny csokkentd, szildrditd hatdss-
ban jeloli meg. Konkrét szilirdsdgi kovetelményeket
ugyan nem emlitenek, példiul a belsg tapaddképesség
vonatkozdsdban szdllitds esetén. A brikett tomoritéséhez
az anyag homérsékletét 20—100 °Cra szabjik meg,
amely dltaldban tdl alacsony ahhoz, hogy a pernye 6n-
magiban kotSanyagként funkciondljon.

A 2162609 sz. USA szabadalmi leirds tomoritett,
szdritott, 4llati takarmédnyrészek keverését javasolja ala-
csony részardnyd aluminiumhidroszilikdttal, példaul
bentonittal, vagy mds zselatinizdlo anyaggal, amely keve-
rék felileti nedvesités ‘esetén kotGhatist hoz Iétre.
Az ismertetés részletei nem térnek ki a pelet- vagy bri-
kettképzési eljirds nyomds- vagy hémérsékletértékeire.
Bir a pernyce dltaldban magas aluminiumhidroszilikdt
tartalmu az ismertetés nem emliti a pernyét, amely meg-
felel6 nyomdson és homérsékleten Onmagiban képes
kothatdst kifejteni.

A taldlmdnnyal célunk a fenti hidnyossigok kikiiszo-
bélése, azaz a szalmabdl, vagy més éghetd anyagbdl gyar-
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tott brikett elGallitdsi eljdrdsdnak tokéletesitése, amely
lényegesen jobb hatdsfokkal jellemezhetS, mint az eddig
ismert megolddsok.

A talilmdnnyal feladatunk a szalmibol, vagy més ég-
hetd anyagbdl készitett flitGlabdacs, valamint brikett
alapanyagihoz adagolt kotGanyag, illetve kotési tech-
noldgia tovdbbfejlesztése.

A talélminy alapja az a felisimerés, hogy a kitdizott
fcladat megoldédik, ha a labdacs, vagy brikett alap-
anyagdhoz nyomdsra és hére kialakulé kétShatdst ki-
fejté kotdanyagot adagolunk.

A kitlizott feladatot a bevezetGben leirt tipusu el-
jérdsndl dgy oldottuk meg a taldlmédny szerint, hogy
kitdanyagként pernyét haszndlunk fel és a gyakorlatilag
szdraz anyagot elegendd nyomdssal tomoritjik ahhoz,
hogy az anyagban legalibb 75 °C-os, elényosen 100—
200 °C-0s h8mérsékletet hozzunk létre.

Célszeri az olyan foganatositdsi méd, amelynél az
anyagot kuposan sz(ikild kidml&csonkkal kialakitott
extruderrel tomoritjik.

Olyan foganatositdsi méd is lehetséges, hogy az anya-
got 250-2500 kpjem? nyomdssal toméritjiik.

A termelékenység fokozisa végett eldnyos az olyan
foganatositdsi méd, hogy a toméritendd anyaghoz leg-
aldbb 10 %-os mennyiségli visszamaradé szénben dus
pernyét adagolunk.

Célszer( tovdbbd az olyan foganatositasi méd, amely-
nél a szalmihoz 3—15 %-os mennyiségli pemyét ada-
golunk.

A taldlmdny szerinti eljirdst a tovibbiakban fogana-
tositdsi példa segitségével ismertetjiik.

* Az eljrds lényege abban van, hogy a szalmabdl, vagy
kasonlé anyagbdl gydrtott brikett kotSanyagdul a figye-
lemremélt, hatékony kotGtulajdonséggal rendelkezd
pernyét haszndljuk fel, amely nagy mennyiségben ren-
delkezésre 41l mint hulladékhamu a modern széntiizelésii
crémiivekben. A pernye az emlitett erémiivekben nagy
mennyiségben képzGdik, és dltaldban olyan mellékter-
méknek mindsil, amelyet nehézkes eltavolitani, noha
skad néhdny elfogadhatd felhaszndlisi teriilete. A per-
nyét a talilmdny szerinti eljdrdsndl nem csupdn elfogad-
haté jellegli, hanem kifejezetten elényos médon hasznal-
jak fel, hiszen kotohatdsa majdnem azonos az eddig hasz-
ndlt, sokkal koltségesebb kotSanyagokéval. Ezdltal a
brikettgydrtdst gazdasdgosabban oldhatjuk meg még
akkor is, ha az eddiginél nagyobb részardnyi kotGanya-
got haszndlunk fel a brikett megbizhaté belsé tapaddsa
céljabol. )

A kilonbdz6 pernyék, a konkrét tipustol fiiggéen
hizonyos mennyiségii el nem égett szenet tartalmaznak,
midltal a kotGanyagként felhaszndlt pernyét a hGterme-
lés vonatkozdsiban nem inaktiv Gsszeteviként vehetjik
szdmba. Tovdbbd a kotSanyagként hasznélt pernye a
brikett elégetésénél viltozatlan formdban noveli a hamu
mennyiségét, illetve annak el nem égett széntartalmébol
keletkezik tovibbi hamumennyiség, azonban ezzel kdros
hatdst nem gyakorolunk a f(tiberendezés égési folya-
natdra. ) )

A pernyét szdraz por formdjdban hatékony kots-
anyagként alkalmazhatjuk, amelyet a szalmaanyaggal
a tomaorités elGtt osszekeverlink.

A taldlmdny szerinti eljdrds figyelemremélto sajitos-
siga, hogy a koribbi brikettgydrtdsi technolégidhoz
képest mas moédositdsra nincs sziikségiink, mint a brikett
kotdanyagdnak megvéltoziatdsira, azaz pernyével valé
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helyettesitésére. A pernye, mint kotdanyag, kotShatdsat
az elGvigott szalmaanyagra gyakorolt, préseléssel, vagy
extruddldssal létrehozott nyomdsndl kifejti. Ellentétben
a hagyoményos kdt8anyagokkal, ahol azok felhasznaldsi
részardnya koltséges jellegiik miatt nem gazdasigos, a
sziikséges mennyiségl pernye kotSanyag esetén porlé-
ddstél, szalmaszal levildsté] mentes, kivdlé belsd tapa-
ddst 510 cm @tméréjd és kb. ugyanolyan hossziisigi
briketteket dllithatunk el8 igen gazdasigosan. A pernye
kotSanyag milkodési hatdsmechamzmusiban fontos
tényez6 a préseléssel, vagy extruddldssal az anyagra gya-
korolt nyomds révén kialakuld hémérséklet, amely 80—
250°C kozotti, elényosen 100—200°C legyen. Ms-
széval a brikettprést, illetve extrudert gy kell kialaki-
tanunk, hogy az emlitett hGmérséklet f6ként, vagy pusz-
tan a mechanikai nyomds dltal kialakuljon.

A gydrtott brikettek magas filitéértéke részben annak
tulajdonithaté, hogy a pernye alacsony, rendszerint
2-3 % nedvességtartalmu, és a szalmaanyag dtlagosan
10-25 % viztartalmdt keverésnél abszorbedlja, amely
viztartalom a brikett préselésénél keletkezd magas hé-
mérsékleten g6z formdjdban tdvozik az extruder kidmlo-
csonkjénal.

A pernye fentiekben ismertetett, kotSanyag funkci6-
jat megfeleld nyomds és hdmérsékleti értékeken mids
tipusi anyagban, szinte univerzilisan kifejti. Konkrétan
alkalmazhatjuk példdul 4llati takarmdnyozdsi célra gysr-
tott pelletek, granuldtumok elddllitdséndl, ahol a pernye
dsvinytartalma kifejezetten elényos.

Mis vonatkozdsban megdllapithatjuk, hogy a pernye
kotbanyag kotShatdsa fuggetlen attdl, hogy milyen
mennyiségben van tovibbi Osszetevd a keverékben.
A pernye kdtdanyag tiladagoldsdtol tehdt nem kell tar-
tanunk. Az OsszetevOk ardnydnak meghatdrozdsindl
szempont Jehet a termék kivdnatos tulajdonsdgainak
megvalgsitdsa. Ilyen lehet példiul a termék fiitGértéke,
amelyre befolydssal lehet az, hogy a pernye milyen
magas visszamaradé széntartalommal rendelkezik. Bizo-
nyos tipusi pernyék esetén 8090 %-os visszamaradd,
el nem égett széntartalom tapasztalhato, amely akdr on-
magdban, szalma, vagy egyéb anyag nélkil alkalmas
brikettképzésre. i

A pernye megfeleld nyomis- és hdmérsékleti értéke-
ken Onmaga kotSanyagaként funkciondl. Ez a tulajdon-
sdga lehet6vé teszi, hogy a pernyének, mint hulladéknak,
illetve mellékterméknek a tomoritését és elszdllitdsat
megoldjuk.

Magas 80-85 % visszamaradd, el nem égett, szén.
tartalmu pernyébsl kivdlo brikettek gydrthatdk. A per-
nyének, mint kotSanyagnak a funkciondldsit vissza-
maradé széntartalma nem befolydsolja. Szalmdbdl ké-
sziilt briketteknél példdul 10 %-os visszamaradd szén-
tartalommal rendelkezd pernyéb6l 5 %-nyi kotSanyag
megfelels eredményt biztosit. ‘

Konkrét kiviteli példdnkban biazaszalmat 45 %-nyi,
20 %-os széntartalmi pernyével kevertiink oOssze €5 a
keveréket egy extruder 5 cm-es dtmérdjd bevezetd-
nyfldsiba tdplaltunk és egy kissé kisebb dtmérjd du-
gattyival tomoritettik. A dugattyira 10-20 tonnds
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sziikiild csatorndn 4t vezettiik a kismiGesonkhoz. A nyo-
mis rivén 150 °C-os hémérsékletet hoztunk Iétre.
Az egydarabbdl kialakitott brikettek hossza 10-20 cm.
A termék viztartalma 7 %, a szalma eredeti viztartalma
15%. Az cljgrishoz hasonlé technoldgidval eldéllitott
mintegy 250 tonna szalmabrikettet szdllitottunk Ddnid-
bél Svijcba. Jelentdsebb mértéki a helyi erdmiivekhez,
illetve hdztartdsokhoz torténd szallitds.

Fontos, hogy az extruder kiposan sziikiil§ csatorni-
jaban a gyors homérsékletemelkedést létrehozzuk a to-
morité dugattyli mikodtetésével. A nyomds ellenében
fellépé reakciderd a csatorna fala mentén ébred, viszont
ha tdl hosszi a tomorits csatorna, nem érjiik el a kdts-
anyag miikodéséhez szitkséges hdmérsékletet, vagy
csup4n nagy energiaveszteség mellett.

Gyukortlatilag a pernye kétSanyagi brikettgyartdsndl
ugyanolyan eljdrdst alkalmazunk, mint a hagyomdnyos
celluldz alapi kotGanyagndl. Dontd azonban, hogy a
pernyekotbanyag milkodéséhez szitkséges magas hémér-
séklet az extruddldsndl kialakuljon. Az eljdrdshoz ugyan-
azon berendezések felhaszndlhatok, mint a celluléz alapt
kotSanyagos eljdrdsndl, ami tovabbi eldnye a megoldds-
nak.

Kiionboz6 eljardsokkal a pernye nehézfém és egyéb
OsszetevOinek tartalma mérsékelhetd, midltal kot6haté-
sit javithatjuk, valamint relativ széntartalmdt novel-
hetjik és a kornyezetet kevésbé szennyezd terméket
nyeriink.

A pernyekotSanyagui brikettek az égés folyamdn
mindaddig meg6rzik fonmdjukat, amig valamennyi ég-
hetd cnyag el nem ég. Annak sincs akaddlya, hogy egyes
nagy erémivekben szitkséges kb. 1 cm atmérGjii és
néhdny cm hossziisigi terméket dllitsunk el matrica-
nyom3 sajtoléban, excentrikusan forgatott dugattytval.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljdrds fdtolabdacs-, vagy brikettgydrtishoz, szal-
mabé! vagy mds éghetd anyagbol, amelynek folyamdn
éghetd anyagot kiotdanyaggal keveriink, extruddldssal
vagy mds mdédon labdaccsd vagy briketté tomoritiink,
azzal jellemezve, hogy kotGanyagként pernyét hasznd-
lunk fel és a gyakorlatilag szdraz anyagot elegendé nyo-
méssal tomoritjiik ahhoz, hogy az anyagban legalibb
75 °C-os, elénydsen 100200 °C-os homérsékletet hoz-
zunk létre.

2. Az 1. igénypont szerinti cljirds foganatosjtdsi
madja, azzal jellemezve, hogy az anyagot kiposan szii-
kil kiomlcsonkkal kialakitott extruderrel tomoritjik.

3. Az 1.igénypont szerinti eljirds foganatositdsi mdd-
ja, azzal jellemezve, hogy az anyagot 250—2500 kpjem?
nyomdssal téméritjik.

4. Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsi
mddja, azzal jellemezve, hogy a tomoritendd anyaghoz
legalcbb 10 %-0s mennyiségl, visszamaradd szénben dus
pernyét adagolunk. )

5.-Az 1. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi
modja, azzal jellemezve, hogy a szalmihoz 3—15 %-os

nyomist gyakoroltunk, mikézben az anyagot kiposan 60 mennyiségif pernyét adagolunk.

Abra nélkil




Kiadja az Orszdgos Taldlmdnyi Hivatal
A kiaddsért felel: Himer Zoltdn osztélyvezetd
Megjelent: a M{szaki Konyvkiadd gondozdsiban
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