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eine Trommel (2), die mit Offnungen (6) fur die Aufnah-
me der zu wirkenden Teigstiicke (10) versehen ist. Diese
Teigstticke (10) werden durch eine in der Trommel (2) an-
geordnete, relativ zu ihr eine Wirkbewegung ausfithrende,
Innentrommel (8) gewirkt, die am AuRenmante! mit den Off-
nungen (6) der Trommel (2) zugeordneten Vertiefungen (9)
versehen ist. Gegebenenfalls erfolgt das Wirken im Zusam-
menwirken mit zumindest einem entlang eines Teiles des
Umfanges der Trommel gefiihrten Wirkband. Zumindest ein
Abschnitt der unteren Trommelhilfte ist von einer entlang
des Umfanges der Trommel (2) gefuhrten Abstitzung (13)
begleitet, die eine Vielzahl untereinander zu einer Kette
verbundener Glieder (15) aufweist, welche in Richtung der
Trommelachse (3) langgestreckt sind und die Teigsticke
(10) in den Offnungen (6) der Trommel (2) beim Wirken ab-
stiitzen. Diese Glieder (15) sind mit dem Umlauf der Trom-
mel (2) mitgefiihrt, jedoch zumindest in einem Abschnitt
des Umfanges der Trommel (2) in Abstand von dieser, wo-
bei dieser Abstand vorzugsweise verstellbar ist. Die Glieder

{15) und gegebenenfalls zwischen ihnen angeordnete Fulistucke
(25) bilden an der der Trommel (2) zugewendeten Seite eine ge-
schlossene Oberfliche, welche im gestreckten Zustand der Ab-
stitzung (13) im wesentlichen eben ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Rundwirken von Teigsticken, mit einer
Trommel, die mit Offnungen fur die Aufnahme der zu wirkenden Teigstiicke versehen ist, wobei
das Wirken der Teigstucke durch eine in der Trommel angeordnete, relativ zu ihr eine Wirkbe-
wegung ausfilhrende, am AuBenmantel mit den Offnungen der Trommel zugeordneten Vertiefun-
gen versehene Innentrommel, gegebenenfalls im Zusammenwirken mit zumindest einem entlang
eines Teiles des Umfanges der Trommel gefuhrten Wirkband, erfolgt, wobei zumindest in einem
Abschnitt der unteren Trommelhélfte die Trommel von einer entlang ihres Umfanges gefithrten
Abstutzung begleitet ist, die eine Vielzahl untereinander zu einer Kette verbundener Glieder auf-
weist, welche in Richtung der Trommelachse langgestreckt sind und die Teigstucke in den Offnun-
gen der Trommel beim Wirken abstiitzen und mit dem Umilauf der Trommel, jedoch zumindest in
einem Abschnitt des Umfanges der Trommel in Abstand von dieser, mitgefuhrt sind, wobei dieser
Abstand vorzugsweise verstellbar ist.

Derartige Rundwirkvorrichtungen sind bekannt (AT 363 411 B). Es ist ferner bekannt, beim
Rundwirken von Teigstiicken statt der mit Vertiefungen versehenen Innentrommel ein im Scheitel-
bereich der mit Aufnahmeoffnungen fur die Teigstiicke versehenen Trommel angeordnetes, zu
einer Wirkbewegung angetriebenes Wirkwerkzeug zu verwenden, welches Werkzeug zumeist aus
einer mit Vertiefungen versehenen Wirkplatte besteht, jedoch auch von einem mit mehreren Vertie-
fungen versehenen Gliederband gebiidet sein kann, welches zusatzlich zur Wirkbewegung zum
Umlauf so angetrieben ist, dass stets eine seiner Vertiefungen einer Aufnahmetffnung der Trom-
mel gegenuberliegt (WO 90/06683).

Die Wirkbewegung kann - wie bekannt - in verschiedener Weise erfolgen: Zumeist volifuhrt das
Wirkwerkzeug (die oben erwéhnte Innentrommel, die Wirkplatte oder das Gliederband) relativ zu
den die Teigsticke aufnehmenden Offnungen der Trommel eine kreisende, elliptische oder spiral-
formige Bewegung, welche dem in der Offnung der Trommel befindlichen Teigstick allmahlich eine
kugelige bzw. ballige Gestalt verleiht. Im Falle einer spiralférmigen Bewegung hat diese zu Beginn
des Wirkvorganges kleine Ausschiage, die alimahlich groRer werden.

Bei der eingangs beschriebenen bekannten Vorrichtung sind die zur Kette verbundenen Glie-
der als Rundstangen ausgebildet und zur Verbesserung der Abstutzung der in den Aufnahmedff-
nungen der Tremmel angeordneten Teigstlcke ist Uber diese Stangenkette ein endloses Band
gelegt. Es ist auch bekannt, dieses Band durch iiber jeweils drei Abstutzstangen gespannte Stoff-
schiauche zu ersetzen. Diese bekannten Vorrichtungen haben sich im allgemeinen bewahrt, haben
aber Nachteile bei sehr weichen und empfindlichen Teigen, z. B. Teigen fiur die Herstellung von
Krapfen, Brioche-Waren, Hamburgern, usw. Solche Teige sind ublicherweise entweder durch eine
sehr hohe Teigausbeute oder durch Zusatze von speziellen Zutaten, wie z. B. Zucker, Fett, Eier,
usw. charakterisiert. An die damit hergesteliten Backwaren werden hohe Anforderungen an eine
glatte, saubere, streifenfreie Oberflache gestellt, weiche Oberflachenqualitat naturlich schon an
den fertig gewirkten Teigstiicken vorhanden sein muss.

Es hat sich nun herausgestellt, dass die eingangs beschriebenen bekannten Vorrichtungen fur
die Herstellung solcher Backwaren nicht vollig befriedigen. Ein (iber eine endlose Abstitzstabkette
gelegtes endloses Band wird beim Umlauf an den Umlenkungen der endlosen Bandkette gedehnt
und gestaucht, da das Band nicht in der neutralen Mittellage der zu seinem Antrieb verwendeten
Fuhrungskette liegt. Dies fuhrt zu laufenden Bandbeanspruchungen und damit zu einem hohen
Bandverschlei® und an den Einlauf- und Auslaufstellen durch die erwéhnte Dehnung bzw. Stau-
chung zu entsprechenden Beanspruchungen auf die Teigsticke. Es ware zwar méglich, dieses
Band in der neutralen Zone zu fuhren, jedoch ist der hiefur erforderliche Aufwand betrachtlich. Der
Ersatz des endlosen Bandes durch die uber einzelne Stangen gespannten Stoffschléuche hat aus
ahnlichen Grinden ebenfalls nicht befriedigt. Zudem ergibt sich im Umlenkbereich der Abstutz-
stabkette ein zuséatzlicher, sich 6ffnender Bereich, der das Teigstlck etwas zwickt. Dies macht sich
auch dort bemerkbar, wo vor diesem Umlenkbereich ein Anschleifband liegt. Auch ein mit Vertie-
fungen versehenes endloses Gliederband, wie oben erwahnt, wére nicht zielfUhrend einsetzbar, da
die Wirkvertiefungen des Gliederbandes schwere Markierungen an den Teigsticken hervorrufen
wirden.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, mit einfachem Aufwand die Abstitzung der Teigsticke
an der Gliederkette so zu verbessern, dass die zuvor erwahnten Abmarkierungen der Gliederkette
auf die Teigstiicke und damit auf die daraus hergestellten Backwaren vermieden werden. Die
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Erfindung l6st diese Aufgabe dadurch, dass die Glieder und gegebenenfalls zwischen ihnen ange-
ordnete Fullsticke an der der Trommel zugewendeten Seite eine geschlossene Oberflache bilden,
welche im gestreckten Zustand der Abstutzung im wesentlichen eben ist. Diese geschlossene
Oberflache stellt fur die abzustutzenden Teigstiicke eine praktisch spaltiose Abstitzungsflache dar,
welche durch Spalte hervorgerufene Markierungen an den Teigstiicken vermeidet. Hiefir ergeben
sich im Rahmen der Erfindung mehrere bevorzugte Ausfihrungsformen: einerseits kann die Anord-
nung erfindungsgeman so getroffen sein, dass jedes Fullstuck von einem von den Gliedern geson-
derten stabférmigen Bauteil gebildet ist, der von zwei einander benachbarten Stangen formschius-
sig gehalten ist. Dies ergibt eine sehr kostenginstige Bauweise, da diese Fulistabe, z. B. aus
Kunststoff, in einfacher Weise herstellbar sind. Weiters hat diese Konstruktion eine sehr hohe
Stabilitat und einen hohen Selbstreinigungseffekt, der im Rahmen der Erfindung noch dadurch
gesteigert werden kann, dass jedes Fullstick einen Querschnitt hat, der von zwei einander gegen-
Uberliegenden Kreisbogenabschnitten und einer diese verbindenden Geraden begrenzt ist, wobei
das Fullstick mit den von den Kreisbogenabschnitien gebildeten Zylinderflachen am Umfang der
mit kreisrundem Querschnitt ausgebildeten Glieder anliegt und die von der Geraden gebildete
ebene Flache der Trommel zugewendet ist. Die Selbstreinigung entsteht vor allem bei den Umien-
kungen der endlosen Gliederkette durch die relative Drehbewegung der Glieder in bezug auf die
Flillstucke.

Eine andere bevorzugte Ausfiihrungsform besteht im Rahmen der Erfindung darin, dass der
Querschnitt jedes Gliedes einen gegen das benachbarte Glied gerichteten Vorsprung hat, der an
diesem Glied zur Bildung der geschlossenen Oberflache anliegt. In bezug auf die Abstitzung der
Teigsticke, ohne an diesen Streifen oder dgl. zu hinterlassen, ist diese Bauweise gleichwertig mit
der zuvor beschriebenen Variante, vom Standpunkt der Fertigung her gesehen, jedoch etwas auf-
wendiger, da die einzelnen Glieder, um eine teigabweisende Oberflache zu erzielen, uber einem
metaliischen Kern einen Kunststoffspritzteil aufweisen mussen. Von der Selbstreinigung her gese-
hen, ist die erstgenannte Variante ebenfalls noch besser, auch wenn eine besonders giinstige Bau-
weise gewshit wird, bei weicher der Querschnitt des Vorsprunges an der dem benachbarten Glied
zugewendeten Seite kreisbogenférmig konkav begrenzt ist und mit dieser Seite am kreisbogen-
formigen Querschnitt des benachbarten Gliedes flachig anliegt, wobei der konkav begrenzte Quer-
schnittsabschnitt in eine der Trommel zugewendete ebene Fléche Uibergeht.

SchiieRlich besteht auch noch die Méglichkeit, die Bauweise im Rahmen der Erfindung so zu
treffen, dai die Glieder untereinander zu einem Gliederband durch Achsen verbunden sind, welche
Achsen voneinander in Abstand liegen, wobei die Glieder diese Abstande Giberbriickende Fortsatze
haben, die an ihrer der Trommel zugewendeten Seite die geschlossene Oberflache bilden. Auch
diese Bauweise erfullt die Anforderungen, welche an die Abstitzung der Teigstucke im erfindungs-
gemaien Sinn gestellt werden, ist jedoch vom Standpunkt der Verschmutzungsgefahr her gesehen
weniger gunstig als die beiden erstgenannten Varianten.

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung schematisch dargestellt. Fig. 1 zeigt
die wesentlichen Teile einer erfindungsgem&nen Vorrichtung zum Rundwirken von Teigstucken im
Vertikalschnitt. Fig. 2 zeigt, ebenfalls im Vertikalschnitt, eine abgewandelte Ausfilhrungsform.
Fig. 3 zeigt im gréReren MaRstab einen Abschnitt der Gliederkette, Fig. 4 ist ein Schnitt nach der
Linie V-1V der Fig. 3. Fig. 5 zeigt die Verbindung einzelner Glieder zu einer Gliederkette in Ansicht.
Fig. 6 zeigt eine Ausfihrungsvariante zu Fig. 3. Fig. 7 ist ein Schnitt nach der Linie VII-VII der
Fig. 6. Fig. 8 zeigt eine Ansicht ahnlich zu Fig. 5. Fig. 9 zeigt eine weitere Ausfihrungsvariante in
Seitenansicht, teilweise im Schnitt. Fig. 10 ist ein Schnitt nach der Linie X-X der Fig. 9. Fig. 11 ist
eine Draufsicht zu Fig. 10 in Richtung des Pfeiles Xl der Fig. 10. Fig. 12 zeigt ein Detail in Seiten-
ansicht.

Bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 1 und 2 hat die dort dargestellte Maschine ein
Gestell 1, in welchem eine Trommel 2 um eine horizontale Achse 3 drehbar gelagert ist. Die Trom-
mel 2 ist durch einen nicht dargesteliten Antrieb zur schrittweisen oder kontinuierlichen Umlaufbe-
wegung um ihre horizontale Achse 3 im Sinne des Pfeiles § angetrieben. Die Trommel 2 hat eine
Vielzah! von, zweckmaBig in parallel zur Achse 3 verlaufenden Reihen angeordneten, Offnungen 6,
in welche die zu wirkenden Teigstiicke 10 von einer Ubergabevorrichtung 7 eingelegt werden.
Diese Ubergabevorrichtung 7 erhalt die Teigstiicke von einer nicht dargestellten Portioniervorrich-
tung. Innerhalb der Trommel 2 ist eine Innentrommel 8 konzentrisch zur Trommel 2 gelagert,
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welche innentromme! 8 an ihrem AuRenumfang mit Vertiefungen 9 fur das Wirken der Teigstucke
versehen ist und zusatzlich zu ihrer Umlaufbewegung um die Achse 3 zu einer Bewegung mittels
eines Antriebes 4 derart angetrieben ist, da die Vertiefungen 9 relativ zu den Offnungen 6 eine
kreisende, elliptische oder spiraiférmige Bewegung vollfihren.

Die Ablage der fertig gewirkten Teigsticke 10 (Fig. 1) erfolgt auf eine beliebige Auflage 11,
z. B. ein endloses Band, Spreizbander, usw. Oberhalb der Auflage 11 kann eine Rolle 12 vorgese-
hen sein, welche als Ubergabehilfe wirkt und zusatzlich zur Einstellung der richtigen SchiuBlage
verwendet wird. Um zu verhindern, daR die Teigstiicke 10 aus den Offnungen 6, insbesondere in
der unteren Halfte der Trommel 2, bei deren Bewegung herausfallen, ist bei den Vorrichtungen
nach den Fig. 1 und 2 im rechten und unteren Teil des Umfangs der Trommel 2 eine Abstitzung 13
vorgesehen, welche den Umfang der Trommel 2 begleitet. Der Hauptzweck dieser Abstltzung 13
ist aber, fur die Teigstiicke 10 beim Wirkvorgang einen Boden fir die Wirkkammer zu bilden,
welche von der Offnung 6 gebildet ist. Diese Abstiitzung 13 ist von einer endlosen Kette 14 gebil-
det, deren einzelne Glieder 15 (Fig. 3, 4) einen kreisrunden Querschnitt haben und an ihren beiden
Enden mit Rollen 16 an seitlichen Fuhrungen 17 gefihrt sind, derart, dal die Gliederkette 14 den
Umfang der Trommel begleitet, jedoch von diesem, insbesondere im unteren Umfangsbereich der
Trommel 2, in geringem Abstand gehalten ist, um der beim Wirken des Teigstlickes entstehenden
balligen bzw. annahernd kugeligen Gestalt des Teigstiickes 10 Platz zu lassen. Dieser Abstand ist
zweckmaRig variabel, wofur eine Verstelleinrichtung 33 vorgesehen ist, mit welcher die Fuhrung fur
die Gliederkette 14 so verlagerbar ist, dall der Spalt zwischen ihr und dem Umfang der Trommel 2
Uberall auf die gewiinschte Gréfle eingestellt werden kann. Damit ist auch eine Einstellung des
Wirkdruckes mdéglich. in der Regel wird dieser Spalt so eingestellt, dal er im unteren Bereich der
Trommel 2 bzw. im Auslaufbereich der Teigsticke 10 groRer ist als in jenem Bereich, welcher zu
Beginn des Wirkvorganges vorliegt Die Gliederkette 14 ist tber Umlenkrollen 18 gefuhrt, deren
eine angetrieben ist, um den notigen Umlauf der Gliederkette 4 zu sichern. Eine Spannrolle 19
sorgt fur die nétige Spannung der Gliederkette 14. Im Bereich des unteren Scheitels der Trommel 2
fallen die Teigsticke 10 aus den Offnungen 6 auf die Gliederkette 14 und werden von dieser in
Richtung zur Auflage 11 transportiert, wo an der Stelle der Umlenkrolle 18 (Fig. 1) bzw. der Spann-
rolle 19 (Fig. 2), welche der Auflage 11 benachbart ist, der Abwurf der Teigsttcke 10 auf die Auf-
lage 11 erfoligt.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 ist die endlose Gliederkette 14 der Abstutzung 13 nur im
unteren Bereich der Trommel 2 vorgesehen. Im AnschiuB an die Stelle, an weicher die Teigstiicke
von der Ubergabevorrichtung 7 in die Offnungen 6 der Trommel 2 eingeworfen werden, ist bis nahe
zur Abstitzung 13 ein Wirkband 20 angeordnet, welches am Mantel der Trommel 2 anliegt und
beim Wirkvorgang den Boden fiir die von den Offnungen 6 gebildeten Wirkkammern bildet und so
den Wirkdruck aufnimmt. Dieses Wirkband 20 ist tber Umlenkrollen 21 gefuhrt und durch eine
Spannrolle 22 gespannt.

Eine beispielsweise Ausfihrungsform einer Stangenkette 14 ist in den Fig. 3, 4 und 5 naher
dargestelit. Jedes Glied 15 ist stangenférmig und hat einen metaliischen Kern, welcher die Achse
23 darstellt, an deren Enden die Rollen 16 angeordnet sind. Diese Achse 23 ist von einem Mantel
24 aus Kunststoff umgeben, der zweckmaRig aus teigabweisendem Material besteht. Statt dessen
kann jedes Glied 15 aus einem Rohr aus rostbestandigem Material (Nirosta oder dgl.) bestehen,
was aus Gewichtsgriinden gunstig ist. Zwischen den einzelnen Gliedern 15 sind Fulisticke 25
angeordnet, welche zusammen mit Oberflachenteilen der Glieder 15 an der der Trommel 2 zuge-
wandten Seite der Gliederkette 14 eine im wesentlichen geschiossene Oberfiéche bilden, d. h. eine
Oberflache, die im wesentlichen spaltfrei ist. Hiezu sind die einzelnen Glieder 15 voneinander in
Abstand angeordnet, welcher Abstand jeweils durch ein Fullstuck 25 ausgefulit ist, wobei die ein-
zelnen Glieder 15 an ihren Enden durch Laschen 34 (Fig. 5) zur endlosen Kette verbunden sind.
Die Fulistucke 25 sind von den Gliedern 15 formschlussig gehalten und zweckmafig auch seitlich
bzw. an ihren Enden durch die Laschen 34 gehalten, sodaB die Fullsticke 25 nicht eigens in den
Fuhrungen 17 gefiihrt zu werden brauchen. Hiezu hat jedes Flistick 25 einen Querschnitt, der an
den den beiden Stangen 15 zugewendeten Seiten von Kreisbogenabschnitten 26 begrenzt ist, mit
denen das Fullstick 25 an den beiden ihm benachbarten Zylinderflachen der Stangen 15 flachig
anliegt. Die beiden Kreisbogenabschnitte 26 des Querschnittes des Fullstickes 25 sind an ihren
beiden Enden durch Gerade verbunden, sodafd zwischen den beiden von den Kreisbogenab-
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schnitten 26 gebildeten Kreiszylinderflichen ebene Fiachen 27 entstehen. Die der Trommel 2 zu-
gewendeten ebenen Flachen 27 bilden zusammen mit den zwischen ihnen liegenden Umfangsab-
schnitten der Glieder 15 die geschlossene Oberflache, welche bei gestreckter Kette (Fig. 3) im
wesentlichen eben ist. An den Umlenkstellen der Kette 14, also im Bereich der Umlenkrollen 18,
entstehen keine Spalten zwischen den Gliedern 15 und den Fullstucken 25, da sich nur die von
den Kreisbogenabschnitten 26 gebildeten Kreiszylinderflachen am kreiszylindrischen Umfang der
Glieder 15 verschieben, aber keine Spalte &ffnen. Die erwshnte Verschiebung ergibt auch eine
Selbstreinigung der Kette 14 von hangengebliebenen Teigresten.

Eine Ausfuhrungsvariante der Kette 14 ist in den Fig. 6 bis 8 dargestellt. Bei dieser Ausfuh-
rungsform hat der Querschnitt jedes Gliedes 15 einen gegen das benachbarte Glied 15 gerichteten
Vorsprung 28, der am benachbarten Glied anliegt und mit diesem an der der Trommel 2 zuge-
wandten Seite der Kette 14 eine geschlossene Oberfl4che bildet. Die Achse 23 jedes Gliedes 15
ist daher von einem einstiickigen Kunststoffkdrper umgeben, dessen Querschnitt an der dem be-
nachbarten Glied 15 zugewendeten Seite von einem Kreisbogenabschnitt 26 in analoger Weise
gebildet ist, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. Zumindest an der der Trommel 2 zugewendeten Seite
geht der kreisbogenformige Abschnitt 26 des Querschnittes des Vorsprunges 28 in eine ebene
Flache 27 uber, sodaR sich an der der Trommel 2 zugewendeten Seite der Kette 14 eine geschios-
sene, spaltfreie Oberflache ergibt, auch an den Umlenkstellen der Kette 14. Auch bei dieser Aus-
fuhrungsform sind die einzelnen Glieder 15 durch Laschen 34 zur Kette untereinander verbunden.
Auch bei dieser Ausfilhrungsform tritt eine Selbstreinigung der einzelnen Glieder der Kette 14 auf.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 8 bis 12 ist die Kette 14 von einer Gliederkette nach Art
einer Raupenkette ausgebildet. Auch hier sind die einzelnen Glieder 15 untereinander zu einer
endlosen Kette verbunden, welche wie ein Gliederband mit Gelenkstellen ausgebildet ist. Die ein-
zelnen Gelenkstelien 29 liegen voneinander in Abstand und die einzelnen Glieder 15 haben diese
Abstande Uberbriickende Fortsatze 30, ahnlich den Vorspringen 28 der Ausfihrungsform nach
den Fig. 6 bis 8, jedoch in anderer Form. Dieser Fortsatz 30 verleiht dem Grundkorper des betref-
fenden Gliedes 15 plattenartige Form, welche an der der Trommel 2 zugewendeten Seite des
Gliederbandes eine ebene Flache 27 hat. Die dem benachbarten Glied 156 zugewendete Seite des
plattenformigen Grundkorpers lauft - im Querschnitt gesehen - zu einer Spitze 35 (Fig. 9, 12) aus,
welche an einem kreiszylindrisch ausgebildeten Oberflachenteil 36 des jeweils benachbarten Glie-
des 15 anliegt. Dadurch ergibt sich auch an den Umlenkstellen der Kette 14 eine geschlossene
Oberflache als Abstitzung fur die Teigsticke (Fig. 9). Die Verbindung einzeiner Glieder 15 zur
Kette 14 erfolgt hier nicht durch Laschen, sondern dadurch, da benachbarte Glieder 15 miteinan-
der nach Art eines Scharnieres 37 verbunden sind (Fig. 11). Hiezu haben die einzelnen Glieder 15
an den einander zugewendeten Randern Vorspringe, welche nach Art von Zahnen 38 jeweils
ineinandergreifen. Diese Z&hne 38 sind von Rundstaben 39 aus Kunststoff durchsetzt, weiche die
Gelenkachsen der Scharniere 37 bilden. Um die erwshnte geschlossene Oberflache auch an den
Umienkstellen der Kette 14 zu erhalten, haben die Zshne 38 an ihrer der Trommel 2 zugewendeten
Seite abgerundete Fléchen 40 (Fig. 12), wobei das Zentrum dieser Abrundungen mit dem Zentrum
der jeweiligen Achse (Rundstab 39) zusammenfaiit.

Um die Herstellung der einzeinen Glieder 15 zu erleichtern, ist - wie Fig. 11 zeigt - jedes Glied
15 in Richtung der Achse 3 der Trommel 2, also seiner L&nge nach, in einzelne Abschnitte 41
unterteilt. Der Zusammenhalt erfolgt durch die Rundstdbe 38, die gegen Herausziehen aus den
Scharnieren 37 durch Flanschen 42 (Fig. 10) an den Randern der auRersten Abschnitte 41 gesi-
chert sind.

Ein solches Gliederband kann in ahnlicher Weise angetrieben werden wie die endlosen Ketten
14 nach den Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 3 bis 8, d. h. durch Antrieb an zumindest einer
der Umlenkrolien 18. Wahrend bei den Ausfihrungsformen nach den Fig. 3 bis 8 die einzelnen
Glieder 15 jedoch mit den Rollen 16 an den Fithrungen 17 gefuhrt sind, und an der als Anfrieb die-
nenden Umlenkrolie 18 die Kraft uber die Rollen 16 eingeleitet wird, brauchen bei der Ausfihrungs-
form nach den Fig. 9 bis 12 die einzeinen Glieder 15 seitlich nicht in Fihrungen 17 gefiuhrt zu wer-
den. Statt dessen folgt die Fuhrung Uber Kettenrader 31 (Fig. 8) an den Umienkrollen 18. Diese
Kettenrader 31 greifen in Ausnehmungen 32 an der der Trommel 2 abgewandten Seite der Glieder
15 ein und treiben dadurch einerseits die Kette 14 an, anderseits bewirken sie eine seitiiche Fih-
rung der einzelnen Glieder 15. Um die Gliederkette 15 im gewiinschten Abstand von der Trommel
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2 zu halten, ist die Fuhrung 17 vorhanden.

PATENTANSPRUCHE:

Vorrichtung zum Rundwirken von Teigsticken, mit einer Trommel, die mit Offnungen fir
die Aufnahme der zu wirkenden Teigstiicke versehen ist, wobei das Wirken der Teigstucke
durch eine in der Trommel angeordnete, relativ zu ibr eine Wirkbewegung ausfuhrende,
am Aulenmantel mit den Offnungen der Trommel zugeordneten Vertiefungen versehene
Innentrommel, gegebenenfalls im Zusammenwirken mit zumindest einem entlang eines
Teiles des Umfanges der Trommel gefuhrten Wirkband, erfolgt, wobei zumindest in einem
Abschnitt der unteren Trommelhélite die Trommel von einer entlang ihres Umfanges ge-
fuhrten Abstitzung begleitet ist, die eine Vielzahl untereinander zu einer Kette verbunde-
ner Glieder aufweist, welche in Richtung der Trommelachse langgestreckt sind und die
Teigsticke in den Offnungen der Trommel beim Wirken abstiitzen und mit dem Umlauf der
Trommel, jedoch zumindest in einem Abschnitt des Umfanges der Trommel in Abstand
von dieser, mitgefuhrt sind, wobei dieser Abstand vorzugsweise verstellbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daR die Glieder (15) und gegebenenfalls zwischen ihnen angeordnete
Fulistucke (25) an der der Trommel (2) zugewendeten Seite eine geschlossene Oberflache
bilden, welche im gestreckien Zustand der Abstutzung (13) im wesentlichen eben ist.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR jedes Fullstuck (25) von
einem von den Gliedern (15) gesonderten stabférmigen Bauteil gebildet ist, der von zwei
einander benachbarten Gliedern (15) formschllssig gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf} jedes Fulistlick (25) einen
Querschnitt hat, der von zwei einander gegeniberliegenden Kreisbogenabschnitten (26)
und einer diese verbindenden Geraden begrenzt ist, wobei das Fullstiick (25) mit den von
den Kreisbogenabschnitten (26) gebildeten Zylinderflachen am Umfang der mit kreis-
rundem Querschnitt ausgebildeten Glieder (15) anliegt und die von der Geraden gebildete
ebene Flache (27) der Trommel (2) zugewendet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Querschnitt jedes Gliedes
(15) einen gegen das benachbarte Glied (15) gerichteten Vorsprung (28) hat, der an
diesem Glied (15) zur Bildung der geschlossenen Oberfléche anliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR der Querschnitt des Vor-
sprunges (28) an der dem benachbarten Glied (15) zugewendeten Seite kreisbogenférmig
konkav begrenzt ist und mit dieser Seite am kreisbogenférmigen Querschnitt des benach-
barten Gliedes (15) flachig anliegt, wobei der konkav begrenzte Oberflachenabschnitt in
eine der Trommel (2) zugewendete ebene Flache (27) Ubergeht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafd die Glieder (15) untereinander
zu einem Gliederband durch Achsen (39) verbunden sind. welche Achsen (39) voneinan-
der in Abstand liegen, wobei die Glieder (15) diese Abstande tberbrickende Fortsatze
(30) haben, die an ihrer der Trommel (2) zugewendeten Seite die geschlossene Ober-
flache bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal® benachbarte Glieder (15) mit-
einander scharnierartig verbunden sind, wobei die Achsen (39) Zahne (38) der Scharniere
(37) durchsetzen und diese Zahne (38) an ihrer der Tromme! (2) zugewendeten Seite
kreiszylindrisch abgerundete Fldchen (40) haben, wobei das Zentrum dieser Abrundungen
mit dem Zentrum der jeweiligen Achse (39) zusammenfalit.
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