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“CONCENTRADO LUBRIFICANTE CONTENDO UM TRIESTER DE
FOSFATO"”

A presente invencdo estd relacionada a um concen-
trado lubrificante, do qual a solucdo diluida de uso & ade-
quada para lubrificar e limpar instalacgdes de uma esteira
transportadora na indistria de alimentos, particularmente
através de meios de imersdo ou sistemas automdticos de lu-
brificacdo da esteira.

A invengdo adicionalmente estd relacionada a um
processo para a producdo do concentrado lubrificante ocu a
solugdo aquosa de uso do concentrado lubrificante bem como ©
uso do concentrado lubrificante e da solugido aguosa de uso
para a lubrificacdo e limpeza de instalagdes de esteiras
transportadoras, em particular por meio da lubrificacgdo  por
imersdo ou lubrificacdc automatica das instalacgdes da estei-~
ra, particularmente na indistria de alimentos. O uso dessa
forma estéd particularmente relacionado a envasamento de aii—
mentos, especialmente com bebidas, de garrafas de vidro e
plastico, particularmente nesse caso de tereftalato de poli-
etileno (PET), naftalato de polietileno (PEN) ou policarbo-
nato (PC), caixas, latas metalicas, wvidros, recipientes, la-
tas recarregdvels, tambores ou recipientes, tais como KEGs,
recipientes de bebidas, seguradores de papel e papeldo e se-
melhantes.

Na industria de alimentos o transporte das emba-
lagens de bebidas feitas de metal, vidro, papel, papeldo
e/ou plastico utilizande um concentrado lubrificante, res-

pectivamente sua solugdo aquosa de uso, é usualmente aplicado.
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Atualmente as bebidas s&o vendidas em diversos re-
cipientes diferentes. Desse modo, as bebidas sdo oferecidas
em garrafas de vidro, garrafas pléasticas, recipientes plas-
ticos, latas metdlicas, caixas, papeldo encerado, etc. Nas
instalagdes de envasamento esses recipientes precisam ser
transportados durante o envasamento para diversas estagdes.
Geralmente isso ocorre por meios de instalagdes de alimenta-
¢d8o ou de esteiras transportadoras (que possuem encadeamento
ou trilhas de tracdo), as quais usualmente consistem de ago
inoxidavel, na medida em que esses recipientes sejam recipi-
entes de vidro, ou as instalacdes da esteira transportadora
consiste de materiais plésticos do tipo polipropileno ou
certos poliacetatos, na medida em que esses recipientes se-
jam de outro tipo que garrafas de vidro ou recipientes de
vidro. Em seguida disso, tais instalacdes sdo referidas como
instalagdes de alimentacdo e de transporte ou como instala-
¢Oes de esteiras transportadoras.

Durante o envasamento e o transporte dos recipien-
tes mencionados algumas vezes uma capotagem ou um blogueio
dos recipientes pode ocorrer, enquanto as esteiras transpor-
tadoras continuam transitando sem obstaculo. Especialmente
nesse caso uma lubrificacdo suficiente das esteiras trans-
portadoras é requerida a fim de que a esteira possa se mover
para frente sem obstdculos ainda que quando os recipientes
na esteira ndo possam se movimentar para frente durante al-
gum tempo.

Para esse propdsito, é requerido como j& menciona-—

do acima, lubrificar e limpar as partes das instalagbes de
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alimentacdoc e de transporte, gque entram em contato com os
recipientes de bebidas, suficientemente. Se as instalagles
de transporte ndo sdo suficientemente lubrificadas isso po-
de, por outro lado, levar a queda dos recipientes, ou por
outro lado, ter o resultado deles ndo pararem, embora as
respectivas estagdes de enchimento, limpeza ou de rotulagem
tenham side jé& atingidas. Ambos os tipos de mal funcionamen-
to podem levar a um tempo de parada prolongado das instala-
cbes de transporte e a uma considerdvel perda de capacidade.

Atualmente, existem diversos tipos diferentes de
concentrados lubrificantes conhecidos, os quals em principio
estdo divididos em 4 grupos principais: i) lubrificantes com
base de sabdo, 1i) lubrificantes com base de polisiloxanos
(tais como aqueles descritos em WO 01/18160), iii) lubrifi-
cantes com base de aminas graxas (tais como aqueles descri-~
tos em WO 98/16603), iv) lubrificantes com base de ésteres
de fosfato. Adicionalmente, o valor do pH das composigdes
lubrificantes (ambas a solugéo concentrada e a solugdo aguo-
sa diluida) podem diferir, uma vez que muitas das composi-
¢des conhecidas possuem um valor de pH na faixa entre 5 e 8,
mas existem também composigdes lubrificantes conhecidas pos-
sulr um valor de pH entre 7 e 11. Composicgdes lubrificantes
possuindo um valor de pH dentro da faixa de &cida a neutra
possuem a vantagem da existéncia de menos rachaduras por es-
tresse observadas quando empregandc material plastico, tal
como garrafas de tereftalato de polietileno (PET). Para cada
concentrado de lubrificantes ¢0s componentes individuais pre-

cisam estar harmonizados para proporcionarem composigdes es-
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taveis para a faixa de pH pretendida para uso.

Alguns dos lubrificantes baseadcs em ésteres de
fosfato também incluem um composto amina. A Patente Norte-
Americana U.S. No. 6.756.347 Bl revela composicgées lubrifi-
cantes que compreendem pelo mencs um éster fosfato alguil
alcoxilado, um éster fosfato aril alcoxilado, um agente an-
timicrobiano aromdtico ou quaterndrio de amdnio linear e um
veiculo liguido, tal como a Agua. Os componentes fosfato s&o
em ambos ©0s casos (algquil alcoxilado ou aril alcoxilado) ou
um monoéster de fosfato ou um diéster de fosfato. O wvalor do
pH das referidas composi¢des estd na faixa entre 6 e 8,5.

Um outro lubrificante com base nos ésteres de fos-
fato & revelado em WO 00/22073. Esse lubrificante compreende
um monoéster de fosfato com o componente éster com base de
6xido de polietileno, o qual estd adicionalmente substituido
com uma amida. Uma desvantagem da referida composigdo lubri-
ficante é que a sintese do componente éster de fosfato £
complexa incluindo extratos tais como pentdxido de foésforo,
portanto, a produgdo do concentrado lubrificante é particu-
larmente dispendiosa.

Uma outra composicdo lubrificante baseada em éste-
res de fosfato & revelada em JP-B 6330079 compreendendo uma
alquilamina e um monoéster fosfato alquil(poli)alcoxilado ou
uma mistura do monoéster de fosfato e o respectivo diéster
de fosfato. As referidas composig¢des sdo empregadas num va-
lor de pH entre 5 e 8.

O objetivo da presente invencdo & o de prover um

novo e estédvel concentrado lubrificante com base de ésteres
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de fosfato, que possa ser facilmente produzido a custos bai-
xos. Além disso, o novo concentrado lubrificante deve ter
uma lubricidade pelo menos compardvel ou, em modalidades
preferidas, uma lubricidade aprimorada produzindo redﬁzido
atrito comparade acos lubrificantes conhecidos baseados em
ésteres de fosfato. E também um objetivo da inveng¢io propor-
cionar um concentrado lubrificante gue produza de modo répi-
do a formagdo do filme lubrificante sobre as instalagdes da
esteira transportadora (trilha de tragdo ou por cadeias).
Além disso, € também um objetivo da presente inven¢do que o
filme lubrificante possa ser aplicado de modo muito uniforme
as instalagdes da esteira transportadora.

0 objetivo é conseguido por meio de um concentrado
lubrificante que contém os seguintes componentes:

(i) pelo menos uma amina;

{ii) pelo menos um fosfato de acordo com a férmula
geral (I), '

O‘_R1a
Oo=pP ——‘—0.R1.b (l)
O-R™

onde

R'?, RY™ e R!® independentemente um do outro s&o
iguais ou diferentes e indicam algquila-Ci1-Czp cu ~{[CHz]p~0)n-
RY, onde m é 2 ou 3, n é de 1 a 10 e R™ & alquila-~C;-Cag,
fenila ou fenil-(alquila-Cij-Cyq)-:

(1ii) pelo menos um Acido

(iv) opcionalmente pelo menos um composto éter de

4cido carboxilico com a férmula geral (II)
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R*®- (0 (CHz) m) nOCH,COO ™M (II)

onde

R?® ¢ um radical alquila linear ou ramificado com
de 1 a 22 &tomos de carbono ou um radical alquenila ou
alguinila mono ou poliinsaturado linear ou ramificado com de
2 a 22 Atomos de carbono ou um radical arila opcionalmente
substituido com pelo menos uma alquila-C;-Cy;, alquenila-C;-
Czz ou alquinila-C,;—Cye,

N é um nUmero positivo entre 0 e 30, em é& 2 ou 3,

M & hidrogénio ou um metal alcalino:;

(v) opcionalmente pelc menos um auxiliar ou
aditivo adicional;

por melo do que a parte dos compoﬂentes
(1)+(ii)+{(iii) com respeitc ao concentrado & de 1 a 100% em
peso, e os referidos componentes opcionais (iv) e (v) podem
estar presentes em partes de até 99% em peso, através do que
as partes (i)-(v) sdo escolhidas tal que o total resulte em
100% em peso.

A vantagem concentrado lubrificante da presente
invencdo é gque ele pode ser facilmente produzide a baixo
custo e aprimorada lubricidade é provida comparada com aque-
las composigdes lubrificantes baseadas em ésteres de fosfato
conhecidas no estado da arte. A aprimcrada lubricidade pro-
duz reduzido atrito sobre as instalagSes do substrato (sendo
determinada pelo coeficiente de atrito p) e portanto, aper-
feigoado transporte das embalagens de bebidas empregadas a
despeito de seus materiais das embalagens ou das cadeias do

transportador.
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Uma vantagem adicional é que o filme lubrificante
é formado mals répido sobre as instalacdes da esteira trans-
portadora (trilhas de tra¢do ou cadeias). Isso implica que
um aprimoradc numero de embalagens de bebidas (aperfeigoada
capacidade) pode ser manejado sobre as instalagdes da estei-
ra transportadeora, uma vez que esses sistemas podem ser ape-
nas operados se possuirem uma quantidade suficiente de lu-
brificante sobre as trilhas de tracdo ou cadeias formando um
filme lubrificante preferivelmente uniforme. Nos casos onde
ndo seja provida lubrificacdo suficiente e/ou uniforme do
lubrificante sobre as instalagdes das trilhas de tracdc ou
das cadeias, as embalagens de bebida tais como garrafas pro-
vocam ou um bloqueioc do sistema como um todo ou elas podem
ser ainda destruidas pela queda delas das trilhas de tracgédo
ou cadeias.

Uma vantagem adicicnal do concentrado lubrificante
da presente invengdo é que o filme lubrificante é formade de
modo mistura uniforme e por um periodo de tempo mais prolon-
gado sobre as instalacgdes da esteira transportadora. Devido
& formac3o mais uniforme do filme lubrificante sobre as tri-
lhas de tragdo ou cadeias as embalagens de bebida podem ser
transportadas de modo mais suave. Isso implica também que
uma quantidade menor de concentrado lubrificante é requerida
para proporcionar um filme lubrificante uniforme, o que é
conseguido por um periodo de tempo mais prolongado. Como uma
conseqguéncia adicional. Menos solvente, que é usado para di-
luir o concentrade lubrificante, em particular a &gua, é

consumida provocando adicional redugdo de custo.
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0 concentrado lubrificante da presente invencioc
pode ser empregade para todos os tipos de sistemas de estei-
ra transportadora (tais como de cadeias plésticas ou cadeias
de aco inoxidédvel) e todos os tipos de materiais de embala-
gem de bebida (tal como recipientes de vidro ou de plasti-
¢o). Em contraste para muitos dos concentrados lubrificantes
conhecidos o concentrado lubrificante da presente invencdo
tem uma estabilidade significativa a um pH na faixa entre 3
e 9, uma vez que ele pode ser armazenado como um sistema de
fase (Ginica (na forma de uma soluééo limpa) durante wvarias
semanas. Composig¢des lubrificantes preferidas, contendo um
componente adicional {opcional), pelo menos um éter de acido
carboxilico de acorde com a férmula geral II indicada adian-
te, possuem a vantagem de que além de um aperfeigoamento a-
dicional em termos de lubricidade, também aperfeigoadé com-
patibilidade com &gua pode ser observada em comparag¢idoc com
aqueles concentrades lubrificantes da presente invencgdo sem
esse componente opcional. Concentrados lubrificantes adicio-
nalmente contendo um éter de acido carboxilico sdo bons con-
troladores de sulfatc possuindo uma excelente toleréncia a
agua dura.

O componente (i):

0 concentrado lubrificante de acordo com a inven-
gdo contém como componente (i) essencialmente uma ou mais
aminas. O termo “amina’”, como usado no contexto da invencéao,
inclui desse modo em um contextc mais amplo, monoamina, po-
liamina, amidina ciclica bem como seus produtos de hidrolise

ou de pré-etapas de sintese moniciclica, amina oxialquilada,
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ponente anteriormente mencionados.

E para ser indicado que devido & presenca de com-
ponentes adicionals contendo cations, por exemplo, proétons,
tais como os Acidos do componente (iii}, as aminas emprega-
das podem ser parcialmente ou completamente transferidas nos
seus sails correspondentes durante a preparacgdc e/ou armaze-
nagem do concentrado lubrificante. Isso é particularmente
relevante se o concentrado lubrificante contém um solvente,
tal como &gua, ou na correspondente solugdc aquosa de uso do
concentrado lubrificante. 0s compostos apresentados a sequir

dos componentes (i), (ii), (iii), (iv} e (v) s&o listados

com sua estrutura/nome guimice antes dos componentes indivi-

duais entre si para preparar o concentrado lubrificante. N&o
obstante, a amina (componente (1)) pode ja estar empregada
em sua forma salina como material de partida quande da pro-
ducado do concentrado lubrificante da presente invencgédo.

As monoaminas dque podem ser aplicadas de acordo
com a invengdo incluem, entre outras, aminas primirias, se-
cundarias, tercidrias e quaterndrias de acordo com as férmu-
las gerais III-V e Va,

T21
R .-N, R -N-R R-N-F Rz-'T-Ra
. ‘ . Q).
oy, Y I\ - e
onde R?) R?} R' e R® sdo independentemente um do

outro e s&oc iguals ou diferentes e indicam alguila-C;-Csg,
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arila-Cs-Csg, alquenila-Cp—Cjzp, algquinila-C,-Cjzy, cicloalquila-
C3-C39, arilalquila-Cs—Czp ou heteroarila com de 5 a 7 &tomos
no anel, por meio do que o radical mencicnado pode estar a-
dicionalmente substituido com uma ou mais amina, imina, hi-
droxila, halogénio e/ou radicais carboxila bem como sais dos
componentes com a férmula III-V. Dois dos radicais R?* a R*
podem ser também fechados para formar um anel, tal que ami-
nas ciclicas, tipo, por ex., piridina, quineolina, isoquino-
lina, piperazina, morfolina, etc., bem comoc seus derivados
C-alquila.

Compostos monoaminas preferidos sdo aqueles de a-
cordo com a férmula geral IV e V, bem como sais desses com-

postos, os quals correspondem as fédrmulas gerais VI e VII,

o I
,Rz__ N-I-____ R3 X ‘ RZ_____ N'+ e R3 x-
T
V) S

onde R?’ R®, 4e R* independentemente um do outro
sdo iguais ou diferentes e indicam:

- um radical alguila, saturado ou mono ou poliin-
saturado, linear ou ramificado, substituido ou ndo substitu-
ido, com de 6 a 22 atomos de carbono, o qual como substitu-
intes pode apresentar pelo menos uma amina, imina, hidroxi-
la, halogénio e/ou radical carboxila,

- um radical fenila substituido ou n&oc substitui-
do, que como substituintes pode apresentar pelo mencs uma

amina, imina, hidroxila, halogénio, carboxila e/ou radical
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alquila linear ou ramificado, saturado ou mono ou poliinsa-
turado com de 6 a 22 Atomos de carbono, e

- como o é&nion X todos os radicails usuails, os
quais sdo familiares ao profissional, que se origina a par-
tir de A&cidos inorgdnicos e/ou &cidos orgdnicos e que nédo
influenciem o concentrado lubrificante de acordo com a in-
vencdo de um modo prejudicial, por exemplo, ndo resultem em
indesejada'turbidez ou material em suspensdo, podem ser a-
plicados.-

- no senso da presente invengdo tais A4cidos s3o
preferidos dos quais o &nion X ¢é escolhido a partir do gru-
po: amido-sulfonato, nitrato, haleto, sulfateo A&cido, sulfa-
to, carbonato &cido, carbonato, fosfato ou R’-COO” pelo que
o radical R® indica hidrogénio, um radical alquila linear ou
ramificado, substituide ou ndo substitulde, com de 1 a 20 a-
tomos de carbono, segundo o qual os substituintes sd3o esco-
lhidos a partir de uma ou mais hidroxila, amina, imina e/ou
radicais carboxila.

Especialmente mencionados como exemplos para os
anions organicos X  do tipo R’-CO0” s3o: formiato, acetato,
glicolate, oleato, lactato, gluconato, citrato e glutamato.

Monoaminas ou sais mais preferidos dele correspon-
dem as férmulas gerais IV, V, VI e VII, onde R® & um grupo
alquila linear ou ramificado, saturado ou insaturado com de
8 a 22 Atomos de carbono, R® indica AI—COOH, onde A! indica
um grupo alquenila linear ou ramificado com de 2 a 4 Atomos
de carbono e R® indica um grupo algquila ou grupo hidréxi-

alquila com de 1 a 4 &tomos de carbono.
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Poliaminas que também podem ser aplicadas de acor-

do com a invengdo como os componentes (i) sdo aquelas que

correspondem a férmula geral VIII, bem como seus sails,

'6\ | R®.
|
N - (AN),—R’ (Vi)
R’ ;

onde R% R’, R® e R’ independentemente um do outro
sdo iguais ou diferentes e indicam:

- hidrogénio,

- um radical alguila linear ou ramificado, substi-
tuido ou ndo substituido, com de 1 a 22 atomos de carbono ou
um radical alquenila mono ou poliinsaturado com de 2 a 22
dtomos de carbono, que pode apresentar como substituintes um
ou mais de hidroxila, amina, imina, halogénic e/ou radicais
carboxila ou um radical fenila substituido ocu ndo substitui-
do, que pode apresentar como substituintes um ou mais hidro-
%ila, amina, imina, halogénio e/ou radicais carboxila ou um
radical fenila substituidoc ou n&o substituido, que pode a-
presentar como substituintes um ou mais amina, imina, hidro-
xila, halogénio, carboxila e/ou possivelmente novamente ra-
dical alquila substituido, linear ou ramificadec, saturado ou
mono ou poliinsaturado com de 1 a 22 &tomos de carbono,

A% indica um grupo alguileno linear ou ramificado
com de 1 a 8 Atomos de carbono, e

N é um numero inteiro positiveo na faixa de 1 a 30.

Poliaminas preferidas s&o de foérmula geral VIII,

onde:
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R', R® e R’ = hidrogénio
A? = - (CH2)3, e
N = 1 ou 2.

Também, os sais desses compostos que pertencem as
férmulas gerais sequintes (IX) e (X) podem ser preferivel-
mente aplicados,

R®-NH- (CHy) sN"H3 X R®=NH- (CHy) 3sN*H; 2X~

(IX) (X),

onde R® tem o significado como mencionado para a
férmula VIII e X° o significado como mencionado para as for-
mulas VI e VII.

Em uma outra modalidade da presente invengao, po-
liaminas preferidas podem ser também obtidas de acordo com a
férmula geral VIII, onde

R® é um grupo ramificado ou linear, saturado ou
insaturado, com de 8 a 22 a&tomos de carbono,

R’ é hidrogénio, um grupo alquila de grupo hidré-
xi-alguila, com de 1 a 4 &tomos de carbono ou A2—NH2,

n =1¢e R® e R’ indicam hidrogénio.

Alguns dos exemplos individuais de poliaminas que
podem ser preferivelmente aplicadas de acordo com & invengao
sdo (entre outras) etileno diamina, dietileno triamina,
trietileno tetra-amina, propileno diamina, dipropileno
triamina, tripropileno tetra-amina, butileno diamina,
aminoetil propileno diamina, aminoetil butileno diamina,
tetrametileno diamina, hexamitileno diamina, N-coco-1,3-
diamino propano (alquila graxa-1,3-diaminopropano de N-

cocos), N-sebo-N-1, 3-diaminoprocpano (alquila graxa-1,3-
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diamino-propano de N-cocos), N-oleil-1,3-diaminopropano,
cada vez na forma da amina livre ou na forma do sal tipo
formiato, acetato, oleato, glicolato, lactato, gluconato,
citrato, glutamato, benzoato, ou salicilato.

Poliaminas mais preferidas s&o N-sebo-1, 3-
diaminopropano, N-coco-1,3-diamino propano e N-oleil-1,3-
diaminopropano, a amina mais preferida ¢é N-oleil-1,3-
diaminopropano.

Em seguida a ela também derivados poliamina de uma
amina graxa de acordo com a férmula geral XI pode ser apli-
cada como componente (i) do concentrado lubrificante de a-
cordo com a invencdo,

R*-A’- (CHz) k=NH- [ (CHp) I-NH]y~- (CHz) n=NHz. (H'X") , (XI),
através do qual

R? e X~ possuem o significado como indicado para as
férmulas VI e VII,

A’ ou indica -NH- ou -O-,

k, 1, m independentemente um do outro sdo iguais
ou um numero diferente na faixa de 1 a o,

y indica 0, 1, 2 ou 3 no caso A’ = -NH- e 1, 2, 3
ou 4 no caso A’= -0- e

n é um inteiro na faixa de 0 a 6.

Na férmula geral (XI) mencionada acima o0s grupos
radicals seguintes podem ser aplicados como substituintes
R?: n-hexila, n-heptila, n-octila, n-nonila, n-decila, n-
undecila, n-dodecila, n-tridecila, n-tetradecila, n-
pentadecila, n-hexadecila, n-heptadecila, n-octadecila, n-

nonadecila, n-eicosila, n-uneicosila e n-docosila bem como
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os isdmeros de cadeia ramificada dos radicais alquila men-
cionados. Em lugar do radical alquila saturado R® pode tam-
bém indicar o correspondente radical alquila mono ou poliin-
saturado, que pode ser também linear ou ramificado. Os radi-
cais acima podem também estar substituidos, por meic do que
como substituintes uma ou mais amina, imina, hidroxila, ha-
logénio ou grupo carboxila podem ser usados. Além disso, o
radical R? pode também indicar um radical fenila, gue ode
também estar substituido com uma ou mais amina, imina, hi-
droxila, halogénio ou grupo carboxila. Também, radicais al-
quilfenila podem ser usados para R?, segundo o gque o radical
alguila contém de 6 a 22 atomeos de carbono e que pode ser
também linear ou ramificado, saturado ou mono cu poliinsatu-
rado. Em todos os casos cloroc e bromo sdoc preferidos como
substituintes halogénios.

Preferidas sdo poliaminas de acordo com a férmula
geral XI, segundo o que A* = -NH-, k, I e m s@o independen-
temente um do outro, 3 ou 4, vy € 0 ou 1 e as outras varia-
veis possuem os significados como sdo indicados antes para a
férmula (XI).

Desse modo, mais preferidas s&o todas as aminas de
férmula XI, onde k, I em & 3.

Poliaminas que correspondem a férmula geral XI an-
teriormente indicada podem ser preparadas de acordo com a
processos como sdo conhecidos da literatura e também sdo o-
ferecidos até algum nivel como produtos comerciais pela com-
panhia Nobel, Estocolmo, Suécia, sob a dencominacdc Amine

640, Amine 660, Amine 740, Amine 760 e Amine 780.
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De acordo com uma nova implementacdo da presente
invengdo, derivados poliamina de aminas graxas da férmula
geral (XI) anteriormente mencionada sdo preferidos, segundo
0 que

R? indica um radical alquila linear ou ramificado,
saturado ou mono ou poliinsaturado com de 12 a 18 adtomos de
carbono,

A% indica -NH- e

X~ indica o radical R®~C007, segundo o que R® indi-
ca hidrogénio, CHi, OH-CHz- ou CH3-CH(OH)-.

Também aplicidvel como componentes {i) de acordo
com a invencdo sdo amidinas ciclicas, por exemplo, imidazo-
lina ou tetraidropirimidina, etc, de acordo com a fdérmula

geral XII ou seus sais
| <N_f X

A
onde
Z & um grupo alquileno com 1 a 6 dtomos de carbono,
A* é hidrogénio ou (ASNH) -H,
A® é um grupo alquileno com de 1 a 18 &tomos de
carbono, gue possivelmente pode ser mono ou poliinsaturado, e
RY¥Y & uma alquila, arila, arilalquila, cicloalquila
ou hetercanel com - onde possivel e Util, respectivamente -
entre 1 e 30 atomos de carbono.

Preferidas como amidinas c¢iclicas sdo compostos

gque correspondem a férmula geral (XIII),
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c Il

onde

R, R¥, R'® sdo iguais ou diferentes hidrogénio ou
A’-z?

A® & um radical alquileno linear ou ramificado,
saturado ou_insaturado, com de 1 a 20 atomos de carbono,

A7 & um radical alquileno linear ou ramificado,
saturado ou insaturado, com de 7 a 10 &tomos de carbono,

73> é hidrogénio, NH,, OH ou COOM=1’

M! & hidrogénio ou um metal alcalino,

7' é hidrogénio, NH;, OH, COOM? ou -NH-CO-RY,

M? & igual ou diferente de M! hidrogénioc ou metal
alcalino, e

R*™ & um grupo alquila linear ou ramificado,
saturado ou insaturado, respectivamente grupo alquenila, com
de 6 a 20 Atomos de carbono.

Com respeito aos compostos de acordo com a férmula
geral XII preferivelmente pelo menos um dos radicais R,
RY?, R*®, A® e/ou RM™ contém um grupo alquileno saturado ou
insaturado com pelo menos 12 &tomos de carbono ou um grupo
alguileno gramificado com pelo mencs 12 &tomos de carbono.

Além disso, dentro do grupc de compostos de acordo
com a férmula XIII, agqueles compostos onde A’ contém de 12 a

18 &tomos de carbono sdo particularmente Gteis, é
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particularmente preferido se A’ corresponde a um grupo
radical Ci;, A® preferivelmente possui de 1 a 6 A&tomos de
carbono, muito favoravel é o grupo -CH;-CHy—-. Uma variante
muito vantajosa de z' & NH,. Propriedades ainda mais
favoravelis possuem os compostos de acorde com a férmula
geral XIII, ou comc constituinte do compenente (i), onde 7!
é NH, 2! & NH,, R'™ e R* & hidrogénio, R*® & A72?, A’C;; e 22 &
hidrogénio.

Amidinas cliclicas preferidas também incluem sais
de compostos com férmula geral XIII, gque correspondem &

férmula geral XIV:

R’ \ / \C/
_ | X o
CH4—N :
R12/ CH’ N zZ

onde os radicais RY, R'?, R, af e 21 podem ter o
significado como mostrado pela-férmula'XIII, o substituinte
anel-CH; esté ligado na posicido 1 ou 3 do anel imidazolina e
X~ é um &nion adequado, como pof exenmplo, estd indicado em
conjunto com a explanagdo de X~ na férmula XI. E particular-
mente preferido se X~ é& CH3-0-80;".

Adicionailmente aos compostos ciclicos das férmulas
XIII e XIV também amidas lineares com a férmula geral XV e
XVI s&o adequados como componente (1)

R13~C-N-CH~CH-NH-A6-.Z7
[ P P v
- R" R
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z1
R13 - c -

L ~ CH - CH - NH,

a
N
AN (Xvi)
R R
onde os radicais R?ﬂ Rm, Rla A% e 7 possuem o0S
mesmos significados como indicado para as férmulas XIITI ou XIV.
Os compostos de acordo com as férmulas XV e XVI
podem ser também disponiveis como subprodutos durante a sin-
5 tese dos compostos XIII ou XIV, eles podem também se desen-
volver durante a armazenagem desses compostos, por exemplo,
por hidrdlise, ou também formados por meio da sintese direta
sem um desvio através de um produto ciclico intermedidrio.
Aminas oxialquiladas, por ex., derivados oxialqui-
10 lados da amina acima mencionada (monocamina, poliamina, ami-
dina ciclica, etc.) sdo também adequados, dentro do escopo
da invencgdo, como o componente (i). Os derivados oxialquila-
dos desse modo apresentam o grupo —(OA%n—, gue pode ser de-

rivado a partir de qualquer o,P-alquilendxido com a férmula

15 geral XVII,
R® RV

onde
15 16 17 18 . x
R™, R*, R’ e R independentemente um do outro sao
iguais ou diferentes, hidrogénioc ou um radical possivelmente
substituide, como, por ex., alquila, cicloalquila, arila, etc.
20 Exemplos  incluem, entre outros, etilendxido,

propilendéxido, butilendxido, amilenéxido, estiroléxido,
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metilestiroléxido, ciclohexandéxido (onde R*® e RY estio
formando um anel juntos), etc.; em lugar de algquilendxido
também alquilenocarbonato, por ex., etilenocarbonato,
propilenocarbonato, etc., podem ser aplicados.

- (0A%) ;- significa

homo-unidades tipo - (OCEt)n,~, —-(OPr),-, -(0OBu)p,-, -
(O~octil) -, etc.:

unidades de bloco tipo - (CEL) 4 (OPr)p—, -
(OEt) a2 (OBu)p=y (OPr) 4 (OEL), (OPT),

- (OEt) . (OPr),(OBRU)., etc., onde a+b+c=n:

grupos contendo hetero-unidades, que conteeem uma
seqliéncia estatistica coincidente de mais que um dxido (OEt-
OPr)n, (OPr-0OBu),, (OEt-OBu),, segunde o qgue a proporgdo de
um éxido para o outro é de, por ex., 1-99 a 99-1;

unidades hetero-homo tipo, por ex.,

(Et0Q) 2 (E£O-PrO)p

(Et0)} 4 (PRO)p (EL0O-x0Q),

(ELt0-Pr0).(BulO)p, etc.

Aminas oxialquiladas preferidas s&o compostos de
acordo com as fédrmulas gerals XVIII e XIX:

A |
R®-N VIl
‘ \\AmH

A’H
R®-N-A” - N (XIX)

AN
A A"H
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onde

R ¢ um radical alquileno linear ou ramificado,
saturado ou ndo saturado com de 8 a 22 Atomos de carbono,

A% ¢ um grupo alquileno linear ou ramificado com
de 8 a 22 &tomos de carbono,

a°, a', a' s3o iguais ou diferentes e cada um in-
dica pelo menos um grupo etdxi ou propdxi ou uma ligagdo,
segundo o que o total dos grupos A%, A'®, A' est4 entre 2 e 200.

Compostos Uteis entre outros séo:

Coco-bis(2-hidroxiletil)amina, polioxietileno (5)

coco-amina, polioxietileno (15) coco-amina, sebo-bis (2-
hidroxiletil)amina, polioxietileno (5) sebo-amina,
sebo/oleil-bis(2-hidroxiletil)amina, oleil-bis (2-
hidroxiletil)amina, polioxietileno (5) oleilamina,

polietileno (15) oleilamina, sebo-bis(2-hidroxiletil) amina
(hidratada), polioxietileno (5) sebo-amina (hidratada),

polioxietileno (15) sebo-amina (hidratada), polioxietileno

(50) sebo-amina, N,N’,N'-tris(2-hidroxiletil)N-sebo-1,3-
diaminopropano, N,N',N'-polioxi-etileno (10) -N-sebo-1, 3-
diamino-propano, N,N',N'-polioxietileno (15) ~-N-sebo-1, 3-

diaminopropano e polioxietileno (15)-sebo-amina.

O concentrado lubrificante de acordo com a
invencdo preferivelmente contém como componente (i) uma ou
mais poliaminas de acordo com a férmula geral VIII, ou um
seu sal. Mais preferivelmente, ele contém como componente
(1) uma ou mais poliaminas de acordo com a férmula geral

VIII, onde R/, rR® e R® sdo hidrogénio, A° & -CHp)3- e n é 1 ou
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2. Ele contém como componente (i) muito mais preferivelmente
N-sebo-1, 3-diaminopropano, N-coco-1,3-diaminopropano e/ou N-
oleil-1,3-diaminopropano, muito preferivelmente N-oleil-1,3-
diaminopropano.

O componente (ii):

O concentrado lubrificante de acordo com a
invengdo contém como componente (ii) essencialmente um ou

mais fosfatos de acordo com a férmula geral I,
O_R1a

0=P —0R"® 0
O_R1c

onde

R', R'™ e R!® independentemente um do outro s&o i-
guais ou diferentes e indicam alquila-C;-C3y ou - ([CHz]n=O)n-—
R, onde m é 2 ou 3, né 1 a 10 e R'™ é alguila-C;-Cs, feni-
la ou fenil-(alquila-C;-Cs3y)-. Como indicado adiante os frag-
mentos alquila e/ou fenila de R!? a R'® podem opcionalmente
estar adicionalmente substituidos. Os compostos de acordo
com a férmula (I) pode ser consignados como triésteres de
fosfato.

Fosfatos preferidos de acordo com a férmula geral
I sdo aqueles onde R', R™ e R!® independentemente um do ou-
tro sdo iguais ou diferentes e indicam alquila-C;-C3p, ou -
([CH2]m=0)n-R*, onde m é 2 ou 3, n é 1 a 10 e R é alquila-
C1~C30. Mais preferidos sdo os compostos de acordo com a fér-
mula geral I, onde R!¥, R™ e R!® possuem os mesmos significa-
dos e indicam - ([CHy;]m=0)n-R¥, onde m é 2 ou 3, n é 1 a 10 e
R & alquila-C;-C3o, fenila ou fenil-(alquila-C;-Cjz)-. Ainda

mais preferidos sdo os compostos de férmula geral I, onde
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R!®, R'™ e R!® possuem os mesmos significados e indicam -CH,-
CHz-0O- (alguila=-Cy-Cip) . Muito preferidos séo compostos de a-
cordo com a férmula geral I, onde R!, R™ e R! sio cada um
butoxietila.

Compostos de acordo com a férmula geral (I) sé&o
comercialmente disponiveis, tais como fosfato de tris(2-
butoxietila) (nome comercial: Etingal TP®, BASF AG), ou eles
podem ser sintetizados de acordo com os métodos conhecidos
na arte por aqueles usualmente versados na técnica,.

QO componente (iii):

C concentrado lubrificante de acorde com a inven-
cdo contém como um componente essencial adicional um ou mais
dcidos. Todos os 4&cidos inorgdnicos ou orginicos adequados
podem ser empregades. Exemplos de acidos inorgénicos s&o 4-
cido cloridrico, &cido bromidrico, &cido fosfdérico, Aacido
metafosfdérico, acido nitrico, 4cido sulfdénico e &cido sulfi-
rico. Exemplos de acidos inorgénicos sdo acido férmico, Aaci-
do acético, Aacido propidnico, acido butirico, &cido estedri-
co, &cido oxélico, &cido meldnico, &cido succinico, A&cido
glutdrico, &cido benzéico, acido citrico, &cido maleico, &-
cido fumérico, acido metano-sulfdnico, &cido acrilico, &acido
propiélico, acido meta-acrilico, &cido croténico, &acido iso-
crotdnico, acido oléico, acido elaidico, e acido trifluora-
cético. Se existentes tais acidos podem ser ou empregados na
forma pura ou diluidos em um solvente, preferivelmente em
dgua. O emprego de a&cidos diluidos em agua é preferido. Com-
ponentes (iii) preferidos sdo acidos monocarboxilicos alifé-

ticos saturados, contendo de 1 a 8 Atomos de carbono (acidos
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monocarboxilicos-C1—Cg). Componentes (iii) mais preferidos
sdo &cido acético ou &cido férmico, segundo o que ambos os
dcidos sdc preferivelmente diluidos com &gua numa concentra-
cdo de 40 a 60% em peso. O componente (iii) muito mais pre-
ferido é o &cido acético, diluido com &gua numa concentracéao
de 40 a 60% em peso.

QO componente (iv)

0 concentrado lubrificante de acordo com a inven-
¢do pode conter como um compenente opcional um ou mais com-
postos éter de Aacido carboxilico com a férmula geral (II)

R?%- (O (CHz) m) nOCH,COO™M* (1I)

onde

R?® & um radical alquila linear ou ramificado, sa-
turado, com de 1 a 22 atomos de carbono ou uma alguenila ou
algquinila linear ou ramificada, mono ou poliinsaturada, com
de 2 a 22 Atomos de carbono ou um radical arila opcionalmen-
te substituido com pelo menos uma alquila-C3-Czz, alquenila-
Cz—-Cs; ou alguinila=Cz;-Caz,

n & um nimero positivo entre 0 e 30, e m é 2 ou 3,

M é hidrogénio ou um metal alcalino.

Como éter de acidos carboxilicos com a férmula ge-
ral (II), que podem ser aplicados de modo proveitoso, podem

ser mencionados, entre outros:

R2° n Nome

Lauril 2 asb Acido laureth-4-carboxilico

Lauril 3 a8 Acido laureth-5-carboxilico

Lauril 4 a5 Acido laureth-6-carboxilico

Lauril 10 Acido laureth-11l-carboxilico
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Lauril 13 Acido laureth-1l4-carboxilico
Oleil 5 Acido oleth-6-carboxilico
Oleil 9 Acido oleth-10-carboxilico
Octilfenol 8 Acido octoxinol-9 carboxilico
Octilfenol 19 Acido octoxinol-2 carboxilico
Norilfenol 0 Nonoxinol carboxilico
Norilfenol 7 Nonoxinol carboxilico
Estearil 6 Esteareth-7 carboxilico
Estearil 10 Esteareth-7 carboxilico
Cetil/estearil |6 Ceteareth-7 carboxilico
lauril 16 Laureth-17 carboxilico

Sebo 6 Seboeth-7 carboxilico

Compostos preferidos de acordo com as férmulas ge-
rais (II) sao aqueles segundo os quais R?*° é um grupo alqui-
la-C3-C;3 ou alquenila-C;-Cig, n esté entre 2 e 9 e M é hidro-
génio, sédio ou potassio. Muito preferido é quando R?® é um
grupo oleila e n é 9.

Os éteres de &acidos carboxilicos de acordo com a
invengdo estdo comercialmente disponiveis ou pode ser sinte-
tizados de acordo com os processos conhecidos a partir da
literatura. Por exemplo, os compostos mencionados na tabela
podem ser obtidos sob o nome comercial de AKYPO da companhia

CHEM-Y como um tensoativo especial.

O componente (v):

O componente (v) é opcional e, portanto, apenas
possivelmente contido no concentrado lubrificante de acordo
com a inveng¢do. Como componente (v), o concentrado lubrifi-

cante de acordo com a presente invencdo pode conter um ou
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mais dos compostos seguintes também consignados comc auxili-
ares ou aditivos, os quais podem ser independentemente sele-
cionados um do outro.

Como ccmponente (v), Aagua pode ser aplicada. A a-
gua acrescentada pode ser agua mole, &agua dura ou agua ama-
ciada, preferivelmente Agua amaciada é empregada.

0 concentrado lubrificante de acordo com a inven-
¢d0 pode conter como um componente (v) adicionalmente opcio-
nal um ou mais polietileno glicéis (PEG’'s) com a férmula ge-
ral (XX),

H- (OCzH4) n—CH (XX)

onde

n & um inteiro positivo entre 5 e >100.000.

Polietilenc glicéis preferidos possuem massas mo-
leculares de aproximadamente 200-5.000.000 g/mol. 0s PEG’s
estd0 relacionadas a substincias n&o-unitidrias a partir de
um ponto de vista molecular, isto é, compostos polimolecula-
res que consistem de coletivos de macro-moléculas com dife-
rentes massas moleculares. Esses compostos sdo em sua maio-
ria preparados tecnicamente por meio da poliadigdo alcalina
catalisada de ¢éxido de etileno (oxiran) em sistemas gque em
sua maioria contém uma baixa quantidade de Adgua e com o eti-
leno glicol como a molécula de partida.

A fim de caracterizar os tipos freqiientemente o
ponto principal da divisdo do peso molecular é usado na ar-
te. Desse modo se fala de cerca de um PEG 200, PEG 400, PEG
1000, PEG 10.000, etc.

PEG's com massas moleculares de <aproximadamente



10

15

27

25.000 g/mol, isto é, n entre aproximadamente 5 e aproxima-

damente 580 sdo preferidos dentro do escopo da invencdo; es-
ses PEG’'s atuasis sa@o liquidos scb as condig¢des normas de
pressdo e de tem e,

portanto, permitem um manejo muito sim-

ples. Especialmente preferidos s8oc os PEG’'s com n aproxima-

damente entre 8 e 13. Tais compostos podem ser obtidos, por

exemplo, sob o nome comercial de “Plural”, da companhia BASF.
Além da agua e/ou PEG’'s, também os seguintes auxi-
liares e/ou aditivos se qualificam comc um componente

(v):

intermediarios de solugdo, por exemplo, &lcoois,

polidlcoois, éter ou poliéter, especialmente isopropanol,
bitilglicol ou etilenoglicoléter.

Exemplos de componentes os gquais se qualificam co-
mo intermedidrios da solugdo podem ser encontrados na tabela

abaixo.

Nome quimico Nome usual ou nome de marca

l-propanol n-propanol

Monoisobutirato de 2,2,4-|Texanol

trimetil-1, 3-pentanodiol

2-metil-2, 4-pentanodiol Hexileno glicol

2-propanol (99%) Isopropanol

Dietilenoglicol butiléter

Butil diglicol

Dietilenoglicol etiléter

Etil diglicol

Dipropilenoglicol metiléter

Dowancol DPM

Etano desnaturado

Etanol desnaturado

Etilenoglicol

Etilenoglicol

Etilenoglicol butiléter

Butil glicol

Propilenoglicol

Propilenoglicol
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Propilenoglicol butiléter Dowanol PnB
Propilenoglicol metiléter Dowanol PM
Propilenoglicol propiléter Dowanol PnP
Trietilenoglicol Trietilenoglicol
Etanol Etanol

A quantidade dos intermediidrios de solugdo a ser
usada deverd ser determinada de acordo com a amina individu-
al a ser usada, o profissional ird calcular o intermedidrio
de solugdo requerido no caso individual por meio de ensaio e
erro. Em geral, adicdes de intermedidrios de solucdo na fai-
xa de 5 a 20% em peso, calculadas com base na composigdo to-
tal, serdo suficiente. Opcionalmente, dois ou mais interme-
didrios de solucdo podem ser empregados como uma mistura.

Além disso, como um auxiliar e/ou aditivos de a-
cordo com a presente invencgdo particularmente tensoativos
ndo-idénicos e/ou anfdéteros merecem consideragdo, por exem-—
plo, &lcoois graxos e &lcoois graxos alcoxilados. Esses ten-
soativos podem melhorar a umectacdo das cadeias e das estei-
ras transportadoras na medida em que isso € requerido como
um caso individual. Em geral, adig¢des de tensoativo na faixa
de 1 a 5% em peso, calculadas com base na composigdo total
sdo suficientes para esse propdsito. Também, polialquileno
glicdéis que nao estejam incluidos nos polietileno glicdis
indicados acima podem ser empregados. Adicionalmente, um ou
mais mono- ou diésteres de fosfato como aqueles indicados em
US 6.756.347 B1, WO 98/16603 ou JP-B 6330079 também se

gqualificam como o componente (V).
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Aditivos adicionais incluem agentes
antiespumantes, reguladores de espuma, estabilizadores de
espuma, agentes umectantes, agentes de acoplamento, agentes
quelantes ou formadores de dquelato ou aperfeicoadores de
solubilidade, biocidas, do tipo, por ex., bactericidas,
inibidores de corrosao, tampdes de pH, bem como combinacdes
de representativos das classes de substéncias anteriormente
mencionadas.

A menos que de outro modo estabelecido, cada um
dos radicais ou fragmentos de alquila (ou alquileno),
alquenila (ou alquenileno) ou algquinila (ou alquinileno)
definidos nas férmulas (I) a (XX), tais como R! a R?*', R™ a
R ou A' a A podem ser independentemente lineares ou
ramificados, aciclicos ou ciclicos. Isso também se aplica
quando eles sdo partes de outros grupos, por exemplo, grupos
alcoxila (alquil-C;-Cy10—0-), grupos alcoxicarbonila ou grupos
amino, .ou quando eles estdo substituidoes.

Exemplos de grupos alquila sdo: metila, etila,
propila,butila, pentila, hexila, heptila, octila, nonila,
decila. Isso compreende ambos ¢s n-isdémeros desses radicais
e isopropila, iscobutila, isopentila, sec-butila, ter-butila,
neopentila, 3,3-dimetilbutila, etc. Além disso, a menos que
de outro modo estabelecido, o termo alquila aqui também
inclui - além dos radicais alquila ndo substituidos -
radicais alquila opcicnalmente substituidos os quais estdo
substituidos com um ou mais, por exemplo, um, dois, trés, ou
quatro radicais identicos ou diferentes, por exemplo, arila,

heteroaril alcoxila-C;-Cjy, -CF3, -OH, -NH; ou halogénio. Os
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substituintes podem estar presentes em qualgquer posicao
desejadac do grupo alguila. O termo alquila aqui também
expressamente inclui radicais cicloalquila e radicais
cicloalguil-alquila (alguila substituida por cicloalquila),
onde a cicloalquila contém pelo menos trés Aatomos de
carbono. Exemplos de tais radicals <c¢icloalguila séao
ciclopropila, ciclobutila, ciclopentila, cicloexila,
cicloeptila e ciclooctila. Todos os grupos cicloalquila
podem estar ndo substituldos ou opcionalmente substituidos
com um ou mais radicails adicionais, tais como exemplificado
acima no caso dos grupos alquila. O mesmo se aplica aos
respectivos fragmentos de alguileno ou cicloalguileno.
Exemplos para grupos alquenila e alquila s3o o0s
radicais wvinila, o radical 1-propenila, o radical 2-
propenila (radical alila), o radical 2-butenila, o radical
2-metil-2-propenila, o radical 3-metil-2-butenila, o radical
etinila, ¢ radical 2-propinila (radical propargila), o
radical 2~butinila ou o radical 3-butinila. A menos qué de
cutro modo indicado, o termo alquenila também inclui
radicais cicloalquenila e radicais cicloalquenil-alquila
(alguila substituida com cicloalquenila) contendc pelo menos
trés &tomos de carbono. O mesmo se aplica aos respectivos
grupos ciclecalquinila. Exemplos de radicais cicloalquenila
sdo clclopentenila, cicloexenila, cicloeptenila e
ciclooctenila. O mesmo se aplica aos respectivos fragmentos
alquenileno, cicloalguenilenc oucicloalguinileno. A menos
gque de outro modo indicado, os termos algquenila, alquinila,

etc., também incluem radicais poliinsaturados tais como alg-
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dienila, alg-trienila, alg-diinila, etc.

De acordo com a presente invengdo, arila é um
radical derivado de aromaticos mono-, biciclicos ou
policiclicos posssuindo entre 6 e 30, preferivelmente 6 ou
10, A&tomos de carbono, onde o ciclo ndo contém guaisquer
heterodtomos. No caso dele ndoc ser um monociclo, ¢ termo
arila inclui quanto ao seu segundo ciclo também sua forma
saturada (forma per-hidro} ou sua forma parcialmente
insaturada (por exemplo, na forma diidro ou forma tetraidro)
no caso as respectivas formas s8o conhecidas e estdveis. O
termo arila como usado aqui compreende, portanto, por
exemplo, radicais biciclicos nos quais ambos os ciclos sdo
aromaticos bem comec radicais biciclicos nos quais apenas um
ciclo é aromatico. Tals exemplos para hetercarila s&o:
fenila, naftila, indanila, 1,2~diidronaftenila, 1,4-
diidronaftenila, indenila ou 1,2,3,4-tetraidronaftila.
Preferivelmente a arila é& fenila.

Além disso, se os radicais ou fragmentos definidos
nas férmulas (I) a (XX), tal como R' a R?', R™ a RY™ ou &' a
A  compreendem um fragmento arila (ou arileno), em
particular fenila, o referido fragmento arila pode estar ndo
substituido ou ocpcionalmente substituldo com um ou mais
radicais identicos ou diferentes tais como halogénio
alquila-C;~Cyp, =-OH, -NH; e -CF3;. Arilalquila (tais como
aril-{alguila-C;-Cjp)—, em particular fenil-(algquila-C;-Cjq) =)
significa um radical alquila (tal como alquila-Ci;-Cjyo), que
por sua vez estéd substituido com um radical arila.

E para ser enfatizado que as propor¢des indicadas
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adiante dos componentes individuais (i) a (iii) ou (i) a
(v), respectivamente, com respeito ao concentrade lubrifi-
cante das correspondentes solugdes diluidas de uso (por e-
xemplo, aquosas), se refere as proporgdes dos respectivos
componentes antes da preparag¢doc do referido concentrado ou
solucdo de uso, isto &, é referidc aos componentes individu-
ais como materiais de partida (extratos) antes da mistura
deles entre si. Devido & preparacdo do concentrado lubrifi-
cante (mistura dos componentes individuais) pode ccorrer que
dois ou mais de seus componentes formem parcialmente ou com-
pletamente, por exemplo, adutores, tais como sais. Isso pode
também depender da presenga de componentes adicionais tais
como solventes, por exemplo, &gua. Tais adutores ou concen-
trados lubrificantes ou solugdes diluidas de uso estdo tam-
bém cobertos pelo escopo da presente invencgdo.

Embora os efeitos favoravels de acordo com a in-
vencdo possam ser 7Jja percebidos com proporgdes arbitrérias
dos componentes (i)} a (iii), o concentrado lubrificante de
acordo com a inven¢do apresenta efeitos excepcionalmente fa-
voraveis quando os componentes (i):(ii) estdo presentes numa
proporgdo de 1:0,5 a 1:2, sempre calculado com base no peso
da totalidade dos componentes (i) bem como (ii).

E também preferido um concentrado o qual é carac-
terizado pelo fato dos componentes (i):(iii) esteja presente
numa proporgdo de 1:0,75 a 1:3, calculado com base no peso
da totalidade dos componentes (i) bem como (iii).

Contanto que a proporgdo de amina para triéster de

fosfato para o &cido esteja dentro da faixa mencionada, uma
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solubilidade excelentemente limpa serd obtida no meioc aquoso
bem como uma excelente propriedade de deslizamento serd con-
seguida comparada as composig¢des sem a adigdo do triéster de
fosfato.

O concentrado lubrificante de acordc com a inven-
cdo contém o componente (i) amina come uma regra numa gquan-
tidade entre 0,1 e 50% em peso. O componente (i) amina estéd
presente numa quantidade de 0,5 a 20% em peso num versio
preferida e de 0,5 a 10% em peso numa versdo mais preferida
do concentrado lubrificante de acordo com a invengdo, segun-
do o que quantidades de 2 a 6% em peso s&o especialmente
preferidas.

O triéster de fosfato (componente ii) estd contido
no concentrado lubrificante de acordo com a invencdo geral-
mente numa quantidade de 0,1 a 50% em peso. Um valor de 0,5
a 20% em peso é preferido; de 0,5 a 10% em peso & mais pre-
ferido; fol mostrado que um valor de 2 a 6% em peso de tri-
éster de fosfato no concentrado lubrificante de acordo com a
invencdo é especialmente preferido.

O componente (iii) estd geralmente presente no
concentrado lubrificante de acordo com a invengdo numa guan-
tidade entre 0,1 e 50% em peso. Quantidades de 0,5 a 20% em
peso sdo preferidas, de 0,5 a 10% em peso é mais preferido,
preferivelmente preferido sio valores de 1 a 3,5% em peso.

Se presente, o componente opcicnal (iv) estd con-
tido no concentrado lubrificante de acordo com a invencgao
geralmente numa quantidade de 0,1 a 50% em peso. Um valor de

0,5 a 20% em peso é preferido; de 0,5 a 10% em peso € mais



10

15

20

25

34

preferido; fol mostrado que um valor de 2 a 6% em peso de
triéster de fosfato no concentrado lubrificante de acordo
com a invengdo é especialmente preferido.

Numa implementacdo preferida o concentracdo de a-
cordo com a invencdo & caracterizado por 0,5 a 10% em peso
(i), de 0,5 a 10% em peso (ii), de 0,5 a 10% em peso (iii) e
de 70 a 98,% em peso (v), segundc o que a totalidade das
porcentagens em peso sdo escolhidas tal que um concentrado
de 100% (p/p) e componente (v) é& de 70 a 98% em peso em lu-
gar disso, segundo o que a totalidade das porcentagens em
peso sdo escolhidas tal que um concentrado a 100% (p/p) seréd
obtido.

Numa versfdo particularmente eficiente, o© concen-
trado de acordc com a invencdo apresenta os seguintes conte-
idos:

(i) de 2 a 6% em peso,

(ii) de 2 a 6% em peso,

(iii) de 1 a 3,5% em peso,

(iv) de 2 a 6% em peso, e

(v) de 80 a 93% em peso, segundo © gque as guanti-
dades de (i)-(v) s&o escolhidas tal que o total resulte em
100% em peso.

0 concentrado lubrificante é preferivelmente ajus-
tado a um valor de pH entre 3 e 9, mais preferido a um valor
de pH entre 4 e 8.

Concentrados lubrificantes preferidos contém os
seguintes componentes:

{i) é pelo menos uma amina de férmula geral (VII)
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LN
N - (AN), —R® (VIiI)
R"/-‘ |

onde R%, R’, R® e R’ independentemente um do outro
sdo iguais ou diferentes e indicam:

- hidrogénio

- um radical alquila linear ou ramificado, substi-
tuido ou ndoc substituido com de 1 a 22 &tomos de carbono ou
um radical alquenila mono ou poliinsaturado com de 2 a 22
dtomos de carbono, que pode apresentar como substituintes um
ou mais hidroxila, amina, imina, halogénio e/ou radicais
carboxila ou

- um radical fenila substituido ou ndo substitui-
do, que pode apresentar como substituintes uma ou mais ami-
na, imina, hidroxila, halogénio, carboxila e/ou possivelmen-
te novamente radical algquila linear ou ramificado, saturado
ou mono ou poliinsaturado, substituido ou ndo substituide,
com de 1 a 22 atomos de carbono,

A% indica um grupo alquileno linear ou ramificado
com de 1 a 8 &tomos de carbono, e

n € um numero inteiro positivo na faixa de 1 a 30,
preferivelmente 1 ou 2,

(ii) é pelo menos um composto selecionado a partir
de componentes de férmula (I), onde R, R'™ e R independen-
temente um do outro s&o iguals ou diferentes e indicam -
([CHp]a=0)m=0)n~R*, ondemé 2, né 1 a 3 e R & alquila-Ci-Csq,

(iii) € pelo menos um Acido monocarboxilico alifé-
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tico saturado contendo de um até oito &tomos de carbono.

Numa outra modalidade preferida da presente inven-
¢&o, o concentrado lubrificante contém como componente (iii)
adicionalmente um ou mails acidos carboxilicos insaturados,
que contém entre 7 e 20 atomos de carbono. Preferivelmente,
dcido oléico é empregado como o componente adicional (iii),
mais preferivelmente em combinagdo com pelo menos um &cido
carboxilico-Ci1~Cy satu;ado, em particular com &cido acético.
Numa modalidade adicionalmente preferida, o concentrado lu-
brificante contém além disso o(s) acido carboxilico(s) insa-
turados adicional(s) (um ou mais), um ou mais polietileno
glicéis de acordo com a férmula geral (XX}.

A presenca de um ou mais &dcido carboxilico Cy-Cyg
insaturado possui a vantagem gue um concentrado lubrificante
estavel é obtido, o que é também muito efetivo como um agen-
te antiespumante. A referida modalidade também tem aperfei-
coada lubricidade e efetua de modo significativo a depressdo
da espuma nas instalagSes de alimentagdo e de transporte na
indistria de alimentos.

Numa outra modalidade preferida da presente inven-
cdo, © concentrado lubrificante contém como componente (iv)
pelo menos um composto selecionado a partir de compostos de
féormula (II), onde R*® & uma alquila-C3-Cis ou grupo alqueni-
la C3-Cjg, n é entre 2 € 9 e M é hidrogénio, sédio ou potéas-
sio ou, como componente (v), ele contém a) &gua e b) opcio-
nalmente pelo menos um auxiliar ou um aditivo adicional.

Numa modalidade adicionalmente preferida, o con-

centradc lubrificante contém ambos os componentes (iv) e (v)
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possuindo as definig¢des acima (da ultima sentenca).

Além disso, a invengdo estd relacionada a um pro-
cesso para a preparacdo do lubrificante de acordo com a in-
vengao.

Este & produzido pela mistura dos componentes (i},
(ii) e (iii), possivelmente com a adicdo dos componentes
(iv) e (v). Agua é preferida como o componente (v) desse mo-
do. Portantc, um objetivo adicional da invengdo € um proces-
SO para a preparagido de um concentrado lubrificante por meio
da mistura dos componentes (i) a (iii) e possivelmente a a-
di¢d3o0 de componentes (iv) e/ou (v) adicionais.

Além disso, a invencdo estéd relacionada a uma so-
luc8o lubrificante para lubrificagdo e limpeza de instala-
cdes de alimentacdo e de traﬁsporte na inddstria de alimen-
tos. A solucdo lubrificante (que pode ser consignada como
solugdo diluida de uso) é obtida pela mistura de um concen-
trado lubrificante (contendo os componentes (i) a (iii) e
opcionalmente (iv) ou (v) como indicado acima) com um éol—
vente. Desse modo, a sol lubrificante é caracterizada por um
teor dos seguintes componentes em combinagdes:

a) um concentrado da solugdo lubrificante contendo:

(i) pelo menos uma amina;

{ii) pelo menos um fosfato de acordo com a férmula
geral I, . _

: (}{8a
07= P —o.R™ (l)
. NO-R"

onde
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R, R¥™ e R!® independentemente um do outro sio
iguais ou diferentes e indicam alquila-C;-C3zp ou = ([CHz]n=0)n—
RY, onde m & 2 ou 3, n & de 1 a 10 e R¥ ¢ alguila-Ci-Csq,
fenila ou fenil-(alquila~C;-Cig}-;

{iii) pelo menos um acido

(iv) opcionalmente pelo menos um composto éter de
dcido carboxilico com a férmula geral (II)

RZ%~ (O (CHz) ) nOCH,COO™M" (I1)

onde

R*® é um radical alquila linear ou ramificado com
de 1 a 22 &tomos de carbono ou um radical algquenila ou
alquinila mono ou poliinsaturado linear ou ramificado com de
2 a 22 &tomos de carbono.ou um radical arila opcionalmente
substituido com pelo menos uma alquila-Cy-Cs, alquenila-C,-
Cz2 ou alquinila-Cp-Cys,

N & um nUimero positivo entre 0 ¢ 30, e m é 2 ou 3,

M é& hidrogénio ou um metal alcalino;

(v) opcionalmente pelo menos um auxiliar ou
aditive adicional;

por meio do que a parte dos componentes
(1)+(ii)+{(iii) com respeito ao concentrado é de 1 a 100% em
peso, € os referidos componentes opcionais (iv) e (v) podem
estar presentes em partes de até 99% (p/p), através do que
as partes (i)-(v) sdo escolhidas tal gue © total resulte em
lOO%rem peso, e

b} pelo menos um solvente selecionado a partir de
dgua, polietileno glicol, alcool, éter e poliéter;

segundo © que o componente a) é diluido com o
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componente b) através de um fator de diluigdo de 2 a 10.000.

De acorde com a invenglo essa solucdo lubrificante
(solucdo diluida de uso) pode ser obtida a partir do concen-
trado lubrificante (componente (a)) de acordo com a invencgdo
por meio da diluigdoc com um solvente (componente (b)) e um
fator de diluicdo de 2 a 10.000, preferivelmente de 100 a
2.000, mais preferivelmente com um fator de 200 a 1.000; me-
dido em %volume (%vol).

Preferivelmente, a sclugdc lubrificante (solucéo
diluida de uso) é uma solugdo aquosa de uso. A diluic8o é
obtida mediante empregar pelo menos um dos solventes lista-
dos como componente b). As mesmas definig¢des e exemplos se
aplicam aos solventes individuais (componente 9b)} da solu-
¢do lubrificante como j& indicado acima na segdc correspon-
dente do componente (v} do concentrado lubrificante. Prefe-
rivelmente, o componente b) é &gua, uma mistura de Agua com
pelo menos um solvente adicional do componente b) ou um &l-
cool, que é preferivelmente o etanol, isopropanol ou n-
propanol., Mais preferivelmente, o componente b) & agua, op-
cionalmente em combinag¢do com pelo menos um solvente adicio-
nal do componente b). Deve ser indicado que é possivel em-
pregar um concentrado lubrificante, que n3o contenha qual-
quer Agua, mas um ou mais dos outros componentes listados
sob © componentes (v) em lugar dissc, e o referido concen-
trado é diluido com Agua para obter uma solugdo aquosa de uso.

B presente invencgdo adicionalmente estd relaciona-
da ao uso de concentrados lubrificantes de acordo com a arte

descrita anteriormente como um lubrificante de cadelas na
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indaistria de alimentos, preferivelmente para a lubrificacdo
e limpeza de instala¢des de alimentacgdo e de transporte na
indistria de alimentos, particularmente instalacdes de ca-
delas automdtica e de lubrificacdo de esteiras. A presente
invencdo estid particularmente relacicnada aoc uso dos concen-
trados lubrificantes descritos anteriormente na forma de um
0,01 a 50% em peso. Adicicnalmente, a presente invengido esté
relacionada aoc uso de triésteres de fosfato de acordeo com a
férmula geral (I) para lubrificagdo e/ou limpeza de instala-
¢bes de alimentagdo e de transporte na indistria de alimen-
tos. Preferivelmente, o triéster de fosfato estd contido num
concentrado lubrificante, mais preferivelmente numa solugdo
lubrificante, muito preferivelmente numa solugdo adquosa de
uso.

Isso significa dque a presente invencdo esta rela-
cionada ao uso de concentrados lubrificantes, preferivelmeh—
te solugbes lubrificantes, mals preferivelmente a solugdo
aquosa de uso descrita antes como meio de lubrificagéo e de
deslizamento de cadelas para lubrificagdo e limpeza de ins-
talagdes de alimentagdo e de transporte, em particular por
meio de imersdo e/ou instalagdes automdticas de lubrificacdo
de esteiras na industria de alimentos. Os produteos de acordo
com a inven¢do ndo provocam corrosdo de rachadura por es-
tresse, em contraste aos produtcs sabdes padrdes, gquando a-
plicada com objetos plasticos, e, portanto, pode ser aplica-
da em particular sem problemas para objetos de PET ou de EC.
Conseqiientemente, as solu¢des lubrificantes de acordo éom a

invencdo podem encontrar usco como Jubrificante de cadeias
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para a alimentagdo ou o transporte de objetos ou garrafas
feitas de vidro, vidro revestidos com uma camada pléastica,
pléasticos, em particular tereftalato de polietileno (PET),
policarbonato (PC) ou cloreto de polivinila, chapas estanha-
das ou de aluminio, recipientes respectivamente envernizados
ou recobertos com camada plastica feitos desses materiais. O
uso desse modo estd particularmente relacionado ao envasa-
mento com alimentos, especialmente com bebidas, de garrafas
de vidro ou de pléstice, particularmente nesse caso terefta-
lato de polietileno (PET), naftalato de polietileno (PEN) ou
poelicarbonato (PC), caixas, latas metdlicas, vidros, recipi-
entes, latas recarregdveis, tambores, ou recipientes, tais
como KEGs, recipientes de bebidas, seguradores de papel e
papeldo e semelhantes.

Portanto, a invencdo também estd relacionada a um
processo para o transporte de embalagens de bebida feitas de
metal, vidro, papel, papelado e/ou pléstico, segundo o que um
dispositivo de transporte de bebidas estd conectado com uma
guantidade lubrificante e de limpeza de uma solu¢do aguosa
de uso, como estéd definido aqui.

Os produtos de acordo com a invengdo apresentam,
comparado aos lubrificantes conhecidos, uma tclerédncia con-
sideravelmente melhor 2 gquimica da &gua num meio aquoso bem
como propriedades de deslizamento consideravelmente melho-
res. Com isso, as propriedades técnicas desejadas do concen-
trado lubrificante, respectivamente a solugdo aquosa lubri-
ficante, podem ser ajustadas de forma intencional pela esco-

lha do triéster e/ou da amina, respectivamente o &nion da
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amina.

Os exemplos apresentados a seguir e os exemplos
comparativos serem para apresentar uma explanacgdo mais deta-
lhada da invencgdo.

I - Métodos

a) Coeficiente de Atrito

Os experimentos para a medicido do coeficiente de
atrito foram realizados num transportador de garrafas sob as
condig8es apresentadas a seguir:

- 6 garrafas de vidro (0,5 L) s8c colocadas na
trilha de tragdc de teste.

- forca de atrito [F,] é constantemente medida a-
través de escalas eletrénicas com conversor A/D.

- forga de coeficiente de atrito [F.]/peso das
garrafas [Fy] representa o coeficiente de atrito [p] que ex-
pressa a lubricidade;

£,

~ aspergir o transportador com uma solug¢doc lubri-
ficante a 0,3% em peso.

- velocidade do transportador: aproximadamente 0,4
m/s.

- tempo de fase: 40 segundos de aspersdo/60 segun-
dos ndo aspersio.

- performance de aspersdo por bocal de aspersio:
aproximadamente 4 litros/h.

Além disso, os produtos foram testados com Aagua
dura (16 °dH) de acordo com o previsto na DIN 53 902 e tes-

tados em &gua completamente dessalinizada.
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A variéncia é uma medida da uniformidade da lubri-
cidade ou do atrito, respectivamente sobre as instalacdes da
estelra transportadora (trilhas de trag8o ou cadeilas), sendo
determinado a partir do ruido das medigdes do coeficlente de
atrito. Um valor decrescente da varidncia estd relacionado a
uma lubrificacdo mais uniforme sobre as trilhas de trac&o ou
cadeias. 0O tempo quando o ruido do atrito da medigdo do coe-
ficiente estd a um nivel constante indica o ponto de comeco
para o transporte das embalagens de bebidas sobre o trans-
portador devido a formacdo de um filme lubrificante uniforme.

b) Compatibilidade com Agua

As composigdes a serem aplicadas de acordo com a
invencio apresentam uma excelente compatibilidade com &gua,
o que pode ser mostrado pelas medigdes da turbidez (Nefeld-
metro) .

Com isso, a remogdo regular dos rejeitos, que se
desenvolvem por causa da reagdo dos ions, tipo sulfato, fos-
fato e carbonato, com a solucdo lubrificante, podem ser pre-
venidas.

Para esse propdsito, 0,3% em peso de solugdes de
uso foram medidas durante um periodo de 7 dias (168 horas).
Esses experimentos foram realizados nas condigdes de A&gua

apresentadas a seguir:

Teor Concentragdo [mg/mL]
Sulfato de sédio (NayS04) 148
Cloreto de sédio (NaCl) 165
Carbonato &dcido de sédio (NaHCOi) 138
Cloreto de célcio (CaCly; x 2 Hy0) 275
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A compatibilidade com a &gua estd expressa em FNU

(unidades nefelcmétricas formazina).

0 a 1 FNU = limpa

1 a 10 FNU = fraca, opalescente
10 a 50 FNU = turbidez

50 a >100 EFNU = forte turbidez

¢} Comportamento da espuma

0 comportamento da espuma fol calculado de acordo
com ¢ método apresentado a seguir:

100 mL da solucgdo de uso (0,3%) foi transferida
para um cilindro de medigdo. Em seguida ela foi sacudida 30
vezes durante 30 segundos e em seguida por mais 20 segundos,
e fol tirada a leitura do volume da espuma acima da marca de
100 mL.

d) Compatibilidade material com PET

A compatibilidade material da mistura de acordo
com a invencdo bem como um exemplo comparativeo foi examinado
em um teste.

Para isso, fol utilizado o equipamento seguinte:

Cémara Ambiental:

em cada caso 20 novas garrafas PET (1,5 L) em en-
gradados, cilindro de CO; com a instalagdo de uma valvula
redutora, ligacdo para o envasamento das garrafas com COg,
mandmetro separado para realizar o0s testes das garrafas com
respeito a COz;

Os testes foram executados do seguinte modo:

Primeiramente, as garrafas foram enchidas com 1,5

L &gua-VE, em seguida CO; 3,0~3,1 bar foi carregado ao inte-
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rior das garrafas através de uma ligagdo. Em seguida a quan-
tidade de CO; fol dissolvida dentro da &gua por meio de sa-
cudidas. Todo o CO:, foi considerado estar dissolvido apenas
apdés o mandmetro de teste ter indicado 0 bar.

1) As garrafas foram agora imersas por um periocdo
curto no lubrificante concentrado de esteira (BSM) (~2 cm) e
em seguida deixadas em repouso por 24 horas.

2) em seguida as garrafas foram enchidas em engra-
dados e deixadas em repouso em um gabinete climatizado a 38
°C e umidade relativa do ar de 85% por 6 dias.

Como referéncia, uma garrafa fol tirada de cada
engradado a qual ndo foi imersa no BDM.

Ao final do teste uma avaliacdo visual foi feita.
Nesse ponto, 5 categorias sdo diferencadas.

0: sem danos

A: danos minimos

B: danos moderados

C: maltiplas rachaduras, moderadamente profundas

D: mualtiplas rachaduras, profundas

TI Resultados

Componentes [gp] [C1 1 2 3 4 5 6
Exemplo No.
Agua (amaciada) 65,5 95,00 92,50

Cloreto de didecil|5,00

dimetil amdnio

N-oleil-1,3- 5,00 5,00 {5,00 5,00 |5,00 |5,00

diamino-propano

Tributéxi etilfos- 5,00 5,00 [5,00 (5,00
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fato
Mistura de mono- e|15,00
diéster de fosfato
possuinde alquila-
Cl0 e 4 unidades EO
Acido acético (60%) 2,50 2,50 (2,50 [4,00
NAOH 2,00 1,00 14,00
Eter de alguila-
(C16-18) (9EO) de
&dcido carboxilico
(20%)
EDTA, 40% 10,00
Alcool (C12-C15 1i-|2,50
near com 7 unidades
EO
TOTAL 100,0 100,0 [100,0 100,0 {100,0 {100,0
Observagdes turvo |[Separa- |[limpo [Separa- |limpo |limpo |limpo
¢éo de cao de
fase fase
Coeficiente de a-}0,158 |N&o a-|0,159% |N&o a-|0,143 |0,136 (0,131
trito u licavel, plicavel
varidncia 0,0000 |Nao a-|0,000 |Nao a-|0,000 |0,000 {0,000
51099 |plicével | 0895 [plicavel {03484 | 01307 [01096
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A partir da tabela acima pode ser visto que cada
um dos concentrados lubrificantes de acordo com a presente
invengdo se apresenta lubricidade pelo menos comparavel, na
maioria das modalidades uma lubricidade aperfeigoada compa-
rada com os concentrados lubrificantes de acordo com o esta-
do da arte. Adicionalmente, eles s&o estaveis como solugdes
limpas e proporcicnam lubrificag¢des mais uniformes sobre as
trilhas de trag¢do e cadelas das instalacgdes de alimentagdo e
de transporte na indistria de alimentos devido & varidncia

aprimorada.
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REIVINDICAGOES

1. Concentrado lubrificante CARACTERIZADO ©por
compreender os seguintes componentes:

(1) pelo menos uma aminaj;

5 (i1) pelo menos um fosfato de férmula geral (I},
O-R1a
O=P —0o-R" 0!
O_R1c
onde

R'®, R'™ e R!® independentemente um do outro sé&o
iguais ou diferentes e indicam —([CHﬂm—O)KJQd, onde m & 2
ou 3, n éde 1l a 10 e R & alquila-Ci—Cso;
10 (iii) pelo menos um acido

(iv) opcionalmente pelo menos um composto éter de

dcido carboxilico com a férmula geral (II)

R?°~ (O (CH3) n) nOCH,COO™M" (I1)
onde
15 R?® ¢ um radical alquila saturado, linear ou

ramificado, com 1 a 22 atomos de carbono ou um radical
alquenila ou alquinila mono ou poliinsaturado, linear ou
ramificado, com 2 a 22 &tomos de carbono ou um radical arila
opcionalmente substituido com pelo menos uma alquila-C;-Cyo,
20 alquenila-Cy,-Cy; ou alquinila-C,-Cy,,

n € um numero positivo entre 0 e 30, e m é 2 ou 3,

M é hidrogénio ou um metal alcalino; e

(v) opcionalmente pelo menos um auxiliar ou

aditivo adicional;
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em que a parte dos componentes (i)+(ii)+(iii) em
relacdo ao concentrado € de 1 a 100% em peso, e os referidos
componentes opcionais (iv) e (v) podem estar presentes em
partes de até 99% em peso, desde que as partes (i)-(v) sejam
escolhidas tal que o total resulte em 100% em peso.

2. Concentrado, de acordo com a reivindicacéao 1,
CARACTERIZADO por compreender os componentes (i):(ii) numa
proporgdo de 1:0,5 a 1:2, sempre calculado com base no peso
da totalidade dos componentes (i) bem como (ii) e/ou
compreender os componentes (i) :(ii) numa proporcao de 1:0,75
a 1:3, sempre calculado com base no peso da totalidade dos
componentes (i) bem como (iii).

3. Concentrado, de acordo com a reivindicacao 1 ou
2, CARACTERIZADO pelo fato de que:

(i) é pelo menos uma amina de férmula geral (VII)

6 R®
N
N - (A™N) —R® (VIt)
R’

onde R®°, R’, R® e R’ independentemente um do outro
sdao 1lguais ou diferentes e indicam:

- hidrogénio

- um radical alquila linear ou ramificado,
substituido ou ndo substituido, com 1 a 22 atomos de carbono
ou um radical alquenila mono ou poliinsaturado com 2 a 22
atomos de carbono, que pode apresentar como substituintes um
ou mais radicais hidroxila, amina, imina, halogénio e/ou

carboxila ou
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- um radical fenila substituido ou nao
substituido, que pode apresentar como substituintes uma ou
mails amina, imina, hidroxila, halogénio, carboxila e/ou
possivelmente novamente radical alquila linear ou
ramificado, saturado ou mono ou poliinsaturado, substituido,
com 1 a 22 dtomos de carbono,

A? indica um grupo alquileno linear ou ramificado
com 1 a 8 atomos de carbono, e

n é um numero inteiro positivo na faixa de 1 a 30,
preferivelmente 1 ou 2,

(ii) é pelo menos um composto selecionado a partir
de componentes de férmula (I), onde R'@, R e R
independentemente um do outro sdo iguais ou diferentes e
indicam - ([CHy]1,-0),-R', onde m é 2, n é 1 a 3 e RY ¢
alquila-C;-Csp,

(iii) €é pelo menos um &cido monocarboxilico
alifdtico saturado contendo de um até oito &tomos de
carbono.

4. Concentrado, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 3, CARACTERIZADO pelo fato de que:

(1) é N-sebo-1,3-diaminopropano, N-coco-1, 3-
diaminopropano e/ou N-oleil-1,3-diaminopropano;

(ii) é pelo menos um composto selecionado a partir
de compostos de férmula (I), onde R'®, R'™ e R'® possuem os
mesmos significados e indicam —([CHz]n,—0)n,-R'®, onde m & 2, n
€ de 1l a3 eRYE alquila-C;—Cjzp; €

(iii) é &cido acético.

5. Concentrado, de acordo com gqualgquer uma das
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reivindicagdes 1 a 4, CARACTERIZADO pelo fato de que no
componente (ii) R'?, R'™ e R'® sdo cada um butdéxietila.

6. Concentrado, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 5, CARACTERIZADO pelo fato de que os
componentes (iv) e (v) estdo presentes e

(iv) é pelo menos um composto selecionado a partir
de compostos de férmula (II), onde R?® ¢ uma alguila-C3—Cjg
ou grupo algquenila C3-Cig, n é entre 2 e 9 e M é hidrogénio,
sédio ou potassio,

(v é& a) &gua e b) opcionalmente pelo menos um
auxiliar ou aditivo adicional; ou um ou mais
polietilenoglicdis de fdérmula (XX)

H- (OCyH4) n—OH

em que n € um numero inteiro positivo entre 5 e

100.000; ou um ou mais de 1l-propanol, monoisobutirato de

2,2,4-trimetil-1,3-pentanodiol, 2-metil-2,4-pentanodiol, 2-

propanol, dietilenoglicol butiléter, dietilenoglicol
etiléter, dipropilenoglicol metiléter, etanol, etanol
desnaturado, etilenoglicol, etilenoglicol butiléter,
propilenoglicol butiléter, propilenoglicol metiléter,

propilenoglicol propiléter, ou trietilenoglicol.

7. Concentrado, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 6, CARACTERIZADO por conter como
componente (1ii) adicionalmente um ou mais acidos
carboxilicos insaturados contendo entre 7 e 20 Aatomos de

carbono, preferivelmente acido oléico.
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8. Concentrado, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 7, CARACTERIZADO por possuilr a seguinte
composicgao:

de 2 a 6% em peso de (i);

de 2 a 6% em peso de (ii);

de 1 a 3,5% em peso de (iii);

de 2 a 6% em peso de (iv); e

de 80 a 93% em peso de (v);

desde que as quantidades de (1) - (iv) sejam
escolhidas tal que o total resulte em 100% em peso.

9. Processo de ©preparacao de um concentrado
lubrificante, conforme definido em qualquer uma das
reivindicagdes de 1 a 8, CARACTERIZADO por misturar os
componentes (i) a (iii) e possivelmente adicionar ainda os
componentes (iv) e/ou (v).

10. Solugdo lubrificante CARACTERIZADA por conter
como componentes:

a) o concentrado lubrificante, conforme definido
em qualguer uma das reivindicagdes 1 a 8; e

b) pelo menos um solvente selecionado a partir de
agua, polietileno glicol, &lcool, éter ou poliéter;

de modo que o componente a) seja diluido com o
componente b) por um fator de diluigdo de 2 a 10.000.

11. Solucéao lubrificante, de acordo com a
reivindicacdo 10, CARACTERIZADA pelo fato do componente b)
ser agua.

12. Processo para © transporte de embalagens de

bebida feitas de metal, vidro, papel, papeldo ou plastico,
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CARACTERIZADO por compreender colocar em contato uma
instalacdo de transporte de bebida com wuma quantidade
lubrificante e limpante da solugdao lubrificante, conforme
definida na reivindicacao 10 ou 11.

13. Processo, de acordo com a reivindicacdo 12,
CARACTERIZADO pelo fato da etapa de contato ser por imersao
ou lubrificacdo automdtica das instalacdes da esteira.

14. Processo, de acordo com a reivindicacédo 12,
CARACTERIZADO pelo fato das embalagens de bebidas serem
selecionadas a partir do grupo que consiste em frascos de
vidro, garrafas de @pléastico, cailxas, latas metdlicas,
vidros, recipientes, latas recarregaveis, tambores ou
recipientes, recipientes de bebidas, e suportes de papel e
papeléo.

15. Processo, de acordo com a reivindicacao 14,
CARACTERIZADO pelo fato das garrafas de plasticos serem
selecionadas a partir de tereftalato de polietileno (PET),

naftalato de polietileno (PEN) ou policarbonato.
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RESUMO

“CONCENTRADO LUBRIFICANTE CONTENDO UM TRIESTER DE
FOSFATO”

A presente invencdo esta relacionada a um concen-
trado lubrificante que compreende os seguintes componentes:
(1) ‘pelo menos uma amina; (ii) pelo menos um fosfato de a-
cordo com a férmula geral (I), (iii) pelo menos um A&cido,
(iv) opcionalmente pelc menos um composto éter de acido
carboxilico com a férmula geral (II): RZ%-(0(CHz)m)aOCH2CQ0"
M", (v) opcionalmente pelc menog um auxiliar ou aditivo

adicional.
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