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viastnostmi

1

Vyndlez se tyké zpisobu vyroby zp&novatelného polystyrenu se zlepSenymi zpracovatelsky—
mi vlastnostmi, zejména sniZenou lepivostf p¥i pfedpénovéni zkrdcenou dobou vypenovaciho
cyklu a omezenou tendenci k vaniku elektrostatického néboje.

Dosud znémé zpisoby vyroby Lpénovatelného polystyrenu jsou zaloZeny na pr1nc1pu suspen-
zni polymerace. Takto pripraveny polymer se vyznaduje n¥kterymi nepfizanjml zpracovatelsky-

mi vlastnostmi.

Tak pri zpracovéni predpé&n&nim vznikaji slepky, které zhorduji sypatelnost materidlu,
zpisobujf potiZe pfi transportu a pisobl nehomogenity v kone&ném vyrobku. Vyp&novac{ cy-
klus tdchto materidld trv4 dlouho a vzédjemnym t¥enim &dstic - a to jak nepfedp¥nénych, tak
i predp&nénych - vznikd na jejich povrchu elektrostaticky ndboj. Tento néboj zhorduje t¥{-
ddn{ materidlu, jeho transport a zvySuje nebezpedi poZéru v manipula¥nich prostorech.

Jsou zndmé zpisoby Pedeni té&chto nedostatkd, -spoivajfci v tom, %e se na dstice zpé&~
hovatelného polystyrenu nanddf létky, které uvedené neZddouci vlastnosti potladuji. Tak se
ptidédvajf na povrch ¥dstic riizné vosky, amidy, estery a soli mastnych kyselin, rozli¥né po-
lymerni létky, ale i anorgenické slouleniny, jako hydroxidy ¥i kysliéniky kovi. Zndmé Jje
také pokryvéni této hmoty riznymi antistatickymi &inidly.

Nevyhodou v3ech uvedenych ldtek je skutelnost, %e nejsou na povrchu &dstic zp&novatel-
ného polystyrenu rozptyleny rovnomdrng&, a tim je snifena jejich ddinnost.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstran&ny zpisobem vyroby zpé&novatelného polystyrenu
se zlepSenymi zpracovatelskymi vlastnostmi podle vyndlezu, ktery spo&ivéd v tom, Ze se 100
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hmotnostnich df14 ¥4stic zp&hovatelného polystyrenu impregnuje vodnf disperzf, obsahujfci
8,00 aZ% 25,0 hmotnostnich d{14 Zivo¥iZnyeh tukd s bodem tédn{ do 100 °c, 1,0 a¥ 5,0 hmotnost-
nich df14 emulgdtoru, 1,0 a¥ 5,0 hmotnostnich d{ld vépenaté nebo zinednaté soli kyseliny
stearové a 70 a% 90 hmotnostnfch dfld vody. '

Zivo¥i¥ngmi tuky se rozumi produkty vyrobené ¥dstednou nebo dplnou hydrogenac{ hovézi-
ho loje nebo vepfového sddla a jeho nésledujici glycerolyzou. Jednd se vlastn® o smds mono-,
di- a triglyceridd s eventudlnim obsehem volného glyceridu do 5 %.

Emulgdtorem se rozumf anionaktivni, kationaktivni nebo neionogennf &inidlo s kritickou
miceldrni koncentraci 0,1 a¥ 0,0001 mol/l. P¥{kladem miZe byt sodnd, draselnd nebo amonnd
sil alifatickych karbonovych kyselin s 10 az 20 atomy uhliku.

Zpénovatelnym polystyrenem je mindn standardni polystyren nebo jeho kopolymer, event.
i samozhdédejici polystyren apod., ktery obsahuje 3 aZ 10 % hmotnostnfch nadouvadla.

Sm&s se pripravi tak, Ze se smis? emulgdtor vépenatou nebo zine¥natou solf kyseliny
" stearové ve vod¥, disperze se za intenzfvnfho mfchéni zah¥eje nad bod ténf Zivodi¥ngch tu-
ki & poté se vnesou %ivodi¥né tuky. Bhem 10 a% 15 minut vznikne dokonale homogenni stabil-
ni disperze s nizkou viskozitou.

Touto sm&si se impregnuji perli&ky zpéﬁovatelnych polyvinylaromatickych hmot. Operaci
lze provéddét v pomalob&¥ném mfsi¥i tak dlouho, aZ se vytvofi na ¥dsticich souvisly film
impregnaéni sm&si. Poté 1lze materidl t¥f{dit na poZadcvané frakce podle velikostf perel nebo
p¥imo zpracovédvat predp&novdnim.

Dévkovéni sm&si lze s vyhodou provdddt v su¥drn&, zejména pokud je rota&ni, nebol 1lze
sloufit operaci odstrandni vody s homogenizaci na povrchu perilf.

Smés v8zk lze ddvkovat i na vyt¥{d&né perle zp¥hovatelného polystyrenu a po odpatreni
expedovat zpracovatelim. Vghodou zplisobu podle vyndlezu je i mo¥nost ddvkovéni sm&si na
povrch &dstic t&sn¥ pied vlastnim predp&novénim.

Vyhodou postupu podle vyndlezu je vysokd u&innost sm&si, takZfe k dosaZent pr¥izniv&j-
$ich zpracovatelskych vlastnosti zpdnovatelného polystyrenu sta¥i ddvkovat mens{ mnoZstv{
ldtek.

Daldf prednosti postupu podle vyndlezu Je vyB3{ bezpel¥nost pfi manipulaci s materidlem,
protoZe se sniZuje nebezpedf tvorby elektrostatického ndboje na ¥dsticich. Rovn&% je vyho-
dou, Ze takto lze upravovat materidl jak ve tvaru perl{ o prim&ru 0,1 a% 8 mm, tak i granu-
14t. Opravu lze provést jak u vyrobce polymeru, tak u zpracovatele, ktery vyrdb{ vlastnf
pénovy polymer.

Uginnost zpisobu podle vyndlezu lze dokumentovat ndsledujfeimi priklady.

Pr{iklad 1

1 kg zp&novatelného polystyrenu o priméru perel 1,0 a% 2,5 mm byl predp&n¥n na konti-
nudlnim piedp&ncvadle na mé&rnou hmotnost 20,5 kg/m3. V prib&hu procesu byly po 5 minutdch
odebirdny vzorky, u nich# byla stanovena lepivost vyjddfend v % objemovych slepkd. Predpé-
nény materidl byl po 24 hodindeh zrdni vyp&ndn ve form# 300 x 200 x 110 mm., P¥i vypénovéni
byl sledovén prdb&h teploty uvniti bloku a zmdfen Zas od poddtku zavedeni pdry do doby, kdy
teplota klesla na 93 °C. Pri této teplotd je proces vypén&n{ ukonéen a blok lze bez po¥ko-
zeni vyjmout z formy. U zékladnfho materidlu byla stenovena jeho t¥fditelnost tak, Ze 100 g
perel se vneslo na sito o velikosti ok 1,5 mm a na laboratorni trepadce se nechalo t¥eba
1 minutu. Zbytek na sftu se zvdzil. Vysledky vdech hodnoceni jsou uvedeny v tabulce &. 1.
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P¥{iklad 2
Postup podle prikladu 1 byl opakovén s tim rozdilem, Ze perlilky byly impregnovény
20 g disperze o slofenf 18 g vody a 2 g %ivodi¥nych tukd s bodem téni 60 OC (obchodni ozna-

genf Polynol A). Smés byla michéna v pomalob&¥ném misi&i po dobu 20 minut a potom vyhodno-
cena jako v ptikladu 1. Vysledky jsou uvedeny v tabulce &. 1.

P¥r{L{klad 3
Postup podle pfiklaedd 1 a 2 byl opakovédn s tim rozdilem, Ze perliZky byly impregnové-~

ny 10 g disperze o sloZeni 2 g #ivo¥i3nych tukd s bodem téni 60 ©C, 2,2 g sodnodraselného
mydla a zbytek voda. Vysledky jsou uvedeny v tabulce &. 1.

Priklad 4

[

Postup podle pfikladd 1 a 2 byl opakovdn s tim rozdilem, Ze perlidky byly impregnové-
ny 20 g disperze o slozenf 2 g Zivo&i¥nych tukd s bodem téni 60 °C, 0,2 g sodnodraselného
mydla a 0,2 g steardtu védpenatého a zbytek voda. Vysledky jsou uvedeny v tabulce &. 1.
Pr{f{klad 5

Stejny postup jeko v pfikladu 4, ale misto steardtu vépenatého byl pouZit steardt sod-

ny ve stejném mnoZstvi.

Tabulka &. 1

Vybrané_ vlastnosti_hodnocenych prvkd

Vzorek podle Lepivost v pred- Doba chlazeni MnoZstv{ perel
prikladu pénovadle bloku ZPS pro3lych

&. (% slepkd) (min) sitem (%)

1 14,1 7,1 40

2 3,2 4,3 45

3 2,0 3,3 55

4 0,2 3,4 56

5 0,1 3,2 54

PEEDMET VINALEZU

Zptisob vyroby zp&novatelného polystyrenu se zlepSenymi zpracovatelskymi vlastnostmi,
vyznadeny tim, %e se 100 hmotnostnich dfla &dstic zp&novatelného polystyrenu impregnuje
vodni disperzi, obsahujici 8 aZ 25 hmotnostnich d{18 Zivodidngch tukd s bodem téni do
100 °C, t a% 50 hmotnostnfch d{1& emulgdtoru, 1 aZ 50 hmotnostnich di1& vépenaté nebo zi-
nednaté soli kyseliny stearové, 70 aZ 90 hmotnostnich dild vody.
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