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(54) Druckgusskörper aus einer übereutektischen Aluminium-Silizium-Gusslegierung und 
Verfahren zu dessen Herstellung

(57) Ein Druckgusskörper aus einer übereutekti-
schen Aluminium-Silizium-Gusslegierung mit mehr als
15 bis zu 25 Gew.-% Silizium, 0,005 bis 0,3 Gew.-% Zir-
konium und mit insgesamt 0 bis 10 Gew.-% an weiteren
Nebelegierungsbestandteilen sowie ad 100 Gew.-% Alu-
minium wird mit einem Druckgussverfahren so herge-
stellt, dass die Ausscheidung des Primärsiliziums erst in

der Gießform erfolgt. Dies wird durch einen Gehalt in der
Legierung an Calcium und/oder Strontium von je Element
oder in Summe ab 0,001 bis kleiner 0,05 Gew.-% erreicht,
wobei der Gehalt an Phosphor kleiner als 0,002 Gew.-
% und der Gehalt an Kohlenstoff kleiner als 0,0007 Gew.-
% eingestellt wird. Die Erfindung vermindert den Formen-
verschleiß.
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