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Opis wzoru przemysłowego 
Przedmiotem wzoru przemysłowego jest obrączka. 
Istotą wzoru przemysłowego jest nowa postać obrączki, przejawiająca się głównie w kompozycji 

materiałów, z których została wykonana oraz oryginalnej ornamentyce wzoru. 
Przedmiot wzoru przemysłowego został uwidoczniony na ilustracji zbiorczej i dla lepszego zo-

brazowania wzoru w figurach, na których: Fig. 1 i Fig. 2 przedstawia postać wzoru przemysłowego 
według pierwszej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 3 przedstawiają postać wzoru 
przemysłowego według pierwszej odmiany w widoku z boku, Fig. 4 i Fig. 5 przedstawia postać wzoru 
przemysłowego według drugiej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 6 przedstawiają 
postać wzoru przemysłowego według drugiej odmiany w widoku z boku, Fig. 7 i Fig. 8 przedstawia 
postać wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 9 
przedstawiają postać wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany w widoku z boku, Fig. 10 i Fig. 11 
przedstawia postać wzoru przemysłowego według czwartej odmiany w widoku perspektywicznym, 
natomiast Fig. 12 przedstawiają postać wzoru przemysłowego według czwartej odmiany w widoku  
z boku, Fig. 13 i Fig. 14 przedstawia postać wzoru przemysłowego według piątej odmiany w widoku 
perspektywicznym, natomiast Fig. 15 przedstawiają postać wzoru przemysłowego według piątej od-
miany w widoku z boku, Fig. 16 i Fig. 17 przedstawia postać wzoru przemysłowego według szóstej 
odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 18 przedstawiają postać wzoru przemysłowego 
według szóstej odmiany w widoku z boku, Fig. 19 i Fig. 20 przedstawia postać wzoru przemysłowego 
według siódmej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 21 przedstawiają postać wzoru 
przemysłowego według siódmej odmiany w widoku z boku, Fig. 22 i Fig. 23 przedstawia postać wzoru 
przemysłowego według ósmej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 24 przedstawiają 
postać wzoru przemysłowego według ósmej odmiany w widoku z boku, Fig. 25 i Fig. 26 przedstawia 
postać wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany w widoku perspektywicznym, natomiast Fig. 27 
przedstawiają postać wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany w widoku z boku. 

Obrączka według pierwszej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego złota. Jak 
uwidoczniono na figurach: Fig. 1, Fig. 2 oraz Fig. 3 zewnętrzna powierzchnia obrączki jest lekko łuko-
wata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z białego złota, które w wyniku obróbki 
zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi ką-
tami rys. Krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według pierwszej odmiany wzoru jest oryginalne 
zdobnictwo, przejawiające się w tym, że wykonana z białego złota niemal cała powierzchnia ze-
wnętrzna wzoru została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych 
pod różnymi kątami rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według pierwszej odmiany jest również 
to, że zewnętrzne krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według drugiej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego złota. Jak 
uwidoczniono na figurach: Fig. 4, Fig. 5 oraz Fig. 6 zewnętrzna powierzchnia obrączki jest lekko łuko-
wata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z żółtego złota, które w wyniku obróbki 
zostało pofrezowana tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi ką-
tami rys. Krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według drugiej odmiany wzoru jest oryginalne 
zdobnictwo, przejawiające się w tym, że wykonana z żółtego złota niemal cała powierzchnia ze-
wnętrzna wzoru została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych 
pod różnymi kątami rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według drugiej odmiany jest również to, 
że zewnętrzne krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według trzeciej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego złota. 
Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 7, Fig. 8 oraz Fig. 9 zewnętrzna powierzchnia obrączki jest lekko 
łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z czerwonego złota, które w wyniku 
obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod róż-
nymi kątami rys. Krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany wzoru jest oryginalne 
zdobnictwo, przejawiające się w tym, że wykonana z czerwonego złota niemal cała powierzchnia ze-
wnętrzna wzoru została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych 
pod różnymi kątami rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany jest również to, 
że zewnętrzne krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 
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Obrączka według czwartej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego i białego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 10, Fig. 11 oraz Fig. 12 zewnętrzna powierzchnia obrączki 
jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z żółtego złota, które  
w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych 
pod różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z białego złota są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według czwartej odmiany wzoru jest kompozycja 
materiałów z których został wykonany tj. żółte i białe złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, przeja-
wiające się w tym, że wykonana z żółtego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzoru została 
pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi kątami rys. 
Cecha istotna wzoru przemysłowego według czwartej odmiany jest również to, że sporządzone z bia-
łego złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według piątej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego i czerwonego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 13, Fig. 14 oraz Fig. 15 zewnętrzna powierzchnia obrączki 
jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z żółtego złota, które  
w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod 
różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z czerwonego złota są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według piątej odmiany wzoru jest kompozycja ma-
teriałów z których został wykonany tj. żółte i czerwone złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, prze-
jawiające się w tym, że wykonana z żółtego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzoru została 
pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi kątami rys. 
Cecha istotna wzoru przemysłowego według piątej odmiany jest również to, że sporządzone z czer-
wonego złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według szóstej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego i żółtego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 16, Fig. 17 oraz Fig. 18 zewnętrzna powierzchnia obrączki 
jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z białego złota, które  
w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod 
różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z żółtego złota są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według szóstej odmiany wzoru jest kompozycja 
materiałów z których został wykonany tj. białe i żółte złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, przeja-
wiające się w tym, że wykonana z białego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzoru została 
pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi kątami rys. 
Cecha istotna wzoru przemysłowego według szóstej odmiany jest również to, że sporządzone z żółte-
go złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według siódmej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego i czerwo-
nego złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 19, Fig. 20 oraz Fig. 21 zewnętrzna powierzchnia ob-
rączki jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z białego złota, 
które w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i uło-
żonych pod różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z czerwonego złota są fazowane  
i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według siódmej odmiany wzoru jest kompozycja 
materiałów z których został wykonany tj. białe i czerwone złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, 
przejawiające się w tym, że wykonana z białego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzoru 
została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi kąta-
mi rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według siódmej odmiany jest również to, że sporządzone 
z czerwonego złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Obrączka według ósmej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego i białego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 22, Fig. 23 oraz Fig. 24 zewnętrzna powierzchnia obrączki 
jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z czerwonego złota, które 
w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych i ułożonych pod 
różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z białego złota są fazowane i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według ósmej odmiany wzoru jest kompozycja 
materiałów z których został wykonany tj. czerwone i białe złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, 
przejawiające się w tym, że wykonana z czerwonego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzo-
ru została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi 
kątami rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według ósmej odmiany jest również to, że sporzą-
dzone z białego złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 
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Obrączka według dziewiątej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego  
i żółtego złota. Jak uwidoczniono na figurach: Fig. 25, Fig. 26 oraz Fig. 27 zewnętrzna powierzchnia 
obrączki jest lekko łukowata. Niemal całą powierzchnię zewnętrzną wzoru wykonano z czerwonego 
złota, które w wyniku obróbki zostało pofrezowane tak, że znajduje się na nim szereg nieregularnych  
i ułożonych pod różnymi kątami rys. Krawędzie obrączki sporządzone z żółtego złota są fazowane  
i lekko zaokrąglone. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany wzoru jest kompozycja 
materiałów z których został wykonany tj. czerwone i żółte złoto oraz oryginalne zdobnictwo wzoru, 
przejawiające się w tym, że wykonana z czerwonego złota niemal cała powierzchnia zewnętrzna wzo-
ru została pofrezowana tak, że znajduje się na niej szereg nieregularnych i ułożonych pod różnymi 
kątami rys. Cecha istotna wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany jest również to, że spo-
rządzone z żółtego złota krawędzie obrączki są fazowane i lekko zaokrąglone. 
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