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(57) Abstract: The invention relates to a machine tool system having at least one machine tool separating device which has at least
one cutting strand (18) and at least one guide unit (20) for guiding the cutting strand (18), which together form a self-contained
system, and having at least one portable machine tool, which comprises a machine tool housing (12) and at least one coupling device
(14) for coupling the machine tool separating device. According to the invention, the portable machine tool comprises at least one
pad unit (22) to be placed on a workpiece, wherein the pad unit (22) and the machine tool housing (22) are mounted such that they

can

be moved relative to each other.

(57) Zusammenfassung:
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Die Erfindung geht aus von einem Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, die
zumindest einen Schneidstrang (18) und zumindest eine Fithrungseinheit (20) zur Fithrung des Schneidstrangs (18) autweist, die
zusammen ein geschlossenes System bilden, und mit zumindest einer tragbaren Werkzeugmaschine, die ein
Werkzeugmaschinengehduse  (12) und  zumindest eine  Kopplungsvorrichtung (14) zur  Kopplung  der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, autweist. Es wird vorgeschlagen, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest eine
Auflageeinheit (22) zur Auflage auf ein Werkstiick umtasst, wobei die Auflageeinheit (22) und das Werkzeugmaschinengehduse
(12) relativ zueinander beweglich gelagert sind.



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116829

Beschreibung

Werkzeugmaschinensystem

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugmaschinensysteme bekannt, die eine Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung und die eine tragbare Werkzeugmaschine, die ein
Werkzeugmaschinengehause und eine Kopplungsvorrichtung zur Kopplung der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung aufweist, umfassen. Hierbei weist die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung einen Schneidstrang un eine Fihrungsein-
heit zur Fihrung des Schneidstrangs auf, die zusammen ein geschlossenes Sys-
tem bilden.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einem Werkzeugmaschinensystem mit zumindest ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, die zumindest einen Schneidstrang
und zumindest eine Fihrungseinheit zur FUhrung des Schneidstrangs aufweist,
die zusammen ein geschlossenes System bilden, und mit zumindest einer trag-
baren Werkzeugmaschine, die ein Werkzeugmaschinengehause und zumindest
eine Kopplungsvorrichtung zur Kopplung der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung, aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest eine
Auflageeinheit zur Auflage auf ein Werkstiick umfasst, wobei die Auflageeinheit
und das Werkzeugmaschinengehéuse relativ zueinander beweglich gelagert
sind. Vorzugsweise verlauft eine Schwenkachse, um die die Auflageeinheit rela-
tiv zum Werkzeugmaschinengehause gelagert ist, zumindest im Wesentlichen
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senkrecht zu einer Antriebseinheitslangsachse. Es ist jedoch auch denkbar, dass
die Auflageeinheit um eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Schwenkachse relativ zum Werkzeugmaschinengehiuse schwenkbar gelagert
ist. Unter einer ,tragbaren Werkzeugmaschine® soll hier insbesondere eine
Werkzeugmaschine, insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden
werden, die von einem Bediener transportmaschinenlos transportiert werden
kann. Die tragbare Werkzeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die
kleiner ist als 40 kg, bevorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner
als 5 kg. Besonders bevorzugt ist die tragbare Werkzeugmaschine als elektrisch
betreibbare Tauchsage ausgebildet. Vorzugsweise wird die tragbare Werkzeug-
maschine mittels eihes Akkumulator-Packs mit Energie zu einem Betrieb einer
Antriebseinheit der tragbaren Werkzeugmaschine versorgt. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die tragbare Werkzeugmaschine mittels eines Kabels, das an ein
ortliches Energienetz anschliefbar ist, mit Energie versorgt wird.

Unter einer ,Kopplungsvorrichtung® soll hier insbesondere eine Vorrichtung ver-
standen werden, die dazu vorgesehen ist, die Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung mittels einer formschlissigen und/oder kraftschlissigen Verbindung zur Be-
arbeitung eines Werksticks mit der tragbaren Werkzeugmaschine wirkungsmaé-
Rig zu verbinden. Insbesondere kénnen in einem mit der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung gekoppelten Zustand der Kopplungsvorrichtung in einem Be-
triebszustand der tragbaren Werkzeugmaschine Kréafte und/oder Drehmomente
von einer Antriebseinheit der tragbaren Werkzeugmaschine zum Antrieb des
Schneidstrangs an die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung bertragen werden.
Somit ist die Kopplungsvorrichtung vorzugsweise als Werkzeugaufnahme aus-
gebildet. Der Ausdruck ,dazu vorgesehen* soll hier insbesondere speziell ausge-
legt und/oder speziell ausgestattet definieren. Der Begriff ,Antriebseinheit” soll
hier insbesondere eine Einheit definieren, die dazu vorgesehen ist, Krafte
und/oder Drehmomente zu einem Antrieb des Schneidstrangs zu erzeugen. Be-
vorzugt wird zur Erzeugung von Kréaften und/oder Drehmomenten mittels der An-
triebseinheit thermische Energie, chemische Energie und/oder elektrische Ener-
gie in Bewegungsenergie umgewandelt. Insbesondere ist die Antriebseinheit di-
rekt und/oder indirekt mit dem Schneidstrang koppelbar ausgebildet. Besonders
bevorzugt umfasst die Antriebseinheit zumindest einen Rotor, der zumindest eine
Ankerwelle aufweist, und zumindest einen Stator. Vorzugsweise ist die Antriebs-
einheit als Elektromotoreinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
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Antriebseinheit eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausges-
taltung aufweist.

Unter einem ,Schneidstrang“ soll hier insbesondere eine Einheit verstanden wer-
den, die dazu vorgesehen ist, einen atomaren Zusammenhalt eines zu bearbei-
tenden Werkstlicks ortlich aufzuheben, insbesondere mittels eines mechani-
schen Abtrennens und/oder mittels eines mechanischen Abtragens von Werk-
stoffteilchen des Werkstlicks. Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorgesehen,
das Werkstick in zumindest zwei physikalisch voneinander getrennte Teile zu
separieren und/oder zumindest teilweise Werkstoffteilchen des Werkstlicks aus-
gehend von einer Oberflaiche des Werkstiicks abzutrennen und/oder abzutragen.
Besonders bevorzugt wird der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszu-
stand umlaufend bewegt, insbesondere entlang eines Umfangs der Fihrungs-
einheit. Unter einer ,FUhrungseinheit® soll hier insbesondere eine Einheit ver-
standen werden, die dazu vorgesehen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang
einer Richtung senkrecht zu einer Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den
Schneidstrang auszuiiben, um eine Bewegungsmaoglichkeit des Schneidstrangs
entlang der Schneidrichtung vorzugeben. Bevorzugt weist die FUhrungseinheit
zumindest ein Flihrungselement auf, insbesondere eine Fllhrungsnut, durch das
der Schneidstrang gefuhrt wird. Bevorzugt ist der Schneidstrang, in einer
Schneidebene betrachtet, entlang eines gesamten Umfangs der Fuhrungseinheit
durch die Fuhrungseinheit mittels des Fuhrungselements, insbesondere der Fuh-
rungsnut, gefihrt. Vorzugsweise ist die FUhrungseinheit als Schwert ausgebildet.
Der Begriff ,Schwert” soll hier insbesondere eine geometrische Form definieren,
die, in der Schneidebene betrachtet, eine in sich geschlossene Aul3enkontur
aufweist, die zumindest zwei zueinander parallel verlaufende Geraden und zu-
mindest zwei jeweils sich zugewandte Enden der Geraden miteinander verbin-
dende Verbindungsabschnitte, insbesondere Kreisbégen, umfasst. Somit weist
die Fuhrungseinheit eine geometrische Form auf, die sich, in der Schneidebene
betrachtet, aus einem Rechteck und zumindest zwei an sich gegenuberliegenden
Seiten des Rechtecks angeordneten Kreissektoren zusammensetzt.

Der Begriff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der
der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand entlang eines Umfangs
der Fuhrungseinheit in zumindest zwei zueinander entgegengesetzt gerichtete
Schneidrichtungen relativ zur Fiihrungseinheit bewegt wird. Bevorzugt ist die
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Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentli-
chen quer zu einer bearbeitenden Werkstickoberflache ausgerichtet. Unter ,,zu-
mindest im Wesentlichen quer” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer E-
bene und/oder einer Richtung relativ zu einer weiteren Ebene und/oder einer wei-
teren Richtung verstanden werden, die bevorzugt von einer parallelen Ausrich-
tung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der weiteren Ebene und/oder
der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schneid-
ebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentlichen paral-
lel zu einer bearbeitenden Werkstuckoberfliche ausgerichtet ist, insbesondere
bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw. Unter ,zumindest
im Wesentlichen parallel” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung
relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstanden wer-
den, wobei die Richtung gegentiiber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbe-
sondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner
als 2° aufweist. Unter einer ,Schneidrichtung® soll hier insbesondere eine Rich-
tung verstanden werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines
Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoff-
teilchen eines zu bearbeitenden Werkstlcks in zumindest einem Betriebszustand
infolge einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der
Fuhrungseinheit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Be-
triebszustand entlang der Schneidrichtung relativ zur Fihrungseinheit bewegt.

Der Schneidstrang und die Fuhrungseinheit bilden vorzugsweise zusammen ein
geschlossenes System. Der Begriff ,geschlossenes System* soll hier insbeson-
dere ein System definieren, das zumindest zwei Komponenten umfasst, die mit-
tels eines Zusammenwirkens in einem demontierten Zustand des Systems von
einem dem System Ubergeordneten System, wie beispielsweise einer Werk-
zeugmaschine, eine Funktionalitédt beibehalten und/oder die im demontierten Zu-
stand unverlierbar miteinander verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest
zwei Komponenten des geschlossenen Systems fur einen Bediener zumindest
im Wesentlichen unlésbar miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesent-
lichen unlésbar” soll hier insbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bau-
teilen verstanden werden, die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerk-
zeugen, wie beispielsweise einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage
usw., und/oder chemischen Trennmittein, wie beispielsweise Lésungsmittel usw.,
voneinander trennbar sind. Unter einer ,Auflageeinheit* soll hier insbesondere ei-
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ne Einheit verstanden werden, die wahrend einer Bearbeitung eines Werkstiicks
mittels der tragbaren Werkzeugmaschine bei einer ordnungsgeméfRen Handha-
bung der tragbaren Werkzeugmaschine, auf dem Werkstick aufliegt, insbeson-
dere mit der Auflageflache der Auflageeinheit, und die dazu vorgesehen ist, die
tragbare Werkzeugmaschine wahrend einer Bearbeitung des Werkstiicks auf
dem Werkstiick abzustitzen. Besonders bevorzugt ist die Auflageeinheit als
Gleitschuh und/oder als Grundplatte ausgebildet. Vorzugsweise gleitet die trag-
bare Werkzeugmaschine wahrend einer Bearbeitung des Werkstiicks mittels der
Auflageeinheit, insbesondere mit der Auflageflache der Auflageeinheit, auf einer
Oberflache des zu bearbeitenden Werkstlicks. Der Ausdruck ,beweglich gela-
gert’ soll hier insbesondere eine Lagerung der Auflageeinheit an der tragbaren
Werkzeugmaschine definieren, wobei die Auflageeinheit, insbesondere entkop-
pelt von einer elastischen Verformung der Auflageeinheit, eine Bewegungsmég-
lichkeit entlang zumindest einer Strecke gréRer als 1 mm, bevorzugt gréRer als
10 mm und besonders bevorzugt grofier als 50 mm aufweist und/oder eine Be-
wegungsmaoglichkeit um zumindest eine Achse um einen Winkel gréRer als 10°,
bevorzugt groRer als 45° und besonders bevorzugt gréer als 60° aufweist. Mit-
tels der erfindungsgemafRen Ausgestaltung der tragbaren Werkzeugmaschine
kann vorteilhaft beispielsweise ein Einstechschnitt mit einer mit der Kopplungs-
vorrichtung gekoppelten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ein zu bearbei-
tendes Werkstiick eingebracht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Auflageeinheit zumindest ein Lager-
element zur schwenkbaren Lagerung umfasst, das in einem montierten Zustand
der Auflageeinheit an einer der Kopplungsvorrichtung abgewandten Seite des
Werkzeugmaschinengehduses mit dem Werkzeugmaschinengehduse wirkungs-
maRig verbunden ist. Besonders bevorzugt ist die Auflageeinheit gelenkig mittels
des Lagerelements mit dem Werkzeugmaschinengehéuse verbunden. Beson-
ders bevorzugt ist das Lagerelement als Lasche mit einer Ausnehmung ausge-
bildet, die in einem montierten Zustand zur gelenkigen Verbindung der Auflage-
einheit mit dem Werkzeugmaschinengehause mit einem bolzenférmigen Verbin-
dungselement des Werkzeugmaschinengehauses wirkungsmagig zusammen-
wirkt. Vorzugsweise greift das bolzenférmige Verbindungselement in einem mon-
tierten Zustand in die Ausnehmung der Lasche ein und verbindet somit die Auf-
lageeinheit gelenkig mit dem Werkzeugmaschinengehause. Besonders bevor-
zugt weist die Auflageeinheit zumindest zwei als Laschen mit Ausnehmungen
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ausgebildete Lagerelemente auf, die wirkungsmagig mit einem bolzenférmigen
Verbindungselement des Werkzeugmaschinengehauses verbunden sind. Es ist
jedoch auch denkbar, dass das Lagerelement eine andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Ausgestaltung und/oder Anordnung aufweist. Es kann
konstruktiv einfach eine bewegliche Lagerung der Auflageeinheit relativ zum
Werkzeugmaschinengehause erreicht werden.

Vorteilhafterweise weist die Auflageeinheit zumindest ein Federelement auf, das
dazu vorgesehen ist, die Auflageeinheit und das Werkzeugmaschinengehause
relativ zueinander vorzuspannen. Unter einem ,Federelement” soll insbesondere
ein makroskopisches Element verstanden werden, das zumindest eine Erstre-
ckung aufweist, die in einem normalen Betriebszustand um zumindest 10 %, ins-
besondere um wenigstens 20 %, vorzugsweise um mindestens 30 % und beson-
ders vorteilhaft um zumindest 50 % elastisch veranderbar ist, und das insbeson-
dere eine von einer Veranderung der Erstreckung abhangige und vorzugsweise
zu der Veranderung proportionale Gegenkraft erzeugt, die der Veranderung ent-
gegen wirkt. Unter einem ,makroskopischen Element* soll insbesondere ein Ele-
ment mit einer Erstreckung von zumindest 1 mm, insbesondere von wenigstens 5
mm und vorzugsweise von mindestens 10 mm verstanden werden. Besonders
bevorzugt ist das Federelement als Schenkelfeder ausgebildet. Vorzugsweise
stitzt sich die Schenkelfeder mit einem Ende an dem Werkzeugmaschinenge-
hause ab und mit einem weiteren Ende der Schenkelfeder stitzt sich die Schen-
kelfeder zur Vorspannung der Auflageeinheit relativ zum Werkzeugmaschinen-
gehduse an der Auflageeinheit ab. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Feder-
element eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung
und/oder Anordnung aufweist. Mittels einer Federkraft des Federelements kann
vorteilhaft eine Vorspannung der Auflageeinheit relativ zum Werkzeugmaschi-
nengehause erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft zuverlassig bei einer Auf-
hebung beispielsweise einer Betatigungskraft eines Bedieners mittels der Feder-
kraft des Federelements eine Erreichung und/oder eine Einhaltung einer vorge-
gebenen relativen Ausgangsposition zwischen der Auflageeinheit und dem
Werkzeugmaschinengehéause erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Auflageeinheit zumindest eine Arretiervor-
richtung umfasst, die dazu vorgesehen ist, das Werkzeugmaschinengehause in
einer Winkelstellung relativ zur Auflageeinheit zu fixieren. Besonders bevorzugt
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ist die Arretiereinheit dazu vorgesehen, das Werkzeugmaschinengehause mittels
eines Formschlusselements und/oder eines Kraftschlusselements der Arretier-
einheit in einer gewlinschten Winkelstellung relativ zur Auflageeinheit zu fixieren.
Es kann besonders vorteilhaft und konstruktiv einfach eine Schnitttiefeneinstel-
lung erreicht werden.

Vorzugsweise ist die Arretiervorrichtung auf einer dem Werkzeugmaschinenge-
hause zugewandten Seite der Auflageeinheit angeordnet. Besonders bevorzugt
weist die Auflageeinheit eine Ausnehmung auf, durch die sich die Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung in einem mit der Kopplungsvorrichtung gekoppeiten Zu-
stand zumindest in einem Betriebszustand hindurch erstreckt, um eine Bearbei-
tung eines zu bearbeitenden Werkstiicks zu erméglichen. Vorzugsweise ist die
Arretiervorrichtung dazu vorgesehen, in zumindest einem Betriebszustand zur
Fixierung des Werkzeugmaschinengehauses in einer Winkelstellung relativ zur
Auflageeinheit eine Arretierkraft auf die Fiihrungseinheit der mit der Kopplungs-
vorrichtung gekoppelten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung auszuiiben. Es ist
jedoch auch denkbar, dass die Arretiervorrichtung zur Fixierung des Werkzeug-
maschinengehauses in einer Winkelstellung relativ zur Auflageeinheit eine Arre-
tierkraft auf ein anderes, einem Fachmann als sinnvoll erscheinendes Bauteil
auslbt. Es kann vorteilhaft eine Arretierkraft der Arretiereinheit auf die Flihrungs-
einheit zur Fixierung des Werkzeugmaschinengehéuses in einer Winkelistellung
relativ zur Auflageeinheit ausgeubt werden. Ferner kann vorteilhaft eine kompak-
te Anordnung der Arretiereinheit an der Auflageeinheit erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Kopplungsvorrichtung zumindest relativ
zum Werkzeugmaschinengehause schwenkbar gelagert ist. Bevorzugt ist die
Kopplungsvorrichtung um eine zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Schneidebene des Schneidstrangs verlaufende Schwenkachse relativ zum
Werkzeugmaschinengehause schwenkbar gelagert. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Kopplungsvorrichtung alternativ oder zusétzlich um eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Schwenkachse relativ zum Werkzeugma-
schinengehduse schwenkbar gelagert ist. Es kann vorteilhaft eine zumindest im
Wesentlichen dauerhafte zumindest im Wesentlichen senkrechte Ausrichtung ei-
ner Langsachse der Flihrungseinheit relativ zu einer Auflagefldche der Auflage-
einheit in einem mit der Kopplungsvorrichtung gekoppelten Zustand der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung bei Schwenkbewegungen der Auflageeinheit re-
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lativ zum Werkzeugmaschinengeh&use gewabhrleistet werden. Somit kann vor-
teilhaft eine zuverlassige und prazise Bearbeitung eines Werkstlcks in verschie-
denen Winkelstellungen der Auflageeinheit relativ zum Werkzeugmaschinenge-
hause erreicht werden.

Vorteilhafterweise weist die Auflageeinheit zumindest eine Werkzeugfiihrungs-
einheit auf, die dazu vorgesehen ist, eine Langsachse der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in Abhangigkeit einer Winkelstellung des Werkzeugmaschinen-
gehduse relativ zur Auflageeinheit zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer
Auflageflache der Auflageeinheit auszurichten. Es kann vorteilhaft eine Position
der mit der Kopplungsvorrichtung gekoppelten Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung an eine Winkelstellung der Auflageeinheit relativ zum Werkzeugmaschinen-
gehduse angepasst werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung fur
eine erfindungsgemalne tragbare Werkzeugmaschine. Die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung weist einen Schneidstrang und eine Fihrungseinheit zur Fih-
rung des Schneidstrangs auf. Es kann vorteilhaft ein vielseitig einsetzbares
Werkzeug zur Bearbeitung von Werksticken erreicht werden.

Vorteilhafterweise weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest ein
Drehmomentiibertragungselement auf, das zumindest teilweise in der Fihrungs-
einheit gelagert ist. Bevorzugt ist das Drehmomentibertragungselement zumin-
dest teilweise entlang zumindest einer Richtung von AuRenwanden der Fih-
rungseinheit umgeben. Bevorzugt weist das Drehmomentibertragungselement
eine konzentrische Kopplungsausnehmung auf, in die ein Ritzel einer Antriebs-
einheit einer tragbaren Werkzeugmaschine und/oder ein Zahnrad und/oder eine
verzahnte Welle einer Getriebeeinheit der tragbaren Werkzeugmaschine in ei-
nem montierten Zustand eingreifen kann. Die Kopplungsausnehmung wird hier-
bei bevorzugt von einem Innensechskant gebildet. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Kopplungsausnehmung eine andere, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinende Ausgestaltung aufweist. Mittels der erfindungsgemafien Ausgestal-
tung der Werkezugmaschinentrennvorrichtung kann konstruktiv einfach ein ge-
schlossenes System erreicht werden, das komfortabel von einem Bediener an
einer dazu vorgesehenen Werkzeugmaschine montierbar ist. Es kann somit vor-
teilhaft auf eine Einzelmontage von Komponenten, wie beispielsweise des
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Schneidstrangs, der FUhrungseinheit und des Drehmomentlbertragungsele-
ments, durch den Bediener zum Gebrauch der erfindungsgemaflen Werkzeug-

maschinentrennvorrichtung verzichtet werden.

Des Weiteren geht die Erfindung aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine fur
ein erfindungsgemaRes Werkzeugmaschinensystem. Es kann vorteilhaft ein ho-
her Bedienkomfort fir einen Bediener der tragbaren Werkzeugmaschine erreicht

werden.

Die erfindungsgeméafe Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfin-
dungsgemafRe Werkzeugmaschine sollen hierbei nicht auf die oben beschriebe-
ne Anwendung und Ausfithrungsform beschrénkt sein. Insbesondere kann die er-
findungsgemaBe Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfindungs-
gemafle Werkzeugmaschine zu einer Erfullung einer hierin beschriebenen Funk-
tionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von einzelnen Elementen,
Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahireiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe tragbare Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemaRen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-
ner schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Detailansicht der erfindungsgemaRen Werkzeugmaschinen-

trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,
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Fig. 3 eine Schnittansicht entlang der Linie IlI-lll aus Figur 2 der erfin-
dungsgemaflen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer
schematischen Darsteliung,

Fig. 4 eine Detailansicht von Schneidentragerelementen eines
Schneidstrangs der erfindungsgemaien Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 5 eine weitere Detailansicht eines der Schneidentragerelemente
des Schneidstrangs der erfindungsgeméaRen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung und

Fig. 6 eine Detailansicht einer Anordnung der Schneidentragerelemen-

te in einer FUhrungseinheit der erfindungsgeméafen Werkzeug-

maschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 10 mit einer Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 16, die zusammen ein Werkzeugmaschinensystem bilden.
Die tragbare Werkzeugmaschine 10 weist eine Kopplungsvorrichtung 14 zur
formschlussigen und/oder kraftschiissigen Kopplung mit der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 16 auf. Die Kopplungsvorrichtung 14 kann hierbei als Bajo-
nettverschluss und/oder als eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nende Kopplungsvorrichtung ausgebildet sein. Ferner weist die tragbare Werk-
zeugmaschine 10 ein Werkzeugmaschinengehause 12 auf, das eine Antriebs-
einheit 42 und eine Getriebeeinheit 44 der tragbaren Werkzeugmaschine 10 um-
schlieRt. Die Antriebseinheit 42 und die Getriebeeinheit 44 sind zur Erzeugung
eines auf die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 Gibertragbaren Antriebs-
moments auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise wirkungs-
maBig miteinander verbunden. Hierbei sind die Antriebseinheit 42 und/oder die
Getriebeeinheit 44 dazu vorgesehen, in einem montierten Zustand der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 16 mittels der Kopplungsvorrichtung 14 mit ei-
nem Schneidstrang 18 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 gekoppelt zu
werden. Die Getriebeeinheit 44 der tragbaren Werkzeugmaschine 10 ist als Win-
kelgetriebe ausgebildet. Die Antriebseinheit 42 ist als Elektromotoreinheit ausge-
bildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Antriebseinheit 42 und/oder die Ge-
triebeeinheit 44 eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Aus-
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gestaltung aufweisen. Die Antriebseinheit 42 ist dazu vorgesehen, den Schneid-
strang 18 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in zumindest einem Be-
triebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s anzutreiben.
Hierbei weist die tragbare Werkzeugmaschine 10 zumindest einen Betriebsmo-
dus auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 18 in einer Flihrungseinheit 20
der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 entlang einer Schneidrichtung 46
des Schneidstrangs 18 mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s ermég-
licht wird.

Ferner umfasst die tragbare Werkzeugmaschine 10 eine Auflageeinheit 22 zur
Auflage auf ein Werkstuck (hier nicht ndher dargestelit), wobei die Auflageeinheit
22 und das Werkzeugmaschinengehause 12 relativ zueinander beweglich gela-
gert sind. Die Auflageeinheit 22 liegt zumindest in einem Betriebszustand mit ei-
ner Auflageflache 40 der Auflageeinheit 22 auf einem zu bearbeitenden Werk-
stiick (hier nicht naher dargestellt) auf. Die Auflageeinheit 22 ist als Gleitschuh
und/oder als Grundplatte ausgebildet, mittels dem und/oder der die tragbare
Werkzeugmaschine 10 wahrend einer Bearbeitung eines Werksticks auf dem
Werkstiick gleitet und/oder abgestutzt wird. Die Auflageeinheit 22 umfasst ein
Lagerelement 24 zur schwenkbaren Lagerung der Auflageeinheit 22 am Werk-
zeugmaschinengehdause 12, das in einem montierten Zustand der Auflageeinheit
22 an einer der Kopplungsvorrichtung 14 abgewandten Seite 26 des Werkzeug-
maschinengehauses 12 mit dem Werkzeugmaschinengehause 12 wirkungsma-
Rig verbunden ist. Insgesamt weist die Auflageeinheit 22 zwei Lagerelemente 24,
48 auf. Die Lagerelemente 24, 48 sind jeweils als Laschen mit einer Ausneh-
mung ausgebildet. Die Lagerelemente 24, 48 erstrecken sich in einem montierten
Zustand der Auflageeinheit 22 in Richtung des Werkzeugmaschinengehauses
12. Das Werkzeugmaschinengehause 12 weist zur schwenkbaren Lagerung der
Auflageeinheit 22 an dem Werkzeugmaschinengehduse 12 ein bolzenférmiges
Verbindungselement 50 auf. Das bolzenférmige Verbindungselement 50 greift in
einem montierten Zustand der Auflageeinheit 22 jeweils in eine Ausnehmung der
als Laschen ausgebildeten Lagerelemente 24, 48 ein. Die Auflageeinheit 22 wird
mittels eines Zusammenwirkens der Lagerelemente 24, 48 und des bolzenférmi-
gen Verbindungselements 50 schwenkbar am Werkzeugmaschinengeh&use 12
gelagert. Somit sind das Werkzeugmaschinengehause 12 und die Auflageeinheit
22 relativ zueinander schwenkbar gelagert. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Auflageeinheit 22 mittels einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
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nenden Ausgestaltung der Lagerung schwenkbar am Werkzeugmaschinenge-
hause 12 gelagert ist. Die Auflageeinheit 22 und das Werkzeugmaschinenge-
haduse 12 sind mittels eines Zusammenwirkens der Lagerelemente 24, 48 und
des bolzenférmigen Verbindungselements 50 relativ zueinander schwenkbar um
eine zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Antriebseinheitsldangsachse
52 der Antriebseinheit 42 verlaufende Schwenkachse 54 gelagert. Die Schwenk-
achse 54 verlauft in einem montierten Zustand der Auflageeinheit 22 koaxial zu
einer Langsachse des bolzenférmigen Verbindungselements 50 des Werkzeug-
maschinengehduses 12.

Des Weiteren weist die Auflageeinheit 22 zumindest ein Federelement 28 auf,
das dazu vorgesehen ist, die Auflageeinheit 22 und das Werkzeugmaschinenge-
hause 12 relativ zueinander vorzuspannen. Das Federelement 28 ist als Schen-
kelfeder ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Federelement 28 ei-
ne andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung, wie bei-
spielsweise als Druckfeder, als Zugfeder, als Tellerfeder usw., aufweist. Das als
Schenkelfeder ausgebildete Federelement 28 stltzt sich in einem montierten Zu-
stand der Auflageeinheit 22 mit einem Ende an dem Werkzeugmaschinengehau-
se 12 ab. Zudem stitzt sich das als Schenkelfeder ausgebildete Federelement
28 mit einem weiteren Ende, das dem sich an dem Werkzeugmaschinengehéuse
12 abstutzenden Ende abgewandt ist, an der Auflageeinheit 22 ab. Die Auflage-
einheit 22 und das Werkzeugmaschinengehause 12 weisen jeweils ein Aufnah-
meelement (hier nicht ndher dargestellt) zu Aufnahme des jeweiligen Endes des
als Schenkelfeder ausgebildeten Federelements 28 auf.

Ferner umfasst die Auflageeinheit 22 eine Arretiervorrichtung 30, die dazu vorge-
sehen ist, das Werkzeugmaschinengehause 12 in einer Winkelstellung relativ zur
Auflageeinheit 22 zu fixieren. Die Arretiervorrichtung 30 weist ein Klemmelement
56 auf, das dazu vorgesehen ist, in einem montierten Zustand der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung 16 eine Klemmkraft zur Fixierung des Werkzeugmaschi-
nengehauses 12 in einer Winkelstellung relativ zur Auflageeinheit 22 auf die Fih-
rungseinheit 20 auszutiben. Die Klemmbkraft wirkt in einer zumindest im Wesent-
lichen senkrecht zu einer Schneidebene des Schneidstrangs 18 verlaufenden
Richtung auf die Fuhrungseinheit 20. Somit wird eine Bewegung der Fuhrungs-
einheit 20 relativ zur Auflageeinheit 22 mittels der Arretiervorrichtung 30 verhin-
dert. Infolge der Verbindung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 und der
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Kopplungsvorrichtung 12 wird zudem mittels der Fixierung der FUhrungseinheit
20 durch die Arretiervorrichtung 30 eine Bewegung des Werkzeugmaschinenge-
hiduses 12 relativ zur Auflageeinheit 22 verhindert. Die Arretiervorrichtung 30 ist
auf einer dem Werkzeugmaschinengehéause 12 zugewandten Seite 32 der Aufla-
geeinheit 22 angeordnet, die der Auflageflache 40 der Auflageeinheit 22 abge-

wandt ist.

Zudem weist die Auflageeinheit 22 eine Werkzeugfuhrungseinheit 36 auf, die da-
zu vorgesehen ist, eine Langsachse 38 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
16 in Abhangigkeit einer Winkelstellung des Werkzeugmaschinengehéuse 12 re-
lativ zur Auflageeinheit 22 zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Aufla-
geflache 40 der Auflageeinheit 22 auszurichten. Die Kopplungsvorrichtung 14 ist
hierbei relativ zum Werkzeugmaschinengehduse 12 schwenkbar gelagert. Somit
kann die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in einem mit der Kopplungs-
vorrichtung 14 gekoppelten Zustand relativ zum Werkzeugmaschinengehause 12
geschwenkt werden. Die Kopplungsvorrichtung 14 ist schwenkbar um eine in ei-
nem montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 zumindest
im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs 18 verlaufen-
de Schwenkachse 138 gelagert. Zudem kann die Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 16 mittels der schwenkbaren Lagerung der Kopplungsvorrichtung 14 re-
lativ zur Auflageeinheit 22 geschwenkt werden. Die Fuhrungseinheit 20 der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 wird in einem in der Werkzeugfuh-
rungseinheit 36 angeordneten Zustand mittels der Werkzeugfihrungseinheit 36
gefuhrt. Somit wird die Fihrungseinheit 20 infolge der Fihrung in der Werkzeug-
fuhrungseinheit 36 bei einer Schwenkbewegung der Auflageeinheit 22 und des
Werkzeugmaschinengehauses 12 relativ zueinander mittels der schwenkbar ge-
lagerten Kopplungsvorrichtung 14 relativ zum Werkzeugmaschinengehéuse 22
geschwenkt. Die Langsachse 38 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16
behalt hierbei wahrend der Schwenkbewegung eine zumindest im Wesentlichen
senkrechte Ausrichtung zur Auflageflache 40 der Auflageeinheit 22 mittels der
Fuhrung in der Werkzeugfiuhrungseinheit 36 bei. Die Werkzeugfuhrungseinheit
36 und die Arretiervorrichtung 30 sind teilweise einstiickig ausgebildet. Hierbei ist
das Klemmelement 56 der Arretiervorrichtung 30 einstiickig mit einem Fihrungs-
element 58 der Werkzeugfiihrungseinheit 36 ausgebildet. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Werkzeugfiihrungseinheit 36 und die Arretiervorrichtung 30
und/oder das Klemmelement 56 und das Fluhrungselement 58 getrennt vonein-
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ander ausgebildet sind. Das Klemmelement 56 bzw. das Fuhrungselement 58 ist
drehbar um eine in einem montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 16 zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des
Schneidstrangs 18 verlaufende Schwenkachse 60 gelagert. Das Klemmelement
56 bzw.das Fuhrungselement 58 weist eine Losestellung, eine Fuhrungsstellung
und eine Klemmstellung auf. In Figur 1 ist das Klemmelement 56 bzw.das Fih-
rungselement 58 in der Klemmstellung dargestelit. In der Klemmstellung wird die
Fahrungseinheit 20 mittels einer durch das Klemmelement 56 bzw. durch das
Fuhrungselement 58 auf die FUhrungseinheit 20 wirkenden Klemmkraft in einer
Position relativ zur Auflageeinheit 22 fixiert. Hierdurch wird das Werkzeugma-
schinengehduse 12 in einer von einem Bediener gewilinschten Winkelstellung re-
lativ zur Auflageeinheit 22 fixiert.

Bei einer Drehung des Klemmelements 56 bzw. des Fihrungselements 58 aus-
gehend von der Klemmstellung um die Schwenkachse 60 um 90° in Richtung
des Werkzeugmaschinengehauses 12 wird das Klemmelement 56 bzw. das Fih-
rungselement 58 in die Fuhrungsstellung Uberfihrt. In der Fihrungsstellung wird
eine Bewegungsmdglichkeit der Fihrungseinheit 20 der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 16 entlang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Auf-
lageflache 40 der Auflageeinheit 22 verlaufenden Richtung in der Werkzeugfiih-
rungseinheit 36 bzw. der Arretiervorrichtung 30 relativ zur Auflageeinheit 22 vor-
gegeben. Somit werden Bewegungsmdéglichkeiten der Fuhrungseinheit 20 ent-
lang von der zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Auflageflache 40 verlau-
fenden Richtung abweichenden Richtungen in der Fuhrungsstellung des Klemm-
elements 56 bzw. des Fuhrungselements 58 verhindert. Hierbei kann das
Klemmelement 56 bzw. das Flihrungselement 58 rippenférmige Anformungen
(hier nicht naher dargestellt) aufweisen, die in einem montierten Zustand der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in der Fihrungsstellung des Klemm-
elements 56 bzw. des Fuhrungselements 58 in nutférmige Ausnehmungen (hier
nicht naher dargestellt) der Fihrungseinheit 20 eingreifen. Es ist jedoch auch
denkbar, dass das Klemmelement 56 bzw. das Fuhrungselement 58 und die
Fahrungseinheit 20 eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Ausgestaltung zur Fuhrung der Fiihrungseinheit 20 aufweisen.

Bei einer weiteren Drehung des Klemmelements 56 bzw. des Fiuhrungselements
58 um 90° ausgehend von der Fihrungsstellung entlang der Richtung, in der das
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Klemmelement 56 bzw. das Filhrungselement 58 von der Klemmstellung in die
Fuhrungsstellung gedreht wurde, wird das Klemmelement 56 bzw.das Fuhrungs-
element 58 in die Losestellung Gberfuhrt. Das Klemmelement 56 bzw. das Fuh-
rungselement 58 wird infolge der Drehbewegung von der Fithrungsstellung in die
Lésestellung von der Flhrungseinheit 20 wegbewegt. Somit sind das Klemm-
element 56 bzw. das FUhrungselement 58 in der Lésestellung kontaktlos zur
Fuhrungseinheit 20. In der Lésestellung kann die Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 16 aus der Werkzeugfihrungseinheit 36 bzw. der Arretiervorrichtung 30
entnommen werden. Hierbei weist die Auflageeinheit 22 eine Ausnehmung 62 in
der Auflageflache 40 auf. Die Ausnehmung 62 erstreckt sich, in einer zumindest
im Wesentlichen parallel zur Auflageflache 40 verlaufenden Ebene betrachtet,
ausgehend von einem den Lagerelementen 24, 48 abgewandten Ende der Auf-
lageeinheit 22 bis zur Arretiervorrichtung 30 bzw. bis zur Werkzeugfuihrungsein-
heit 36. Somit kann die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in der Lésestel-
lung des Klemmelements 56 bzw. des Fihrungselements 58 mittels einer
Schwenkbewegung der Kopplungsvorrichtung 14 relativ zum Werkzeugmaschi-
nengehause 12 und/oder einer Schwenkbewegung des Werkzeugmaschinenge-
hauses 12 relativ zur Auflageeinheit 22 aus der Arretiervorrichtung 30 bzw. aus
der Werkzeugfiihrungseinheit 36 heraus geschwenkt werden. Zudem erstreckt
sich die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in einem mit der Kopplungsvor-
richtung 14 gekoppelten Zustand zu einer Bearbeitung eines Werkstiicks durch
die Ausnehmung 62 hindurch.

Ein Bediener der tragbaren Werkzeugmaschine 10 kann bei einer Bearbeitung
eines Werksticks mittels der schwenkbaren Lagerung des Werkzeugmaschinen-
gehauses 12 und der Auflageeinheit 22 relativ zueinander eine Schnitttiefe eines
mittels des Schneidstrangs 18 in ein Werkstuck einbringbaren Schnitts einstellen.
Hierbei ist die Ftihrungseinheit 20 in der Werkzeugfihrungseinheit 36 bzw. in der
Arretiervorrichtung 30 angeordnet und das Klemmelement 56 bzw. das Fuh-
rungselement 58 befindet sich in der Fiihrungsstellung. Somit kann die Fuh-
rungseinheit 20 in der Werkzeugfiuhrungseinheit 36 bzw. in der Arretiervorrich-
tung 30 entlang der zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Auflageflache 40
verlaufenden Richtung bewegt werden, bis die gewiinschte Schnitttiefe einge-
stellt ist. Der Bediener betétigt nach erfolgreicher Einstellung der Schnitttiefe das
Klemmelement 56 bzw. das Fiihrungselement 58 und tberfihrt das Klemmele-
ment 56 bzw. das Fuihrungselement 58 in die Klemmstellung. Hierbei wird das
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Werkzeugmaschinengehduse 12 in einer Winkelstellung relativ zur Auflageein-
heit 22 fixiert und eine Schnitttiefe der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16
wird festgelegt. Somit kann der Bediener einen Schnitt in ein zu bearbeitendes
Werkstiick einbringen, der ausgehend von einer Oberflache eines zu bearbeiten-
den Werkstlcks eine konstante Schnitttiefe aufweist.

Ferner kann ein Bediener bei einer Anordnung der Filhrungseinheit 20 in der
Werkzeugfuhrungseinheit 36 bzw. in der Arretiervorrichtung 30 mittels des
Schneidstrangs 18 Einstechschnitte in ein zu bearbeitendes Werkstuck einbrin-
gen. Hierbei ist die Fihrungseinheit 20 in der Werkzeugfuhrungseinheit 36 bzw.
in der Arretiervorrichtung 30 angeordnet und das Klemmelement 56 bzw. das
Fuhrungselement 58 befindet sich in der Fuhrungsstellung. Mittels einer
Schwenkbewegung des Werkzeugmaschinengehauses 12 relativ zur Auflage-
einheit 22 und einer wahrend der Schwenkbewegung des Werkzeugmaschinen-
gehduses 12 konstanten zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Auflagefldche
40 verlaufenden Ausrichtung der Langsachse 38 der Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung 16 durch die Werkzeugfuhrungseinheit 36 kénnen Einstechschnitte
bei einer Bearbeitung eines Werksticks mittels des Schneidstrangs 16 in ein zu
bearbeitendes Werkstiick eingebracht werden.

Figur 2 zeigt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 in einem von der Kopp-
lungsvorrichtung 14 der tragbaren Werkzeugmaschine 10 entkoppelten Zustand.
Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 weist den Schneidstrang 18 und die
Fuhrungseinheit 20 auf, die zusammen ein geschlossenes System bilden. Die
Fuhrungseinheit 20 ist als Schwert ausgebildet. Ferner weist die Fllhrungseinheit
20, in der Schneidebene des Schneidstrangs 18 betrachtet, zumindest zwei kon-
vex ausgebildete Enden 64, 66 auf. Die konvex ausgebildeten Enden 64, 66 der
Fuhrungseinheit 20 sind an zwei sich abgewandten Seiten der Fuhrungseinheit
20 angeordnet. Der Schneidstrang 18 wird mittels der Fuhrungseinheit 20 ge-
fuhrt. Hierzu weist die Fihrungseinheit 20 zumindest ein FUhrungselement 68
(Figur 6) auf, mittels dessen der Schneidstrang 18 gefiihrt wird. Das Fuhrungs-
element 68 ist hierbei als Fihrungsnut 70 ausgebildet, die sich in einer Schneid-
ebene des Schneidstrangs 18 entlang eines gesamten Umfangs der FUhrungs-
einheit 20 erstreckt. Hierbei wird der Schneidstrang 18 mittels die FUhrungsnut
70 begrenzende Randbereiche der Flhrungseinheit 20 gefihrt. Es ist jedoch
auch denkbar, dass das Fihrungselement 68 in einer anderen, einem Fachmann
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als sinnvoll erscheinenden Art und Weise, wie beispielsweise als rippenartige An-
formung an der Fuhrungseinheit 20, die in eine Ausnehmung an dem Schneid-
strang 18 eingreift, ausgebildet ist. Der Schneidstrang 18 wird, in einer senkrecht
zur Schneidebene verlaufenden Ebene betrachtet, von drei Seiten von den die
Fuhrungsnut 70 begrenzenden Randbereichen umgeben (Figur 6). Der Schneid-
strang 18 wird wahrend eines Betriebs umlaufend entlang des Umfangs in der
Fuhrungsnut 70 relativ zur Fihrungseinheit 20 bewegt.

Des Weiteren weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16 ein mittels der
Fuhrungseinheit 20 zumindest teilweise gelagertes Drehmomentiubertragungs-
element 34 zum Antrieb des Schneidstrangs 18 auf. Hierbei weist das Drehmo-
mentibertragungselement 34 eine Kopplungsausnehmung 72 auf, die in einem
montierten Zustand mit einer Abtriebswelle (hier nicht naher dargestelit) der Ge-
triebeeinheit 44 koppelbar ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Drehmo-
mentiubertragungselement 34 in einem gekoppelten Zustand zum Antrieb des
Schneidstrangs 18 direkt mit einem Ritzel der Antriebseinheit 42 und/oder einem
Zahnrad der Getriebeeinheit 44 gekoppelt ist. Die Kopplungsausnehmung 72 ist
konzentrisch im Drehmomentibertragungselement 34 angeordnet. Die Kopp-
lungsausnehmung 72 ist als Innensechskant ausgebildet. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Kopplungsausnehmung 72 eine andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist.

In einem ungekoppelten Zustand ist das Drehmomentlbertragungselement 34
quer zur Schneidrichtung 46 des Schneidstrangs 18 und/oder entlang der
Schneidrichtung 46 in der Fihrungseinheit 20 beweglich angeordnet (Figur 3).
Hierbei ist das Drehmomentibertragungselement 34 zumindest teilweise zwi-
schen zwei AuBenwéanden 74, 76 der Fuhrungseinheit 20 angeordnet. Die Au-
Renwinde 74, 76 verlaufen zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebe-
ne des Schneidstrangs 18. Die Fuhrungseinheit 20 weist in AuBenflachen 78, 80
der AuRenwande 74, 76 jeweils eine Ausnehmung 82, 84 auf, in der das Dreh-
momentibertragungselement 34 zumindest teilweise angeordnet ist. Das Dreh-
momentibertragungselement 34 ist mit einem Teilbereich in den Ausnehmungen
82, 84 der AuBenwande 74, 76 angeordnet. Das Drehmomentubertragungsele-
ment 34 weist hierbei zumindest in dem in den Ausnehmungen 82, 84 angeord-
neten Teilbereich eine Erstreckung entlang einer Rotationsachse 86 des Dreh-
momentubertragungselements 34 auf, die biindig mit einer der Auenfidchen 78,
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80 der FUhrungseinheit 20 abschlieRt. Ferner weist der in den Ausnehmungen
82, 84 der AuRenflachen 78, 80 der Fuhrungseinheit 20 angeordnete Teilbereich
des Drehmomentibertragungselements 34 eine sich zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Rotationsachse 86 des Drehmomentiibertragungselements 34 ers-
treckende Auflenabmessung auf, die zumindest 0,1 mm kleiner ist als eine sich
zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse 86 des Drehmoment-
Ubertragungselements 34 erstreckende Innenabmessung der Ausnehmungen 82,
84. Der in den Ausnehmungen 82, 84 angeordnete Teilbereich des Drehmo-
mentibertragungselements 34 ist entlang einer senkrecht zur Rotationsachse 86
verlaufenden Richtung jeweils beabstandet zu einem die jeweilige Ausnehmung
82, 84 begrenzenden Rand der AuRenwande 74, 76. Somit weist der in den Aus-
nehmungen 82, 84 angeordnete Teilbereich des Drehmomentibertragungsele-
ments 34 ein Spiel innerhalb der Ausnehmungen 82, 84 auf.

Figur 4 zeigt eine Detailansicht von Schneidentragerelementen 88, 90 des
Schneidstrangs 18 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 16. Der Schneid-
strang 18 umfasst eine Vielzahl miteinander verbundener Schneidentragerele-
mente 88, 90, die jeweils mittels eines Verbindungselements 92, 94 des
Schneidstrangs 18 miteinander verbunden sind, das zumindest im Wesentlichen
bindig mit einer von zwei Auenflachen 96, 98 eines der miteinander verbunde-
nen Schneidentragerelemente 88, 90 abschlielt (vgl. auch Figur 6). Die Verbin-
dungselemente 92, 94 sind bolzenférmig ausgebildet. Die AuRenflachen 96, 98
verlaufen in einem in der Fihrungsnut 70 angeordneten Zustand des Schneid-
strangs 18 zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneid-
strangs 18. Ein Fachmann wird je nach Anwendungsfall eine fir den Schneid-
strang 18 geeignete Anzahl an Schneidentragerelementen 88, 90 auswahlen. Die
Schneidentragerelemente 88, 90 sind jeweils einstickig mit einem der Verbin-
dungselemente 92, 94 ausgebildet.

Ferner weisen die Schneidentragerelemente 88, 90 jeweils eine Verbindungs-
ausnehmung 100, 102 zur Aufnahme eines der Verbindungselemente 92, 94 der
miteinander verbundenen Schneidentrdgerelemente 88, 90 auf. Die Verbin-
dungselemente 92, 94 sind mittels der FUhrungseinheit 20 gefihrt (Figur 6).
Hierbei sind die Verbindungselemente 92, 94 in einem montierten Zustand des
Schneidstrangs 18 in der Fihrungsnut 70 angeordnet. Die Verbindungselemente
92, 94 kénnen sich, in einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden Ebene
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betrachtet, an zwei Seitenwanden 104, 106 der Fuhrungsnut 70 abstutzen. Die
Seitenwinde 104, 106 begrenzen die Fuhrungsnut 70 entlang einer senkrecht
zur Schneidebene verlaufenden Richtung. Ferner erstrecken sich die Seitenwén-
de 104, 106 der Fuhrungsnut 70, in der Schneidebene betrachtet, ausgehend
von der Filhrungseinheit 20 senkrecht zur Schneidrichtung 46 des Schneid-
strangs 18 nach auflen.

Die Schneidentragerelemente 88, 90 des Schneidstrangs 18 weisen jeweils eine
Antriebsausnehmung 108, 110 auf, die jeweils in einem montierten Zustand auf
einer dem Drehmomenttbertragungselement 34 zugewandten Seite 112, 114
des jeweiligen Schneidentragerelements 88, 90 angeordnet ist. Das Drehmo-
mentibertragungselement 34 greift in zumindest einem Betriebszustand zum An-
trieb des Schneidstrangs 18 in die Antriebsausnehmungen 108, 110 ein. Das
Drehmomentibertragungselement 34 ist hierbei als Zahnrad ausgebildet. Somit
umfasst das Drehmomentibertragungselement 34 Zahne 116, 118, die dazu
vorgesehen sind, in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneid-
strangs 18 in die Antriebsausnehmungen 108, 110 der Schneidentrédgerelemente
88,90 einzugreifen. Ferner sind die dem Drehmomentiubertragungselement 34
zugewandten Seiten 112, 114 der Schneidentragerelemente 88, 90 kreisbogen-
formig ausgebildet. Die dem Drehmomentubertragungselement 34 in einem mon-
tierten Zustand zugewandten Seiten 112, 114 der Schneidentrégerelemente 88,
90 sind jeweils in Teilbereichen 120, 122, 124, 126, zwischen einer Mittelachse
128 des jeweiligen Verbindungselements 92, 94 und einer Mittelachse 130, 132
der jeweiligen Verbindungsausnehmung 100, 102 betrachtet, kreisbogenférmig
ausgestaltet. Die kreisbogenférmigen Teilbereiche 120, 122, 124, 126 sind je-
weils angrenzend an die Antriebsausnehmungen 108, 110, in die das Drehmo-
mentubertragungselement 34 eingreift, ausgebildet. Hierbei weisen die kreisbo-
genformigen Teilbereiche 120, 122, 124, 126 einen Radius auf, der einem Radi-
us eines Verlaufs der Fihrungsnut 70 an den konvexen Enden 64, 66 entspricht.
Die Teilbereiche 120, 122, 124, 126 sind konkav ausgebildet (Figur 5).

Ferner weist der Schneidstrang 18 Schneidelemente 134, 136 auf. Die Schneid-
elemente 134, 136 sind jeweils einstiickig mit einem der Schneidentragerelemen-
te 88, 90 ausgebildet. Eine Anzahl der Schneidelemente 134, 136 ist abhéngig
von einer Anzahl an Schneidentragerelementen 88, 90. Ein Fachmann wird je
nach Anzahl an Schneidentragerelementen 88, 90 eine geeignete Anzahl an
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Schneidelementen 134, 136 auswahlen. Die Schneidelemente 134, 136 sind da-
zu vorgesehen, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines
zu bearbeitenden Werkstiicks (hier nicht naher dargestellt) zu erméglichen. Die
Schneidelemente 134, 136 kénnen beispielsweise als Vollmeillel, Halbmeilel
oder andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Schneidenarten ausge-
bildet sein, die dazu vorgesehen sind, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von
Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werksticks zu erméglichen. Der
Schneidstrang 18 ist endlos ausgebildet. Somit ist der Schneidstrang 18 als
Schneidkette ausgebildet. Die Schneidentragerelemente 88, 90 sind hierbei als
Kettenglieder ausgebildet, die mittels der bolzenférmigen Verbindungselemente
92,94 miteinander verbunden sind. Es ist jedoch auch denkbar, dass der
Schneidstrang 18, die Schneidentragerelemente 88, 90 und/oder die Verbin-
dungselemente 92, 94 in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nenden Art und Weise ausgestaltet sind.
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Anspriiche

1.  Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung, die zumindest einen Schneidstrang (18) und zumindest eine
Fuhrungseinheit (20) zur FUhrung des Schneidstrangs (18) aufweist, die zu-
sammen ein geschlossenes System bilden, und mit zumindest einer tragba-
ren Werkzeugmaschine, die ein Werkzeugmaschinengehause (12) und zu-
mindest eine Kopplungsvorrichtung (14) zur Kopplung der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung, aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest
eine Auflageeinheit (22) zur Auflage auf ein Werkstliick umfasst, wobei die
Auflageeinheit (22) und das Werkzeugmaschinengehause (12) relativ zuein-
ander beweglich gelagert sind.

2. Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 1, ,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageeinheit (22) zumindest ein La-
gerelement (24, 48) zur schwenkbaren Lagerung umfasst, das in einem
montierten Zustand der Auflageeinheit (22) an einer der Kopplungsvorrich-
tung (14) abgewandten Seite (26) des Werkzeugmaschinengehauses (12)
mit dem Werkzeugmaschinengehéuse (12) wirkungsmaRig verbunden ist.

3. Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageeinheit (22) zumindest ein Fe-
derelement (28) aufweist, das dazu vorgesehen ist, die Auflageeinheit (22)
und das Werkzeugmaschinengehause (12) relativ zueinander vorzuspannen.

4. Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageeinheit (22) zumindest eine Ar-
retiervorrichtung (30) umfasst, die dazu vorgesehen ist, das Werkzeugma-
schinengehause (12) in einer Winkelstellung relativ zur Auflageeinheit (22)
zu fixieren.
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Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Arretiervorrichtung (30) auf einer dem
Werkzeugmaschinengehiuse (12) zugewandten Seite (32) der Auflageein-
heit (22) angeordnet ist.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kopplungsvorrichtung (14) zumindest
relativ zum Werkzeugmaschinengehause (12) schwenkbar gelagert ist.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageeinheit (22) zumindest eine
Werkzeugfuhrungseinheit (36) aufweist, die dazu vorgesehen ist, eine
Langsachse (38) der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in Abhangigkeit
einer Winkelstellung des Werkzeugmaschinengehauses (12) relativ zur Auf-
lageeinheit (22) zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Auflagefla-
che (40) der Auflageeinheit (22) auszurichten.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung fiir eine Werkzeugmaschinensystem
nach einem der Anspriiche 1 bis 7, mit zumindest einem Schneidstrang (18)
und mit zumindest einer Fihrungseinheit (20).

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 8,
gekennzeichnet durch zumindest ein Drehmomentubertragungselement
(34), das zumindest teilweise in der FUhrungseinheit (20) gelagert ist.

Tragbare Werkzeugmaschine fir ein Werkzeugmaschinensystem nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7.
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