Urzed v Pate ntoweg,
hutu; nzmymelue] wum

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITE] LUDOWEJ
OPIS PATEN TOWY

Nr 47411 o

KL 28 a, 3
KL internat. C 14

Poh1dmowe Zaklady Skérzane ,,Chelmek‘ Garbarnia w Skoczowie
" Wielozakladowe Przedsigbiorstwo Pafistwowe®)
Skoczéw, Polska

Sposéb wyprawy skér zamszowych
Patent trwa od dnia 12 wrzeénia 196‘2 1'-. "

Wynal.ame'x dotyczy wyprawy ﬂluszmwe] skér
zomszowych, Znane sposoby wyprawy skor zam-
szowych polegaja ma dlugotrwalym wapnienu
trwajacym od 3 do 5 tygodni i garbowaniu ttusz-
czowym w podwyzszonej temperaturze. Wywapg-
nione i wytrawione skory walkuje w bebnie
obrotowym wzglednie ugniata w stepach z dc-
aatkiem tranu technicznego w temperatl.irze clko-
lo 35°C po czym zawiesza lub uiklada w stosach
w celu utlénienia ttuszczu na produkty garbu-
jace. Dla osiagniecia efektu wygarbowania czyn-
nosé watkowania wezglednie ugniatania, oraz
utleniania powtarza sie kilkakroinie, Wada tego
sposobu jest zbyt dlugi cykl produkeji skér zam-
szowych, a- tym samym mala przepustowos$é
urzadzen oraz niebezpieczenistwo termiczneyc
uszkodzenia lub zniszczenia skér w toku garbo-
wama tluszczowego przy przekroczemu 42°C,
Wynlkajqcego Z wys{:qpawama procesu samoza-

") Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércq
wynalazku jest mgr Stanislaw Nawrot.

grzania. Ze wzgledu na bm'ak momwoém kmtrd.l
lemperatury procesu gau’bowama Przy . zamkn-
tvch i bedacych w ruchu bebnach . obrotowych,
vnikniecie termicznego uszodzenia skoér jest
w duzym stopniu utrudnione. Ponadto .gotowy
produkt posiada ograniczong wartoéé uzytkows,
w odniesieniu do wyzszych tempera'lm‘ np. pra-
nie w gorgcej wodzie z uwagi na termlcmy roz-
klad skéry.

Wynalazek polega na wmowadzemu zasadm-
czych zmian w dwdch ~procesach skladowych
wyprawiania skér zamszo-wych w wepniemu
oraz w garbowan1u ﬂusmzowym, dzlelu czemu
oba te procesy pmeblegajq, melokmtnie szybcie)
niz prlowa.dmne w sposéb zmmy, cO w sum‘e
macznie skraw suma ozny czas wyprawy sk6r
namsmwynch Pnnadto ‘sumeﬂdzono ze skdn‘y wy-
prawione w’ sposéb wedlug wy'nalazku 5, bar-
dziej od-pome na wyzszg tempemtmwe niz skory
wyprawione w sposéb znany. Na przyklad maoga
by¢é prane w goracej wodzie, o - jest “Eaiodtive




dla skér zamszowych wyprawionych w sposid
znamy.
. Skgrbcemie, Pprocesu. Wapnienia - do; kA0 czasu
wymaganego dotychczas, osiggni¢to wedlug wy-
ralaziou przez wprowadzenie w drugiej fazie
' moczenia dodatku frodka powierachniowo czyn-
nego, zwlaszcza butylonaftalenoculfonianu sodo-
wego znanego pod nazwg Nekalina S, oraz 'wpro-

wadzenie do wapnicy wstepnej siarczku sodo-.
wego przy réwmoczesnym podwyzszeniu je) tem- .

' ) " peraturze 18°C i zagarbowuje w kapieli zawie-
garbowania tluszczoweygo -
osiagnieto przez wdmuchiwaniec powietrza do

peratury do 30°C.
Skrécenie procesu

bebnéw obrotowych i znaczne podwydszenie
- temperatury procesu przez podgrzanie tego po-
wietrza do 530—80°C. Tq drogq uzyskamo znacz-
vie korzystniejsze warunki utlemiania thuszczu.
Stosowanie tak wysokiej temperatury wbrew
vnanej zasadzie, ze nie malezy przekraczaé 42°C
aby nie narazi¢ skéry na uszkodzenie a nawet
na ‘zniszczenie, okazalo sie moiliwe po uodpor-
nieniu skéry przez wstepne zagarbowanie for-
r:aling,

Caloksztalt ‘zabiegéw ZRTGWNO znanych jak
i prowadzonych wedlug wynalazku, preedsta-
wiony jest w dalszym ciqgu.

Surowiec poddaje sie. wstepnemu “moczeniu

w kapieli o temperaturze 18°C w ciggu 4 godzin

przy skérach mokro-solcnych fub 16 godzin
przy suchych, po czym 30 minut plucze wods
biezacg o temperaturze 18°C i dodaje przy rucau
walki 0,3%, od wagi solonej, wzglednie 0,6% od
wagi suchej Nekaliny S rozpuszczonej uprzednic
woda w stosunku 1:20 w 2 porcjach co 10 minut,
I'0 1 godzinie krecenia skéry pozostawia w «3-
- pleli 20 godzin, a nastepnie odmue$nia, papkuije,,
ndwlasza i poddaje w ciggu 16 godzin wstepne-
mu wapnieniu (w’ bebnie) w kapieli 0 skladzie
(skiad kqpleh obliczony w stosunku od wasi
mlotnej) 300%, wody o temperaturze 28—30°C.
59, wapna hydratyzowanego 30/, siarczku so-
du, dodanego po rozpuszezeniu w 2 porcjach cu
1 godzine. Wstepnie zwapnione skéry odmiesnia
i przerzuca do wapnicy wlasciwej (bialej) o skia-
dzie: 300°, wody otemperaturze 32—35°C i 15%,
wapna hydratyzowanego, w ktérej skoéry pog,o-
atajgq 48 godzin. W czasie wapnienia skéry krea
i€ minut co 1 godzing w ciggu dnia mbocze.go
Nastepnie po odmieénieniu, wycisnieciu br.idu
i ustaleniu wagi golca wytrawia w kapieli
(sklad kapieli obliczony w stosunku do wagi
golca) 200°, wody o temperaturze 18°C, 0,20%,
kwasu solnego technicznego dodanego po roz-
cieficzeniu woda w stosunkwu 1:15, kreci 15 minut.
Nastepnie dodaje 0,90°, siarczanu amonu roz-

1i84. RSW ,Prasa“, Kielce.

A formaliny technicznej

puszczonego w wodzie w stosunku 1:20 w 2 poc-
cjach co 10 minut, kreci 40 minut, Po ezym
dodaje sie drcdka enzymatycznego, wytworzo-
rego z trzéstki np. produktu handlowego o naz-
wie Garbon, zawierajaocego oxolo 2,5%, zmielonei
trzéstlci rozcieniczonej siarczanem amonowym
i trocinami bukowymi, w iloéci 1,29, Garbonu
w trzech porcjach co 20 minut, Kreci 4 godziny

RS pomstawm w kapieli nieruchomo 12 — godzin,,

Po czym plucze 3 krotnie wodg biezaca o tem-

rajacej 150% wody o temperaturze 18°C i 0,95%,
40%,-wej dodamej po
uprzednim roazcieficzeniu wodg w stosunku 1:25
w 4 porcjach co 15 minut. Po 2 godzinach krece-
nia dodaje 0,30°, weglanu sodu rozpuszczonego
wwodzie w stosunku 1:30 z zachowaniem ciagle-
go strumienia w ciggu 75 minut i pozostawia ské-
ry w ruchu dalsza 1 godzine. Nastepnie ské:+-
wyklada do 16 godzin odlegenia, po czym wyzy-
ma do wilgotnosci' okolo 63% i poddaje w be-
brie garbowaniu tluszcaowemu dedajge 27%, tva-
ru techniczanego, o liczbie jodowej powyzej 170
i 3% oleju tureckiego érednio sulfonowanego,
ogrzanych do 45°C. Po uruchomieniu beb:i
wdmuchuje przez oé ogrzane powietrze o tem-

", peraturze. 50—60°C. Czas trwania procesu gar-

bmwmia uzalezniony od grubosci skér wyno-i
crzecigtnie 4 godziny. Wygarbowane skéry su-

. 8Zy W temperaturze 20 — 23°C 1 pozostawia Jo

1¢ dniowego cdlezenia. W dalszym ciggu poxl-
dano je znanym dla tego asortymentu skér pro-
cesom i obrébkorh,

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyprawy skér zamszowych zlozone)
Z moczenia, wapnienia, garbowania. ttuszczowe-"
g0.i cbrébki koficowej, znamienny tym, ze przv
moczeniu skér dodaje sie do. kanieli $rodka -
wierzchniowo czynnego, zwlaszcza butylonafta-
lenosulfonianu sodowego, do wapnicy wstepnej
dodaje si¢ siarczku sodowegoi prowadzi w nim
wapnienie przy 30°, a garbowanie tluszczowe
prowadzi sie¢ w bebnach wdmuchujgc powietrze
0 temperaturze 30—60° po uprzednim uodpornie-
niu skér na dzialanie temperatury przez wstep-
ne zagarbowanie roztworem formaliny,
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