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CZ 281207 B6

Plynovy generator, obzvlasté trubkovy plynovy generdtor pro
vzduchovy vak

Oblast techniky

Vynalez se tyka plynového generdatoru, obzvlasté trubkového
plynového generatoru pro vzduchovy vak, s pouzdrem pro ulozZeni
materidlu vyvijeciho plyn a s alespon jednim samozapalovacim za-
Fizenim pro zapdleni materidalu vyvijeciho plyn pri pfedem dané
minimdlni teploté pouzdra.

Dosavadni stav techniky

Plynovy generator uvedeného druhu je 2znamy z DE 39 14 690
C2. Pouzdro tohoto generdatoru plynu sestavd ze dvou do sebe zasu-
nutych trubek /vnéjsi trubky a vnitrni trubky/, které jsou navza-
jem v radidlnim odstupu. Vnéjsi trubka je na svych ¢elnich kon-
cich plynotésné uzavrena v podstaté deskovitym uzaviracim vikem.
Vnitrni trubka spojuje materidl vyvijejici plyn /ndpln vyrabéjici
tlakovy plyn/, ktery se zapdli elektrickym zapalovacim zarizenim.
Elektrické zapalovaci zarizeni je upevnénoc na jednom z obou uza-
viracich vik. Zapalovaci zarizeni Jje opatfeno zapalovaci naplni,
ktera se elektricky zapalli a z této strany se zapall materidl vy-
vijejici plyn. Do zapalovaci naplné je primisen samozdpalny mate-
ridl, ktery se zapdli pri dosazZeni urc¢ité minimdlni teploty. Tato
minimdlni teplota 1lezZi daleko pod samozapalnou teplotou naplné,
vyrdbéjici tlakovy plyn. Samozapalny materidl ma funkci tepelné
pojistky pro plynovy.generator.

V pripadé pozaru /napriklad pozZzaru motorového vozidla/ nebo
v pripadé pozZaru béhem skladovani a transportu trubkového plyno-
vého generatoru se tento zahfeje. Zahratim se zhorsi mechanickeé
vliastnosti pouzdra, které pri vysokych teplotach jiZz nevykazuje
potfebnou stabilitu vuci popraskani. V dusledku zahrati pouzdra
/trubka a uzaviraci viko/ se zahreje také =zapalovaci zarizeni
a v ném uloZeny samozdpalny material, ktery pri dosaZenli sveé sa-
mozapalné teploty, pfi které jsou Jjesté mechanické vlastnosti
pouzdra dostateéné dobré, zapali material vyvijejici plyn.

Pouzdro znamého plynového generdatoru je vytvoreno z hliniku.
Hlinik ma relativné vysokou tepelnou vodivost a v dusledku této
vysoké tepelné vodivosti hrozi nebezpec¢i, Ze se material vyvije-
jici plyn pfes pouzdro plynového generdatoru silné ohreje, takie
pri zapaleni nastane tak silny vyvin plynu, Ze se uvedené pouzdro
roztrhne.

Podstata vynalezu

Ukolem predlozeného vyndlezu tedy je vytvoreni plynového ge-
neratoru shora popsaného druhu, jehoz materidl vyvijejici plyn
/tlakovy plyn vyrabéjici napln/ by byl spolehlivé chranén pouzd-
rem viéi vnéjsim tepelnym vlivum tak, aby pracovala tepelné_po—
jistka pri zvysSeni teploty pouzdra pred tim, nez materidal vyvije-
jici plyn dosahne prilis vysoké teploty.

Shora uvedeny kol byl podle pfedloZeného vynalezu vyfe%gn
tim, Ze pouzdro je tvofeno pouze Vv oblasti samozapalovaciho zari-
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zeni z prvniho materialu s vysokou tepelnou vodivosti ve srovnani
s prvnim materidlem.

Podle predloZeného vyndlezu sestdva pouzdro plynového gene-
ratoru ze dvou druhl materidld rUzné tepelné vodivosti. Prevazna
cast pouzdra pri tom sestava z jednoho /druhého/ materialu, ktery
ma relativné nepatrnou tepelnou vodivost. Jako material zde
pfichazi v dvahu asi uslechtild ocel. Oblast pouzdra, ve které je
upevnéno samozapalovaci zaf¥izeni, sestdva z materialu /prvniho/,
jehoZ tepelnd vodivost je mnohokrat vy$si, nez je tepelna vodi-
vost druhého materidlu. Pouzdro pusobi v oblasti, ve které je
tvoreno z druhého materidlu, jako tepelny isolator, ktery odclo-
nuje material vyvijejici plyn od vnéjsich tepelnych vlivi. Koned&-
né ve vhodné malé oblasti pouzdra je jeho tepelnd vodivost
extrémné dobra. Pri zahrdti pouzdra, napfiklad v pfipadé pozaru,
se teplo /Zar/ rychle odvede dale k samozapalovacimu zarizeni,
které je v tepelné vodivém spojeni s prvnim materiidlem pouzdra.

Na zakladé 1lokalné ruznych tepelné vodivostnich vlastnosti
pouzdra, které vykazuje v oblasti samozapalovaciho zarizeni svoji
nejvyssi tepelnou vodivost, se dosdhne toho, Ze se pri zahrati
pouzdra v kazdém pripadé dosdhne samozdpalné teploty samozapalo-
vaciho zarizeni jesté pred tim, neZ material vyvijejici plyn do-
sahne své samozapalné, popripadé prili§ vysoké teploty. Tim Jje
zaruceno, Ze tepelné jisténi plynového generatoru podle predloze-
ného vyndlezu pracuje stdle spolehlivé, to znamena, Ze se pred
vyvinem plynu ndplné vyrabéjici tlakovy plyn zesiluje.

Vyhodné ¢ini tepelnd vodivost prvniho materidlu desetindso-
bek aZ dvacetinasobek tepelné vodivosti druhého materidlu. Tohoto
se napriklad dosahne tim, Ze jako prvni materidl se pouZije hli-
nik, zatimco jako druhy materidl se pouZije usSlechtild ocel,
napriklad ocel 1.4301 podle DIN 17440 /nerezavéjici oceli/.

Aby se material vyvijejici plyn chranil také v dobre vodivé
oblasti, popripadé useku pouzdra vaéi zahfati, prenadenému pres
pouzdro, je treba podle vyhodné formy provedeni vyndlezu zajis-
tit, aby pouzdro mélo na své vnitfni strané v oblasti samozapalo-
vaciho zarizeni tepelnou isolaci, ktera prekryvad oblast, popripa-
dé usek pouzdra, sestdvajici z prvniho materidlu, bez toho, Ze by
pri tom odclonovala materidal vyvijejici plyn od samozapalovaciho
zarizeni. Tepelné isolaéni vrstva, kterd neprekryvd samozapalova-
ci zarizeni, prispiva k pridavné koncentraci transportu tepla do
dobre tepelné vodivého useku pouzdra ve sméru k samozapalovacimu
zarizeni. Tim se prispivd k tepelnému jisténi plynového generato-
ru podle vynalezu, protoZe se samozapalovaci zarizeni zahriva pri
zahrivani pouzdra jesté rychleji nad zapalnou teplotu.

Vyhodné pouzdro sestdava z vdalcovité vnéjsi trubky z druhého
materialu /uslechtild ocel/, jejiZ oba ¢elni konce jsou uzavreny
uzaviracimi viky, 2z nichZ alesponn jedno je vytvoreno 2z prvniho
materialu /hlinik/, pricéemZ samozapalovaci zarizeni Jje upevnéno
na tomto wuzaviracim viku. Samozapalovaci zafizeni, které ma vy-
hodné v podstaté valcovity tvar, je v uzaviracim viku integrovano
tvarovym a silovym stykem. Spojeni mezi samozapalovacim zafizenim
a uzaviracim vikem je vyhodné provedeno sesroubovanim obou dild
nebo nalisovanim samozapalovaciho zafrizeni na uzaviraci viko. Té-
mito typy spojeni se vytvori dobfe tepelné vodivy kontakt mezi
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samozapalovacim zarizenim a uzaviracim vikem, to znamend s usekem
pouzdra s dobrymi tepelné vodivostnimi vlastnostmi.

Pri vyhodné formé provedeni predloZeného vyndlezu se pocita
s tim, Ze obé uzaviraci vika sestavaji =z dobfe tepelné vodivého
prvniho materidalu, napriklad z hliniku, a na kazdém tomto uzavi-
racim viku je pripevnéno samozapalovaci zarizeni, které je v te-
pelné vodivém kontaktu s uzaviracim vikem. Tim se dosdhne toho,
Ze tepelné jisténi plynového generdatoru pri zahrati jeho pouzdra
funguje také tehdy, kdyZz Jje plynovy generator zahrivan predevsim
na svém jednom konci.

Podle dalsiho vyhodného provedeni predloZeného vyndlezu ma
samozapalovaci zarizeni v podstaté valcovité pouzdro z tepelné
dobfe vodivého materialu, které je usporadano v centrdlnim uloz-
ném prichozim otvoru v uzaviracim viku a je opatrfeno slepou dirou
otevrfenou smérem K naplni vyrabéjici tlakovy plyn. V tomto pouzd-
fe je wuloZen materidl, samozapalny pri urc¢ité minimalni teploté
/napriklad na basi nitrocelulosy/. Vyhodné je otvor slepé diry
vytvoren jako tryska, pomoci které se pri zapalenli samozapalného
materidlu vytvori "ostry plamen" ve formé paprsku, ktery pronikne
do materidlu vyvijejiciho plyn.

Vyhodné se vyskytuje samozapalny material ve slepé dire ve
formé homogennich tvarovych téles, ktera 3jsou v urovni otvoru
slepé diry zakryta foélii /staniol/, pric¢emz okraj je po nasazeni
féolie zapedetén vhodnym lakem. Kryci fdélie chrani samozadpalny ma-
terial béhem skladovani, transportu a zabudovani samozapalovaciho
zarizeni do plynového generdtoru pred vydrolenim a pred vlivy
okolniho prostredi.

Podle dalsi vyhodné formy provedenl predloZeného vynalezu je
zapaleni samozdpalného materialu zesileno pomoci zesilovaci ndlo-
Ze, jejiz zazeh je iniciovan samozapalnym materidlem. Samozapalny
materidl je vyhodné usporadan v oblasti dna slepé diry, nachazi
se tedy na exponovaném misté v uUseku stény pouzdra nebo uzavira-
ciho vika, patfici k vnéjsi strané. Tim je zaruceno, Z2e je samo-
zapalny materidl pri velkém tepelném zatizZeni z vnéjsku zahrat az
na teplotu samovzniceni. Vzhledem k zesileni zapalovaciho plamene
v disledku zapaleni zesilovaci naloZe /dusié¢nan boridodraselny-
borkaliumnitrat/, je zapotrebi mnoZstvi samozdpalného materialu,
u kterého se jednd vsSeobecné o material na basi nitrocelulosy,
které je pomérné malé. Tato skutecnost ma vyhodu v rychlém zahra-
ti /nepatrny odvod tepla na zakladé nepatrného mnoZstvi/ a krome
toho tu vyhodu, Ze mnozstvi CO-plynl je pri spaleni samozapalneho
materialu také pouze nepatrné. Kdyby mélo samazapalovaci zarizeni
jako palivo vyhradné nitrocelulosovy material, muselo by byt jeho
mnozstvi relativné velké, aby bezpecné zapalllo napln vyvijejici
tlakovy plyn. Také z tohoto hlediska vyplyvaji vyhody 2z pouziti
zesilovaci nalozZe.

Vyhodné pouzdro samozapalovaciho zarizeni prochdzi v axial-
nim prodlouzeni vnéjsi trubky pres jeji uzaviraci viko smérem
ven. Tento axidlni éep, v jehoZ oblasti je pouzdro masivni a sta-
bilni, miZe byt napriklad opatfen zavitem, aby bylo mozZno plynovy
generator napriklad upevnit ve vozidle. Toto pouzdro je zhotoveno
vyhodné z hliniku nebo hlinikovych slitin.
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Prehled obrazkd na vvkresech

Vyndlez je blizZe vysvétlen pomoci pfipojenych vykresu, kde
na obr. 1 je trubkovy plynovy generator ve vnéjsim pohledu, ktery
je zCasti otevreny, pricéemZ v této oblasti je znadzornén v podél-
ném rezu, na obr. 2 je podélny rez jednoho z obou koncovych useku
S bezpecCnostnim samozapalovacim zarizenim, usporadanym v uzavira-
cim viku a na obr. 3 je totéZ co na obr. 2, pric¢emZ pouzdro bez-
peCnostniho samozapalovaciho zarizeni prochdzi v axialnim sméru
skrz uzaviraci viko.

Priklady provedeni vvnalezu

Na obr. 1 Jje zndzornén trubkovy plynovy generator 10,
obzvlasté pro vzduchové vaky pro motorova vozidla, ve vnéjsim
pohledu zéasti otevreny, pficemZ v otevrfené oblasti je znazornén
v podelném fezu. Trubkovy plynovy generator 10 je tvoren vnéjsi
trubkou 12 z uslechtilé oceli, v jejimZ plasti je vytvoren vétsi
poCet otvoru 14, prostupnych pro plyn. Otvory 14 prostupné pro
plyn jsou rovnomérné rozdéleny ve c&tyrech obvodovych liniich na
vnéjsi trubce 12. Otvory 14 prostupné pro plyn se v podstaté
nachazeji ve strednim useku vnéjs$i trubky 12, poditano v axialnim
sméru trubkového plynového generatoru 10. Uvnit¥ vnéjsi trubky
12 je koaxialné k ni usporadana vnitfni trubka 16 z uSlechtilé
oceli. V axialnim koncovém useku plasté vnitfni trubky 16 jsou po
obou strandach také vytvoreny otvory 18 prostupné pro plyn, pri-
cemZ tyto otvory 18 prostupné pro plyn jsou rovnomérné usporadany
ve dvou obvodovych 1liniich v oblasti koncovych usekd vnitfni
trubky 16. Mezi otvory 14 prostupnymi pro plyn na vnéjsi trubce
12 a otvory 18 prostupnymi pro plyn na vnitfni trubce 16 je tedy
axialni odstup.

Vnéjsi prumér vnitfni trubky 16 je mensi, nez vnitfni prumér
vnéjsi trubky 12, takZe mezi vnéjs$i trubkou 12 a vnitrni trubkou
16 vznikne kruhovy meziprostor 20. Tento kruhovy meziprostor 20
Je v oblasti mezi otvory 14, 18 prostupnymi pro plyn obou trubek
12, 16 vyplnén kovovym filtrem 22 /rohoZ =z draténého pletiva
Zz uSlechtilé oceli/.

Vnitfni trubka je naplnéna materidlem vyvijejicim plyn na
basi azidu sodného, ktery pfi svém spalovani vytvari tlakovy
plyn. Material wvyvijejici plyn se také nazyvd napln vyrabéjici
tlakovy plyn a pouziva se ve formé tak zvanych pelet 24, které
jsou neusporadané uloZeny ve vnitfni trubce 16.

Elektricka zapalovaci jednotka 26 pro zapdleni naplné vyra-
béjici tlakovy plyn je upevnéna na vnéjsi i vnitfni trubku 12,
16 a caste¢né wvnika do vnit¥ni trubky 16 otvorem, ktery je v ni
vytvoren.

Trubkovy plynovy generator 10 3je na c¢elnich koncich 30
vnéjsi trubky 12 uzavfen pomoci deskovitych wuzaviracich vik 28.
Na koncich vnitfni trubky 16 3jsou umisténé pérové elastické,
stlacitelné deskové prvky 27 z Kkeramické plsti nebo keramické
tkaniny, které jsou na jedné strané podepreny peletami 24 a na
druhé strané vnitrfnimi plochami deskovitych uzaviracich vik 28,
pti¢emZ udrzZuji pohromadé pelety 24 pruZnosti. PruZici stlacitel-
né deskové prvky 27 maji za dkol kompensovat tolerance v naplnéni
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vnitini trubky 16 a udrZovat pohromadé pelety 24 také tehdy, kdyz
vnitfni trubka 16 neni Uplné naplnéna materialem vyvijejicim
plyn, nebo kdyZ se v prubéhu ¢asu v disledku vibraci hustota ulo-
Zeni pelet 24 zvysi. Uzaviraci viko 28 sestava z hliniku a drzi,
popripadé nastavuje polohu také u vnitrni trubky 16 pozdéji jesté
kratce popsanym zpusobem.

V nasledujicim je popsdana funkce trubkového plynového gene-
ratoru 10, zndzornéného na obr. 1. Elektricka zapalovaci jednotka
26, u které se v tomto prlkladu provedeni jednd o takzvany vrst-
veny mustkovy palnik s iniciaéni 1&tkou, se zapali definovanym
elektrickym impulsem. Pri pouziti trubkového plynového generatoru
podle obr. 1 jako vyvijece tlakového plynu ve vzduchovém vaku pro
motorova vozidla se tohoto elektrického impulsu dosdhne napriklad
sepnutim setrvacnostniho spinace na elektrické zapalovaci jednot-
ce 26 v pripadé srazky motorového vozidla s jinym predmétem.

V elektrické zapalovaci jednotce 26 se zapdli takzvanad zesi-
lovaci naloZ a pri tom vzniklé zplodiny vybuchu /plamen, plyn,
horké produkty spalovani/ proudi otvory 25, vytvofenymi v pouzdru
elektrickeé zapalovaci jednotky 26 do vnit¥fniho prostoru vnitf¥ni
trubky 16, kde se rovnomérné a soucasné zapali pelety 24 /hnaci
néplﬁ/ Ve vnitrni trubce 16 se vidy podle provedeni preméni
ruzné mnozstvi materialu vyvijejiciho plyn na tento plyn o tlaku
asi 20 MPa. Horké plyny, sestavajici asi z 95 % z dusiku, proudi
pfes otvory 18 prostupné pro plyny na koncich vnit#ni trubky 16
z teéto trubky do kovového filtru 22.

Uvedeny kovovy filtr 22 ma za udkol proudici plyny ochladit
a zbavit ¢astic /pevné 1latky/ a kondensatu. Takto vycisténé
a ochlazené plyny vystupuji otvory 14 prostupnymi pro plyn ve
vnéjsi trubce 12. Zde popisovany plynovy generator 10 vyrobi za

dobu asi 30 milisekund v testovaném objemu 60 dm3 tlak plynu asi
0,3 MPa.

V nasledujicim se pristupuje k obr. 2 a 3, ve kterych Jje
zndzornéno umisténi vnit¥fni trubky 16 na uzaviracich vikach 28
vnéjsi trubky 12 a usporadani tepelného bezpecnostniho samozapa-
lovaciho zarizeni v uzaviracich vikach 28. Jak je patrné z obr. 2
a 3, je wuzaviraci viko 28 na c¢elnim konci 30 wvnéjsi trubky 12
touto vnéjsi trubkou 12 obklopeno. Konec vnéjsi trubky 12, presa-
hujici v axidlnim sméru pres uzaviraci viko 28, Jje olemovan lemem
32. Pro stranové utésnéni uzaviraciho wvika 28 vu¢i vnitrni plose
vnéjsi trubky 12 je pouzito tésnéni 34. Dale Jje uzaviraci viko
28 opatfeno obvodovou drazkou 36, do které zasahuje dovnitr sme-
rovany vnitfni ndkruzek 38 vnéjsSi trubky 12. Vnitfni nakruZek 38
vznikne napriklad nékolikandsobnym vrubovanim vnéjsi trubky 12.

Na vnitfni strané, privracené k celnimu konci vnitrni trubky
16, je uzaviraci viko 28 opatfeno centralnim kruhovitym vybranim
40. Do vybrdni 40 zapada koncovy usek vnitfni trubky 16, ktery Je
do tohoto vybrani 40 zasunut lehce tésné bez radidlni viule. V ob-
lasti otvori 18 pro plyn je na vnitfni strané vnitrni trubky 16
ulozena plynotésna fdélie, rozrusitelnd pri zapaleni ndplné vyvi-
jejici plyn, ktera zamezuje zapadavani pelet 24 do otvoru 18 pro
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plyn a potlacuje otér téchto pelet 24 a také tvofi ochranu naplné
vyvijejici plyn proti vlhkosti.

V uzaviracim viku 28 je vytvoren centralni ukladaci pruchozi
otvor 44, do kterého je zasunuto bezpednostni samozapalovaci za-
fizeni 46. Samozapalovaci zafizeni 46 je tvoreno vdlcovitym téle-
sem pouzdra 48, které na <celnim konci 30 plynového generatoru 10
vytvari s uzaviracim vikem 28 jednu rovinu a uvnitf presahuje nad
dno vybrani 40. V této pfesahujici oblasti je téleso pouzdra 48
rozsifeno; timto vnéjsim kruhovym osazenim, vzniklym uvedenym
roz$irenim, se podpird téleso pouzdra 48 o uzaviraci viko 28. Té-
leso pouzdra 48 se pomoci 1lisovaného uloZeni nalisuje do uklada-
ciho pruchoziho otvoru 44 uzaviraciho vika 28.

Ve valcovitém télese pouzdra 48 je vytvofena slepa dira 50,
kterd je otevfena smérem k vnit¥fni trubce 16, tedy k materialu,
vyvijejicimu plyn. Otvor 52 je vytvoren prstencovitou desticékou
54, ktera je uzavrena na svém obvodu koncovym usekem télesa pouz-
dra 48, zasahujicim azZ do vnitfku trubky 16. Tento koncovy usek
télesa pouzdra 48 je olemovan okolo prstencové destidky 54, ktera
je timto zpUsobem pevné spojena s télesem pouzdra 48.

Slepa dira 50 je naplnéna c¢astec¢né materidlem, horicim od
urcité teploty. Uvedeny materidl je vytvoren ve dvou vrstvach,
pricemz prvni vrstva 56 materiidlu /vlastni samozapalovaci
materidl/ je usporadan u dna slepé diry 50 a druhd vrstva 58 ma-
teridlu /zesilovaci naloz/ jej prekryva. Na druhou vrstvu materi-
dlu 58 Je polozZena ochranna félie 60. Konec télesa pouzdra 48,
presahujici dovnitf¥ pres dno vybrani 40, Jje obklopen keramickou
plsti nebo keramickou tkaninou 62, kterda je oprena o vnitrni
stranu uzaviraciho vika 28 a vybrani prakticky udplné vyplnuje.
V dusledku své struktury ma keramickd plst nebo keramicka tkanina
62 péroveé elastické vlastnosti, jejichZ pusobenim tlac¢i proti pe-
letam 24 a drZi je takto pohromadé.

V nasledujicim je kratce popsdano pomoci funkce tepelné jis-
téni plynového generatoru 10 ve formé samozapalovaciho zarizeni
46. Pri zahrati plynového generdatoru 10, napriklad v pripadé po-
zaru, se zahriva pouzdro plynového generatoru, sestavajici
z vnéjsi a vnitrni trubky 12, 16 a z uzaviracich vik 28. Vzhledem
k tomu, Ze materidl vnéjsi i vnitrni trubky 12, 16 /uslechtilé
ocel/ vykazuje pouze Spatnou tepelnou vodivost, je plynovy gene-
rator 10 ve své valcovité oblasti pouzdra /vnéjsi a vnit¥ni trub-
ka 12, 16/ tepelné dobre isolovan, vnéjsi teplo se prakticky ne-
prenasi, nebo se prenasi pouze nepatrné pres trubky 12, 16 na pe-
lety 24. Jinak vypadd situace u uzaviracich vik 28, ktera jsou
zhotovena z hliniku, tedy z materidlu, ktery md oproti usSlechtilé
oceli asi patndctindasobné vétsi tepelnou vodivost /tepelna vodi-
vost hliniku je asi 204 W/mK, zatimco tepelnd vodivost uslechtilé
oceli je asi 14 W/mK/. Vnéjs$i teplo se tedy dale vede pres uzavi-
raci viko 28 dobrfe a rychle k télesu pouzdra 48 samozapalovaciho
zarizenl 46. Pritom je t¥eba vzit v dvahu, 2Ze téleso pouzdra 48
samotné je na svém ¢elnim konci v jedné roviné obklopeno uzavira-
cim vikem 28, je tedy primo vystaveno pusobeni tepla poZaru. Té-
leso pouzdra 48 samotné sestava také z tepelné dobrfe vodivého ma-
terialu /hlinik/.
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Vlivem keramické plsti nebo keramické tkaniny 62 na vniteni
strané kaZdého uzaviraciho vika 28 se potladuje pfedavani tepla
z uzaviraciho vika 28 na pelety 24, a tim se zabranuje jejich sa-
movzniceni. Keramicka plst nebo keramicka tkanina 62 vsak nemusi
byt nutné pritomné, protoZe tepelné jisténi se vzhledem k extrém-
né dobré tepelné vodivosti v uzaviracim viku 28 v kazdém pripadé
dostane do provozu pred tim, neZ se napln vyvijejici tlakovy plyn
zahfeje na svoji teplotu samovzniceni.

Z horlavych materidld v télese pouzdra 48 ma prvni vrstva
56 materialu nizsi samozapalnou teplotu nez druhd vrstva 58 mate-
ridlu a podstatné nizsi samozdpalnou teplotu, neZ maji pelety 24.

Pri zahrivajicim se télese pouzdra 48 se pri dosaZeni samo-
zapalné teploty materidlu zapdali materidl prvni vrstvy 56. Vyho-
renim tohoto materidalu se zapdali druha vrstva 58 materidlu; mate-
rial prvni vrstvy 56 se miZe nazvat jako iniciaéni zapalovaci ma-
terial a materidl druhé vrstvy 58 se mizZe oznacd¢it jako zesilovaci
a pomocny pro bezpecné zapdleni naplné pelet 24. Vyhofenim druhé
vrstvy 58 materialu se zapali materidl vyvijejici plyn /vlastni
pracovnl napln plynového generatoru 10/. V tomto c¢asovém useku ma
plynovy generdtor 10 jesté tak nizkou teplotu, Ze mechanicka pev-
nost vnéjsi a vnitfni trubky 12, 16 a uzaviracich vik 28 zabrani
roztrZzeni plynového generatoru 10.

Také je zahrati pelet 24 v okamZiku zapdlenli samozapalovaci-
ho zarizeni 46 tak nepatrné, Ze vyvijeni plynu je jesté tak niz-
ké, Ze jesSté nehrozi roztrieni pouzdra generatoru 10.

Obr. 3 odpovida v podstaté obr. 2 s tou vyjimkou, Ze téleso
pouzdra /na obr. 3 oznaceno vztahovou znackou 64/ presahuje ve
formé Sroubu, popripadé cepu smérem ven pres Celni konec 30 ply-
nového generatoru 10.

Téleso pouzdra 64 Jje opatfeno wvnéjsim zavitem 66. Téleso
pouzdra 64 je sesroubovano s uzaviracim vikem 28, k cemuzZ je uk-
ladaci pruchozi otvor 44 uzaviraciho vika 28 opatfen vnitfnim za-
vitem. Jinak Jje stavba samozapalovaciho zarizeni 46 podle obr. 3
stejna, jako je znazornéno na obr. 2 a dale shora popsano.

Prumyslova vyuzitelnost

Plynovy generator podle predlozZeného vyndlezu se d& pouzZit
obzvlasté pro vzduchové vaky /airbag/ pro zajisténi bezpecnosti
motorovych vozidel.
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PATENTOVE NAROKY

Plynovy generdtor, obzvlasté trubkovy plynovy generdator pro
vzduchovy vak, sestavajici z pouzdra pro ulozeni materialu vy-
vijeciho plyn a alespon jednoho samozapalovac1ho zarizeni pro
zapaleni materidlu vyvijeciho plyn pr1 predem dané minimalni
teploté pouzdra, vy znac¢duijici s e tim, 3ze sa-
mozapalovaci zarizeni (46) je tepelné vodivé spojeno s pouzd-
rem a Ze pouzdro sestdvd pouze v oblasti samozapalovaciho za-
fizeni (46) z prvniho materidlu s vysokou tepelnou vodivosti
a jinak z druhého materidlu s nizkou tepelnou vodivosti ve
srovnani s prvnim materialenmn.

Plynovy generator podle naroku 1, vyznadéuijici s e
t i m, Ze tepelnd vodivost prvniho materidlu je rovna deseti-
nasobku aZ dvacetindsobku tepelné vodivosti druhého materidlu.

Plynovy generator podle ndrokl 1 nebo 2, vyznad¢uiji-
ci s e t im, 2e pouzdro ma na své vnitfni strané

v oblasti samozapalovaciho zarizeni (46) tepelnou izolaci,

ktera prekryva oblast uzaviraciho vika (28), a ktera sestava

z prvniho materialu, aniZ by material vyvijejici plyn odclono-

vala od samozapalovaciho zarizeni (46).

Plynovy generator podle jednoho z naroku 1 az 3, vyzna -
c¢ujici s e t i m, Ze pouzdro je tvofeno valcovitou
vnéjsi trubkou (12) sestdvajici z druhého materidlu, jejiz
¢elni konce (30) jsou uzavreny uzaviracimi viky (28), z nich3z
alespon jedno sestava z prvniho materidlu, a Ze samozapalovaci
zarizeni (46) je upevnéno na tomto uzaviracim viku (28).

Plynovy generator podle naroku 4, vy znad¢uijici s e
t i m, Ze samozapalovaci zarizeni (46) je tvoreno v podstaté
valcovitym télesem (48) z tepelné vodivého materialu, které je
usporadano v centralnim prichozim otvoru (44) v uzaviracim vi-
ku (28), ve kterém je provedena slepa dira (50), otevfend smé-
rem do vnitrniho prostoru vnéjsi trubky (12), pfidemZ v této
slepé dire (50) je uloZen materidl (56), samozapalny pri urcéi-
té minimalni teploteé.

Plynovy generator podle naroku 5, vy znacuijici s e
t im, 2e otvor (52) slepé diry (50) je vytvoren ve formé
trysky.

Plynovy generator podle narokd 5 nebo 6, vy znac¢cuiji-
c i s e t i m, 2e samozapalovaci zarizeni (46) obsahuje
vedle samozapalného materidlu (56) zesilovaci nalozZ (58), kte-
ra je zazZehnutelnd od samozapalného materidlu (56).

Plynovy generdtor podle nadroku 7, vy znac¢uijici s e
t i m, 2Ze samozapalny materidl (56) je usporadan v oblasti
dna slepé diry (50) a na samozdpalny materidl (56) je nanesena
zesilovaci naloZ (58), kterda se nachdzi mezi samozapalnym ma-
teridlem (56) a otvorem (52) slepé diry (50).



CZ 281207 Be6

9. Plynovy generator podle jednoho z naroki 5 az 8, vy zna -
c¢ujici s e t i m, Ze samozapalny materidl (56) a ze-
silovaci naloZ (58) jsou uloZeny ve slepé dire (50) jako homo-
genni tvarova télesa, ktera jsou vac¢i otvoru (52) slepé diry
(50) oddélena ochrannou félii (60).

10.Plynovy generator podle jednoho z ndroki S az 9, vyzna -
cujici s e t im Ze téleso (48) samozapalovaciho
zarizeni (46) precniva v axidlnim prodlouzZeni vnéjsi trubky
(12) pres uzaviraci viko (28).

11.Plynovy generator podle jednoho z ndroku 5 az 10, Vv y z n a-
cujici s e tim, Ze téleso (48) samozapalovaciho
zarizeni (46) je provedeno z hliniku nebo hlinikové slitiny.

12.Plynovy generator podle jednoho z narokl 1 az 10, Vv y z n a-
cujici s e t i m, Z2e samozapalovaci zarizeni (46) je
spojeno s pouzdrem generdatoru (10) Sroubovym spojenim nebo na-
lisovanim.

13.Plynovy dgenerator podle jednoho z narcka 4 az 12, vy zn a-
cujici s e t im 2e na kazdém uzaviracim viku (28)
je pripevnéno samozapalovaci zarizeni (46) v tepelné vodivém
dotyku.

2 vykresy
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