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(54) Zatfzeni k pohonu pEného posuvu délictho néastroje pfi kontinuding

vyrdbénych profilovanych vyrobcich

Za¥f{zenf umoZiuje zvy¥en{ rozsahu
vyrdb&nych délek p¥i jejich minimdlni
toleranci. Za¥{zeni k pohonu p¥f{&ného po-
suvu d8licfho néstroje je souddsti d&li~-

ctho za¥fzenf a je

uréeno k d&leni konti-

nudlné vyrdb&nych profilovanych v§robkl.
Podle navrfeného FeSeni je p¥i&ny pohyb
st¥i¥ného no¥e ovl&dan pfes dvojici

rozvadédl ¥fzenych
nicky a jednolinny

mechanicky a elektro-

Kombinované ovladdni rozvad&&lt posouvé

horni{ hranici vyrdbé&nych délek a%Z do ne~-

pneumaticky vélec. {é Q Q

kone¥na p¥i nem&nné toleranci délky.
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Vynédlez se tykd za¥fzeni k pohonu p¥i&ného posuvu d&liciho néstroje p¥i kontinudlné
vyrdbé&ngch profilovangch vyrobecich, ku p¥ikladu trubek v kovopruimyslu, kdy profilovany
vyrobek je zhotovovdn prib&¥n& a ve vyrobnim procesu je dé€len na men$i dfly p¥edem stano-
venych délek.

Doposud zndmd d&lici za¥fzeni maji pohon p¥i&ného néstroje bud proveden pevnou mecha-
nickou vazbou, odvozenou od podélného posuvu d&liciho néstroje, a nebo je pohon p¥i&ného
posuvu d&licfho ndstroje proveden nezdvisle na podélném posuvu ndstroje se startovacim
impulzem odvozenym od konce vyrdb&ného profilovaného vyrobku. P¥i pouZiti pevné mechanické
vazby podélnym a p¥f&nym posuvem d&licfho ndstroje je moZno vyrdb&t profilované vyrobky
jen v urditém rozmezf délek, které je d4no moZnymi zmé&nami kinematického p¥evodu mezi pohony
podélného a p¥i¥ného posuvu diliciho néstroje. Jestlife je pohon mezi podélnym a p¥i&nym
posuvem nistroje nezdvisly a startovaci impulz pro pohon je odvozen od konce vyrébé&ného
profilového vyrobku, lze vyrdb&t vyrobky, jejichZ délka neni omezena, avZak délkov4 toleran-
ce je mnohondsobn& v&t3f{ neZ v p¥ipad& pevné mechanické vazby mezi podélnym a p¥i&nym posuvem .
délicfho néstroje.

v¢3e uvedené nedostatky jsou odstran&ny za¥fzenim k pohonu p¥i&ného posuvu d&€licfho
nédstroje podle vyndlezu, jeho¥ podstatou je, Ze elektricky rozvad¥® je propojen s rozvad&lem,
rychloodvzdudnujfcim ventilem a jedno&innym vdlcem, p¥ifemZ rozvadé&l je mechanicky propojen
s valkou a elektricky rozvadd® je elektricky propojen s ¥idicim systémem a snimalem.

Tim, %e pohyb d&liciho ndstroje je ovladén mechanicky valkou p¥es rozvad&® a tlakovy
vzduch, je umo¥n&no d&lit profil vydy v okamZiku, kdy jsou podélné rychlosti profilu a
d8liciho néstroje vyrovndny a rozptyl Zasu mezi Ghlem natodeni vadky a dotekem dé€liciho
ndstroje profilu je men¥f ne% 0,005 s, p¥ic¢emZ d&€lici rychlost je v&t&f neZ 0,3 m/s. Ovl&dini
pf¥ivodu tlakového vzduchu dal¥im elektromagnetickym ¥fzenym rozvad&dem umoZfuje posunout

horn{ hranici délek d&lenych profild teoreticky aZ do nekoneéna.
Schéma za¥izeni k pohonu pri&ného posuvu d&liciho nédstroje je na p¥iloZeném vykrese.

Pohon p¥f{&ného posuvu dé&licfho néstroje je souldst{ za¥fzenf na d&leni kontinudlné&
vyrdb&nych profilovanych vyrobkid. Vadka 5, kterd je nasazena na h¥fdeli d&€liciho zafifzeni
a kterd kond jednu otd&ku b&hem jednoho cyklu p¥imo¥arého vratného podélného pohybu d&€liciho
néstroje, mechanicky ovl4dd rozvad®® 2, ktery p¥ivaddf tlakovy vzduch pfes rychloodvzdusiujici
ventil 3 do jednodinného pneumatického vélce 4, jeho% pist je pevn& spojen s d&licim ndstro-
jem. P¥fvod tlakového vzduchu je blokovdn elektrickym rozvad&Zem 1, ktery je elektromagne-
ticky ovl4d4n ¥fdicim systémem 6. Snima& 7 sniméd otdfky valky 5 a je propojen s ¥fdicim
systémem 6, ktery podle pfedvolené hodnoty uzavie elektricky rozvaddd 1 na pfedem stanoveny
polet otdlek vadky 5.

za¥izen{ k pohonu p¥f&ného posuvu déliciho ndstroje p¥i kontinudlné vyrdb&nych profi-
lovanych vyrobcfch je moZno vyuZit na linkdch, kde je profilovany materidl vyrdb&n z neko-
ne&ného padsu a je za chodu d&len na p¥edem stanovené délky.

PREDMET VYNALEZU

za¥{izeni k pohonu p¥f&ného posuvu d&liciho ndstroje p¥i kontinuélné& vyrdbé&nych pro-
filovanych vyrobcich opatfené vadkou, elektrickym rozvadéfem a snimalem otdlek se vyznaluje
tim, Ze elektricky rozvadd& (1) je propojen s rozvadd&em (2), rychloodvzdudnujicim ventilem
(3) a jedno&innym vélcem {(4), p¥ifemZ rozvad&%® (1) je elektricky propojen s ¥idicim systémem
(6) a snimadem (7).
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