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A taldlmény tdrgya kotés hengeres ivegcsovek
végeinek tOmitett csatlakoztatdsira, amelynd az
egyik tvegcsG végénd a mdsik livegesG hengeres
végét magibafogadé hengeres belss feliletd kibdvi-
tett hengergyliri alaki térrészben rugalmas, vegyi
anyagoknak ellendllé tomitdbetét helyezkedik el.

A taldlmdny ezenkivil Gvegcsd végrészének pon-
tos megmunkaldsdra irdnyul eljdrdsra is vonatkozik,
amelynek sordn az ivegcsdvek belsé dtmérdje na-
gyon pontos tiiréssel alakithato ki, igy az elénydsen
alkalmazhat6 a taldlméany szerinti k6tésnd.

A taldlminy szerinti kotést elsGsorban vegyi
anyagokkal dolgozd laboratériumokban lehet hasz.
nélni, ahol a vegyi anyagokkal szemben mutatott
nagyon jé ellendlloképessége miatt elszeretettel
haszndlnak iivegeszkozoket. A laboratériumi eszko-
20k iivegesdben végzodo csatlakozdsait oly modon

kell egymasba illeszteni, hogy az illesztés is ellen-

dljon a vegyi anyagoknak, azok gdzeinek, egyes
esetekben pedig vdkuumzdrdst is biztositsanak.

Napjainkban felmerilt annak igénye, hogy az
UvegesGvek csatlakoztatdsdt olyan kotéssel oldjdk
meg, amely a szokéisos laboratériumi csdcsatlakozd-
sokkal ellentétben nem tartalmaz egymdsba illesz-
kedd csiszolt ivegfelilleteket, sem az ezek kozott
dltaldban elhelyezett kendanyagot, amely szennyezd-
forrést jelenthet. Ez az igény abb6l szdrmazik, hogy
az egymiasba illeszkedd csiszolt Gvegfeliletek elké-
szitése nagyon munkaigényes, az ehhez haszndlatos
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szerszdmok bonyolultak és csak viszonylag kis soro-
zat gydrtasdra alkalmasak.

Ismertek mér olyan kotések hengeres livegcsGvek
végeinek tOmitett csatlakoztatdsdra, amelynél a két
csatlakoztatandé lveges§ egymésba helyezett végeit
ugy illesztik ossze, hogy mindkét livegesS végén me-
netet alakitanak ki préseléssel, a befogado uwegcsd
menetes végére lezdréelemet csavamak fel, amelynek
kozepénél levs menetébe illeszkedik a benyiil6 iiveg-
cs6, é a lezdrdelemmel tOmitdbetétet szoritanak
hozzd a befogadd livegcsd végéhez, amelynek koze-
pén nyilds van kialakitva, és a benyul6 {ivegesG ezen
a nyildson nyulik keresztil. Ennd a kotésnél a lez4-
réeilem is és a tomitSbetét is vegyi anyagoknak el-
lendllé anyagbdl van kialakitva, az elSbbi szlikon-
bdl, az utébbi pedig teflonbél.

Ennek a kotésnek héatrdnyos tulajdonsiga az,
hogy nehezen szerelhetd, mivel csavarmeneteket kell
egymdsba illeszteni, ezenkiviil a tisztitds sordn mind-
annyiszor teljesen szét kell szedni. Az ilyen kotések
csak bizonyos helyeken terjedtek el, pddéul kapil-
ldris vagy hdmérs bevezetéseknd.,

A vékuumtomor kotés megvaldsitdsinak eldfel-
tételét képezi az illesztendd feliletek nagy pontos-
sigi hengeres kiképzése. Erre eddig 4ltaldban Gweg-
csiszoldst alkalmaztak, amelynek hétrényait mér em-
litettiik.

A taldmény céja kotés létrehozdsa iivegesdvek
Osszeillesztésére, amely kendanyag alkalmazdsa
ndkil vegyi anyagoknak jél ellendll6, vikuumtomor
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kapcsolatot létesit az ivegesovek kozott, nagy-
iparilag olcsén és gyorsan eldéllithat6, tehdt amely
nem igényli csiszolt iivegfeliiletek és kendanyag al-
kalmazisét,

A taldmiény elsédleges feladata ennek értelmében
ivegesovek végeinek tomitett csatlakoztatdsdra olyan
ko6tés 1étrehozdsa, amelynél az egyik iivegesG végénél
a mésik {ivegcsd hengeres végét magdbafogad6 hen-
geres belsd felilletd kibovitett szakasz van kiképezwe,
és a két livegesé kozott igy kialakul6é hengergy(ril
alaki térrészben rugalmas, vegyi anyagoknak ellen-
416 tomitdbetét helyezkedik el.

A taldlmény misodlagos feladata olyan eljdrds
kidolgozésa, ameilyel a kotéshez a befogadé iivegess
belss feliiletét elegendS pontosséggal, csiszolds nél-
kiil lehet megmunkalni.

A kitlizott feladatot a taldmény szerint olyan
kétés létrehozisdval oldottuk meg, amelynd a
tomitdbetét a benyilé hengeres livegesonek a kibd-
vitett szakaszba esG paldstfeliiletén kialakitott
fészkében helyezkedik el, mely fészeknek két olda-
14t a hengeres csGvégnek a fészek 4dtmérdjénd na-
gyobb 4tmérGji része hatdralja, és a tomitGbetét
belsé paldstfelilete é a benyilé hengeres livegesd
fészkének fenékrésze, valamint a tomitSbetét kiilss
paldstfeliilete és a befogad6 hengeres iivegesG kibvi-
tett részének csiszolatlan belsé feliilete kozott szo-
ros illesztés van. A fészek az iivegesS faldba van
bemélyesztve vagy azt az ivegesd falin korbefutd
két kidudorod4s hatéralja.

A talilmény szerinti kotéshez lvegesd végrészé-
nek pontos megmunkildsira olyan eljardst dolgoz-
tunk ki, amellyel az iivegcs6 végrészének belsd
dtmeérdje nagyon pontos tfiréssel alakithaté ki. A
taldlmény szerinti eljdrds sordn megfeleld h&dllé szi-
lird anyagbdl, pédéul acdbdl készilt tiskét alkal-
mazunk, amely az dvegess kivint belsG alakjit hatd-
rozza meg, ezt a tiskét hokozléssel 250—350 °Cra
elémelegitjiik; ezutdn a tiiske befoglalé itméGjénd
1-1,5 mmrei nagyobb belsé &tmérgji tivegesovet
hizunk a tiskére, az iivegesé megmunkdlandé sza-
kaszdt ldgyulssig (600—700 °C-ra) hevitjikk, majd a
meglégyult ilivegesovet korkords szoritderd alkalma-
zaséval a tiiskére szoritjuk és a hdkozlést megsziin-
tetjiik, végil a lehilt, megdermedt iivegcsovet a
tiiskérdl lehvzzuk. '

Az eljirds egyik foganatositisi médja szerint sza-
bélyos sokszog, példdul hatszog keresztmetszetil
tiiskét alkalmazunk, és a szoritéerSt gy hozzuk
létre, hogy a megldgyult és forgdsbahozott Gvegeso-
vet annak kiils6 profiljshoz illeszkeds szerszdmmal
az 4116 tiiskéhez nyomjuk.

Az eljdrds mésik foganatositisi médja szerint az
iivegesd alakjat meghatdrozd forgdstest alaki tiiskét
alkalmazunk, az livegcsd végét vdkuumzarsssal l4tjuk
el, & a szoritberGt gy hozzuk létre, hogy az iiveg-
36 megmunkdland6 végrészével ellentétes irdnybél
szivohatést fejtink ki. Ez a tiiske tobb részbél 4,
mely részek egymdéshoz azon a helyen csatlakoznak,
ahol a befogado iivegcsS kibovitett szakaszét hatsrolé
bemdyedés van. Az eljirss végén az iivegess lezé-
rdsat eltdvolitjuk, az iiveges6bél a tiiske felss részét
kihtzzuk, majd az ivegcsovet a tiiske alsé részérdl
lehtizzuk.
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A taldlmény szerinti kotés alkalmazdsdval a nagy
pontossiggal megmunkdlt hengeres sima iivegfelile-
tek a rugalmas és szorosan illesztett tomitGbetéttel
konnyen szerelhetS, vikuumtdmor csatlakozdst tesz-
nek lehetdvé. Az ivegesd pontos megmunkdldsa
miatt a rugalmas tomitGbetét méretét nem kell az
illeszkedd cséméretné lényegesen nagyobbra vilasz.
tani, és ezért az illesztéshez kisebb eréhatds kifej-
tésére van sziikség, ami a tOrésveszdlyt lényegesen
csokkenti, ezdltal a kotés iivegbdl késziilt elemeinek
— s igy a kotésnek maginak — az élettartama
lényegesen nagyobb lesz a csiszolt avegfeliiletekkel
kialakitott kotések élettartamdndl. Az iivegcsivek
sima felilletliek, ennek kovetkeztében kdnnyen tisz-
tithaték.

A taldlmany szerinti kotést, valamint az {iveg-
csovek végrészeinek pontos megmunkdldsdra vonat-
kozé eljérast az aldbbiakban kiviteli példdk kapcsdn,
a rajz alapjan ismertetjiik részletesebben, ahol az

1. 4br4n a taldlmany szerinti kotés elsd kiviteli
alakjdnak hosszmetszete lithatd, a

2. dbrén a taldlmdny szerinti kotés mdsodik kivi-
teli alakjdnak hosszmetszete lithatd, a

3. dbrén a taldlmany szerinti kotéshez szikséges
ivegesG végrészének pontos megmunkdldsdra vonat-
kozé taldlmény szerinti eljdrést szemldtetjilk, a

4. dbran a 3. dbra IV-IV sikjdban felvett metszet
lathatd, az

5. dbrin pedig a taldlmédny szerinti eljdrds méso-
dik foganatositdsi médjat szemléltetjiik.

Az 1. 4brén a taldlmény szerinti kotés elsd kivi-
teli péld4ja lithat6. A kotés hengeres 1 és 2 iiveg:
csovek kozott biztosit vegyi anyagokkal szemben
ellendllé vékuumtomor csatlakozdst. Az 1 ivegesd S
kibgvitett szakasszal rendelkezik, amelyet 6 sziikiilet
hatérol, é végén kiviilrtdl 7 peremmel van elltva. A
2 {ivegcsd ebbe az 5 kibGvitett szakaszba nyulik
bele, esetleg a 6 sz(kiileten is 4tnyulhat. A kotés
vikuumtomor zérdsdt az 1 iivegesS 5 kibovitett sza-
kasza és a 2 iivegcsS benyulé vége kozott kialakuld
hengergy(ir alaki térrészben elhelyezett 3
tomitGbetét alkalmazésdval érjiik el. A 3 tomitdbe-
tét anyaga-teflon, igy vegyi anyagoknak jol ellendll,
és rugalmas. Az 1 iivegesd 5 kibSvitett szakaszdnak
beisd felilletét hengeres formdban, igen pontos
tlréssel kell kialakitani ahhoz, hogy a 3 tomitGbetét
az 5 kibovitett szakasz hosszdban, bdrmely helyen
szorosdn illeszkedjen a sima, csiszolatlan iiveghez. A
3 tomitGbetét a 2 tivegesd végénél kialakitott kdrbe-
futs, gyliri alaki 9 fészekben van elhelyezve. A 2
iivefcs§ végének killss 4stmérdje enyhén le van
sz(lkitve, igy a 3 tomitSbetét konnyen felcsisztat-
haté a 2 iivegcsére, és a végénd levs 9 fészekbe
konnyen bepattinthat6. A kotés zérdsakor a 3
tomitdbetsttel ellstott 2 tivegesovet az 1 iivegesd 5
kibovitett szakaszdba betolva a 3 tomitSbetét az 1
iivegesd 6 szikiileténd megakad, igy a 2 iivegesS
tengelyirdnyi mozgését hatérolja. A 2 tivegcsd sugdr-
irdnyd mozgdsét gy akaddlyozzuk meg, és egyuttal
az 1 tvegcsGvel kozpontos helyzetét gy stabilizdl-
juk, hogy az 1 és 2 ivegcsdvek kozé 4 tartogy(irdt
helyeziink el, amely a 2 iivegcsére van felhiizva &
az 1 ivegesbbe nyilik be. A 4 tartégylir( megve-
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zetésének megkonnyitésére az 1 tivegesd S kibdvitett
szakaszdnak végén 8 kupos rész van kialakitva,
amely az 1 iivegesd vége felé bovil. A 4 tartégy(ird
anyagénak szintén vegyi anyagoknak ellendllénak és
rugalmasnak kell lennie, ezért célszerd, ha szilikon-
gumibdl vagy halogén-butilkaucsukbdl készitjik. A
4 tartégylrli alakja lehet egyszer( hengergy(lrd,
célszeriibb azonban az 1. dbrdn 14thaté médon 10
villal elldtni, amely az 1 livegesS végéndl a 7 perem-
re fekszik fel.

Az 1. dbrdn védzolt kotés példdul az aldbbi mére-
tekkel valosithaté meg. Az 1 iivegesé 5 kibévitett
szakaszdnak telies hossza 18 mm, ebbdl 6 mm
hosszi a 8 kipos rész, amelynek kipossiga 1:10
ardnyd, az 5 kibGvitett szakasz hengeres részének
belsd 4tmérdje 15 mm, a 8 kipos rész dtmérdje az
ivegcsd végénél tehdt 15,6 mm. A 7 perem vastag-
sdga a 8 kiupos rész hosszdval azonos, 6 mm. A 2
tivegesS kiilsé atmérGje 13 mm, a végénél kialakitott
9 fészek mdysége 0,5 mm, szélessége 3 mm. A 4
tart6gylirii teljes hossza 10 mm, ebbs] 4 mm hosszi
a 10 vill, amelynek kilsé 4tmérSje 20 mm, az 1
ivegcsdbe benydlé 6 mm hosszi rész dtméGje pedig
kuposan viéltozik 15,1 mm és 15,6 mm kozdtt. A 4
tartégytiri  furatitmérgje 12,3 mm é 12,7 mm
kézétt van. A 3 tomitdbetét kilsd 4tmérGje
15,1 mm, beisé dtmé&dsje 11,9 mm, vastagsiga pedig
2,7 mm. A méretekbdl 14thatd, hogy a 3 tomitdbe-
tét kiilsS paldstja és az | iivegess 5 kibovitett szaka-
szénak belsS, csiszolatlan feliilete, valamint a 3
tomitGbetét belsS palastfelilete és a 9 fészek fenék-
része koOzott szoros illesztés van, ami a vdkuum-
tomor illesztés feltételének megfelel.

A 2. dbrin a taldlmdny szerinti kotés mdsodik
kiviteli pédédja 15that6. Ez a kotés az 1. dbrén 14t-
haté kotéstSl csak néhédny tekintetben tér el, lénye-
gében azonban azzal megegyezd részekbdl, azonos
médon van kialakitva. Az 1 iivegesd alakja annyiban
killonbozik az 1. dbrén l4thatd kiviteli alaktél, hogy
az 1 livegesG lényegében végig azonos dtmé&jd hen-
geres livegesd, amelyen 13 szikiilet van kialakitva. A
13 szilkillet és az 1 iivegcsé 7 peremmel elldtott
vége kozott 14 befogado szakasz van, amelynek bel-
s0 feliilete csiszolatlan, nagy pontossdggal kialakitott
hengeres felillet. Ebbe a 14 befogad6é szakaszba
nyilik bele a 3 tomitSbetéttel ellitott 2 iivegesd
vége, és a 3 tomitSbetét ebben az esetben is legfel-
jebb a 13 sz(kiiletig tolhatd be. A 2 iivegcsG végéndl
a 3 témitSbetét befogaddsira itt is 9 fészek van
kialakitva, ez azonban nem a 2 itvegcsé faldba van
bemélyesztve, hanem a 2 iivegcsé faldn korbefuté
két 11 kidudorodds hatéralja. Ez abbél a szempont-
b6l elonyosebb a hornyolt fészekkiképzésnd, hogy a
2 livegesd fala nem vékonyodik el ezen a helyen, igy
torésre is kevésbé hajlamos. A 3 tomitGbetét kiala-
kitdsa az utols6 eltérés: kiilsé paldstjdn két korbe-
fut6 12 bemdyedés van, amelyek szdma azonban
ennd kevesebb vagy tébb is lehet. A 12 bemdyedé-
sek cdja a 3 tomitSbetét rugalmassigénak és igy az
1 Gvegesével val6 illeszkedés pontosssginak novelése
és a 3 tomitSbetét bevezetésének megkonnyitése. Az
1 és 2 iivegesovek kozpontos helyzetét az | dbrdval
megegyezd médon 4 tart6gy(r(l stabilizdlja.
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A tovébbiakban a taldlmany szerinti kotésnél els-
nyosen alkalmazhat6, iivegcsovek végrészének pon-
tos megmunkildsdra vonatkozé taldlmény szerinti el-
jdrdst ismertetjiik.

A taldlmény szerinti eljdrésban az iiveg lagyuldsi
homérsékletén szldrd, méretét tarté anyagbdl
késziilt tiskét alkalmazunk, amely a megmunki-
landd iivegesS kivint belsd méretének megfelelGen
precizi6s megmunkildssal van kialakitva. Elsé
lépésben a tiskét 300°C korili (250-350°C
kozotti) homérsékletre eldmelegitjiik, a tiiske befog-
lal6 4tmérgjénél 1-1,5 mm-rel nagyobb belss 4t-
mérdji hengeres livegcsGvet a tiiskére hiuzzuk, az
livegcsG megmunkdlandé szakaszdt ldgyuldsig (kb.
700 °C-ra) hevitjiik, majd a meglagyult iiveget
korkoros szoritéerd alkalmazdsdval a tiskéhez szorit-
juk és a hokozlést megszintetjik, végil a kihdlt,
megdermedt iivegesovet a tiiskérdl lehizzuk.

A megmunkélandé iivegesd alakjdnak megfelel Gen
kialakitott tiiske anyagdnak az iveg lagyuldsi
hémérsékletén szildrdnak és méettartonak kell len-
nie, é hotaguldsi egyiitthatGjdnak az iivegével kozel
azonos értékiinek kell lennie: ilyen anyag péiddul a
H9-es mindségl acdl.

A 3. 4brén a taldlminy szerinti eljdrdsnak azt a
fizisit mutatjuk be, amikor az elGmelegitett tiiskére
az livegesd mdr fel van huzva, é& ez utébbit
korkoros eré alkalmazésdval a tiiskéhez szoritjuk. A
3. 4brén lithaté iveges6 megfelel az 1. dbrén bemu-
tatott taldlmény szerinti kotés 1 ivegesovének, igy a
megfelelé hivatkozdsi szdmok azonosak. Az 1 uweg-
csG 15 tiskére van felthizva. A 15 tiskének befogds-
ra alkalmas 16 nyele van, az 1 livegesG megmun-
kdlandé S5 kibdvitett szakaszdnak megfelelG része
pedig hatszog keresztmetszetd (4. dbra). Az 1 iweg-
csé megmunkdlandé részének hevitését az dbrazolt
esetben 18 égdvel végezzik, amelyet a C nyilak
irdnydban a bejelolt hatdrok kozétt mozgatunk. A
szoritéerdt gy dilitjuk eld, hogy az 1 (ivegcsdhoz
kivillr& az iivegesé kivint kiilsé profiljdhoz illesz-
kedS 17 szerszimot szoritunk hozzd. A szoritéerd
aziltal lesz korkoros, hogy az 1 ivegesovet az dllo
15 tiiske koril forgatjuk, igy a 18 égé is korkorosen
tudja heviteni az 1 iivegcsovet. Szabdlyos sokszog
— a fenti pllddban hatszog -- keresztmetszetil tiiske
alkalmazisa esetén az iivegcsd rdhuzdsakor cészeri
azt kb. 30 ford/perc sebességgel forgatni, majd a
szoritéeré mikodtetésekor az iivegesS forgdsi sebes-
ségét 4—5-5z0rosére novelni.

Az 5. ébrén a 2. dbrén bemutatott 1 livegcsé
végrészének pontos megmunkdldsit szemiéltetjiik.
Ennél az eljardsndl az 1 ivegesd kivant alakjénak
megfelelden kialakitott forgdstest alaki 19 tiskét
alkalmazunk, amely a 2. 4brén lathat6 1 tivegess 13
szikiiletének megfeleld 22 bemdyedéssel van elldt-
va. Annak érdekében, hogy a eljirds végén a 19
tiskét az 1 lvegesdbol el lehessen tdvolitani, a 19
titske tobb részbdl 4ll, amelyek a 22 bemdyedés
mentén illeszkednek egymdshoz. Ezek a részek a 20
tiiske alsérész é a 21 tiiske felsdrész. A fentiekben
ismertetett eljirassal ellentétben a korkoros szoritd-
er6t nem kivilrdl az tivegesd oldaldhoz hozzdnyo-
mott szerszimmal dllitjuk elG, hanem ugy, hogy az
1 tvegesd & a 19 tiske kozott kialakulo henger-
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paldst alakd 29 térrészben létrehozott vdkuumal az
iivegcsé megmunkalandé végrészével ellenkezd irany-
b6l az 1 iivegcsovet a 19 tiskére rdszivatjuk. Ezért a
19 tiiske belsejében cészerdien csatorna van kialakit-
va, amelynek egyik nyildsa 27 szivattydhoz csatla-
kozik, mésik nyilisa pedig az 1 lvegcsd megmun-
kilandé szakasza felett nyilik a 21 tiiske felsdrész
oldalpaldstjdn. A 20 tiiske alsérészen 28 vill van
kialakitva. Az 1 iivegcsé megmunkédlandé rész feldli
vége ezen fekszik fel, az ellenkezd végét 25 lezdro-
elemmel vdkuumtomoren leziruk, és az 1 lveg-
csovet 26 rugék és 23 csap segitségéwel a 28 villhoz
szoritjuk.

Az 5. dbrén szemldtetett eljirds sordn az eléme-
legitett tiskére felhiizott é vdkuumtomoren lezdrt 1
ivegcsovet 18 égdvel lagyuldsig hevitjiik, majd a 27
szivattydival vdkuumot hozunk Iétre a 24 csatorndn
keresztill a 29 térrészben, és a hdokozlést a 18 égd
elzdrdsdval megsziintetjik. Ennek hatédsdra az 1 liveg-
cs6 fala a 28 vdll feld indulva fog a 19 tiiskére
részorulni, és annak alakjit felvenni. Amikor az |
iivegcsd 14 befogadé szakasza é 12 bemélyedése
mentén riszorult a 19 tiiskére, és megdermedt, to-
vibb4d a tiiskével egyiitt lehdlt, eltdvolitjuk a 25
lezérGelemet, kihuzzuk az 1 iivegesébdl a 21 tiske
felsrészt, és az 1 iivegesovet leemeljilkk a 20 tiiske
alsérészrdl.

Természetesen az egyes eljdrdst médok nem kor-
litoz6dnak a bemutatott péddkra, igy a 3. dbrin
szemléltetett eljdrdssal is eld lehet dllitani a 2. dbrén
lsthaté 1 dvegesovet & viszont. A hdkozlés is
torténhet més formdban, pdddul korkords kiképzési
égbvel, vagy mé&s médon.

A taldlmdny szernti kotés kialakitdsa egyszerf,
elSdllitdsa nagyiparilag megvalGsithat, szerelése
kilonosebb szakképzettséget nem igényel. Az egy-
szeri formé& & sima feliletek kovetkeztében a
kotés zdrdsa és olddsa, valamint tisztitisa egyszerd,
vegyi laboratériumokban igen eldnyosen alkalmazha-
t6, mivel szikség esetén igen gyorsan bonthatd, ve-
gyi anyagoknak ellendlls, vikuumtémoér csatlakozdst
biztosit livegesovek végrészei kozott. A taldlmany sze-
rnti eljdrdssal GvegesOvek végrészei olyan pontossig-
gal munkidlhaték meg, amire eddig csak igény lett
volna, de — csiszol4s nélkiil — nem volt megvalosit.
haté.

Szabadalmi igény pontok:

1. Kotés hengeres iivegesovek végeinek tomitett
csatlakoztatis4ra, ahol az egyik iivegesS (1) végén a
mésik livegesd (2) hengeres végét magdbafogad6 hen-
geres belsG feliiletdi befogad6 szakasz van kiképezve,
amelyet szilkilet (6, 13) hatérol, a hengeres befoga-
dé szakasz é& a belée helyezett misik hengeres
ivegesd (2) kiilsS feliilete kozott hengergyGrli alaku
tér van, ebben a tében a befogadé hengeres szakasz
belsS feliletéhez és a hengeres csdvég kiilss feliileté-
h_ez illeszkedd rugalmas anyagy, elénydsen teflonbél
kdalakitott tomitGbetét helyezkedik el, azzal jelle-
mezve, hogy a benyil6 hengeres iivegesdnek 2)a
befogad6 szakaszba esd paldstfelilletén a tomitdbeté-
tet (3) magdbafogadé korbefuté gydirG alaki fészek
(9) van kiképezve, és a fészek (9) két oldalén a
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hengeres csévégnek a fézek (9) 4tmérdjénél na-
gyobb 4itméGjl, a fészket (9) két oldalt hatérols
rész van, és a tomitdbetét (3) a fészekben (9) he-
lyezkedik el, a témitdbetét (3) bels§ feliilete & a
csiszolatlan fészek (9) kiilsG felilete, valamint a
tomitSbetét (3) kiilsé felilete és a befogadé hen-
geres iivegesd (1) csiszolatlan belsS feliilete kozott
szoros illesztés van. (1979.1V. 24))

2. Az 1. igénypont szerinti kotés kiviteli alakja,
azzal jellemezwe, hogy a gyirl alaku fészek (9) az
uvegesd (2) faldba van bemélyesztve. (1979,
Iv. 24))

3. Az 1. igénypont szerinti kotés Kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a gylrl alaki fészket (9) az
iiveges§ (2) kilsé feliiletén korbefuté két gydrd
alakui kidudorodds (11) hatdrolja. (1979. IV. 24)

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti
kotés kiviteli alakja, azzal jellemezwe, hogy a
tomitGbetéten (3) kiviil korbefuté egy vagy tébd
bemélyedés (12) van kialakitva. (1979. IV. 24)

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti
kotés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a benyi-
16 tiivegesore (2) vegyi anyagoknak j6l ellendllé
anyagb6l, cdszeriien szilikongumib6l vagy halogén-
‘butil kaucsukbél kialakitott tartégyfird (4) van fel-
huzva, amelynek villa (10) van, é a véll (10) a
befogad6 ilivegesd (1) végén felfekszik, mig a vill
(10) alatti rész az iivegesdbe (1) benyqilik,
(1979. 1IV. 24))

6. Eljards iivegess végrészének pontos megmunkd-
liséra, azzal jellemezve, hogy iiveges (1) végrészé-
nek pontos méretével azonos befoglalé atmérdji
tiskét (15, 19) alkalmazunk, a tiskét (15, 19)
hokozéssel 250—350 °C-ra elomelegitjitk, a tiiske
(15, 19) befoglalé 4tmérGjénél nagyobdb belsd
dtmérdjli ivegesovet (1) hizunk a tiiskére (15, 19),
az lvegesé megmunkdlandé szakaszét lagyuldsig he-
vitjiik, majd a megldgyult iivegcsévet (1) szoritéerd
alkalmazdsdval korkorosen a tiiskéhez szoritjuk és a
hokozlést megsziintetjiik, végiil az iivegess (1) és a
tiske (15, 19) lehdlése utdn e megdermedt iivegeso-
vet (1) a tiiskérdl (15, 19) lehiizzuk. (1979. IV. 24.)

7. A 6. igénypont szerinti eljirds foganatositds
mddja, azzal jellemezve, hogy acélbél készilt tiskét
(15, 19) alkalmazunk. (1979. IV. 24.)

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti eljérds fogana-
tositdsi médja, azzal jellemezve, hogy szabdlyos sok-
sz20g, példdul hatszog keresztmetszet(i tiiskét (15)
haszndlunk, és a szoritéerdt gy hozzuk létre, hogy
a megldgyult iivegesévet (1) az 416 tiiske (15) koril
forgatjuk, és az iivegcsovet (1) kivént kiilss profiljs-
hoz illeszked$ szerszimmal (17) a tiiskéhez (15)
nyomjuk. (1979. 1V. 24.)

9. A 6. vagy 7. igénypont szerinti eljérés fogana-
tositdsi médja, azzal jellemezve, hogy forgistest ala-
ki tiiskét (19) alkalmazunk, és a szoritéerSt ugy
hozzuk létre, hogy az iivegesének a megmunkdlandé
végrész felSli végét a tiske (19) villdval (28), ellen-
tétes végét pedig lezdréelemmel (25) vakuumtdmo-
ren lezdfjuk, majd a tiiske (19) és az vegesS (1)
kozotti térrészben (29) a lezdrdelem (25) feldli
irénybdl szivohatast fejtiink ki. (1980. I1I. 31.)
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9 10
10. A 9. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi 11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti eljaras foga-
médja korkoros szikilettel ellitott uvegesS meg- natositisi moédja, azzal jellemezve, hogy belsejében
munkéldsira, azzal jellemezve, hogy tiiske alsérész- csatorndval ellitott tiskét (19) haszndlunk, mely

b6l (20) és tiske felsgrészbsl (21) dll6 tobbrészes csatorna egyik nyilisa a tiiske (19) befogds felsli
tiiskét (19) hasznalunk, mely részck az iivegess meg- 5  VEB€n€l, masik nyilisa pedig az livegess (1) megmun-
munkilds uténi szikiiletének (13) megfelels helyen kiland6 végrészén tulnyuld tiske felsrész (21) ol-
fleszkednek egyméshoz. (1980, I 31) dalpaldstjdn van. (1980. III. 3; )

4 rajz, 5 dbra

A kiaddsért felel: a Kozgazdasigi és Jogi K6nyvkiadé igazgatdja
824586 — Zrinyi Nyomda, Budapest
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