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Pro ¢isténi sptadactho rotoru (4) pro pfedeni s otevfe-
nym koncem, opatfeného sb&mym Zlidbkem (40)
vldken a otevienym okrajem (42) a p¥ekrytého rotoro-
vym vikem (7), se nejprve v prvn{ &isticf fazi vytvofi
proud tlakového vzduchu, smérovany proti sb&rné-
mu 2labku (40) vldken a potom se ve druhé &isticf fazi
zvétsf odstup mezi otevienym okrajem (42) spfadacf-

ho rotoru (4) a rotorovym vikem (7). Kromé toho se 636

vytvofi proud odsdvaného vzduchu, ktery opousti
spfadaci rotor (4) pfes jeho otevieny okraj (42). K
provadéni tohoto zplisobu je rotorovému viku (7)
piifazeno oteviraci vistrojf, které je spojeno spoletné
s nejméné jednfm vyfukovacfm kandlem (80, 81) se
spoletnym tidicim dstrojim (92). Rotorovému viku (7)
a nejméné jednomu vyfukovacimu kanslu (80, 81)
jsou piifazeny vidy dv€ pracovni polohy, z nichz
prvni pracovni poloha je zaujimana vidy v priibéhu
normalnfho spfaddaciho provozu a v této poloze je
proud tlakového vzduchu, spoustény pro ¢iStén{
spfadaciho rotoru (4) a vystupujfcf nejméné jednim
vyfukovacim kandlem (80, 81), smérovan proti
vnitfn{ plose sptfadacfho rotoru (4), zatimco druh4
pracovn{ poloha je nastavena tak, Ze nejméné jeden
proud tlakového vzduchu, vystupujfci z nejméné

Jjednoho vyfukovaciho kanalu (80, 81), bud vytva-
1 proudéni vzduchu sméfujicf od sbé&rného £14b-
ku (40) protl otevienému okraji (42) sptdadactho
rotoru (4), nebo opoustf sptddaci rotor (4) ptes
jeho otevieny okraj (42).
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CZ 285683 B6

Zpiisob a zafizeni pro ¢iSténi spFddaciho rotoru pro predeni s otevienym koncem

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu ¢isténi spradaciho rotoru pro ptedeni s otevienym koncem, opatieného
sbémym Zlibkem vliken a otevienym okrajem a krytého rotorovym vikem, pfi kterém se ve
spfadacim rotoru vytvafi proud odsavaného vzduchu, opoustjici spradaci rotor pres jeho
otevieny okraj, pfi¢emz do rotoru se pro ¢iténi pfivadi nejméné jeden proud tlakového vzduchu,
a odsavanim se odvadéji alespoii jemné zbytky vldken a &astice ne&istot. Dale se tyka zafizeni
pro provadéni tohoto zpiisobu.

Dosavadni stav techniky

Je znamo pfivadét Cisticim kanalkem, vytvofenym ve viku spfadaciho rotoru, proud &isticiho
vzduchu, smérovany na sbérny Zlabek spradaciho rotoru, aby se zde ve sb&mém Zlabku
spfadaciho rotoru uvolnily &stice negistot, které by se potom mohly odvést, jak je to patrné
zDT-AS 15 60 301. Ukazalo se vSak, Ze se takovym proudem vzduchu nedafi sbémy Zlabek
dokonale vy¢istit a viakennou stuzku spolehlivé odvést.

Je také znédmo, Ze se u jinych feSeni pfi ¢isténi sptadaciho rotoru uvolni pfistup ke spfadacimu
rotoru odklopenim krytu a potom se neéistoty odstraiiuji kombinovanym vyfukovacim a odséva-
cim zafizenim, které se t&sné osadi na rotorovou skiffi, jak je to patrno z DE 2 613 180 Al.
U tohoto fedeni vSak vznika v disledku zasahovani vyfukovaci trubice do spradaciho rotoru
nebezpeti, Ze se vldkenna stuzka, vytvafejici se ve spfadacim rotoru, na této vyfukovaci trubice
zachyti a nebude moci byt odvedena. Cistici Gstroji v takovém pfipadé vyZaduje samostatnou
obsluhu. Kromé toho je takové zafizeni ovladatelné vyluéné automaticky.

Ukolem vynalezu Je vyfesit takovy zpisob a takové zafizeni tohoto druhu, které by zajistovaly

vysokou u¢innost a vysokou pracovni spolehlivost a popfipadé umoziiovaly kromé automatizo-
vaného &iSténi spradaciho rotoru také ruéni ovladani isticiho ustroji spfadaciho rotoru.

Podstata vynalezu

Tento kol je vyfeSen zplisobem ¢&isténi spfadaciho rotoru pro predeni s otevienym koncem,
opatfeného sbémym Zldbkem vliken aotevienym okrajem akrytého rotorovym vikem, pii
kterém se ve sptadacim rotoru vytvafi proud odsavaného vzduchu, opoustéjici spiadaci rotor pres
jeho otevieny okraj, pfiemZ do rotoru se pro &i§téni pfivadi nejméné jeden proud tlakového
vzduchu, a odsdvanim se odvadéji alespoii jemné zbytky vliken a &astice neéistot, jehoZ podsta-
tou je, Ze se nejprve v prvni Eistici fazi proud tlakového vzduchu sméruje proti sb&érnému 21abku
vldken apfilehlym oblastem stény adna rotoru arozruluje zbytkovou vlikennou stuZku,
a uvolnéné jemné zbytky vlaken a Céstice nedistot se odvadeji §térbinou mezi otevienym okrajem
rotoru a rotorovym vikem, a potom se v nejméné jedné dalsi &istici fazi zvétsi vzdalenost mezi
otevienym okrajem spiddaciho rotoru a rotorovym vikem nejméné na strané piivricené k odsa-
vaci stran€, a zbytkovéa vldkna a negistoty z rozruSené vldkenné stuzky s eventuelnimi usazeni-
nami na obvodové oblasti otevieného okraje avika se odsavaji rozsifenou 3térbinou mezi
otevienym okrajem a rotorovym vikem vzduchovym proudénim tvofenym nejméné uvedenym
proudem odsavaného vzduchu.

Je zvlasté vyhodné, jestlize se odvadéni vldkenné stuzky z vnitfniho prostoru spfadaciho rotoru
pfidavné podporuje dal$im pneumatickym pisobenim. K tomu ucelu je podle vyhodného
provedeni zplsobu podle vynilezu navrZeno, Ze se v daldi &istici fazi, provedené jako druha
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Cistici faze, odvadéni zbytkii vldken a neistot rozditenou $térbinou mezi otevienym okrajem
a rotorovym vikem pneumaticky podporuje proudem tlakového vzduchu, vedeného do rotoru,
kterym se vytvafi vzduchové proudéni, vedené do oblasti sbémého #labku rotoru na strané
odvracené od odvadéni saciho vzduchového proudu a odtud diametralng pies rotor a dale pres
otevieny okraj rotoru a rozsifenou §t&rbinou mezi okrajem rotoru a vikem k odsavacimu kanalu
spolu se strhadvanymi zbytkovymi vlakny.

V alternativnim provedeni zpiisobu podle vynilezu miize byt navrZeno, aby proud tlakového
vzduchu v prvni Cistici fazi nejprve smétoval proti sbérnému Zlabku vidken a potom se ve druhé
Cistici fazi pfivedl do spfadaciho rotoru tak, e se vytvofi proudéni vzduchu smétujici od
sbérného zlabku vlaken proti otevienému okraji spradaciho rotoru. Ptitom je vyhodné, jestlize ve
druhé Cistici fézi se zvétsi odstup mezi otevienym okrajem spiadaciho rotoru a rotorovym vikem.

Aby nedochéazelo ke znetiStovani okoli spiddaciho stroje a spfadaciho rotoru, je vyhodné,
JestliZe se proud tlakového vzduchu ve druhé &istici fazi vede pres otevieny okraj spfadaciho
rotoru v podstaté ve sméru proudu odsavaného vzduchu. Tim vznika silné proudéni vzduchu ve
sméru k odsdvacimu otvoru pro odsavani proudu vzduchu, takZe nebezpedi znetisténi okoli
spiadaciho rotoru a také nejblizsi oblasti kolem pracovni nebo spradaci oblasti odpada. To plati

i v pripad€, kdyZ je rotorova skfifi vtomto &asovém uiseku oteviena, kdyZ se relativni pohyb
neuskute¢nil axidlnim posuvnym pohybem sptadaciho rotoru, ale otevienim rotorového krytu.

Cistici t&inek a také odvadéni pramene vldken mohou byt jesté dale optimalizovany tim, Ze se
prvni Cistici faze a druhd &istici faze jednou nebo vicekrat opakuiji. Ukazuje se totiz, Ze za
ur€itych okolnosti se miiZe uvoln&na stuzka vidken zachytit v pribéhu prvni Cistici fize na
nastavci rotorového vika, ktery zasahuje do vnitiniho prostoru spradaciho rotoru a ktery obsahuje
nejméné jeden vyfukovaci kanal pro &isténi spradaciho rotoru, a miiZe na tomto nastavci zistat
viset. Takto zachycena prstencova stuzka vlaken miiZe byt uvoln&na opakovanim &isticich fazi
a odvedena spolehlivé mimo prostor spfadaciho rotoru.

Dalsi optimalizace iu velmi malych spFadacich rotord, u kterych jsou prostorové podminky
mimofadné stisnéné, se dosihne podle dalsiho vyhodného provedeni zpiisobu podle vynalezu
tim, Ze v ndvaznosti na prvni &istici fazi nebo na druhou &istici fazi se provadi dal3i &istici faze,
ve které se odstup mezi otevienym okrajem spiadaciho rotoru a rotorovym vikem zvEt$i oproti
druhé &istici fazi. Ve smyslu definice pfedmétu vyndlezu se po prvni &istici fazi provadéji dvé
dal3i Cistici faze, v nichz se odstup mezi otevienym okrajem spiadaciho rotoru a rotorovym
vikem stupiiovité zvétsuje, pfi¢emz ve tfeti fazi je tento odstup vétsi, nez Je ve druhé fazi, v niz
je Veétsi nez v prvni &istici fazi. Tim se mezera mezi spiadacim rotorem arotorovym vikem
v kazdém ptipadé natolik zv&tsi, Ze prstencova stuzka vliken se jiz nemizZe zachytit na 24dném
prvku, ktery by zasahoval do vnitiniho prostoru spradaciho rotoru. Ve smyslu definice pfedmétu
vynalezu se po prvni &istici fazi provad&ji dvé dalsi &istici faze, v nichz se odstup mezi
otevienym okrajem spfadaciho rotoru a rotorovym vikem stupiiovité zvétsuje, pfidemz ve treti
fazi je tento odstup vétsi, nez je ve druhé fazi, v niZ je v&t3i ne? v prvni &istici fazi. Ptitom je
vyhodné, jestlize rotorové viko v této dalsi &istici fazi uvolni zcela vniténi prostor spradaciho

s w2

rotoru, popiipadé alespofi z nejv&tsi &asti.

V dal§im vyhodném provedeni zpisobu podle vynélezu je navrieno, e v prvni &istici fazi se
vlakna a &astice nedistot uvolni od sbémého zlabku vidken, ve druhé &istici fazi se stuzka vlaken
zvedne ze sbérného Zlabku vlaken a v dali &istici fazi, tvotici treti &istici fazi, se stuzka vliken
odvede. K tomu {¢elu je nutni jen odpovidajici orientace nejméng jednoho proudu tlakového
vzduchu a také optimalni stanoveni odstupu mezi spfadacim rotorem a rotorovym krytem. Ve
smyslu definice pfedmétu vynilezu se ve druhé &istici fazi kromé zvétSeni 3térbiny mezi
rotorovym vikem a volnym okrajem rotoru zméni orientace proudu tlakového vzduchu, ofukujici
oblast sbémého Zlabku, a to natolenim orientace smérem k odsivaci stran&, &im% se rozrusena
vlakenna stuzka zvedne ze sbémého Zlabku vlaken a ve treti &istici fizi se rozruena vlakenna
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stuzka po dal8im zvétSenim vzdalenosti mezi otevienym okrajem spfadaciho rotoru a rotorovym
vikem odvadi na saci stranu.

Aby se eventuelné zachycena prstencova stuzka vlaken, ktera zistala viset na nastavci rotoro-
vého vika, zasahujicim do vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru, mohla s tohoto nastavce setfit
a stdhnout, miiZe byt podle dal$iho vyhodného provedeni zplisobu podle vynalezu navrzeno, e
se ve druhé nebo tfeti istici fazi vytvofi proud tlakového vzduchu, smérovany proti dnu
spfadaciho rotoru na strané odvricené od odsavaného proudu vzduchu, ktery kiiZi pripadné
zachycenou vlakennou stuzku. Tento proud tlakového vzduchu probihé napfti¢ vzhledem k moné
poloze zachycené vldkenné stuzky a svym piisobenim ji setfe s povrchu nastavce.

Ukazuje se, Ze Castice ne€istot se mohou usazovat nejen v oblasti sbérmého Zlabku vlaken, ale
také na celé vnitini ploSe spradaciho rotoru, zejména mezi touto sb&mou plochou vliken
a otevienym okrajem spiadaciho rotoru. ProtoZe na tuto plochu dopadaji v priib&hu spradaciho
procesu ojednocena vldkna, je ulpivani Castic necistot na téchto plochich zvlaité nevyhodné
a zamezuje plynulému sklouzavani ojednocenych vliken po této vnitini skluzové sténé sprada-
ciho rotoru a jejich prevddéni do sbémého Zzlabku vlaken. Je proto vyhodné zajistit i v této
oblasti dokonalé ¢&iSténi spiadaciho rotoru. Toto &isténi se provadi podle vynalezu tim, Ze po
provedeni nejméné dvou Cisticich fazi pfedtim zabrzdény sptadaci rotor kratkodobé& rozb&hne
a potom se opét zabrzdi a v pribéhu tohoto brzdéni spfadaciho rotoru se zméni misto dopadu
proudu tlakového vzduchu na dno nebo sténu spfadaciho rotoru ve sméru osy otideni rotoru.
Tato zména mista pisobeni proudu tlakového vzduchu se dosihne naptiklad zménou odstupu
mezi rotorovym vikem a spfddacim rotorem.

Aby se zamezilo moznému vypadavani vlakenné stuzky nebo ¢&astic nedistot smérem doli
zoteviené skiiné sptddaciho rotoru, je podle dalsiho vyhodného provedeni zpiisobu podle
vynalezu navrzeno, Ze proud odsivaného vzduchu sméfuje v podstaté opaénym smérem proti
sméru plsobeni tihové sily. Pfi tomto fedeni piisobi tihova sila v opa&ném sméru, takze proud
odsavaného vzduchu mé dostatek Easu k tomu, aby piisobil na &astice neéistot a na vlakennou
stuzku a mohl je odvadét.

Zpuisob podle vynélezu mize byt vyuZit nejen v piipadech, kdy mé byt spradaci rotor obvyklym
zpisobem vyCistén, ale miiZze byt s vyhodou vyuZzivan také tehdy, kdyz se pro docileni stale
stejného predniho konce piize pfipravované pro zapiadani nejprve p¥ivadi do spradaciho rotoru
urdité mnoZstvi vlaken a kdyz se pfivod vldken po uréenou dobu pferusi a potom se teprve spusti
vlastni zapfddaci operace a spfadaci proces. Pro takovy pfipad se podle dalsiho vyhodného
provedeni zpisobu podle vynalezu v prvni &istici fdzi dotasné pfivadgji do spradaciho rotoru
v predstihu ojednocena vlakna.

Podstata zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu podle vynalezu spo&iva v tom, Ze rotorovému viku
Je pfifazeno oteviraci Gstroji, které je spole¢né s nejméné jednim vyfukovacim kanalem spojeno
se spole€nym fidicim Ustrojim a rotorovému viku a nejméné jednomu vyfukovacimu kanalu jsou
pfifazeny vZdy dvé pracovni polohy, z nichz vzdy prvni pracovni poloha je zaujimana v pribéhu
normalniho spfadaciho procesu a ve které pro &isténi spfddaciho rotoru je smérovan spoustény
proud tlakového vzduchu, opoustéjici nejméné jeden vyfukovaci kanal, proti vnitfni plose
spradaciho rotoru, zatimco vZdy druhd pracovni poloha je stanovena tak, ze proud tlakového
vzduchu, opoustéjici vyfukovaci kanal, bud’ vytvéti proudéni vzduchu od sbérmého zlabku vlaken
proti otevienému okraji spfddaciho rotoru, nebo je odvadén pres otevieny okraj spiadaciho
rotoru. V prvni pracovni poloze, kterd je zaujiména také v prubéhu normélniho spiadaciho
procesu, se provadi €isténi spfddaciho rotoru, zatimco ve druhé pracovni poloze rotorové viko
zaujima viéi spfddacimu rotoru takovou polohu, Ze stuzka vliken uvolnéna ze sbérného Zlabku
Je ptivadéna pfes otevieny okraj smérem k odsdvacimu otvoru.
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Rotorovému viku je tak pfifazeno oteviraci Gstroji, které je spoleZn& s nejméné jednim vyfuko-
vacim kandlem spojeno se spoleénym fidicim tstrojim a rotorovému viku a nejmén& jednomu
vyfukovacimu kandlu jsou pfifazeny vzdy dv& pracovni polohy, z nichZ vzdy prvni pracovni
poloha je zaujimana v prib&hu normélniho spfadaciho procesu a ve které pro &isténi spradaciho
rotoru je smérovan spoustény proud tlakového vzduchu, opoustgjici nejméné jeden vyfukovaci
kandl, proti vnitini ploSe sptddaciho rotoru, zatimco vzdy druha pracovni poloha je stanovena
tak, Ze proud tlakového vzduchu, opoustéjici vyfukovaci kanal, bud’ vytvafi proudéni vzduchu od
sbérného zldbku vléken proti otevienému okraji spfadaciho rotoru nebo je odvadén pies otevieny
okraj spradaciho rotoru. V prvni pracovni poloze, ktera je zaujiména také v pritbéhu normalniho
spfadaciho procesu, se provadi ¢iSténi spfadaciho rotoru, zatimco ve druhé pracovni poloze
rotorové viko zaujiméa vici spfadacimu rotoru takovou polohu, e stuzka vliken uvolnéni ze
sbémého Zlabku je pfivadéna pres otevieny okraj smérem k odsavacimu otvoru.

Pii takovém feSeni je mozné v prvni relativni poloze prvniho vyfukovaciho kanalu a spradaciho
rotoru ¢astice neCistot a vladkennou stuzku uvolnit od sbémé plochy pro shromaZd’ovani vlaken
auvolnéné Castice necistot a vldkennou stuzku je mozno ve druhé pracovni poloze pomoci
daldiho vyfukovaciho kanalu odstranit ze spfadaciho rotoru, pticemz vyfukovaci kanaly
v principu mohou byt umistény i mimo rotorové viko, aviak zpravidla je vyhodné&j3i umistit tyto
vyfukovaci kanaly nebo alespoii jeden z nich do rotorového vika.

Ve vyhodném provedeni zafizeni podle vynéilezu je nejméné jeden vyfukovaci kanal premisti-
telny relativnim pohybem mezi rotorovym vikem a spfddacim rotorem ze své jedné pracovni
polohy do své jiné pracovni polohy vii¢i spfddacimu rotoru.

Pro odvéadéni vldkenné stuzky je zejména pii pouZiti spiddacich rotord s mendim primérem
vyhodné, jestlize je odstup mezi rotorovym vikem a otevienym okrajem spfadaciho rotoru
ménitelny. To se uskute¢iiuje zejména tim, Ze rotorové viko je pohyblivé vii&i spradacimu rotoru.
V principu nehraje druh tohoto relativniho pohybu Zidnou roli, aviak pfesto pfinasi nejvétsi
vyhody takové uspofadani zafizeni podle vynalezu, ve kterém je rotorové viko uloZeno vykyvné
okolo osy natddeni, protoZe pii tomto vykyvném uloZeni rotorového vika se také méni tGhel
vystupujici €asti, vytvofené zpravidla na rotorovém viku viéi spfadacimu rotoru, coz podstatng

usnadiiuje odvadéni vldkenné stuzky.

Ukazuje se, Ze vytvofeni zafizeni podle vynélezu je zvlasté vyhodné, jestlize je nejméné jeden
vyfukovaci kandl orientovan v podstaté pfi¢né k ose natadeni rotorového vika. Timto feSenim
mohou byt vytvofeny ve vnitiku spfadaciho rotoru optimélni vztahy mezi jednotlivymi sméry
proudéni vzduchu, které usnadiiuji odvadéni vldkenné stuzky.

Aby uvolnéna a z vnitfku spfadaciho rotoru odstranéna vlakenna stuzka byla ihned vystavena
plsobeni kontrolovaného odsévaného proudu vzduchu, je v daldim vyhodném konstrukénim
fedeni zafizeni podle vynalezu navrZeno, aby bylo ptfipojeni zdroje podtlaku na rotorovou skiii
upraveno v podstaté kolmo na vykyvnou osu rotorového vika. Pfitom je pfipojeni zdroje
podtlaku na skfiii upraveno v podstaté v horni oblasti rotorové sk¥ing, protoZe v takovém piipadé
proud odsdvaného vzduchu pisobi proti sméru plsobeni tihové sily. Timto feSenim se zamezi
tomu, Ze by vlakenna stuzka a &astice necistot mohly nekontrolované z rotorové skiiné unikat
a pfispivat tak ke znecisténi nebo zaneseni spfadaciho stroje.

Podle dalsiho vyhodného provedeni zafizeni podle vyndlezu je navrZzeno, aby nejméné jeden
vyfukovaci kanal byl vrotorovém viku uspofddan tak, Ze je ve své prvni pracovni poloze
smérovan proti dnu spiadaciho rotoru a tam proti sbérnému Zlabku vldken, zatimco ve své druhé
pracovni poloze je smé€rovan na stranu protilehlou k otevienému okraji spfadaciho rotoru a proti
sbérmému Zlabku vlaken. Pfi tomto feSeni se pomoci jednoho atéhoZ vyfukovaciho kanilku
doséhne v prvni pracovni poloze vycisténi sbérného zlabku vidken, zatimco stejnym vyfukova-
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cim kandlkem ve druhé pracovni poloze je postardno o dopravu vlakenné stuzky ze sptadaciho
rotoru do oblasti pisobeni proudu odsavaného vzduchu.

Pro rychlé a spolehlivé odvadéni vidkenné stuzky a také z vnitfku spiddaciho rotoru odstraiiova-
nych astic necistot je zvlasté vyhodné, jestlize je nejméné jeden vyfukovaci kanal nasmérovan
tak, Ze proud tlakového vzduchu, vystupujici ztohoto vyfukovaciho kanalu, ma svou jednu
pohybovou slozku orientovanou proti mistu napojeni zdroje podtlaku.

Ve vyhodném provedeni zafizeni podle vynalezu je kromé prvniho vyfukovaciho kanélu, ktery je
smérovan proti dnu spradaciho rotoru, poptipad€ proti sbérnému Zlabku vlaken, upraven jesté
druhy vyfukovaci kanél, ktery je ve své prvni pracovni poloze smérovan proti vnitini sténé
spradaciho rotoru mezi sbérnym Zlabkem vlaken a otevienym okrajem spfadaciho rotoru a ktery
je ve své druhé pracovni poloze orientovin pies otevieny okraj spfidaciho rotoru smérem
k mistu napojeni zdroje podtlaku na rotorovou skfifi. Tento druhy vyfukovaci kanal pisobi
pfitom v prvni Cistici fazi pfi CiSténi stény spradaciho rotoru mezi sbémym Zlibkem vliken
a otevienym okrajem spfadaciho rotoru, zatimco ve své druhé pracovni poloze se stara o rychlé
pfevedeni vlikenné stuzky a Castic neistot a vldken, odstrafiovanych z vnitiniho prostoru spra-
daciho rotoru, do proudu odsavaného vzduchu.

Aby rotorové viko dosahlo v pribéhu druhé istici faze pozadované polohy vii¢i spradacimu
rotoru, takZe také vyfukovaci kanaly zaujmou pozadované relativni polohy viigi sptadacimu
rotoru, je podle dal$iho vyhodného provedeni vynalezu navrZeno, aby rotorovému viku byl
pfifazen doraz, ktery by zajistoval rotorové viko v jeho druhé pracovni poloze. Tento doraz
muizZe byt vyhodn& vytvofen na zaptadacim Wstroji, které pojizdi podél fady pracovnich mist se
vzdy jednim spfadacim rotorem pro piedeni s otevienym koncem.

Aby se mohl jednoduSe mechanicky ovladat jak pocet otacek, ktery musi byt pro provadéni
Cistici operace redukovén, popfipadé snizen az na nulovou hodnotu, tak také otevirani rotorového
vika, je vyhodné, jestlize je rotorové viko usporadano na krytu, kterému je pfifazena ovladaci
paka pro ovladani brzdiciho Ustroji pro spradaci rotor pro pfedeni s otevienym koncem a také
odblokovaci a uvolfiovaci paka pro zvedani rotorového vika od rotorové sk¥iné. S vyhodou je
pfitom ovladaci pace pfifazen také ventil pro fizeni pfivodu tlakového vzduchu do nejméné
jednoho vyfukovaciho kanalu, takze jak brzdici Gstroji pro brzdéni spiddaciho rotoru, tak také
pfivod tlakového vzduchu pro €isténi vnitfniho prostoru spfadaciho rotoru mohou byt ovladany
stejnou ovladaci pakou.

Aby se cisténi spradaciho rotoru mohlo jednoduchym zpisobem automaticky ovladat, jsou
v dalSim vyhodném provedeni zafizeni podle vynélezu jak ovladaci paka, tak také odblokovaci
a uvoliovaci paka ovladatelné ovladacimi rameny, nesenymi zapiadacim ustrojim pojizdnym
podél skupiny pracovnich mist stejného druhu, obsahujicich vzdy spfadaci rotor. Pfitom jsou ve
vyhodném uspofadani zafizeni podle vynalezu ovlddaci rameno pro odblokovaci a uvoliiovaci
paku a doraz pro rotorové viko, popiipad€ pfi vyuziti viazeného krytu, pohyblivé synchronnim
pohybem, pfi¢emz tim je jednoduchym zplisobem zajiSténo, Ze se doraz v kazdém ptipadé
nachazi ve spravné pracovni poloze, jestliZe je rotorové viko odblokovano.

Reseni podle vynilezu p¥ina$i vyhodu vtom, Ze iptes zlepeni &istictho ginku a odvedeni
vlakenné stuzky neni tfeba plné otevirat rotorovou skfift jako tomu bylo v pfedchozich znamych
fesenich, kde bylo nutno vytvofit pfistup pro ¢istici prvky nebo pro ptivod Eisticiho plynu. Tim
je poskytnut predpoklad k tomu, Ze Cistici Ustroji miize byt obsluhovano jak ru¢né, tak také
automaticky, takZe spousténi automatizovaného ¢isticiho programu je moZno provadét podle
potieby a podle konkrétni situace jak ruéné, tak také automaticky. Kromé toho se dosahuje nejen
znacnych vyhod z hlediska obsluhy Cisticiho Ustroji, ale ziskava se vy$$i Grovefi vyuziti mista,
protoze mezi spradacim strojem aobsluinym automatem, pojizd&jicim podle jednotlivych
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pracovnich mist stroje nemusi byt udrZzovan vétsi prostor pro odklopeni krytu zakryvajiciho
pracovni nebo spiadaci misto.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na piikladech provedeni sodvolianim na
pripojené vykresy, ve kterych znézorfiuji obr. 1 pfi¢ny fez spradacim zafizenim pro pfedeni
s otevienym koncem a obsluZznym automatem, spolupracujicim se spfadacim zafizenim, obr. 2
schematicky pfi¢ny fez obménénym spfadacim ustrojim podle vynalezu, obr.3 schematicky
pri¢ny fez tfetim obmé&nénym ptikladnym provedenim spfadaciho ustroji podle vynalezu, obr. 4
pii¢ny fez &tvrtym prikladnym provedenim spfadaciho dstroji pro predeni s otevienym koncem
a obr. 5 schéma proudéni vzduchu ve spfadacim ustroji pro pfedeni s otevienym koncem.

Piiklady provedeni vynalezu

Spiadaci zafizeni pro pfedeni s otevienym koncem je zobrazeno na obr.1 jen schematicky,
pfi¢emz jeho soudasti, které nejsou pro objasnéni vynalezu podstatné, jsou pro lepsi prehlednost
ptikladu vynechény.

Pro ptivod pramene 1 vlaken, ktery ma byt spfadan, k vy¢esavacimu vale¢ku 3, slouzi pfivodni
tstroji 2. Od vy&esavaciho valetku 3 je pramen 1 vlaken, ojednoceny na jednotliva vldkna,
pfivadén ptivodnim kanalem 30 do vnitiniho prostoru spfddaciho rotoru 4, ve kterém se vlakna
ve formé& vlakenné stuzky 10 ukladaji na skluzovou plochu a po ni se dostavajici do sbérného
71abku 40 vldken. Vldkenna stuzka 10 se priibéZzné pfipfada k neznazornénému konci pfize, ktera
je potom odtahovéna neznizornénymi odtahovymi valeCky a navijena na rovnéZ neznizornénou
civku na navijecim qstroji zafizeni podle vynélezu.

Pfivodni Gstroji 2 pro pfivod pramene 1 vlaken je ve zndzornéném piikladném provedeni
opatfeno pohanénym podavacim valeckem 20, ktery je uloZen na priibéZzném hnacim hfideli 200
a ktery muiZe byt individueln& ovladén pomoci rovnéz neznazornéné vypinaci spojky. S podava-
cim valeCkem 20 spolupracuje pfivodni Zlabek 21 ve formé zhuStovace, ktery je vykyvné€ uloZen
na sk¥ini 31, obsahujici jiZ zminény vyCesavaci vélecek 3.

Spiadaci rotor 4 je prostfednictvim svého hfidele 41 uloZen obvyklym a proto neznizornénym
zpisobem na podpérnych kladkach aprochdzi dnem rotorové skiin€ 60, kterd je napojena
prostfednictvim odsavaciho natrubku 61 ve funkci odsavaciho kanilu 600 ve smyslu definice
pfedmétu vynalezu na zdroj 610 podtlaku. Rotorova skfiii 60 je zakryta rotorovym vikem 7, které
obsahuje alespoii &ast piivodniho kanéalu 30 vlaken a nese odtahovou trubici S pro odtah pfize.

Rotorové viko 7 obsahuje vystupujici ¢ast ("nastavec") 70, ktera zasahuje do vnitiniho prostoru
sptadaciho rotoru 4 a ve kterém se nachazi vystupni usti pfivodniho kanilu 30 ojednocenych
vlaken a vstupni usti odtahové trubice 5 pro odtah pfize. Kromé toho je vystupujici &ast 70
rotorového vika 7 opatfena je$t¢ dvéma vzduchovymi kanalky, totiz prvnim vyfukovacim
kanalkem 80 a druhym vyfukovacim kanilkem 81, které jsou napojeny na spoleéné vzduchové
potrubi 8 pro pfivod tlakového vzduchu atimto spole¢nym vzduchovym potrubim 8 jsou
zasobovény tlakovym vzduchem. Ve vzduchovém potrubi 8 je viazen ventil 82, ktery muZe byt
ovladan vystupkem 622 ovladaci paky 62.

Ovladaci péka 62 je ulozena vykyvné kolem vodorovné osy 620 a je opatfena v blizkosti této
vodorovné osy 620 ovladaci vatkou 621. Na ovladaci pace 62 je opfena v oblasti ovladaci
vatky 621 prvni kladka 630, kterd je uloZena na jednom konci dvouramenné paky 63.
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Dvouramenna péka 63 je zatiZena taznou pruZinou 631 tak, Ze prvni kladka 630 je stale uloZena
na ovladaci pace 62.

Na druhém konci dvouramenné paky 63, odvraceném od prvni kladky 630, je ovladaci paka 63
spojena se spinaci ty¢i 632, kterd je zase v blizkosti svého druhého konce spojena otoéné
s pakovou soustavou 633. Tato pakové soustava 633 je na obr. 1 zobrazena v silné zjednodugené
formé& a obsahuje ve zndzorn&ném ptikladném provedeni vahadlovou dvouramennou paku 634,
Jejiz jeden konec je spojen prvnim tdhlem 635 s brzdicim ustrojim 636 a jejiz druhy konec je
spojen druhym tihlem 637 s neznazornénym mechanismem pro zvedani hnaciho femenu 638 od
hfidele 41 spradaciho rotoru 4, popiipadé pro opétné ukladani hnaciho femenu 638 na h¥idel 41
sptadaciho rotoru 4 pfi jeho opétném uvedeni do otagivého pohybu.

Popsané prvky jsou &astmi spradaciho dstroji 6 pro pfedeni s otevienym koncem, které je
uzavieno v krytu 64. V dréZzce vytvotené v tomto krytu 64 je uloZena ovladaci paka 62, pokud se
nachézi ve své zobrazené zakladni poloze. Kryt 64 nese také jiz zminény ventil 82 a kromé toho
nese také jiZ popisované rotorové viko 7, takZe pfi odklopeni krytu 64 se také vzdali rotorové
viko 7 od oteviené strany spiadaciho rotoru 4 a rotorové skiiné 60.

Kryt 64 dale nese prvni uvoltiovaci paku 640, kterd u€inkem prvni tazné pruZiny 641 pridrzuje ve
znazornéné poloze ovladaci paku 62 proti pisobeni druhé tazné pruziny 631 na ovladaci paku 62,
pfiemZ toto pisobeni se pfenasi na ovladaci paku 62 prostrednictvim dvouramenné paky 63.

Kryt 64 dale nese druhou odblokovaci a uvolfiovaci paku 642, kterd je zatiZena tfeti taznou
pruzinou 643 atim je drZena ve znidzornéné blokovaci poloze, ve které je druha odblokovaci
auvoltiovaci pdka 642 zachycena za nos 310 skiiné 31. Druhd odblokovaci a uvoliiovaci
paka 642 ma umoznit zvednuti rotorového vika 7 od rotorové skiin& 60.

Pro ovladani prvni uvoltiovaci piky 640 je pouZito ovladaci paky nebo prvniho ovlidaciho
ramena 90, které je uloZeno vykyvné na zapfadacim istroji 9, které je pojizdné podél spiadaciho
stroje pro predeni s otevienym koncem, ktery obsahuje skupinu pracovnich nebo sptadacich mist
stejného druhu, umisténych vedle sebe a obsahujicich vidy jedno sptadaci Gstroji 6 pro predeni
s otevienym koncem. Prvni ovladaci rameno 90, které je opatfeno na svém volném konci druhou
kladkou 900, je vykyvné uloZeno na ose 901 aje spojeno prostrednictvim prvni spojky 902
s prvnim pohonem 903 natadeni.

Pro vréaceni ovladaci paky 62 do jeji zdkladni polohy, ve které licuje s krytem 64, je na zaptada-
cim ustroji 9 osazena vraceci paka 904 s kladkou 905 na svém volném konci. Vraceci paka 904
Je uloZena vykyvn& kolem osy 906 a prostfednictvim druhé spojky 907 je spojena s druhym
pohonem 908 vykyvu.

Podobnym zplisobem je pro ovladani druhé odblokovaci a uvolitovaci paky 642 pouzito druhé
ovladaci paky nebo druhého ovladaciho ramena 91, které je ulozeno vykyvné na h¥ideli 910 a na
svém volném konci nese kladku 911. S druhym ovladacim ramenem 91 je silové spojen doraz
vytvofeny ve formé dorazového ramena 912, které je pro tento el uloZeno na stejném
hfideli 910. Toto dorazové rameno 912 nese na svém volném konci doraz 913 ve formé& dorazové
kladky. Druhé ovlddaci rameno 91 je spojeno prosttednictvim spojky 914 s tfetim pohonem 915

vykyvu.
Pro vraceni krytu 64 do jeho uzaviené polohy je na pojizdném zaptadacim ustroji 9 osazena

vraceci paka 94, vykyvna kolem osy 942, ktera je opatfena na svém volném konci kladkou 943,
ktera je spojena prostfednictvim spojky 940 se &tvrtym pohonem 941 vykyvu.

Druhd ovladdaci paka 91 tvofi spolené se svym pohonem ataké sdruhou odblokovaci
a uvoliiovaci pakou 642 oteviraci Ustroji pro rotorové viko 7, které miize zaujmout, jak bude
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jesté podrobnéji vysvétleno, nejméné dvé pracovni polohy I, II. Kromé toho miiZe byt rotorové
viko 7 spole¢né s krytem 64 uvedeno do jesté jedné dalsi klidové polohy, ve které je kryt 64 tak
daleko odklonén, Ze spfadaci ustroji 6 i jeho jednotlivé agregaty jsou dobfe pfistupné.

Pohony 903, 908, 915, 941 vykyvu jsou spojeny prostfednictvim pfislusnych fidicich vedeni 920,
921, 922, 923 s fidicim Gstrojim 92 zapfadaciho ustroji 9, které samo je spojeno prostfednictvim
fidictho vedeni 650 s hlavnim fidicim tGstrojim 65 spfddaciho stroje. Hlavni Fidici tstroji 65,
které ovlada rizné zde popisované funkce, je kromé jiného spojeno fidicim vedenim 651 s jiz
zminénou a neznazornénou spojkou podavaciho valecku 20.

Po objasnéni konstrukéniho vytvofeni spfadaciho Gstroji 6 pro pfedeni s otevienym koncem bude
nyni objasnéna funkce tohoto spfadaciho ustroji 6 v souvislosti s ¢i§ténim spfadaciho rotoru 4,
na které potom navazuje obvyklym postupem zapfadani prize.

V prib&hu normalniho spradaciho procesu se pramen 1 vlaken pfivadi obvyklym zpilsobem ke
spfadacimu rotoru 4, kdyz se predtim ojednotil na jednotliva ojednocena vlékna, a pfiptede se ke
konci pfize, kterd opousti spiadaci rotor 4 odtahovou trubici 5. ProtoZe i pfes viechny pfipravné
operace, kterym se vldkenny materidl podrobuje, neni mozno zamezit vyskytu zbytkid &astic
slupek a jinych neistot ve spfadacim rotoru 4, zejména pak v jeho sbérném zlabku 40, dochazi
pfi vyskytu takovych &astic k pretrhiim pfize, které je nutno odstranit. Aby se tyto pretrhy pfize
okamzité znovu neopakovaly, musi se odstranit jejich ptfi€ina, to znamen& musi se odstranit
zbytky slupek a jiné necistoty z vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru 4. Kromé toho pfi vyskytu
pretrhu zpravidla zlistane ur¢itd délka pfize ve vnitinim prostoru spfadaciho rotoru 4, kterou je
nutno spole¢né s vlakennou stuzkou z vnitiniho prostoru spiadaciho rotoru 4 odvést. K tomu
ucelu se pouziva v tomto stadiu vyrobniho procesu &istici operace, ktera se rozd€luje do nejméné
dvou ¢isticich fazi.

Pfi vyskytu pretrhu pfize se generuje v neznazornéném ¢&idlu pfetrhu pfislu$ny signal, kterym se
ovlada spojka podavaciho véle¢ku 20 a tim se pferusi pfivod pramene 1 vliken s vyesivacimu
valetku 3. Kromé toho se timto signilem bud’ pfivolad zapradaci ustroji 9 k pfisludnému
spfadacimu mistu se zastavenym spradacim ustrojim 6, nebo se timto signidlem zastavi pohyb
zapfadaciho Ustroji 9 u pfislusného spradaciho mista pfi jeho pravidelném kontrolnim pojezdu
podél fady sprédacich mist.

Jakmile se zapfadaci ustroji 9 zastavilo u spfadaciho mista, na kterém doslo k pretrhu pfize,
spusti se fidicim ustrojim 92 zapradaciho 1stroji 9 prvni pohon 903 vykyvu, ktery pfitlac¢i druhou
kladku 900 prvniho ovladaciho ramena 90 na prvni uvoliiovaci paku 640, aby se uvolnila
ovladaci paka 62, ktera se nyni U¢inkem druhé tazné pruziny 631 vykloni z drazky v krytu 64
smérem k zapradacimu ustroji 9. Tim uvolni ovladaci paka 62 svym vystupkem 622 ventil 82,
ktery sam otevie vzduchové potrubi 8 pro pfivod tlakového vzduchu, takze tlakovy vzduch mize
proudit do prvniho vyfukovaciho kanalu 80 a do druhého vyfukovaciho kanélu 81.

Soucasné s vykyvnutim ovladaci paky 62 se pomoci dvouramenné paky 63, spinaci tyCe 632
a pakové soustavy 633 oddali hnaci femen 638 od hiidele 41 spfadaciho rotoru 4 a brzdici
Gstroji 636 se pfitlaéi na hiidel 41, takze spfadaci rotor 4 se zbrzdi az do uplného zastaveni.
V pribéhu tohoto brzdéni spiadaciho rotoru 4 se pfivadi tlakovy vzduch prvnim vyfukovacim
kandlem 80 adruhym vyfukovacim kandlem 81 do vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru 4
a paprsky tlakového vzduchu tak stiraji celou vnitini obvodovou oblast spfadaciho rotoru 4.
Prvni vyfukovaci kanal 80 a druhy vyfukovaci kandl 81 jsou ptitom orientovany tak, Ze sméfuji
paprsky tlakového vzduchu do viech mist spfadaciho rotoru 4, na kterych se zejména Casto
usazuji nebo zachycuji ¢astecky necistot. Kromé toho jsou paprsky tlakového vzduchu oriento-

v 7w

vany tak, Ze zvlasté usnadiiuji pferuSeni vlidkenné stuzky a odstranéni ¢astic necistot.
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Podle ptikladu provedeni, zobrazeného na obr. 1, se vede proud tlakového vzduchu proti dnu 43
spradaciho rotoru 4 a odtud je odvadén do sbémého Zlabku 40, zatimco druhy proud tlakového
vzduchu je smérovan proti skluzové sténé mezi sbérnym Zladbkem 40 a otevienym okrajem 42
sptadaciho rotoru 4, odkud se tento proud tlakového vzduchu dale pfivadi ke sbérnému
zlabku 40. Kromé toho mohou byt oba proudy tlakového vzduchu, které jsou pfivadény obéma
vyfukovacimi kanaly 80, 81 do vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru 4, orientovana ve dvou od
sebe odklonénych smérech, jak je to patrno z obr. 5, takze pisobi na vlakennou stuzku tahovym
uginkem. Proudy vzduchu mohou byt kromé toho pfivadény do vnitfniho prostoru spfadaciho
rotoru 4 ve formé pulzujicich paprskid tlakového vzduchu, pficemz timto pulzaénim pfivodem
vzduchu se dosahne optimalizace ¢isticiho i¢inku a nejacinnéjSiho preruSeni vldkenné stuzky.

Na prvni &istici fazi, ve které je rotorové viko 7 v provozni poloze jako pfi normalnim pribéhu
sptadaciho procesu, to znamena v prvni pracovni poloze I, potom navazuje druha &istici faze, pfi
které je rotorové viko 7 vyklopeno zrotorové skiiné 60 atim také mimo otevieny okraj 42
sptadaciho rotoru 4 a pfivedeno do druhé pracovni polohy II. Otevieni rotorového vika 7 se
ovlada pojizdnym zapfidacim ustrojim 9. K tomu ¢elu je fidicim astrojim 92 zapfadaciho
astroji 9 uveden do chodu tieti pohon 915 vykyvu, ktery tla¢i druhé ovladaci rameno 91 s jeho
kladkou 911 proti odblokovaci auvoliiovaci pice 642. Tim se odblokovaci a uvoliovaci
paka 642 vyhéakne z nosu 310 skfing 31, nacez kryt 64 piisobenim své vlastni tize spadne smérem
k zaptadacimu tstroji 9, aZ se kryt 64 dostane do kontaktu s dorazem 913 ve formé kladky, kterd
nyni zaujme prvni polohu 913a, zobrazenou &arkovanymi Carami. Toto vyklonéni krytu 64 je
zplsobeno tim, Ze celd hmota krytu 64 asnim spojenych dili je uspofddéna na strané od
osy 920, pfivracené k zaptadacimu ustroji 9.

Pomoci dorazu 913 ve formé kladky se kryt 64 udrzuje v definované druhé pracovni poloze II.
Tato druha pracovni poloha II je nastavena tak, paprsek tlakového vzduchu, vystupujici z prvni-
ho vyfukovaciho kanalu 80, je nyni smérovan do bezprostfedni blizkosti sbérného zlabku 40 na
dno 43 spiadaciho rotoru 4, to znamena na stranu spfadaciho rotoru 4, odvricenou od jeho
otevieného okraje 42, a smérem k tomuto sbé&rnému Zzlabku 40, kde se dostidva pod vlakennou
stuzku 10 a odkud je dile smérovan smérem k otevienému okraji 42 sptadaciho rotoru 4, takze
vlakenna stuzka 10 se zvedne od sbémého Zlabku 40 atla¢i se proudem vzduchu smérem
k otevienému okraji 42 spradaciho rotoru 4.

Druhy proud 81a tlakového vzduchu, ktery vystupuje z vystupujici ¢asti 70 rotorového vika 7
druhym vyfukovacim kandlem 81 smé&rem k odsavacimu natrubku 61, proudi nyni pfes otevieny
okraj 42 sptadaciho rotoru 4 smérem nahoru do oblasti plisobeni odsavaciho proudu vzduchu,
ktery opousti skiifi 60 odsavacim natrubkem 61 ve funkci odsévaciho kanilu 600. Tento druhy
proud 81a tlakového vzduchu mé slozku proudéni, smérovanou v podstaté proti odsavacimu
natrubku 61, to znamen4 proti mistu pfipojeni zdroje podtlaku, a je tak silny, Ze i pfes vytvofeni
mezery mezi skfini 60 a vystupujici asti 70 rotorového vika 7 nevznika nebezpeti, Ze by se zde
astice nelistot, kousky ptize, vznikajici pti pfetrhu, nebo vladkennd stuzka, mohly dostat
nekontrolované do okoli skiiné 60, jestlize druhy vyfukovaci kanal 81, nachazejici se ve druhé
pracovni poloze II rotorového vika 7, neni pfesné nasmérovan na odsévaci natrubek 61.

Kombinované piisobeni obou proudd 80a, 81a tlakového vzduchu zpisobuje na jedné strané
uvolnéni a rozpojeni vldkenné stuzky 10 ojednocenych vlaken, jeji vypuzeni a také odstran€ni
astic nedistot ze sbérného Zlabku 40 a na druhé stran& zajistuje spolehlivy pfivod zbytki stuzky
vlaken anetistot do odsivaného proudu vzduchu, pisobiciho v odsavacim natrubku 61.
Proudy 80a, 81a tlakového vzduchu mohou pisobit plynule nebo mohou byt pulzujicimi paprsky
vzduchu.

V ndvaznosti na &isténi spradaciho rotoru 4 se provadi zndmym zptisobem zapridaci operace,

takZe potom muZe spfadaci proces normélné probihat. Popsany zpisob €isténi spradaciho roto-
ru4 se miize pochopiteln& provadst popsanym zpisobem u jakéhokoliv druhu zapfadani, to
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znamend jak pii odstrafiovani pfetrhu pfize, provadéného v souvislosti s vyménou civky, tak také
pti uvadéni spfadaciho stroje do chodu po del3im zastaveni &innosti stroje.

V jednotlivych ptipadech miZe dojit k tomu, Ze vlakennou stuzku 10 se nepodafi ihned pfi
prvnim pokusu odvést ze spradaciho rotoru 4, ikdyz se podafilo ji dostat ven ze sbémého
7labku 40. Vlakenna stuzka 10 se totiz za uréitych okolnosti miZe zachytit na vn&j$im obvodu
vystupujici asti 70 rotorového vika 7 a zde miize uvaznout. Aby se zabezpetilo iv takovém
piipadé spolehlivé odvedeni vlakenné stuzky 10 ze spfadaciho rotoru 4, miZe se fidicim
Gstrojim 92 pojizdného zaptadaciho Gistroji 9 opakovan& oteviit a opét zavfit rotorové viko 7,
tak?e se prisluina prvni faze adruhd faze Cisticiho procesu n&kolikrat stfidavé zopakuje.
Pohybem rotorového vika 7 a také razem vznikajicim pfi dosednuti rotorového vika 7 na skfiii 60
se vlakenna stuzka 10 uvolni z vn&jsi plochy vystupujici €asti 70 rotorového vika 7 a pfivede se
opét do vnitiniho prostoru spiadaciho rotoru 4, odkud se ptsobenim jiZz zminéného proudéni
vzduchu dostava pfi dalsim otevieni rotorového vika 7 smérem k odsavacimu natrubku 61.

Toto opakované otevirani a uzavirani rotorového vika 7 se miZe poptipadé provadét pfi kazdé
&istici operaci. Je v3ak v jiném piipadé mozno umistit na odsavaci natrubek 61 snimag, ktery
reaguje na prichod odstrafiované stuzky vlaken a prostiednictvim ovladaciho ustroji 65 sprada-
ciho stroje a patého Fidiciho vedeni 650 signalizuje ovladacimu ustroji 92 zapfadaciho ustroji 9,
%e dal3i otevirani a zavirani rotorového vika 7 jiZ neni nutné.

Jestlize se provadi vicenasobné otevirani a zavirani rotorového vika 7, je k tomu potieba zpra-
vidla dvojnasobné nebo trojnasobné opakovéni tohoto postupu, popfipadé muiize byt ovladacimu
astroji 92 zaptadaciho dstroji 9 pfifazeno nastavovaci Gstroji, kterym je moZno nastavit poZado-
vany po&et opakovanych operaci.

Za uréitych okolnosti je postalujici, aby byla vlakenna stuzka 10 normalnim &isticim proudem
vzduchu piemisténa ze sbérného zlabku 40 spiadaciho rotoru 4, to znamena aby byla provedena
prvni &istici faze, takze pfevedenim rotorového vika 7 do druhé pracovni polohy II, to znamena
po zvétieni odstupu mezi otevienym okrajem 42 sptadaciho rotoru 4 a rotorovym vikem 7, je
zaji¥téno spolehlivé odvedeni vldkenné stuzky 10 nebo &astic nedistot v druhé Cistici fazi.
V takovém pFipadé je postadujici, jestlize je zafizeni opatieno jedinym vyfukovacim kandlem 80,
ktery je v prvni pracovni poloze I rotorového vika 7 smérovan proti vnitini sténé spradaciho
rotoru 4 a ktery ve druhé pracovni poloze II rotorového vika 7 sméfuje pies otevieny okraj 42
sptadaciho rotoru 4 a pfitom se nevyskytuji Zadné prekazky v pohybu vlakenné stuzky pfi jeji
dopravé ze spiadaciho rotoru 4 smérem ven.

Vystupujici &ast 70 rotorového vika 7 je opatfen zuzujici se plastovou plochou, takze po
prevedeni rotorového vika 7 z prvni pracovni polohy I do druhé pracovni polohy II se sklon
vystupujici &asti 70 rotorového vika 7 zméni tak, Ze jsou vytvofeny piiznivé podminky pro
odvéadéni pripadng zachycené stuzky 10 vldken, jak je to patrné z obr. 3.

V pritbéhu prvni gistici faze je také moZné ptivadét predb&me ojednocené vldkna do spfadaciho
rotoru 4. Pfitom se sepne spojka podavaciho valecku 20, popiipadé jiné dstroji pro pferuSovani
a obnovovani pfivodu vléken, aby se spustilo podavani vlaken, jestlize je spfadaci rotor 4 pomoci
ovladaci paky 62 zastaven a zabrzdén. Uvolnéni ptivodu vliken se provadi zndmym zpisobem.
Soukasné s obnovenim pfivodu vléken probihd ¢iSténi spradaciho rotoru 4, takze vlékna jsou
opét ihned odvad&na ze sptadaciho rotoru 4. Potom se podobné jako u zndmych postupi pfivod
vldken opét prerusi. Kratce pfedtim, soucasné nebo krétce potom se spfadaci stroji 6 prepne na
provadéni druhé faze &istici operace.

Po prerudeni podavéni vlaken se aZ do zaCatku viastniho zapfadaciho procesu, zejména aZ do

k tomu G&elu spusténého piivodu vldken, zachovava uréeny &asovy interval, takZe pro zapfadani
se vytvofi na konci pfize pozadovana tfaselt z volnych konci vldken, zakroucenych do prize,
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protoZe stav této tfdsné je zavisly na dob& zastaveni pohybu konce pfize a pfi stejné dlouhych
dobach zastaveni zistava také stav tfasné stejny.

ProtoZe je spiadaci rotor 4 v prub&hu ptivodu viiken brzdén a potom zastaven, nemohou se ve
spfadacim rotoru 4 usazovat zadna vlikna, takZe &iSténi spfadaciho rotoru 4 neni nepiiznivé
ovlivnéno, ale pfedchozim pfivodem vliken do sptadaciho rotoru 4 se dosahne jen pridavné
vyhody spo€ivajici v tom, Ze pro zapfadani je k dispozici vZdy stejna traseni vlaken na konci
pfize se stejnymi parametry.

U nékterych druhi zpracovavanych materiali miZe byt vyhodné, jestlize je rotorové viko 7 pro
odvadéni vlidkenné stuzky prevedeno do tfeti pracovni polohy I, ve které je vystupujici &ast 70
rotorového vika 7 oproti druhé pracovni poloze II umistén ve vét§im odstupu od spfadaciho
rotoru 4 apopfipadé je plné vysunut zjeho vnitiniho prostoru. Pro tento Glel se premisti
doraz 913 ve formé kladky do druhé polohy 913b.

V zavislosti na tom, zda ma byt zvedani stuzky vlaken ze sb&mého Zlabku 40 podporovino
proudem tlakového vzduchu, konkrétné prvnim proudem 80a tlakového vzduchu, navazuje na
prvni Cistici fazi, ve které zaujima rotorové viko 7 prvni pracovni polohu I bud’ p¥imo takova
dal3i istici faze, ve které se rotorové viko 7 prevadi do tfeti pracovni polohy III, nebo na prvni
fazi napfed navazuje druhd Cistici faze, ve které zaujima rotorové viko 7 druhou pracovni
polohu II a potom tieti faze, ve které je rotorové viko 7 pfevedeno do tieti pracovni polohy III, ve
které je jeho nastavec 70 vysunut na hranici vnitiniho prostoru sptddaciho rotoru 4 nebo mimo
Jjeho vnitni prostor. Pfitom se v prvni &istici fazi uvoliiuji vldkna, zlomky vlaken, slupky rostlin-
nych &asti adal$i Castice nelistot ze sbérného Zlabku 40. Ve druhé &istici fazi se potom
odstrafiuje vlakenna stuzka 10 a dopravuje se smérem k volnému okraji 42 spradaciho rotoru 4.
V nésledujici, to znamend ve tfeti Cistici fazi, se konen& vede vlakenna stuzka 10 do proudu
odsévaného vzduchu a opousti skiifi 60 odsavacim natrubkem 61. K tomu postaduje za urditych
okolnosti jediny vyfukovaci kanal 81.

Zpusob podle vynalezu a také zafizeni k provadéni tohoto zpisobu mohou byt v Sirokych mezich
obmériovany, pfiCemZ popsané znaky zpusobu a zafizeni mohou byt nahrazeny svymi technic-
kymi ekvivalenty nebo se mohou uplatnit vjinych kombinacich. Tak naptiklad miZe byt
vyhodné, jestlize je jeden z vyfukovacich kanald, konkrétné tfeti vyfukovaci kanal 83, vyustén
do spiadaciho rotoru 4 tak, Ze je v prvni poloze rotorového vika 7 nasmérovin do vétiho
odstupu od sb&mého Zlabku 40, zatimco v druhé pracovni poloze II rotorového vika 7 je tfeti
proud 83a tlakového vzduchu pfivadén do blizkosti sbérného Zlabku 40, jak je to patrno z obr. 2.
Tento tfeti proud 83a tlakového vzduchu pisobi ze strany vlakenné stuzky 10, odvricené od
otevieného okraje 42 spiddaciho rotoru 4, na vlakennou stuzku 10 vléken a posouva ji ke dnu 43
spiddaciho rotoru 4 a odtud potom smérem k odsavacimu natrubku 61.

Je také moZné opatfit zafizeni pfidavné nebo pouze jednim vyfukovacim kanilem 81, zobraze-
nym na obr. 1, ktery je ve druhé pracovni poloze II rotorového vika 7 smérovéan pies otevieny
okraj 42 spiddaciho rotoru 4 ve sméru k odsavacimu natrubku 61. Je-li to moZné, mohou byt ve
vystupujici €asti 70 rotorového vika 7 upraveny dva nebo ivice vyfukovacich kanild. Za
urditych okolnosti viak nemusi byt vyfukovaci kanaly vytvofeny ve vystupujici &sti 70 roto-
rového vika 7 tak, Ze vobou polohach rotorového vika 7 jsou smérovany optimiln& pro
poZadované plsobeni. Pozadovaného vysledku je v alternativnim provedeni mozno doséhnout
tim, Ze v pfipadé potfeby se oba vyfukovaci kandly pro potfeby jedné nebo druhé &istici faze
uvedou v ¢innost, poptipadé vyfadi z Cinnosti, napiiklad v zavislosti na tom, zda rotorové viko 7
zaujima prvni pracovni polohu [ nebo druhou pracovni polohu II nebo v zavislosti na pohybu
rotorového vika 7 piechéazi do prvni pracovni polohy I nebo druhé pracovni polohy II, pfi¢emz
popfipadé oba vyfukovaci kanaly mohou byt upraveny nezavisle na rotorovém viku 7, jak bude
v dal3i ¢asti uvedeno pfi objastiovani pfikladu z obr. 4.
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Ukézalo se, Ze nejvyhodnéjsi je takové usporadani, pfi kterém je odsavaci natrubek 61 umistén
v horni oblasti rotorové sk¥in€ 60, protoZe v takovém pfipadé pisobi proud odsavaného vzduchu
ve sméru proti tihové sile a nikoliv ve stejném sméru jako tihovi sila. Z toho ditvodu m4 byt také
druhy vyfukovaci kanal 81 orientovan podle moznosti proti pisobeni tihové sily.

Obr. 3 znazoriuje piikladné provedeni &asti zafizeni podle vynélezu, u kterého ve druhé a tieti
Cistici fazi, to znamena pii odklopeni rotorového vika 7 do druhé pracovni polohy nebo do tieti
pracovni polohy III, je ve vystupujici ¢asti 70 rotorového vika 7 na strané, odvracené od
proudéni vzduchu odsévacim natrubkem 61, prvni vyfukovaci kanal 84 nasmérovan proti dnu 43
spiadaciho rotoru 4 tak, Ze k¥izi prib&h vlakenné stuzky 10, pokud by tato vlidkenna stuzka 10
pfipadné zistala zachycena na vystupujici ¢asti 70 rotorového vika 7, a tim ji stira s vystupujici
¢asti 70 rotorového vika 7, takZe proud tlakového vzduchu, vystupujici z druhého vyfukovaciho
kanalu 81, spolehlivé dopravuje vldkennou stuzku 10 do odsavaného proudu vzduchu, opousté-

(A

jiciho vnitini prostor rotorové sk¥iné 60 odsavacim natrubkem 61.

Vyfukovaci kanél 84, zobrazeny na obr. 3, a popfipadé také vyfukovaci kanély 80, 81, jsou podle
mozZnosti orientovany kolmo na vodorovnou osu 620, kolem které je vykyvné uloZeno rotorové
viko 7, protoZze v takovém pripadé je zajidtén optimélni pfivod proudu odsavaného vzduchu
k odsavacimu natrubku 61, jak bylo popsano v predchozi €asti. Odsavaci natrubek 61 je ptitom
rovnéZ vyustén v podstaté kolmo na tuto vodorovnou osu 620 do rotorové skiiné 60.

Jak jiz bylo fec¢eno v ptedchozim popisu, pfi relativnich pohybech mezi rotorovym vikem 7
a spfadacim rotorem 4 je nejméné jednim paprskem tlakového vzduchu, ktery opousti nejméné
jeden vyfukovaci kanal ve vystupujici &asti 70 rotorového vika 7, stirdna a &idté€na vét3i oblast
vnitini stény spfadaciho rotoru 4. Aby se tento &istici idinek je3t& vice zvyraznil, miize byt
navrzeno, aby po provedeni nejméné dvou &isticich fazi byl spfadaci rotor 4, ktery byl piedtim
pro provedeni prvni Cistici fize zabrzdén, opét kratkodob& pohanén a potom opét zbrzdén. Pohon
spradaciho rotoru 4 je mozno fidit vraceci pdkou 904, kterd zatlaluje hlavni fidici paku 62 do
drazky v krytu 64. Tim se pomoci dvouramenné paky 63, spinaci ty¢e 632 a pakové soustavy 633
zvedne brzdici Gstroji 636 od hfidele 41 spfadaciho rotoru 4 a hnaci femen 638 se potom uloZzi na
hiidel 41, dokud novym ovladanim prvniho ovladaciho ramena 90 neuvolni opét prvni uvolio-
vaci paka 640 ovladaci paku 62, ktera se tak vykyvne z krytu 64 a tim zplsobi opétné zvednuti
hnaciho prvku ve form& hnaciho femenu 638 od hfidele 41 spiddaciho rotoru 4 a dosednuti
brzdiciho ustroji 636 na htidel 41 spiadaciho rotoru 4.

V nédvaznosti na toto kratkodobé pohanéni a opétné zastaveni spfadaciho rotoru 4 se pohybem
druhého ovlddaciho ramena 91 avratné piky 94 zméni odstup mezi rotorovym vikem 7
a otevienym okrajem 42 spfadaciho rotoru 4, to znamena nejprve se tento odstup zvétsi a potom
se opé€t zmensi, ¢imZ se zméni také polohy vyfukovaciho kanalu 80 nebo vyfukovacich kana-
1i 80, 81 vici spradacimu rotoru 4. Touto zménou polohy vii¢i rotorové sténé je tak cela plocha
spfadaciho rotoru 4 vystavena plsobeni ¢isticich paprski vzduchu. To miZe mit pfi zpracovani
nékterych druhli materidld, napfiklad pii pouZiti vétsiho mnoZstvi avivaZe, vliv na podstatné
snizeni vyskytu pietrhi piize.

Neni také nezbytnou podminkou, aby rotorové viko 7 bylo pohyblivé vii¢i spfadacimu rotoru 4.
Je také moizné pii nezménéné poloze rotorového vika 7 pfemistit spfadaci rotor 4 v axidlnim
sméru, pfi¢emz nejméné dvé Cistici faze atomu odpovidajici dvé rizné polohy spiddaciho
rotoru 4 mohou byt dosaZeny i pfi uzavieném rotorovém viku 7.

Nehraje také podstatnou roli, zda se pfi této zméné relativni polohy mezi spfadacim rotorem 4
a rotorovym vikem 7 jedna o posuvny nebo vykyvny pohyb. Spfadaci rotor 4 mize byt napiiklad
uloZen ve skiini 60 axialné posuvné, aby se dosahly takové polohové vztahy, které jsou v popsa-
ném piikladném provedeni popsany, jestlize se rotorové viko 7 nachézi ve druhé pracovni poloze
II.
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Dalsi mozné konstrukéni varianty budou uvedeny v nasledujicim objasnéni ptikladu z obr. 4.
V tomto pfipadé je vystupujici ¢ast 70 rotorového vika 7 opatfena pouze jedinym vyfukovacim
kanalem 85, ktery slouZi pro &isténi spfadaciho rotoru 4, jestlize se spiadaci tstroji 6 pro predeni
s otevienym koncem nachézi ve své provozni poloze.

Rotorové viko 7 neni v ptikladném provedeni podle obr. 4 pevné spojeno s krytem 64, ale jena
ném uloZeno posuvné. Jako vedeni pro toto posuvné uloZeni slouzi pouzdro 66, ve kterém je
vedena odtahova trubice 5 pro odtah pfize, ktera je zase pevné spojena s rotorovym vikem 7 a je
na svém konci, nachézejicim se mimo kryt 64, opatfena dorazovym krouzkem 50, se kterym
miiZe spolupracovat ovladaci vidlice 93.

Ovlédaci vidlice 93 je uloZena na zapiadacim ustroji 9 a je pohybliva jak ve vodorovném sméru,
tak také ve svislém sméru tak, Ze miZe byt pfemisténa do zobrazené dorazové polohy, ve které
spolupracuje s dorazovym krouzkem 50, nebo miiZze byt z této své dorazové polohy opét vysu-
nuta.

Kryt 64 je opatfen opérnou deskou 660, ktera nese také pouzdro 66 a na které je opfena tladna
pruzina 661.

V provozni poloze, ktera je na obr. 4 vyznatena arkovanymi Carami a je oznadena jako prvni
pracovni poloha [, zaujima rotorové viko 7 stejnou polohu jako rotorové viko 7 v ptikladu na
obr. 1.

V této poloze rotorového vika 7 je jediny vyfukovaci kanal 85 smérovan na vnitini sténu
spiadaciho rotoru 4 ve sméru, ktery je optimélni pro &i3t&ni spradaciho rotoru 4 v prvni pracovni
poloze I rotorového vika 7. Pro ptevedeni rotorového vika 7 do zobrazené druhé pracovni
polohy Il se ovladaci vidlice 93 pfemisti do zabé&ru s dorazovym krouzkem 50 a odtihne se
o definovanou dilku smérem k zapfddacimu stroji 9, takZe rotorové viko 7 se premisti do své
druhé pracovni polohy II. P¥itom je popfipadé podle orientace jediného vyfukovaciho kanalu 85
ventil 82 uzavien. V rotorové skfini 60 nebo také v krytu 64 je uspofadan dalsi vyfukovaci
kanal 86, ktery se pfi tomto pohybu rotorového vika 7 viiéi spradacimu rotoru 4 otevie. K tomu
slouzi uzaviraci ventil 860, ktery miize byt ovladan naptiklad spinadem, ktery neni zobrazen
a ktery spolupracuje s rotorovym vikem 7.

Vyfukovaci kandl 86 je smérovan do spfidaciho rotoru 4 tak, Ze se dosahuje optimalniho
zvedaciho u€inku na vlékennou stuzku 10. Pro tento el je paprsek tlakového vzduchu,
vystupyjici z vyfukovaciho kandlu 86, smérovan napfiklad na stranu sptidaciho rotoru 4,
odvracenou od vyfukovaciho kanélu 86, proti jeho dnu 43 v bezprostfedni blizkosti sbérného
Zlabku 40 vlaken, jak to bylo popsano pti objasiiovéni pfikladu z obr. 1 a pfi objasiiovani funkce
prvniho vyfukovaciho kanélu 80. JestliZe je pfi tomto provedeni navrzeno, aby bylo rotorové
viko 7 pfevedeno také jesté v krytu 64 do své tfeti pracovni polohy III, ktera neni na obr. 4
znézornéna, ziistiva orientace paprsku vzduchu vystupujiciho z vyfukovaciho kanalu 86 nezmé-
néna, coZ piizniveé plisobi na odvadéni prstencové stuzky vliken.

V piikladném provedeni, zobrazeném na obr. 4, se méni poloha odtahové trubice 5 pro odtah
pfize vici spfadacimu ustroji 6 pro pfedeni s otevienym koncem ataké vii¢i neznizornéné
dvojici odtahovych valecki, coz miZe byt nezidouci. Z toho divodu miZe byt, pokud je to
nutné, odtahova trubice 5 pro odtah pfize vytvofena v teleskopické formé, pficemz vnéjsi
vystupni konec ziistiva nezédvisle na tfech pracovnich polohach [, II, IIl, které miZe zaujmout
rotorové viko 7, staciondrni viii krytu 64 a miize se pohybovat jen soudasné s timto krytem 64,
zatimco vnitfni vstupni konec, spojeny srotorovym vikem 7, miZe byt pfemistén pomoci
ovladaci vidlice 93 do prvni pracovni polohy I a do druhé pracovni polohy II a popripadé také do
tfeti pracovni polohy III.
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Jak je patrno zobr. 4, kryt 64 zustdva pfi tomto pfikladném provedeni uloZen na rotorové
skfini 60 nezavisle na tom, zda se rotorové viko 7 nachazi v prvni pracovni poloze I nebo ve
druhé pracovni poloze II, popfipadé ve tfeti pracovni poloze III nebo jestli se pravé pohybuje
mezi témito pracovnimi polohami [, II, II. Pfi tomto uspofddani ziistdva zachovan i pti zv&teni
odstupu mezi otevienym okrajem 42 spradaciho rotoru 4 a rotorovym vikem 7 uzavieny prostor,
ve kterém se nachazi sptaddaci rotor 4. Pfi ¢isténi je tak spolehlivé vyloudeno unikani vldkenné
stuzky nebo Céstic nefistot nezdvisle na uspofadani odsivaciho natrubku 61 nad spradacim
rotorem 4 nebo pod nim, popfipadé vedle spfddaciho rotoru 4. U tohoto ptikladného provedeni
tak potom neni rozhodujici, zda proud odsavaného vzduchu opousti rotorovou skfifi 60 smérem
nahoru nebo dold.

Ve znézornénych prikladnych provedenich zafizeni podle vynalezu je vyfukovaci kanél, popfi-
padé skupina vyfukovacich kanali uspofadan v rotorovém viku 7. Je viak také moZno pouzit
takové konstrukéni feSeni, pfi kterém je v hiideli 41 spradaciho rotoru 4 vytvofen ptivodni
kandlek pro pfivod vyfukovaného vzduchu aznégj se tlakovy vzduch pfivadi do vnitiniho
prostoru spradaciho rotoru 4, pfi€emz zménou vzdjemné polohy mezi spfadacim rotorem 4
a vyfukovacim kandlkem se mize ménit relativni poloha mezi vyfukovacim kanalkem a sprada-
cim rotorem 4 v poZzadovaném rozsahu a pozadovanym zpisobem. Odstup mezi spfadacim
rotorem 4 arotorovym vikem 7 se pfitom méni jiZ popsanym zpisobem pohybem rotorového
vika 7 a/nebo spiadaciho rotoru 4.

Ve zndzornéném ptikladném provedeni je ovladaci paka 62 vytvofena také jako ovladaci dstroji
pro ventil 82, kterym se ovlada pfivod tlakového vzduchu do spiéddaciho rotoru 4. V alterna-
tivnim piikladném provedeni vSak miZze byt tento ventil 82 ovlidén také jinym zpisobem,
napfiklad elektricky ze zaptadaciho Gstroji 9, popiipadé jeho Fidicim tstrojim 92 prostfednictvim
tidiciho vedeni 650 a hlavnim fidicim Gstrojim 65 stroje.

Ovladaci paka 91 pro druhou odblokovaci a uvoliiovaci paku 642 je synchronné pohybliva
s dorazem 913 vytvofenym ve formé& dorazové kladky. To se uskuteSiiuje ve znazornéném
piikladném provedeni silovym vzdjemnym spojenim téchto prvki pomoci spole¢ného hride-
le 910. Je vSak také mozné ulozit ovladdaci paku 91 nezivisle na dorazové kladce dorazu 913
a opatfit ji samostatnym pohonem, ktery je viak potom fizen synchronizovan& fidicim ustro-
Jjim 92 na zapradacim ustroji 9.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob ¢&idteéni spradaciho rotoru (4) pro predeni s otevienym koncem, opatieného sbérnym
Zlabkem (40) vliken a otevienym okrajem (42) a krytého rotorovym vikem (7), pfi kterém se ve
spiddacim rotoru (4) vytvafi proud odsavaného vzduchu, opoustéjici spfadaci rotor (4) pies jeho
otevieny okraj (42), pficemz do rotoru (4) se pro Cisténi pfivadi nejméné jeden proud (80a, 83a)
tlakového vzduchu, a odsdvanim se odvadéji alespoii jemné zbytky vlaken a Castice nedistot,
vyznadeny tim, Ze se nejprve v prvni Cistici fazi proud (80a, 83a) tlakového vzduchu
sméruje proti sbérnému zlabku (40) vlaken a pfilehlym oblastem stény a dna rotoru a rozruluje
zbytkovou vldkennou stuzku, a uvolnéné jemné zbytky vliken a &astice nelistot se odvadéji
$térbinou mezi otevienym okrajem (42) rotoru arotorovym vikem (7), a potom se v nejméné
jedné dalsi ¢istici fazi zvétSi vzdalenost mezi otevienym okrajem (42) spiaddaciho rotoru (4)
arotorovym vikem (7) nejmén€ na stran€ privricené k odsavaci strang, azbytkova vlakna
anecistoty zrozrusené vlakenné stuzky s eventuelnimi usazeninami na obvodové oblasti

wry

otevieného okraje avika se odsavaji rozSifenou Stérbinou mezi otevienym okrajem (42)
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a rotorovym vikem (7) vzduchovym proudénim tvofenym nejméné& uvedenym proudem odséva-
ného vzduchu.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznaéeny tim, Ze se vdalsi &istici fazi, provedené jako
druha Cistici faze, odvadéni zbytkl vliken a necistot rozSifenou 3t&rbinou mezi otevienym
okrajem (42) a rotorovym vikem (7) pneumaticky podporuje proudem tlakového vzduchu (83a),
vedeného do rotoru, kterym se vytvafi vzduchové proudéni, vedené do oblasti sbérného
Zlabku (40) rotoru (4) na stran€ odvracené od odvadéni saciho vzduchového proudu a odtud
diametralné pfes rotor a dale pfes otevieny okraj (42) rotoru (4) aroziifenou 3térbinou mezi
okrajem (42) rotoru (4) a vikem (7) k odsavacimu kanalu (61) spolu se strhavanymi zbytkovymi
vlakny.

3. Zpisob podle niroku 1, vyznaéeny tim, Ze se vdalsi istici fazi, provedené jako
druha &istici faze, odvadéni zbytkovych vldken a nedistot rozsifenou §térbinou mezi otevienym
okrajem (42) a rotorovym vikem (7) pneumaticky podporuje proudem (81a) tlakového vzduchu,
vedeného okolo okraje (42) otevieného rotoru smérem k odsavacimu kanalu (61), kterym se
vytvaii zesileny saci proud strhavajici zbytkova vlakna rozruené vldkenné stuzky z rotoru ptes
volny okraj (42) a kombinovanym proudem (81a) tlakového vzduchu a saciho vzduchu se tato
strhavana vlakna odvadéji.

4. Zpisob podle nejméné jednoho zndrokli 1 az3, vyznadeny tim, Ze se sled prvni
Cistici faze a po ni nasledujici druhé Eistici faze nejméné jest& jednou opakuje.

5. Zplsob podle nejméné jednoho znaroki 1 aZ 4, vyznadeny tim, Ze se po prvni
Cistici fazi provadéji dve dalsi istici faze, v nichZ se odstup mezi otevienym okrajem spiadaciho
rotoru a rotorovym vikem stupfiovité zvétSuje, pfi€emz ve tfeti fazi je tento odstup vétsi, nez je
ve druhé fazi, v niZ je vétsi nez v prvni &istici fazi.

6. Zpisob podle naroku 5, vyznaéeny tim, Ze se ve druhé &istici fazi kromé& zvétSeni
Sté€rbiny mezi rotorovym vikem a volnym okrajem rotoru zméni orientace proudu tlakového
vzduchu, ofukujici oblast sbérného Zlabku, a to natoenim orientace smérem k odsavaci strang,
¢imz se rozrusend vlakennd stuzka zvedne ze sbérného Zlibku vldken a ve tieti &istici fazi se
rozrudena vlakenna stuzka po dalSim zvétSeni vzdalenosti mezi otevienym okrajem spfadaciho
rotoru a rotorovym vikem odvadi na saci stranu.

7. Zpusob podle naroku Snebo 6, vyznaéeny tim, Ze ve druhé nebo tieti &istici fazi se
na stran€ odvracené od proudu odsavaného vzduchu vytvoii proud tlakového vzduchu, sméro-

wrv e

vany proti dnu spiadaciho rotoru, ktery kiizi pfipadné zachycenou vlakennou stuzku.

8. Zpusob podle nejméné jednoho znarokli 1az7, vyznaéeny tim, Ze se po provedeni
nejméné dvou d&isticich fazi pfedtim zabrzdény spfadaci rotor kritkodobé rozb&hne a potom se
opét zabrzdi av prub&hu tohoto brzdéni spfddaciho rotoru se zméni misto dopadu proudu
tlakového vzduchu na dno nebo sténu spfadaciho rotoru ve sméru osy oticeni rotoru.

9. Zpusob podle nejméné jednoho zndrokii 1 az8, vyznadeny tim, Ze proud odsiva-
ného vzduchu se sméruje opacné ke sméru piisobeni tihové sily.

10. Zptsob podle nejméné jednoho zndrokit 1 az9, vyznaéeny tim, Ze v prib&hu prvni
Cistici faze se doCasné& pfivadéji do spfadaciho rotoru vlakna.

11. Zafizeni pro provadéni zpisobu &isténi spfadaciho rotoru (4) pro pfedeni s otevienym

koncem, opatfeného sbérnym Zlabkem (40) vlaken a majiciho otevieny okraj (42), ktery je kryty
rotorovym vikem (7) s nejméné jednim vyfukovacim kanalem, vytvofenym v rotorovém viku (7)
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a ovladatelné napojenym na zdroj (610) tlakového vzduchu, s oteviracim Gstrojim pfifazenym
k rotorovému viku (7), které je spolené s nejméné jednim vyfukovacim kanilem spojeno se
spole¢nym fidicim Gstrojim (92), pfi¢emZ rotorovému viku (7) a nejméné jednomu vyfukova-
cimu kanalu jsou pfifazeny vzdy dvé pracovni polohy (I, I) relativn& ke spfadacimu rotoru (4),
z nichZ vZdy prvni pracovni poloha (I) je zaujiméana v prib&hu normalniho spradaciho procesu
a vyfukova draha vyfukovaciho kandlu je v ni orientovana proti vnitini plose spiadaciho rotoru
(4), pfiemz spfadaci rotor (4) je uloZen ve skiini (60) napojené na zdroj podtlaku (610), pro
provadéni zpisobu podle narokii 1 a3 nebo4 az 10, vyznaéené tim, Ze uvedeny nejmé-
né jeden vyfukovaci kanél (81) je ve druhé pracovni poloze (II) rotorového vika (7) orientovan
okolo stény spfadaciho rotoru (4) smérem ke zdroji podtlaku (610).

12. Zafizeni pro provadéni zpusobu CiSténi spfadaciho rotoru (4) pro pfedeni s otevienym
koncem, opatfeného sb&érmym Zlabkem (40) vliken a majiciho otevieny okraj (42), ktery je kryty
rotorovym vikem (7) s nejméné jednim vyfukovacim kanélem, vytvofenym v rotorovém viku (7)
a ovladatelné napojenym na zdroj (610) tlakového vzduchu, s oteviracim dstrojim ptifazenym
k rotorovému viku (7), které je spole¢n€ s nejméné jednim vyfukovacim kanalem spojeno se
spolenym fidicim ustrojim (92), pfi¢emz rotorovému viku (7) a nejméné jednomu vyfukova-
cimu kanélu jsou pfitazeny vzdy dvé& pracovni polohy (I, II) relativné ke sptaddacimu rotoru (4),
z nichz vzdy prvni pracovni poloha (I) je zaujiméana v prib&hu normalniho spradaciho procesu
a vyfukova drdha vyfukovaciho kandlu je vni orientovana proti vnitini plode spradaciho
rotoru (4), pfi€emZ sptadaci rotor je uloZen ve skiini (60) napojené na zdroj podtlaku (610) pres
odsavaci kanél (600), pro provadéni zpisobu podle nejméné jednoho znaroki 1 a2 nebo 4
az10, vyznaéené tim, Ze uvedeny jeden nejméné vyfukovaci kanal (80; 83) je v jeho
prvni pracovni poloze (I) orientovan proti dnu (43) spfadaciho rotoru (4), zatimco ve své druhé
pracovni poloze je orientovan proti oblasti sb&rného Zlabku (40), odvricené od odsavaciho
kanalu (600) a zvétdovatelné $térbiny mezi otevienym okrajem (42) spradaciho rotoru (4) a roto-
rovym vikem (7).

13. Zafizeni podle naroku 11, vyznadené tim, Ze rotorové viko (7) je vzhledem k roto-
ru (4) uloZeno vykyvné okolo osy (620) natiCeni.

14. Zafizeni podle ndroku 11 nebo 12, vyznaéené tim, Ze rotorové viko (7) je vzhle-
dem k rotoru (4) uloZeno posuvné ve sméru rovnob&#ném s osou ota&eni rotoru (4).

15. Zafizeni podle niroku 13, vyznac€ené tim, Ze nejméné jeden vyfukovaci kanal (80,
81, 83, 84, 85, 86) je orientovan napfic€ k ose (620) nataceni rotorového vika (7).

16. Zafizeni podle naroku 13 nebo 15, vyznac€ené tim, Ze pfipoj zdroje (610) podtlaku
na rotorovou skiiil (60) je kolmy na osu (620) nata€eni rotorového vika (7).

17. Zafizeni podle nejméné jednoho znarokd 11 az 16, vyznadené tim, Ze pfipoj
zdroje (610) podtlaku na rotorovou skiifi (60) je umistén v horni oblasti rotorové sk¥ing& (60).

18. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokd 14 az 19, vyznacéené tim, Ze vyfukovaci
kandly jsou dva, kde prvni vyfukovaci kanal (80, 84) je orientovan proti dnu (43) spiadaciho
rotoru (4) a ke sbérnému Zzlabku (40) vléken, a druhy vyfukovaci kanal (81, 85) je ve své prvni
pracovni poloze (I) orientovan proti vnitini sténé spfadaciho rotoru (4) mezi sb&émym Zlab-
kem (40) vldken a otevienym okrajem (42) spfadaciho rotoru (4) a ve své druhé pracovni poloze
(IT) je orientovan okolo otevieného okraje (42) spfadaciho rotoru (4) smérem k piipoji zdroje
(610) podtlaku na rotorovou skfiti (60).

19. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokti 11 aZ 18, vyznaéené tim, Ze rotorovému
viku (7) je pfifazen zajiStovaci doraz (913) pro jeho zajisténi v jeho druhé pracovni poloze (II).
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20. Zafizeni podle niroku 19, vyzna&ené tim, Ze doraz(913) je umistén na zapfadacim
Gstroji (9), pojizdné uloZeném podél fady pracovnich mist stejného druhu, opatfenych vzdy
spfadacim rotorem (4).

21. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokii 11 az 20, vyznaé&ené tim, Ze rotorové
viko (7) je uloZeno v krytu (64), kterému je pfifazena ovladaci paka (62) pro ovladani brzdiciho
wistroji (636) pro spradaci rotor (4) pro pfedeni s otevienym koncem a také odblokovaci a uvoliio-
vaci paka (642) pro zvedani rotorového vika (7) od rotorové skfin€ (60).

22. Zatizeni podle nejméné jednoho z ndrokd 11 az21, vyznaéené tim, Ze do sbémého
7labku (40) rotoru (4) na strané privracené k odsavacimu kandlu (600) a zvétSovatelné Stérbiné
mezi otevienym okrajem rotoru a rotorovym vikem je orientovan fixni vyfukovaci kandl (86)
tlakového vzduchu.

23. Zafizeni podle naroku 21 nebo 22, vyzmaéené tim, Ze ovladaci pika (62) je
piitazena ovladatelng ventilu (82) pro fizeni pfivodu tlakového vzduchu do nejmén& jednoho
vyfukovaciho kanalu (80, 81, 83, 84, 85, 86).

24. Zatizeni podle naroku 21 nebo 23, vyznadené tim, Ze ovladaci pka (62) a odblo-
kovaci a uvoliiovaci paka (642) jsou ovladatelné ovladacimi rameny (90, 91), nesenymi zapfé-
dacim ustrojim (9), pojizdnym podél skupiny pracovnich mist stejného druhu, obsahujicich vzdy
spradaci rotor (4).

25. Zatizeni podle ndroku 24, vyznaéené tim, Ze ovladaci rameno (91) pro odblokovaci
a uvoliiovaci paku (642) a doraz (913) jsou pfipojené ke spole¢nému synchronnimu pohonu.

4 vykresy
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