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Wynalazek dotyczy samoczynnej wagi do mate-
riatéw sypkich, ktérej szalki, ciezarowa i dla ob-
ciaznikéw sg zawieszone na dZwigni réwnoramien-
nej, polaczonej za pomocg dzwigni posredniej
z urzadzeniem wagi odchylnej.

Wagi do materiatéw sypkich ktérych szalki cie-
zarowe i dla obcigznikéw sg zawieszone na dZwig-
ni réwnoramiennej, sg znane. Obie szalki cigzarowa
i dla obcigznikéw, bez obcigzenia pozostaja w row-
nowadze. Do wazenia materialu stuzg odpowiednie
obcigzniki, ktére sg nakladane albo bezposrednio
odrecznie, albo zostaje odpowiednio zawieszany na
dzwigni w miejsce obcigznikéw jeden ciezar w po-
staci bloku, réwniez odrecznie. Doprowadzenie ma-
terialu jest sterowane przy tym elektrycznie.

Znane wagi do materialow sypkich majg w pierw-
szym rzedzie te wade, ze nakladanie obcigznikow
odbywa sie recznie. Sg one niewygodne do szyb-
kiego odwazania towaréw o rownej wielkoSci masy,
poniewaz przy tym musi by¢ najpierw zmieniony
obcigznik i nastgpié wyréwnanie przez regulator
napelnieri, co jest wzglednie Zmudnym procesem.
Stad znane sg tylko takie wagi do materiatow syp-
kich, ktére nadaja sie przewaznie do wazenia jed-
nakowych porcji. Dalsza wada tych wag polega na
tym, ze przy nastawianiu wielko$ci masy odwaza-
nej nie moze by¢ w zalezno$ci od niej, nastawiona
przynalezna granica btedow.

Poza tym sa znane wagi zsypowe do materialow
sypkich, ktérych jednym z elementéw jest uklad
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wagi odchylnej. Materialy z zapasowego zbiornika
zostaje doprowadzony na przyklad za pomocg elek-
tromagnetycznej wstrzasarki do zbiornika stojgce-
go na wadze odchylnej. Na skali wagi odchylnej
znajdujg sie dwa zestawy §Swietlne, nastawiane
recznie. Jeden zestaw $wietlny odpowiada nasta-
wieniu napelniania z grubsza i dosypywania, a dru-
gi odcina doplyw materialu z uwzglednieniem wy-
réwnania napelnien przez regulator.

Takie urzadzenia wagowe majg te wade, Zze sg
one bardzo ograniczone w ich obszarze wazenia ze
wzgledu na wykonanie skali. Poza tym nastawienie
urzgdzenia sygnalizacyjnego na skali odbywa sie
recznie. Dalsza wada polega na tym, ze we wszyst-
kich znanych wagach do materiatéw sypkich nie
jest mozliwe sterowanie réznych porcji, ktére stale
powtarzajg sie w okreSlonej kolejno$ci, za pomoca
nastawienia programu odwazen.

Wynalazek ma zadanie, aby unikngé wad zna-
nych urzgdzen wagowych, i zbudowaé wage do ma-
terialéow sypkich, w ktérej nakladanie i zdejmo-
wanie obcigznik6w odbywa sie samoczynnie, a przy-
nalezny do porcji materialu obszar bledéw jest
nastawiany przymusowo razem z nakladaniem ob-
cigznikéw, a odwazony material w znany sposéb
kierowany jest do odpowiednich kanatéw.

Wedlug wynalazku zadanie to zostaje rozwigzane
w-ten sposéb, ze do zawieszania i odwieszania ob-
cigznikéw, polozonych na prowadnicy szynowej,
jest przewidziany elektromagnes, pozostajgcy pod
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napieciem sprezyny, ktéry jest polgczony z ryglem,
pozostajagcym w kontakcie z prowadnicg szynowg
i obcigznikami, i jest wprawiany w ruch poprzez

przekazniki odpowiednio do - pozgdanej wielkosci -

masy, za pomoca wylaeznika do wybierania dzie-
sietnego obcigznikéw, znajdujgcego sie na stanowi-
sku obslugi, przy czym przeznaczone do odbioru
wybranych obciaznikéw, po ich odwieszeniu szcze-
ble umieszczone w obudowie przesuwanej za pPo-
mocy silnika poprzez przekladnie §limakowsa, sg tak
wykcnane, ze przy opuszczaniu obudowy, $lizgaja
sie nad innymi szczeblami, polgczonymi za pomoca
wieszak6w z belkg wagi i nakladajg na nie obcig-
zniki bez wahnie¢. .

Razem z wylgcznikiem do podzialu dziesietnego
obcigznikéw dla nastawiania wielkoSci masy, uru-
chomiony zostaje drugi wylacznik, ktéry ustala do-
puszczalny zakres bledéow wagi, odpowiadajacy
obranej wielkoSci masy w ten sposéb, Ze z pomig-
dzy pewnej liczby zestawow §wietlnych, zawieraja-
cych bardzo mate zaréwki i fotodiody wraz ze wska-
zé6wka z ostrym koncem, wilgcza zestaw Swietlny
na obszar $§wietlny odpowiadajacy dopuszczalnemu
zakresowi bledéw wagi, przy czym wskazéwka za-
krywa promien $wiatla w zalaczonym obszarze
swietlnym tak, ze dla porcji lezgcych w obrebie
zakresu bledéw, przekaznik sterowany przez ze-
staw $wietlny nie zostaje wlaczony, a w przypadku
mylnych odwazen zestaw §wietlny sygnalizuje blad.

Na podstawie rysunku zostaje nizej, wyja$niony
przyklad wykonania wynalazku.

Fig. 1 pokazuje schematyczny uklad samoczynnej

wagi do materiatow sypkich, fig. 2 — widok bocz-
ny wskazéwki razem z obszarem S$wietlnym, jako
jeden wycinek.
" Waga do materiatéw sypkich sklada sie z réwno-
ramiennej belki 1, na koncach ktérej zawieszone
jest urzadzenie 2 do wkladania i odbioru obcigzni-
kow i skrzynia cigezarowa 3 w postaci szalki. Bel-
ka 1 jest sprzegnieta z urzagdzeniem 6 wagi odchyl-
nej poprzez dragzek 4 przekladri i dzwignie po-
§rednig 5. Po stronie ciezarowej belki 1 jest za-
wieszony zbiornik 7. Jest on wykonany z opréznia-
niem za pomocg klapy dennej 8. Do otwierania i za-
mykania klapy dennej 8 zbiornika 7 jest przewi-
dziany elektromagnes 9. Pod zbiornikiem 7, znaj-
duje sie lej 10, ktéry wyposazony jest w kanaly 11
i 12. Powyzej kanatéw 11 i 12 znajduje sie prze-
chylna klapa 13, ktéra jest uruchamiana przez tlok
sterujacy 14 i zawoér elektromagnetyczny 15, od-
powiednio do wyniku wazenia, i w ten spos6b od-
wazany materiat jest kierowany do kanatu 11
lub 12.

Po stronie urzadzenia 2 do nakladania i odbioru
obcigznikéw belki 1, jest pewna liczba szczebli 16
polaczonych sztywno z drazkiem 4 przekladni. Te
szczeble w spos6b pewny i bez wahnieé przejmujg
komplety obcigznikéw 17 wybrane do jednego od-
wazenia, po ich odwieszeniu. W stanie nieobcigzo-
nym wagi, obcigzniki 17 spoczywajg na szynie 18.
W obcigznikach 17 jest wyciecie, do ktérego wcho-
dzi rygiel 19 w celu jego zawieszenia (jak na ry-
sunku). Rygiel 19 jest polgczony z elektromagnesem
20, pozostajacym pod napieciem spreiyny, i jest
wprawiany w ruch przez niego.
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Komplet obcigznikéw, ktéry ma byé natozony,
lub caly program porcji, mogg byé Wybfane albo
przez wylacznik do wybierania dziesietnego ob-
cigznik6w, znajdujacy sie na stanowisku obstugi,

‘5. lub tez przez odpowiednie urzadzenie programowe.

Odwieszenie obcigznikéw 17 odbywa sie po unucho-
mieniu wylgcznika do wybierania dziesietnego ob-
cigznik6w za pomoca elektromagnesu 20 w ten
sposéb, ze rygiel 19 zostaje wyciagniety z wycieé
obcigznikéw 17. Obcigzniki 17 sg zaopatrzone w ra-
miona 21, majgce naciecia. Po ich odwieszeniu spo-
czywajg one przy pomocy tych ramion 21 na szcze-
blach 23, znajdujacych sie w obudowie 22. Obudo-
wa 22 jest wprawiana w ruch przez silnik elek-
tryczny 26, ktéry moze obracaé sie w obie strony,
za pomocy wrzeciona 24 poprzez przeklad'nie Slima-
kowsg 25 w ten sposéb, ze moze ona przesuwaé sie
tak do gbry, jak i w dél. Koncowy przesuw obu-
dowy 22 jest ograniczony przez wylgczniki 27 i 28,
polgczone z lampami sygnalizacyjnymi na stanowi-
sku obstugi. :

Szczeble 23 sg szersze od szczebli 16 tak, ze przy
nakladaniu obcigznik6w 17, mogg one S§lizgaé sie
razem z obudowg 22 nad szczeblami 16, ktére przej-
mujg bez wahnieé obcigzniki 17 przy pomocy ra-
mion 21.

Nad skalg uktadu odchylnego 6 wagi znajdujg sie
dwa zestawy S$wietlne 30 i 31. Wskazowka 32 za-
opatrzona jest w lusterko 33, ktore odbija promie-
nie $wietlne rzucane przez bardzo male zarbéwki
znajdujgce sie naprzeciw. Podczas poruszania sie
wskazowki 32 przez obszar $wietlny zestawu 31
odbywa sie wigczanie duzego i malego strumienia
przez urzadzenie do doprowadzania wazonego ma-
terialu, a podczas poruszania sie przez obszar
Swietlny zestawu $§wietlnego 30 nastepuje odciecie
matego strumienia, przy czym obszar §wietlny ze-
stawu 30 jest tak nastawiony, ze juz przed osigg-
nieciem polozenia zerowego przez wskazéwke 32
nastepuje odciecie strumienia, azeby uregulowa¢é
koficowy doplyw materiatu. Poniewaz obszar §wietl-
ny zestawu 30, za pomocg nie narysowanego urzg-
dzenia skladajgcego sie z serwomotoru i nadajnika,
sprzegnietego z wylacznikiem do wybierania dzie-
sietnego obcigznikéw, nastawia sie samoczynnie na
koncowy doplyw materialu, odpowiadajacy wielko-
§ci, przez to dla wazonego materialu o tym samym
nasypywanym ciezarze, istnieje samoczynny regu-
lator napeilnien. W przypadku réznicy w ciezarze,
musi by¢é nasypywany ciezar, dodatkowo nastawio-
ny jako parametr, za pomoca drugiego nadajnika
z odpowiednig skalg pomocniczg.

Nastepnie po obu stronach wskazéwki 32, ktéra
u goéry przechodzi w kolec, jest umieszczona pewna
liczba zestawdéw $wietlnych, skladajgcych sie z fo-
todiod 34 i bardzo matych zan6wek 35. Poruszajaca
sie pomiedzy nimi wskazéwka zakrywa w polozeniu
Zerowym promien §wietlny w okreslonym obszarze.
Na skutek przesuwania zestawéw $wietlnych
wzdluz osi podtuznej wskazéwki 32, zmienia sie
zakres zakrywania promienia §wietlnego z powodu
stozkowego wykonania wskazéwki 32. Zakres tem’
odpowiada dopuszczalnemu bledowi odwazania dla
kazdej wielkoSci porcji. Zestawy Swietlne sg przy
tym w ten spos6b wiaczone, Ze granice bledéw sg
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$amoczynnie réwnoczeSnie wlaczone przy urucha-
mianiu wylgcznika do wyblerania dziesietnego ob-
cigznikéw, znajdujacego si¢ na stanowisku obstugi,
dla nastawiania Zadanej wielko$ci masy, albo przez
urzadzenie programowe. W tym .czasie zapala sig
bardzo mala zar6wka 35 odpowiadajgca granicy
bledéw. W celu wyregulowania wagi, sama wska-
zéwka 32 moze byé przesunieta wzdluz jej osi.

W przypadku zasygnalizowania bledu przez za-
réwke 35 i fotodiode 34 zostaja r6wnocze$nie pola-
czone ze soba zawér elektromagnetyczny 15, ktéry
uruchamia tlok sterujacy 14 i elektromagnes 9 do
wprawiania w ruch klapy dennej 8 zbiornika. Tlok
14 je-st uruchamiany przy tym w ten sposéb, ze
w przypadku falszywego odwazenia, otwiera ka-
nat 12 przy pomocy klapy 13 w celu przyjecia ma-
terialu sypkiego.

Do doprowadzania materialu sypkiego do zbior-
nika wagowego 7, s3 umieszczone ponad nim urza-
dzenia zasilajace 36 i 37, ktére zaleznie od wtasci-
woéci wazonego materialu sa wykonane dowolnie
jako wstrzagsarka mechaniczna, albo $limacznica
wnaz ze §luzg z komorami kolowymi, i réwniez do-
wolnie, zaleznie od rodzaju wazenia, mogg zaopa-
trywaé wage w material pojedynczo lub na zmiane.

We wstrzgsarce mechanicznej nastepuje wiacze-
nié napelniania duzym i malym strumieniem w zna-
ny sposéb za pomocg regulacji amplitudy elektro-
magnesu 38, a urzadzenie zasilajace 37 wilgcza to
napelnienie przez zmiane ustawienia klapy za po-
mocg elektromagneséw 39, 40 i 41.

Sluza z komorami kolowymi .i §limacznica sa
oddzielone od silnika napedowego ze zmiennymi
biegunami za pomoca sprzegiel magnetycznych 42
i 43. Przy nastawieniu na strumiefi maly zostaje
wlaczone tylko sprzeglo magnetyczne 43. Silnik
obraca sie z polowa liczby obrotéw. Przy nasta-
wieniu na duzy strumien wlaczone sa obydwa
sprzegta magnetyczne. Silnik obraca sie z pelng
liczbg obrotéw, W tej fazie klapa jest catkowicie
otwarta. Zatrzymywanie klapy w pewnym poloze-
niu odbywa sie za pomocg elektromagnesu 40. Dla
strumienia matego klapa w polozeniu na p6t otwar-
tym zatrzymywana jest przez elektromagnes 39.

Proces wazenia przy pomocy wagi do materialow
sypkich wedlug wynalazku odbywa si¢ w nastepu-
jacy spos6b.

Azeby wage przygotowaé do pracy, trzeba naj-
pierw wlaczy¢ znajdujacy sie na stanowisku obstugi
gléwny wylgcznik., Waga jest przystosowana do réz-
nego rodzaju wazenia, a mianowicie do wazenia
porcjowego, do wazenia przeplywowego, do wyla-
czania po okre§lonej liczbie odwazen za pomoca
licznika z nastawiang liczbg napelniefn znanego ro-
dzaju, do obstugi bezpoSredniej lub zdalnej, z wy-
bieraniem wielkoSci wazonej masy, lub z progra-
mem porcji za pomocg wylacznika do wybierania
dziesietnego obcigznik6w lub nastawienia progra-
mu odwazen.

Kazdorazowo pozadany rodzaj wazenia jest na-
stawiany za pomoca wybranego wylgcznika. W przy-
kladzie wykonania przyjmuje sie obstuge bezpo-
§rednia, za§ wielko§¢ masy powinna byé wybiera-
na za pomocy wylacznika do wybierania dziesiet-
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6
nego obcigznikéw a proces wazenia powinien od-
bywaé sie bez przerwy. .

Za pomoca wylgcznika do wybierania dziesietne-
go obciainikéw zostajg otwarte obwody pradu do
elektromagneséw 20, pozostajacych pod  napieciem
sprezyn, obranych obcigznik6w 17. Elektromagnesy
te 83 jednak jeszcze oddzielone od obwodu zasila-
jacego za pomocy przekaZnika.

Réwnoczesnie z nastawieniem wielkosci masy zo-
staje nastawiony przynalezhy do niej zakres ble-
déw za pomoca wlgczenia bardzo matej zaréwki 35,
umieszczonej w okreSlonym miejscu wskazéwki 32,
zakoficzonej u géry kolcem. Przy uruchamianiu klu-
cza, ,nakladaé obcigzniki” zostaje wlaczony prze-
kaZnik, a potrzebne do procesu wazenia obcigzni-
ki 17 zostaja odryglowane za pomocg przynalez-
nych do nich elektromagneséw 20 i polaczonych
z nimi rygli 19 i osiadaja na szczeble 23 oslony 22.
Silnik obraca sie i przesuwa w dél, poprzez prze-
kladnie §limakows 25 i wrzeciono 24, ostone 22 ra-
zem z obcigznikami 17, lezagcymi na szczeblach 23,
przy czym obcigzniki 17 zostajg nalozone na szeze-
ble 16. Oslona 22 przesuwa sie jeszcze tak daleko
w dét az szczeble 16 a tym samym caly mechanizm
wagowy zostang zwolnione. Nastepnie silnik zo-
staje zatrzymany za pomocy wylacznika koncowego
28. Na stanowisku obstugi zapala si¢ sygnal ,,0b-
cigzniki natozone”.

Poniewaz zbiornik 7 jest jeszcze préiny, a wybra-
ny komplet obcigznikéw znajduje sie juz na szcze-
blach 16, moment po stronie obcigznikéw jest wie-
kszy niz po stronie ciezaru. Wskazéwka 32 urza-
dzenia odchylnego 6 wagi wychyla sie z tego po-
wodu na strone minusowsg az do zderzaka. Przy tym
wskazéwka 32 znajduje sie poza obydwoma obsza-
rami $wietlnymi ktére sa jasno o§wietlone, a obra-
ne urzadzenie zasilajace 36 lub 37 zostaje wlaczone
na strumienn duzy poprzez przekazniki normalne
i poérednie. Urzadzenie zasilajace zaopatruje tak
dlugo zbiornik wagowy duzym strumieniem, az
wskazéwka 32 odejdzie od zderzaka, i nastepnie
za pomoca zestawu 31 przestawi urzgdzenie zasila-
jace na zasilanie malym strumieniem. Wskazéwka
przesuwa sie teraz powoli w kierunku do znaku
zera na skali. Zanim to zostanie osiggnicte, zestaw
SwietIny 30 otrzymuje od lusterka 33 krétki impuls
§wietlny, i urzadzenie zasilajagce 36 lub 37 zostaje
wylaczone za pomoca przynaleinych pofrednich
przekaznikéw. Pozostaly jeszcze przesuw wskazéw-
ki 32 do znaku zera na skali 29 odpowiada konco-
wemu doplywowi.

Jezeli wskazéwka znajduje sie teraz wewnatrz
granicy bledéw, to klapa denna 8 zbiornika zostaje
otworzona za pomoca elektromagnesu 9, i zbiornik
oprézniony do kanalu 11. Jezeli ciezar masy zbior-
nika przekracza granice bledé6w, to wskazé6wka 32
powoduje, ze obszar §wietlny daje sygnal o bledzie,
przekaznik bledéw (nie narysowany) wlgczony do
obwodu pradu zostaje uruchomiony i opréznienie
zbiornika zostaje zamkniete, a réwmocze$nie zo-
staje nadany sygnal §wietlny lub sluchowy. Teraz
opréznienie zbiornika moze nastapié dopiero za po-
mocy przestawienia klapy 13 do kanatu 12. Prze-
stawienie odbywa sie przez- naci$niecie guzika, lub
tez samoczynnie 2z uruchomieniem przekaZnika
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bled6w. Przekaznik bledéw powoduje nastepnie, ze
licznik rejestrujacy napelnienie, nie odnotowuje fat-
szywego odwazenia. Po opréznieniu zbiornika,
wskazéwka cofa sie z powrotem do zderzaka, i no-
wy przebieg wazenia zostaje wigczony.

Jezeli r6zne napelnienia wagi powtarzajg sie sta-
le w tej samej kolejnoSci, to wyb6r kompletéw ob-
cigznik6w nastepuje za pomocg nastawienia wy-
tacznika do programu porcji. Bardzo korzystne
okazuje sie zastosowanie dwu urzgdzen zasilaja-

cych 36 i 37 ze wzgledu na mozliwo§é nastawienia

programu porcji, zwlaszcza do nastawienia urza-
dzen maszyny do wazenia, w ktoérych rézne skla-
dowe odwazonego materialu sg porcjowane lub
dobierane.

Zastnzezenia patentowe

1. Samoczynna waga do materialéw sypkich, kto-
rej szalki, ciezarowa i dla obcigznikéw sg za-
wieszone na jednej diwigni réwmnoramiennej,
ktoéra za pomocg jednej dzwigni poSredniej jest
polaczona z ukladem odchylnym wagi, znamien-
na tym, Ze jest wyposazona w samoczynne urzg-
dzenie do nakladania i zdejmowania kompletow
obcigznik6w, w ktérym do zawieszania i odwie-
szania obcigznikéw (17) umieszczonych na szy-
nie (18) jest umieszczony elektromagnes (20), po-
taczony poprzez przekazZniki z wylgcznikiem do
wybierania dziesietnego obcigznikéw i zaopa-
trzony w rygiel (19), lub odpowiednie hydrau-
liczne lub pneumatyczne urzadzenie, a do prze-
kladania obciaznikéw na szczeble (16), polgczo-
ne z dzwignia (1) wagi poprzez drazek sprzega-
jacy (4), w celu ich przyjecia bez wahnieé, stu-
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Zy oslona (22), ktérej przesuw jest ograniczony

' przez zderzaki konicowe (27) i (28), i ktéra jest

wyposaZzona w szczeble (23).

. Samoczynna waga do materialéw sypkich we-

dlug zastrz. 1, znamierna tym, e z wylgczni-
kiem do podzialu dziesietnego obcigznikéw, do
nastawienia kompletu odwaznikéw, potaczona
jest pewna liczba zestawéw §wietlnych, sklada-
jacych sig z fotodiod (34) i bardzo matych zaré6-
wek (35), ktére znajdujg sie po obu stronach
wskazéwki (32) z kolanem u géry.

. Samoczynna waga do materialow sypkich we-

diug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na skali (29)
jest umieszczony w znany spos6b zestaw §wietl-
ny (31) do nastawienia strumienia duzego i ma-
lego i zestaw $§wietlny (30) do wylaczania do-
plywu materialu, przy czym zestaw §wietlny (30)
znajduje sie tuz przed znakiem zerowym skali
(29) w celu wyregulowania doplywu koncowego.

. Samoczynna waga do materialow sypkich we-

dlug zastrz. 2, znamienna tym, Ze zawiera za-
wor elektromagnetyczny (15) i tlok sterujacy
(14), ktére stuzg w polaczeniu z sygnalem bile-
déw do przechylania klapy (13).

. Samoczynna waga do materialéw sypkich we-

dlug zastrz. 1—4, znamienna tym, e zawiera
znane urzadzenie do programowania odwazen,
sterujace poszczegblne lub wszystkie przebiegi
obstugi, jak nakladanie i zdejmowanie obcigzni-
kéw (17), wybér zakresu biedéw, nastawianie
zestawu Swietlnego (30), w celu ujecia doptywu
koncowego, uruchamiania oprézniania zbiornika
i przekladni do odprowadzenia materiatu, i na-
stawianie poszczeg6lnych porcji lub calego ich
programu.
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