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" Uklad napedu i sterowania bebna krajarki poprzecznej

1 .

Przedmiotem wynalazku jest uklad napedu
i sterowanla bebma krajarki poprzecznej przezna-
czonej do ciecla znajdujacej sie w ruchu wstegi
na arkusze, instalowanej w linii do produkdji pa-
pieru, papieru impregnowanego, tkanin, folii, celu-
lozy itp. .

W znanych krajarkach poprzecznych przeznaczo-
nych do ciecia znajdujqcej sie w ruchu wstegi na
arkusze beben jest napedzany za posrednictwem
bezstopniowej przekladni, kt6ra jednoczesnie re-
guluje diugodé cietych arkuszy oraz przyspiesza
obrét nozy w momencie cigecia w celu zachowania
prostopadlosci krawedzi arkusza. Inne znane kra-
Jarki poprreczne do ciecia wstegi na arkusze s3
napedzane silnikiem linfowym i sa wyposazone
w dwa zblormiki powietrza, z ktérych jeden stuiy
do zasilanla silnika napedzajacego zespil tngcy
krajarkj, natomiast drugi zbiornlk stuzy do hamo-
wania zespolu tnacego po dokonaniu clecia, Kra-
jarki te mafq bandzo skomplikowang konstrukeje
2 uwagi na mnogoé¢ polgczenn kulowo-przegubo-
wych i zastosowanie w nich specjalnych elemen-
tdw pneumatyki. Ponadto te znane krajarki cha-
rakteryzujq siq niewielkg modliwoécia regulacji
diugosdci cietych arkuszy, ktora jest sciSle uzale-
injona od érednicy bebna tnacego badi ted od
szybkoéci tamy papieru. - i

‘W celu uniknlecia podanych niedogodnoéci opra
cowano konstrulocje krajarki, w ktére] naped be-
tma sklada slq . z sitownikéw pneumatycznych, kié-
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2
rych tloczyska s3 zamocowane prztgubowo do
ramion bebna tngcego krajarki w sposéb, iz two-
rza pomiedzy soba kat wiekszy od zera i sg stero-
wane dwoma krzywkami, z ktérych jedna krzyw-
ka ofrzymujaca naped od walcéw podajacych
wstege zwiera lgcznik przekazujacy impuls do roz-
dzielaczy czterodrogowego dwupotozeniowego
i tréjdrogowego dwupolozeniowego w wyniku
czego nastepuje rozpoczecie obrotu bebna tnacego,
a druga krzywka otrzymujgca naped od bebna
tnacego kolejno zwiera laczniki przekazujge ko-
lejne impulsy na odpowiednie rozdzielacze w wy-
niku czego nastgpuje pelen cykl pracy bebna tng-
cego. ‘

Takie potaczenie podanych $rodkéw technicz~
nych daje efekt techniczny w postaci ciecia znaj-
dujgqcej sie w ruchu wstegi na 2gdanej dlugosei
arkusze, co uzyskuje sie dzigki zastosowaniu
krzywki, ktérej obroty wyznaczajg dilugodé cietych
arkuszy. Zastosowanie pneumatycznego napedu
bebna  krajerk] zapewmia uzyskanie prostopadiych
krawedzi pocietych arkuszy, a wzajemne wusy-
tuowanle silownikéw pneumatycznych pod kgtem
wigkszym od zeria daje efekt technicany w posta-
¢i piynnej pracy bebna oraz wyellminowania
martwego punktu obrotu bebna. Plynng pracg
bgbna w trakcle procesu clgcia znajdujacej siq w
ruchu wetegl osigga sle¢ takZze w wyniku zastoso-
wania krzywki sterujgcej cieciem wraz z lgczni-
kami oraz rozdzielaczy cziero i tréjdrogowych.



3
Kolejnym efektem technicznym rozwigzania we-
dtug wynalazku jest prosta konstrukcja urzadzenia
zapewniajgca jednoczeénie bezawaryjng prace
i latwg jego obstuge.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonamia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w schemacie ukiad napedu i stero-
wania bedna krajarki poprzecaznej.

Jak uwidoczniono na fig. 1 uklad napedu i ste-
rowania bebna krajarki poprzecznej wedlug wy-
nalazku sklada sie z dwdch wzajemnie usytuowa-
nych pod katem wiekszym od zera silownikéw 1
i 2 pneumatycznych, ktérych tloczyska sg zamo-
cowane do ramion bebna 3 tngcego oraz instalacji
‘pneumatycznej; ktéra stanowlq laczniki 4, 5, 6 § 7
wspblpracujace z dwoma krzywkam] 8 i 9 oraz

‘roazdzielaczami 10, 11 i 12 dwupoloteniowymi tréj -

i czterodrogowymi. Ponadto instalacja pneuma-
tyczna jest wyposazona w nieuwidoczniony na ry-
sunku pomocniczy chwbd pneumatyczny, wplywa-
jacy na stan spreionego powletrza jako czynnika
roboczego poprzea redukcje cisnienia, crysiczenie
i smarowanie.

Ruch obrotowy bebna 8 tngcego krajarkl osigga
sie w wyniku pracy silownikéw 1 i 2 pnematycz-
nych, przy czym praca sllownika 1 steruje roz-
dzielacz 11 dwupolozeniowy czterodrogcwy, zad
pracy silowmika 2 steruje rozdzielacz 12 dwupolo-
deniowy caterodrogowy wraz z rozdzielaczem 10
dwupotozeniowym tréjdrogowym. Krzywka 8
otrzymujaca naped od walcéw podajacych wstege
zwiera lacznik 4, a krzywka 9 otrzymujaca naped
od bebna 3 tngcego zwiera 13gczmik 5, 6 1 7. Zwar-
cle lqcznika 4 powoduje przestrerowanie rozdzie-
lacza 11 kierujac powietrze pod tlok sitownika 1
w wyniku czego nastepuje ‘wysuwanie si¢ tio-
czyska a tym samym obrét bebna 3 tnacego. Jed-
noczesnie zostaje przesterowany wozdzielacz 10
kierujacy powietrze pod tlok silownika 2 i na-
stepuje wysuwanie sie tloczyska silownika 2 czes-
ciowo juz wysunigtego. Po catkowitym wysunieciu
sie tloczyska silownika 2 krzywka 9 zwiera lgcznik
7 co powoduje przesterowanie rozdzielacza 12
w wyniku czego nastepuje wsuwanie sie tloczyska
silownika 2. R6wnoczesnie nastgpuje przesterowa-
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nie rozdzielacza 10 odcinajac silownik 2 od roz-
dzielacza 12. Po calkowitym wysunieciu sle tio-
czyska sitownika 1 krzywka 9 zwiera lgcinik 8,
co powoduje przesterowanie rozdzielacza 11 i wsu-
wanje sie tloczyska silownika 1. W czasie wsuwa-
nia sie tloczysk obu silownikéw 1 i 2 nastepuje
ciecie wstegi. Po catkowitym wsunieciu sie tlo-
czyska silownika 2 krzywka 9 zwiera lacznik 5§
powodujac przesterowanie rozdzielacza 12, a po-
niewaz rozdzlelacz 10 odcina silownik 2 od roz-
dzielacza 12 nastgpuje bierne wysuwanie sie
tloczyska silownika 2 co powoduje wyhemowanie
bebna 8 ingcego. Po calkowitym wsunieciu sie
ttoczyska sitowmika 1 nastepuje zatrzymanie sie
bebna 8 tngcego. .

Nastepny cykl pracy rozpoczyna sie od zwarcia
lacznika 4 przez krzywke 8. Zmiane dlugosci cie-
tych arkuszy osigga sie poprzez realizowang
w znany sposGb zmiane iloéci obrotéw krzywki
8 w stosunku do iloéci obrotéw walcéw podajacych
wstege, Do wspdipracy z krzywkamj 8 | 9 mozna
stosowaé lgczniki elekiyczne badi tez w przypad-
ku pracy krajarkli w pomieszczeniu zagrozonym
wybuchem laczniki pneumatyczne. -

Zastrzeienie patentowe

Uklad napedu | sterowania bebna krajarki po-
przecznej, snamienny tym, 2e sklada sig z silo-
wnikdw (1 i 2), ktbrych tloczyska sq zamocowane
przegubowo do ramiom bebna (3) tngcego krajarki
W sposdb, iz tworza pomiedzy sobgy kat wiekszy
od zera j sg sterowane dwoma kraywkami (8 { 9,
z ktérych jedna krzywka (8) otrzymujaca naped
od walcow podajacych wstege zwiera lgcanik (4)
przekazujacy impuls do rozdzielaczy (11 i 10)
dwupotozeniowych cztero 1 tréjdrogowego w wy-
niku czego nastepuje rozpoczecie obrotu bebna
(3) tnacego, a druga krzywka (9) otrzymujaca na-
ped od bebna (3) tngcego kolejno zwlera laczniki
(7, 8 1 §) przekazujac kolejne impulsy na odpowie-
dnie rozdzielacze (12, 11 { 10) dwupolozeniowe
cazterodrogowe 1| tréjdrogowy,w wyniku czego
nastepuje pelen cykl pracy bebna (8) tnacego.
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