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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 1月 19日 (2004.1.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
研 磨 面 を 有 し た 研 磨 テ ー ブ ル と 、 研 磨 対 象 物 を 保 持 し か つ 研 磨 対 象 物 を 前 記 研 磨 面 に 押 圧
す る 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ と を 有 し た 研 磨 処 理 部 を 備 え 、
前 記 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ は そ れ ぞ れ 揺 動 軸 に よ り 支 持 さ れ 、 研 磨 テ ー ブ ル 上 で
研 磨 対 象 物 の 研 磨 を 行 う 研 磨 位 置 と 研 磨 対 象 物 を 受 け 渡 し す る 受 け 渡 し 位 置 と の 間 を 移 動
可 能 に な っ て お り 、 前 記 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ は 前 記 研 磨 位 置 に 同 時 に 位 置 す る
こ と が で き と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 研 磨 面 の ド レ ッ シ ン グ を 行 う ド レ ッ サ ー を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ポ
リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ト ッ プ リ ン グ お よ び ド レ ッ サ ー 毎 に 液 体 供 給 用 の ノ ズ ル が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ２ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 受 け 渡 し 位 置 に は ト ッ プ リ ン グ と の 間 で 研 磨 対 象 物 の 受 け 渡 し を 行 う た め の ロ ー ド ア
ン ロ ー ド 兼 用 プ ッ シ ャ が 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装
置 。
【 請 求 項 ５ 】
一 つ の ロ ー ド ア ン ロ ー ド 兼 用 プ ッ シ ャ と 一 つ の ト ッ プ リ ン グ を 対 応 さ せ 、 そ の 組 合 せ を 一
つ の 研 磨 テ ー ブ ル に 対 し ２ 組 以 上 持 つ こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置
。
【 請 求 項 ６ 】
一 つ の ロ ー ド ア ン ロ ー ド 兼 用 プ ッ シ ャ で 二 つ の ト ッ プ リ ン グ と の 間 で 、 研 磨 対 象 物 を 受 け
渡 し 可 能 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
第 一 の ト ッ プ リ ン グ が 前 記 研 磨 位 置 で 研 磨 し て い る 最 中 に 、 第 二 の ト ッ プ リ ン グ が 前 記 受
け 渡 し 位 置 で 研 磨 対 象 物 を 受 け 取 っ た 後 待 機 し 、 第 一 の ト ッ プ リ ン グ に よ る 研 磨 終 了 と 同
時 に 、 第 二 の ト ッ プ リ ン グ に よ る 研 磨 を 行 う こ と が で き る 第 一 の 研 磨 方 法 と 、 第 一 の ト ッ
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プ リ ン グ が 前 記 研 磨 位 置 で 研 磨 し て い る 最 中 に 、 第 二 の ト ッ プ リ ン グ が 前 記 研 磨 位 置 で 第
二 の 研 磨 対 象 物 の 研 磨 を 行 う こ と が で き る 第 二 の 研 磨 方 法 を 選 択 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 第 二 の 研 磨 方 法 に お い て 、 第 一 の ト ッ プ リ ン グ と 第 二 の ト ッ プ リ ン グ で 異 種 材 料 を 表
面 に 有 し た 研 磨 対 象 物 を 研 磨 し 、 第 二 の ト ッ プ リ ン グ に よ る 第 二 の 研 磨 時 間 が 第 一 の ト ッ
プ リ ン グ に よ る 第 一 の 研 磨 時 間 と 同 じ か そ れ よ り 短 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の ポ
リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
複 数 の 研 磨 処 理 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ポ リ
ッ シ ン グ 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 は 、 研 磨 面 を 有 し た 研 磨 テ ー ブ ル と 、 研 磨 対 象 物 を 保 持
し か つ 研 磨 対 象 物 を 前 記 研 磨 面 に 押 圧 す る 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ と を 有 し た 研 磨
処 理 部 を 備 え 、 前 記 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ は そ れ ぞ れ 揺 動 軸 に よ り 支 持 さ れ 、 研
磨 テ ー ブ ル 上 で 研 磨 対 象 物 の 研 磨 を 行 う 研 磨 位 置 と 研 磨 対 象 物 を 受 け 渡 し す る 受 け 渡 し 位
置 と の 間 を 移 動 可 能 に な っ て お り 、 前 記 少 な く と も 二 個 の ト ッ プ リ ン グ は 前 記 研 磨 位 置 に
同 時 に 位 置 す る こ と が で き と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
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