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(54) KONTAKTSTIFT

(57) Die Erfindung betrifft einen nachtraglich in elektrische isolierkdrper aus thermoplastischem
Werkstoff, eindriickbaren, aus Blech geformten, hohlen Kontaktstift mit angeformtem Anschluf3-
Klemmiteil. GemaR der Aufgabe der Erfindung soll auch unter den Bedingungen eines
automatischen Montageprozesses nach einfacher Eindriickmontage gewahrleistet sein, dal sich
der Kontaktstift auch nach hoher mechanischer und elektrischer Beanspruchung sowie einer
Alterung des Steckers nicht aus dem Isolierkrper herausziehen 1aRt. Weiter soll durch die
Gestaltung der Klemme eine sichere Lagefixierung eines Leiters erreicht werden, wobei das
Drehmoment der Kontaktschraube ausschlieRlich auf die Leiterklemmung gerichtet ist. Nach der
Erfindung sind die freien Kanten (3; 4} des gefalteten AnschluBteils (1) von ihrer
Berihrungsebene (5) keilformig weglaufend ausgedrickt und bildet die Ausbiegung (4) auf der
AnschluRseite (6) zusammen mit einer Flache (7) der Aufnahmedffnung (8) fir das Anschluf3-
'Klemmteil (1) im Isolierkérper (9) eine Drahtanlage (10). Fig. 1u.2
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Titel der Erfindung
Kontektstift

Anwendungsbereich der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen nachtridglich in elektrische
Isolierksrper aus thermoplastischen Werkstoff, z.B. Sockel
von Steckern, eindriickbaren, aus Blech geformten, hohlen
Kontektstift mit angeformtem AnschluB-Klemmteil.

Charekteristik der bekannten Losungen
Es ist bekennt, z.B, durch die DE-GM 1 747 083 und 6 753 240,

EinpreBteile, wie Steckerstifte oder dhnliche Teile durch eine

einfache Eindrﬁckmontage unter Ausnutzung der Elastizitdt des
thermoplastischen Isoliermaterials nachtrdglich fest einzu-
betten. Dazu weist der Isolierkdrper in der Aufnshmedffnung
filr das EinpreBteil in Richtung des EinpreBteils kranzfdrmig
umlaufende Bunde auf, die in entsprechende umlaufende Ein-
schniirungen des EinpreBteils einrasten. Diese Bunde in den’
Aufnahme8ffnungen stellen Unterschneidungen in den Formwerk=-
zeugen dar, die zwar infolge der Elastizit#dt des Werkstoffes
beim Entformen iiberwunden werden kdnnen, aber bezliglich Dimen=-
g8ionierung des Profils der Aufnahmedffnung deutlich Grenzen
setzen, Auch nur ein einfach angeordneter Bund hat eine Kom=
plizierung des Formwerkzeuges zur Folge. (

Durch die DE-AS 1 265 808 ist es ferner bekannt; die Aufnahme=
6ffnung flir die Einprefteile in den IsolierkSrper mit glatten
Wandungen zu versehen und ein zus#tzliches elastisches Halte-
stiick zwischen EinpreBteil und Isblierkérper einzusetzen.
Andere bekennte zusdtzliche Halteteile sind Klemmringe, z.B.
nach dem Vorschlag der DE~AS 1 126 957 oder aus verformbaren

‘Material bestehende Scheiben gem#S DE-AS 1° 490 757, Mit diesen

Lbsungen_muﬁ‘der‘mit der Mehrteiligkeit verbundenen Aufwand

in Kauf genommen werden. _
' PR N 40Q0#998811
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Weiter ist es bekannt das formsch1u331ge Umgreifen des mit
Querschnlttsanderungen versehenen EinpreB8teils neben den
bereits genannten MaBnahmen gemdB DE-GM 6 929 944 dadurch

zu unterstiitzen, daB der Querschnitt der EinpreBteile jeweils
etwas groBer ist,als der kongruente Querschnitt der zugeho=
rigen durchgehenden Aufnahmebffnungen im Isolierkﬁrper. Die
Lésung tridgt die Gefshr in sich, da8 des Einprefteil, ZeBs

ein Steckerstift, beim Eindriicken des Materiel um die Auf-
nahmesffoung vor sich her in die Aufnshmedffnung hineinschiebt.
Damit ist nicht regelméfig und zuverléssig gewdhrleistet, da
der elastische Werkstoff das Einprefteil gleichméBig elastisch
umschlieBt und in dessen Einschniirungen hineinflieft.

Aus der DE-GM 1 911 064 geht eine Anordnung fiir eus Blechstrei-
fen hergestellte Hohlstifte hervor, nach der ein ringformiger
Wulst etwa im mittleren Bereich des Stiftkdrpers als Anschlag
an der Aufnshmesffnung im Isolierteil dient, wihrend das freie,
das Isolierteil durchdringende Stiftende gegen das Isolier-
teil und die Wulst umgebdrdelt ist. Bei dieser Ldsung muf der

‘Aufwand filr das Umbdrdeln in Kauf genommen werden., Dieser

Stand der Technik wird durch die DD WP HO1R / 210 653 erganzt,
nach der in einer anschluBseitigen Bohrung eine Blechschraube
eindrehbar angeordnet ist, die eine Spreizwirkung zur kreft=
schliissigen Arretierung des Steckerstiftes im Isolierteil und .
gleichzeitig die Klemmkraft zur Leitungshalterung aufbringen
soll. Das erzeugte Drehmoment wird jedoch zum iiberwiegenden
Teil zur Uberwindung der Reibung zwischen Schraube und Hohl-
stiftwandung sufgebraucht, so daf die erforderliche Klemm-
wirkung nicht gewdhrleistet ist. Anstelle der eingebOrdelten
Anordnung wurden in dem DE-GM 7 613 685 Halteelemente auf der
dem Wulst gegeniiberliegenden Plattenseite vorgeschlagen.
Denach sind sus der Steckerhillse entgegen der Binsteckrichtung
ausgerichtete, als Halteelémente wirkseme Cliplappen freige-
schnitten und susgestellt, die rastend am Isolierteil anlie-
gein. o , o S N

Mit dem gleichen DE-GM wurde auBerdem alternativ vorgeschlagen,
daB der Steckerstift in Richtung euf des Ende des AnschluBteils
in den Isollerkorper einsteckbar ist, daB als Halteelement
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eine kbnische, liber das AnschluBteil gedriickte Klemmbuchse
fungiert, die bis in die Aufnahme&ffnung reicht, so daB der
Steckerstifi{ im Isolierteil zwischen Wulst und Klemmbuchse
festgelegt ist.

Letztgenannte LOsungen erfordern hohe Prézision der Teile und
deren PaBftghigkeit, was in einer Massenfertigung nicht pro=
blemlos ist, _

Weiter ist es durch die DE-0S 2 457 564 bekannt, den Kontsakt-
stift mittels aufgespreizter Cliplappen in Widerlagern auf
einer Seite des Isolierteils abzustiitzen und auf der Gegen=~
seite durch Anziehen der AnschluBklemme zu verspannen, Auch
bei dieser Lsung muB die AnschluBschraube die Kréfte sowohl
fir die Klemmung des Leiters als auch fiir den festen Sitz des
Kontaktstiftes aufbringen.

SchlieBlich wird mit DD-WP HO1R/234 704/3 vorgeschlagen, des
in der Durchfihrungssffnung im Isolierkdrper fiir die Kon~
taktstifte eine achsparallel verlaufende, keilférmige Er-~
hebung engeformt ist und in eine schlitzfdrmige, gleichfalls
achsparallele Ausnehmung am Schaft des Kontaktstiftes eingreift
Beim Eindriicken des Kontaktstiftes in das Isolierteil kommt

es infolge des Eingriffes der keilfdrmigen Erhebung in die
Ausnehmung am Stiftschaft zu einer Aufweitung des Stiftschaf-
tes und damit einer festen Pressung auf die Innenwand der
Durchfﬁhrungsaffnung. Bei dieser Losung ist die AnschluBklemme
nur durch ein zusdtzliches, ringformiges Klemmteil realisier-
bar, das nach dem Eindriicken des Kontaktstiftes asuf das Schaft-
ende des Kontaktstiftes aufgeschoben werden muB und dessen
Klemmschraube durch einen Schlitz in den AnschluBreum.im Stift-
inneren eingreift,

Ziel der Erfindung _

Ziel der Erfindung ist die weitere Senkung des Teile~, Mate~
rial-, Fertigungs- und Montageaufwandes unter den Bedingungen
einer Massenanfertigung, insbesondere durch Gewdhrleistung
der Automatisierungsfihigkeit der Teileherstellung und Mon-
tage,
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe :

Der Erfindung liegt ausgehend vom Ziel der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, einen nachtriglich in elektrische Isolier-
kSrper aus thermoplastischem Werkstoff, z.B. Sockel von
Steckern, eindriickbaren, aus Blech geformteh, hohlen Kontekt-
stift mit angeformter AnschluBSklemme zu schaffen.

Auch unter den Bedingungen eines asutomatischen Montagepro-
zesses, insbesondere nach einfacher Eindriickmontage soll regel-
midlig und zuverlédssig gewdhrleistet sein, daB sich der Kontakt-
stift auch nach hohen mechanischen und elektrischen Beanspru=-
chungen sowie einer Alterung des Steckers nicht aus dem Iso-

lierkOrper herausziehen 1l&8t.

AuBerdem soll erreicht werden, daB das Drehmoment der Kontekt-
schraube ausschlieflich auf die Klemmung des anzuschlieflenden
Leiters gerichtet ist. Die Gestaltung der Klemme soll eine
gichere Lagefixiérung, ingsbesondere eines mehradrigen, ver-
drillten Leiters, auch wenn dessen AnschluBende unverzinnt ist,
sicherstellen, wobei es besonders auf eine stabile Drahtenlage
ankommt .

Merkmele der Erfindung _

ErfindungsgemsB wird diese Aufgabe durch ginen hohlen Kontakt=
stift mit angeformtem AnschluBSklemmteil dadurch geltst, daB die
freien Kanten (3;4) des gefalteten AnschluBklemmteils (1) von
ihrer Beriihrungsebene (5) keilftrmig weglaufend ausgedriickt sind
und deB die Ausbiegung (4) auf der AnschluBseite (6) zusammen

mit einer Fldche (7) der Aufnahmedffnung (8) fiir das AnschluB-
klemmteil (1) im Isolierkdrper (9) eine Drahtanlage (10) bildet.,
Nach einem weiteren vorteilhaften Merkmal sind gegenliufig ab-
gewinkelte Zungen (18;19) an der Kente (17) des AnschluBklemm~
teils (1), die in Richtung des anzuschlieBenden Leiters (11)liegt,
angeformt, wobei eine Zunge (19) die Aufnahmeﬁffnung (20) im
IsolierkSrper (9) fiir das Mutternstiick (21) der AnschluBschraube (12)
- teilweise verdeckt, wihrend die andere Zunge (18) die anschluBfreie
Seite auf dem AnschluBklemmteéil (1)vVerschlieBt.
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SchlieBlich besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung darin, daB das AnschluBklemmteil (1) durch Zuschnitts-

gestaltung zur Stiftlidngsachse (22) unsymmetrisch ausgebildet

ist, so deB die AnschluBseite (6) breiter ist, als die an-
schluBfreie Seite.

Ausfihrungsbeispiel

An einem Ausfilhrungsbeispiel soll die Erflndung nachfolgend

ndher erléutert werden.

In der zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fige 1: die Vorderensicht eines Kontektstiftes,

Fige 2: eine Seitenansicht dieses Kontaktstiftes,

Figs 3: die Draufsicht auf den Kontektstift mit AnschluBklemme
und

Fige 4: den Zuschnitt fir den Kontaktstifto

Aus den Flgo T und 4 ist erkennbar, dael das Anschluﬁklemmtell

an den Kontaktstift 2 durch Zuschnittsgestaltung angeformt ist

Die freien Kanten 3;4 des gefalteten AnschluSklemmteils 1 sind

von ihrer Berihrungsebene 5 keilfdrmig weglaufend ausgedriickt

Auf der AnschluBseite 6 bildet die Ausbiegung 4 zusammen mit

der Fliche 7 der Aufnahmedffnung 8 fiir das AnschluBSklemmteili

im Isolierkdrper 9 eine Drahtanlage 10.

Der zu klemmende Leiter 11 wird durch die Keilform der Draht-

anlage 10 elndeutlg zum Schraubenschaft 12 hingedréngt und

hier in definierter Lage geklemmt, In an sich bekennter Weise

sind en den Kanten 3;4 und en der Faltkante 13 Ausnehmungen 14

angeordnet, In diese und in den Raum 15 zwischen den ausgedriic

ten Kanten 3;4 flielt der thermoplestische Werkstoff des Iso-

lierkdrpers 9 beim Eindriicken des AnschluBklemmteiles 1 in

seine Aufnahmedffnung 8 im Isolierkdrper 9, wobei die dazu

notwendige Flachenpressung durch den Druck der aufgebogenen

freien Kanten 3;4 auf die Wandungen 16 im Isolierkdrper auf=-

gebracht wird,

An der Kante 17 des AnschluBklemmteils 1, die in Richtung des

anzuschlieBenden Leiters 11 liegt, sind gegenldufig ebgewin=-

kelte Zungen 18;19 engeformt., Eine Zunge 19 verdeckt die Auf-

nehmeSffnung 20 filir das Mutternstiick 21 der AnschluBschraube 1



238419 3 -°°

teilweise. Damit wird dieses Mutternstiick 21 gegen-Heraus=
fallen bei ganz herausgedrehter AnschluBschraube 12 gesichert.
Die Zunge 18 verschlieBt die anschluSfreie Seite auf dem An-
schluBklemmteil 1 und verlegt so das AnschlieBen eines Leiters
gegen die Eindrehrichtung der AnschluBschraube 12, Durch Zu-
schnittsgestaltung gemdB der Fig. 4 wird das Anschlufklemmteil 1
zur Stiftléngsachse 22 unsymmetrisch ausgébildet, so dafB die
AnschluBseite breiter ist, als die anschluBfreie Seite.
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Patentanspriiche :

1o Nachtrdglich in elektrische Isolierkdrper aus thermopla-
stischem Werkstoff, z.B. Sockel von Steckern eindrickbarer,
aus Blech geformter, hohler Kontektstift mit angeformten An-
schluBklemmteil, bei dem ein Festsitz durch Ausnutzen der Bla~
stizitdt des thermoplastischen Werkstoffes in Richtung von
Einschniirungen an den Stiftkonturen erreicht wird, dadurch
gekennzeichnet, da8 die freien Kanten (3;4) des gefalteten
AnschluBklemmteils (1) von ihrer Berihrungsebene (5) keil-
formig weglaufend ausgedriickt sind und da8 die Ausbiegung (4)
auf der AnschluBseite (6) zusemmen mit einer Fldche (7) der
AufnahmeSffnung (8) fiir das AnschluBklemmteil (1) im Isolier-
kdrper (9) eine Drahtanlage (10) bildet.

2; Nachtréglich eindriickbarer Kontektstift nach Punkt 1, da-
durch gekennzeichnet, da8 gegenléufig abgewinkelte Zungen
(18;19) an der Kante (17) des AnschluBklemmteils (1), die in
Richtung des enzuschlieBenden Leiters (11) liegt, angeformt
sind, wobei eine Zunge (19) die Aufnahmedffnung (20) im Iso~-
lierkdrper (9) fiir das Mutternstiick (21) der AnschluBschrau-
be (12) teilweise verdeckt, wihrend die andere Zunge (18) die .
anschluBfreie Seite auf dem AnschluBklemmteil (1) verschlieBt.

3. Nachtréglich eindriickbarer Kontaktstift nach Punkt 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das AnschluBklemmteil (1) durch
Zuschnittsgestaltung zur Stiftléngsachse (22) unsymmetrisch
ausgebildet ist, so daB die AnschluBseite (6) breiter ist,

als die anschluBfreie Seites

Hierzu 1 Selte Zeichnungérl
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