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Kokscalcineringsapparatet omfatter en roterende ovn
(1) med en mellemkgler (3), der er installeret ved
en mellemdel af ovnen uden pd denne, og som roterer
sammen med ovnen, hvilken kg¢ler har tilgange {32) og
afgange (33), der er i forbindelse med henholdsvis

- opstrgmsdelen og nedstrgmsdelen (A, B) af ovnen, og
en ringformet damning (7), der ex fastgjort til og
omkring indersiden af ovnen pa et sted mellem tilgan-
gene og afgangene for kgleren, hvilken damning tjener
til at bringe hele koksmazngden (6), der er blevet ud-
sat for et fgrste calcineringstrin ved 600 til 1000°C
i opstrgmsdelen (A), £il at strgmme gennem kgleren
(3). Koksen, der saledes afkgles til 200°C eller min—
dre, udsattes for et andet calcineringstrin ved
1200 til 1400°C i nedstrgmsdelen (B) i 10 til 30 min.
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opfindelsen vedrgrer et kokscalcineringsappa-
rat, der er egnet til fremstilling af koks af hgj kva-
litet, navnlig en koks af hg¢j kvalitet der er egnet
til brug i forbindelse med fremstilling af grafit-
elektroder, ved to-trinscalcinering med mellemkgling.

Det er kendt at fremstille rdkoks ud fra tunge
olier af jordolieoprindelse, sdsom restolie fra kata-
lytisk krakning og termisk krakning, straight run
restolier og tjare fra termisk krakning, kultjarebeg
eller blandinger heraf ﬁed en forsinket koksningspro-
ces. Rakoksen, der fremstiiles'ved denne proces, in-
deholder stadig vasentlige mengder af fugtighed og
flygtige stoffer. Der kendes derfor'ogsé en proces
til calcinering af den fremstillede rékoks for at
fjerne fugtighed og flygtige stoffer fra rékoksen og
til fortatning af denne, hvorved der fremstilles et
carbonmateriale med hg¢j tethed og lav varmeudvidelses-
koefficient, hvilket materiale er egnet til brug som
elektrodemateriale til stdlfabrikation, aluminium-
smeltning eller lignende eiler et carbonmateriale
+il andre formede genstande.

Calcinering af en sddan rakoks gennemfgres i
ovne, sdsom en roté8rovn, en roterende hard og en
skaktovn i et enkelt trin eller i to trin ved yder-
ligere tilvejebringelse af en forvarmningsovn.

Naervarende opfinder har fundet, at calcinere-
de koks, der opnéds ved denne proces, ikke ngdvendigvis
har fuldt tilfredsstillende egenskaber som koks til
brug for kunstige grafitelektroder, der kraver en
serlig hgj kvalitet. Det vil sige, at der stadig er
megen drsag til forbedring med hensyn til hgj taethed
og lav varmeudvidelseskoefficient, som er de vaesent-
ligste egenskaber, der udkraves for koks til kunsti-

ge grafitelektroder.
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P4 den anden side har ans¢§erne fundet, at
afkgling i et mellemtrin i calcineringen af koks
er szrdeles effektiv til formindskelse af varmeud-
videlseskoefficienten for den calcinerede koks og
til forggelse af dens tathed, navnlig den sande tet-
hed, og der er derfor blevet udviklet en proces til
fremstilling af koks med hg¢j kvalitet. Denne frem-
gangsmdde til calcinering af koks bestdr i, at den
rikoks, der er fremstillet ved den forsinkede koks-
ningsproces, fgrst calcineres ved en temperatur, som
er lavere end sadvanlig calcineringstemperatur, hvor-
efter den calcinerede koks afkgles &n gang og deref-
ter calcineres ved en temperatur i det sadvanlige
temperaturomrdde for calcinering (som omtalt i
U.S.A. patentskrift nr. 4 100 265). Selv om det ikke
er tilstrakkelig klart, hvorfor varmeudvidelseskoef-
ficienten for den calcinerede koks reduceres ved hjalp
af mellemafkglingen, kan en mulig arsag vare, at der
dannes nogle fine revner i koksen under processen,
hvor koksen, efter at vare opvarmet til en tempera-
tur pd 600 til 1000°C, udsazttes for mellemkglingen
og derefter genopvarmes, hvilke revner anses for at
absorbere ekspansion p& grund af opvarmning, sa at
der bevirkes en reduktion i den samlede varmeudvi-
delseskoefficient for koksen. Den sande tethed af
den calcinerede koks forgges, fortrinsvis pa grund
af en hurtig fordampning af flygtige stoffer, og
dannelsen af en porgs struktur, der forekommer som
fglge heraf, undertrykkes af mellemkglingen i det

.ovenfor angivne temperaturomréde.

To-trins kokscalcinering med mellemkgling
gennemfgres ved hjalp af et kokscalcineringsapparat,
der f.eks. omfatter to eller flere rotérovne i serie
og et mellem disse installeret kgleapparat. Et eksem~

pel pd et kokscalcineringsapparat af denne art er om~
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talt i japansk patentansggning nr. 118995/1980 (beskri-
velse i U.S.A. patentskrift nr. 4 265 710), i hvilke
beskrivelser et apparat omfattende en kombination af
tre rotérovne omfattende en tgrre-forvarmer og et
kpleapparat, der er placeret mellem de to rotérovhe

i de sidste to trin, anvendes.

Anvendelsen af et apparat af denne art, hvor
der anvendes flere rotérovne, og hvor der udtages koks
med en hgj temperatur pé et mellemstadium, er ledsa-
get af fglgende problemer:

a) Eftersom der er flere ovne, bliver appa-
ratet ufordelagtigt i gkonomisk henseende pa grund af
de forggede installationsomkostninger og det store
pladsbehov.

b) Antallet af styrepunkter bliver stort, og
styringen af en sé&dan forbranding bliver kompliceret.

c) Fremstilling og transport af hgjtempera-
tur-koks, der udtages pd et mellempunkt, er vanske-
ligt og medfgrer endvidere fare.

d) Med forggelsen af det fysiske omfang af
hele apparatet formindskes den termiske effektivitet.

Med opfindelsen tilsigtes der tilvejebragt
et kompakt kokscalcineringsapparat, hvor de ovenfor
beskrevne problemer i forbindelse med et kokscalci-
neringsapparat omfattende flere ovne, hvor mellemud-
tagning af koks gennemfgres, lgses ved installation
af en mellemkgler direkte i en mellemdel af en enkelt
ovn.

Ifglge opfindelsen tilvejebringes der et koks-
calcineringsapparat omfattende en rotérovn i form af
en hul cylinder, hvis akse er hazldende i forhold til
vandret, s& at koks, der indfgres i ovnen ved dennes
opstrgmsende, strgmmer gennem denne i haldningsret-
ningen til den modstdende nedstremsende af ovnen, hvil-

ket apparat er ejendommeligt ved en mellemkoler, der
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strakker sig langs ovnvaggens yderéide i et mellemom-
rdde i lzngderetningen, og som har tilgangs- og afgangs-
dele, der er i forbindelse med henholdsvis den indre
opstremsdel og nedstremsdel af ovnen, og styreorganer,
der er indrettet til at bringe hele koksmzngden, der er
strommet gennem ovnens indre opstreomsdel, til at strem-
me gennem mellemkeleren, idet koksen udsattes for et
forste opvarmningstrin i den indre opstremsdel og, ef-
ter at vare blevet afkslet i mellemkeleren, udsattes

for et andet opvarmningstrin.

Det er i og for sig kendt at forbinde en kgler
direkte med en roterovn (japansk patentskrift nr.
26397/1980). I dette tilfalde er kgleren imidlertid
forbundet med afgangsenden af ovnen, og der er ikke
nogen angivelse af en konstruktion, hvor den calcine-
rede og afkglede koks igen fgres tilbage til ovnen.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende
under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 er et sidebillede, delvis gennemskéaret
og med delene vist i lodret snit, af et eksempel pd
et kokscalcineringsapparat ifglge opfindelsen i drifts-
tilstand,

fig. 2 et tvaersnit efter linien II-II i fig.

1 set i pilenes retning og visende det stjerneformede
konstruktionsarrangement af mellemkgleren,

fig. 3 et tversnit i en udfgrelsesform, hvor
der er en kappe omkring mellemkgleren,

fig. 4 i stgrre mdlestok et delsidebillede i

lodret snit, der viser en del af mellemkgleromradet

_med tilgangs- og afgangsrgr til mellemkgleren i skra

stilling,

fig. 5 et tversnit svarende til fig. 2 af en
anden udfprelsesform for konstruktionen af tilgangs-
og afgangsrgrene i mellemkgleren, hvor disse rgr er

haldende i forhold til en radial retning, og
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fig. 6 i stgrre mélestok et delsidebillede i
jodret snit af en anden udfgrelsesform for styreorga-
nerne til bevagelse af koksen til mellemkgleren.

I den i fig. 1 viste udfgrelsesform for opfin-
delsen omfatter kokscalcineringsapparatet en rotérovn
1, en varmeovn 2, der er installeret ved nedstrgms-—
enden af ovnen 1, og en mellemkgpler- 3, der er in-
stalleret ved en mellemdel af ovnen.

Oovnen 1 er en hul cylinder med en indre
foring af et ildfast materiale 11, og denne cylin-
der er konstrueret og indrettet til at drives af et
ikke vist drivorgan omkring lengdeaksen, der halder
noget i koksens strgmningsretning. I ovavaggen er der
temperaturfglere 12, i det mindste pa steder hen-
holdsvis pa opstrgms-— 09 nedstrgmssiden af mellemkg-
leren 3. Endvidere er ovnen 1 ved sin opstrgms-
ende forsynet med en fgdetragt 4 til indfgring af
udgangsmateriale eller rakoks og ved nedstrgmsenden
med en tragt eller en slidske 5, der strakker sig

‘nedefter til afgivelse af calcineret koks.

Som omtalt ovenfor er varmeovnen 2 forbun-
det med nedstrgmsenden af ovmnen 1 og forsynes gen-
nem r¢r 21 o6g 22 med brandstof og luft, som bringes
til at forbrandes. Den derved fremkommende forbran-
dingsgas sendes ind i ovnen 1 og tilvejebringer
varme til calcinering af koksen 6, der strgmmer gen-
nem ovnen. Endvidere er ovnen p& passende steder i
sidevaeggen forsynet med lufttilgangsrgr 13a, 13b etc.
til tilfgrsel af luft til forbrending af brandbare,
flygtige substanser, der udvikles fra koksen 6.

Eftersom den ovenfor beskrevne ovnkonstruk-
tion 1, varmeovnen 2, tragtene 4 og 5 og de til-
h¢rende'dele svarer til s&danne dele ved kendte ro-
térovne til kokscalcinering, skal en detaljeret be-

skrivelse af deres konstruktion undlades.
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Mellemkgleren 3 ifglge opfindelsen omfat-
ter et antal cylindriske rgr 31, der er placeret i
hovedsagen parallelt med ovnaksen i en cirkel, der
er koaksial med og ligger i afstand fra ovnen 1,
hvilket rgr 31 er placeret med Jjavn vinkelafstand
omkring cirklen ved en mellemdel af ovnen i dennes
aksialretning, og tilgangs- og afgangsrgret 32 og
33, der forbinder henholdsvis opstrgms-— o9 nedstrgms-
enderne for hvert rgr 31 med henholdsvis det indre
opstrgmsrum A og det indre nedstrgmsrum B af ovnen
1. Der er mindst to s&danne rgr 31, men fire eller
flere kan vare tilvejebragt i stjernearrangement med
deres tilgangs- og afgangsrgr 32 og 33 som vist i
tversnit i fig. 2.

P4 og omkring indervaggen af ovnen 1 og pa
det omride, der er beliggende mellem tilgangs- o9 af-
gangsrgrene 32 og 33 til kg¢leren 3, er der en
ringformet, indad fremspringende demning 7 med en
lzngdesnitsform som en ligebenet trapez. Denne dam-
ning 7 udggr en hindring for strgmmen af koks langs
indervaggen af ovnen fra opstrgmsdelen A til ned-
strgmsdelen B og tjener til at lede koksen til at
strgmme ind i og gennem mellemkgleren 3 i bevagel-
sesretningen fra rummet A til rummet B.

Der skal nu beskrives et eksempel pé en frem-
gangsmade til kokscalcinering med anvendelse af det
ovenfor beskrevne apparat, der er vist i fig. 1l og 2.
Som koks-udgangsmateriale til tilfgrsel gennem tragten
4 anvendes der en rikoks, der f.eks. tilvejebringes

- yved den forsinkede koksningsproces, 0g som reguleres

i partikelstgrrelsen til at bestd af ca. 25% partikler
med en stgrrelse mindre end 6,7 mm og ca.

75% partikler med stgrrelse over 6,7 mm og

med en maksimal diameter p& 70 mm eller mindre. Typi-
ske egenskaber ved rékoks er, at fugtighedsindholdet
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er 7 til 10 vagtprocent, et indhold af flygtige mate-
rialer pd 6 til 10 vegtprocent (i henhold til japansk
industriel standard JIS M8812), og en tilsyneladende
massetzthed p& 0,80 til 0,95 g/cm®.
Udgangs—koksmaterialet tilfgres i opstrdmsen—
denraf ovﬁen 1 og ﬁdsattes under sin passage fra
opstrgmsenden +il1 nedstrgmsenden af det indre op-
strgmsrum A (dvs. indtil den nar til tilgangsdelen
af mellemkpleren 3) for et fgrste opvarmningstrin
til en temperatur pa 600 til 1000°C ved forbrandings-
gassen fra varmeovnen 2, som beskrevet i det fg¢lgen-
de, samt efter behov ved forbrandingsgas tilvejebragt
ved forbrzndingen af brandbare, flygtige materialer,
der frembringes fra koksen selv ved den luft, der
indfgres i ovnen gennem rgrene 13a, 13b etc. Under
denne proces destillerés fugtighed og brendbare, flyg-
tige stoffer fra. P& den anden side kan varmen fra
udstgdsgassen, der afgédr fra ovnen 1, genvindes pé
kendt m&de, f.eks. ved forvarmning af luft til for-
branding. '
Heldningsvinklen for ovnen 1 er fra 1,2 til
3°, og den indre diameter, lzngde og rotationshastig-
heden valges s&ledes, at der opnds en opholdstid pé fra
30 t£il 120 min. For en r3kokstilfgrselshastighed
10 t/hr, anvendes der séledes f.eks. en ovnkonstruk-
tion med en indre diameter p& 2,3 m, en langde pa 40 m,
og en rotationshastighed p& 0,2 til 1,0 omdr./min.
Koksen, der har veret udsat for det fgrste
opvarmningstrin og er niet ned til nedstrgmsenden
af det indre opstrgmsrum A 1 ovnen 1, hindres i
sin videre strgm af den forannavnte demning 7, der
har en hgjde pd 0,3 til 0,6 m for en ovn med en
indre diameter p& 2,3 m. Efterhanden som ovnen 1
roterer, passerer koksen gennem tilgangsrgrene 32

og strgmmer ned i mellemkgleren 3.
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Hvert af rgrene 31 i mellemkgleren 3 har
en inderdiameter af 600 mm og en langde pa 5m, og
hvert af tilgangsrgrene 32 og afgangsrgrene 33
har en indre diameter p& 600 mm. Til en tilfgrsels-
hastighed p& 10 t/hr af udgangsrékoks anvendes der
fra 2 til 8 kombinationer af rgr 31 og tilgangs-
og afgangsrgr 32 og 33.

Koksen, der er traddt ind i rgrene 31 i mel-
lemkgleren 3 roteres sammen med ovnen 1 og passe-=
rer efterh&nden hen til den side, hvor afgangsrgrene
33 er, medens koksen ruller omkring i det indre af
rgrene 31. Under denne bevagelse afkgles koksen til
en temperatur under 200°C, fortrinsvis 60 til 100°c.
For at fremme kglingen er mellemkgleren 3 fortrins-
vis udstyret med ikke viste kglefinner, og hele kgle-
ren 3 er omgivet af en skarm eller kappe 34, som
vist i fig. 3, idet luft bringes til at strgmme gen-
nem denne kappe 34, s& at der opnas en afkgling
ved kunstig trak. Afhangig af behovet kan kglingen
fremmes ved tilvejebringelse af ikke viste vandkapper,
der giver plads til alle eller nogle eller dele af
de enkelte rgr 31 i kgleren 3.

Den s8ledes i hvert rgr 31 afkglede koks
passerer gennem afgangsrgret 31, nédr rgret 31 nar
til en havet stilling over ovnen 1. Koksen strgmmer
siledes ned i nedstrgmsdelen B af ovnen.

I nedstrgmsdelen B . af ovnen opvarmes kok-
sen 6 igen af forbrandingsgasser fra varmeovnen 2
etc., og den calcineres ved en temperatur pa 1200

“£il 1400°C. Derefter fgres den calcinerede koks gen-

nem tragtslidsken 5, idet den afgives fra ovnen, og
afkgles. Opholdstiden i nedstrgmsdelen B er fra 30
til 90 min., af hvilke ca. 10 til 30 min. er den tid,

hvor koksen er udsat for calcineringstemperaturen.



10

15

20

25

30

DK 158314 B

Szdvanligvis indfgres den afgivne koks i en ikke
vist kgler af rotérovnstypen, der indvendig er ud-
styret med passende anbragte sprgjtedyser, der er
indrettet til at sprgjte kglevand direkte pa koksen
til afkgling af denne. Om gnskes kan koksen gas-

kgles.
Eksempler pa egenskaber ved den p& denne ma-

de opndede calcinerede koks og egenskaberne for cal-
cineret koks tilvejebragt uden mellemkgling frem-

gdr af det fglgende.

Mellemkgling:
Med Uden
Tilsyneladende masse-
tzthed (g/cm?) 1,42 1,42
Sand tzthed (g/cm?®) 2,169 2,110

varmeudvidelseskoef-
ficient¥® (brendt ved
1000°C) (x 10-%/°C) 1,1 1,2

Varmeudvidelseskoef~-
ficient (grafitiseret
ved 2600°C) (X 10~ 6/°C) 0,7 0,8

* varmeudvidelseskoefficenten (koefficienten .for

linear ekspansion) mdles pad fglgende made.

Den calcinerede koks males i hvert enkelt
tilfelde til tilvejebringelse af en blanding af 92
vagtprocent af partikler stgrre end 75 um og
8 ¢ mindre end 75 um. Med 100 dele
af denne blanding blandes 25 dele af kultjarebeg som binde-
middel (blgdggringspunkt 90,3°C, et uoplgseligt ben-
zenindhold p& 19,8 vagtprocent, et uoplgseligt
guinolinindhold pa 4,4 vegtprocent, et indhold af
flygtige materialer pé& 62,7 vagtprocent og et fast
carbonindhold p8 53,2 vagtprocent)., Blandingen
opvarmes, og den formes til stykker, af hvilke nogle
brezndes ved 1000°¢ og andre grafitiseres ved 2600°cC.
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Af disse dele fremstilles prgvestykker (runde stan-
ger p& 5 mm diameter og ca. 50 mm lzngde), og dis-
se anvendes til at male varmeudvidelseskoefficienten
ved et temperaturomrdde fra 30 til 100°c.

I det foregiende er der beskrevet et grund-
leggende eksempel pa et kokscalcineringsapparat ifgl-
ge opfindelsen og dets anvendelsesmetode, men der
kan fremstilles forskellige modifikationer inden for
opfindelsens omrade ved konstruktionen af mellemkgle-
ren og delene deromkring.

Som vist i fig. 4 er tilgangsrgret 32a o9
afgangsrgret 33a 1 kgleren 3a £f.eks. vist helden~-
de under en vinkel pd f.eks. 1 til 60° fra lodret
retning i lengderetningen af yderveggen af ovnen 1.
Denne konstruktion giver en glat tilgang og afgang
af koksen ind i og ud af kgleren 3a, o9 kan siges
at vaere fordelagtig. Som vist i fig. 5 kan tilgangs-
rgrene 32b og afgangsrgrene 33b endvidere ogsa
varende hazldende under en vinkel pad f.eks. 1 til 60°
i forhold til respektive radiale retninger ved deres
forbindelser med den cylindriske yderside af ovnen 1,
idet hazldningen er modsat rotationsretningen. Ved den-
ne konstruktion opnds der ogsd en glat strgm af koks
ind i og ud af kgleren 3b.

T endnu en udfgrelsesform kan organerhe ved
midterdelen af ovnkonstruktionen 1 til hindring af
koksens strgm i aksialretningen og til at bringe den
£il at strgmme ind i kg¢leren 3, udformes som fglger.
I stedet for dén i fig. 1 og 4 viste damning 7 er
der udformet et ringformet, tagrendelignende trug Ta
omkring vaggen af ovnen 1 p& det sted, hvor koksen
skal trade ind i kgleren 3¢ fra opstrgmsdelen A
gennem tilgangsrgrene 32c, som vist i fig. 6, hvil-
ket trug 7a er nedsanket udefter fra indervaggen af

ovhnen 1. Der er fortrinsvis styreriller 8 til at let-

te strgmmen & koks ind i truget 72a og tilgangsrgrene
32c.
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Endvidere kan der vare en transportplade med
trugform i lighed med det, der er vist i kgleren, som
er omtalt i japansk patentskrift nr. 26397/1980, til
forlangelse af skrueformen langs o9 omkring inder-
veggen af hvert rgr 31 i kgleren 3.

Som omtalt i det foregdende er kokscalcine-
ringsapparatet ifglge opfindelsen ved den midterste
del af rotérovnen forsynet med en mellemkgler, der
er i forbindelse med opstrgmsdelen og nedstrgmsde-
len af ovnens indre, og organer til at bringe koksen,
der strgmmer gennem ovnens indre til at strgmme ind
i mellemkgleren. Som fglge heraf kan der gennemfgres
en to-trinscalcineringsproces med mellemkgling,
hvilken proces er egnet til fremstilling af koks
af hgj kvalitet ved hjzlp af en en enkelt ovn, og der
tilvejebringes et kokscalcineringsapparat, der er
kompakt, og som let kan drives med god varmegkonomi .

PATENTEKRAYV

1. Kokscalcineringsapparat omfattende en ro-
térovn (1) af form som en hul cylinder, hvis akse er
hzldende i forhold til vandret, sd at koks, der ind-
fores i ovnen ved dennes opstremsende, stremmer gen-
nem denne i hzldningsretningen til den modstdende ned-
stromsende af ovnen, k ende tegnet ved en
mellemkeler (3), der strzkker sig langs ovnvggens
yderside i et mellemomréde i langderetningen, og som
har tilgangs- og afgangsdele (32, 33), der er i for-
bindelse med henholdsvis den indre opstremsdel {A) og
nedstromsdel (B) af ovnen (1), og styreorganer, der er
indrettet til at bringe hele koksmzngden, der er
stremmet gennem ovnens indre opstremsdel (p), til at
stromme gennem mellemkeleren (3), idet koksen udsattes
for et forste opvarmningstrin i den indre opstremsdel
(A) og efter at vare blevet afkelet i mellemkgleren

(3) udsattes for et andet opvarmningstrin.
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2. Apparat ifelge krav 1, kendetegne t
ved, at mellemksleren (3) omfatter flere rorformede
konstruktioner, der hver har tilgangsdele og afgangs-
dele, der er forbundet med henholdsvis opstremsdelen
(A) og nedstremsdelen (B), hvilke rorformede konstruk-
tioner har akser, der i hovedsagen er parallelle med .
ovnens (1) akse, og er anbragt i stjerneform omkring
ovnen set i tvarsnit.

3. Apparat ifelge krav 1 eller 2, kende-
tegnet ved, at tilgangs- og afgangsdelene i mel-
lemkgleren (3) omfatter ror, hvis akser i hovedsagen
er vinkelret p& ovnens (1) ydervagflader.

4. Apparat ifelge krav 1 eller 2, kende -

t egnet ved, at tilgangs- 09 afgangsdelene af mel-
lemkoleren (3) omfatter ror med akser, der halder i
forhold til ovnens (1) ydersider pd en s&dan made, at
tilstremningen af koks fra opstremsdelen (A) til mel-
lemkoleren og udstreomningen af koks fra mellemkoleren
foregdr glat. ‘

5. Apparat ifelge ethvert af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at styreorganerne omfatter
en ringformet demning (7), der er fastgjort til og om-
kring indersiden af ovnvaggen pd et sted mellem mel-
lemkolerens tilgangs- og afgangsdele og fremspringende
indad fra vaggen.

6. Apparat ifelge ethvert af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at styreorganerne omfatter
en ringformet, trugagtig forsaznkning (7a), der er ud-
formet i og omkring indersiden af ovnvaggen ved ned-
stromsenden af opstregmsdelen (A), og som har en bund,
hvortil tilgangsdelen eller -delene af mellemkoleren
(3) er forbundet.

7. Apparat ifelge krav 6, kendetegnet
ved, at der er styreriller (8) pa opstremssiden af den

trugagtige fordybning (7a) i ovnen (1).



10

DK 158314 B

13

8. Apparat ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at ovhens (1) opstremsdel
(A) har kapacitet til gennemferelse af et forste koks-
calcineringstrin ved 600 til 1000°C, at mellemkoleren
(3) har kapacitet til afkeling af koksen, der blev cal-
cineret i ferste trin, til en temperatur pa 200°C el-
ler mindre, og at ovnens (1) nedstremsdel (B) har ka-
pacitet til opvarmning af den sdledes afkelede koks
£il et andet calcineringstrin ved en temperatur pa
1200 til 1400°C i ca. 10-30 min.
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