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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia kabla tasmowego zwlaszcza do wykonywania
wielokrocia grup koncowek lutowniczych w urza-
dzeniach teletechnicznych.

Znany spos6b wytwarzania kabli ta§mowych po-
lega na tym, ze przewody gole lub pokryte emalia
uklada sie réwnmolegle obok siebie w pewnej od-
legloéci, nastepnie ksztaltuje sie co pewien od-
cinek petelki, po czym przewody s3 oplatane ma-
terialem wiéknistym w jedng ta$me, a nastepnie
przez zwiniecie kabla po linii $rubowej, petelki
ukladaly sie po jednej stronie, za§ zakonczenie
kabla zawijano i smarowano lakierem.

Inny sposéb polegal na tym, ze przewody w
oplocie wléknistym i cienkiej warstwie tworzywa
sztucznego ukiadano rownolegle obok siebie w
pewnej odleglosci, ksztaltujgc co pewien odcinek
petelki na pasku z tworzywa sztucznego i laczo-
no je nierozigcznie razem z paskiem.

W przypadku zastosowania przewodéw w izo-
lacji z tworzywa sztucznego, przewody te uklada-
no réwnolegle obok siebie w pewnej odlegtosci
wyprowadzajac petelki po jednej stronie, a na-
stepnie oklejano ta$mg po jednej lub obu stro-
nach.

Znany jest rowniez sposéb wytwarzania kabli
taémowych z przewodéw w izolacji widknistej lub
z tworzywa, ktére to przewody splata si¢ tworzac
uko$na siatke, nastepnie petelki ksztaltuje si¢ po
jednej stronie.
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Wada znanych wyzej wymienionych sposobdéw
wytwarzania kabli taSmowych jest trudne uzyska-
nie zgdanych odleglo$ci od ktérych to uzalezniona
jest réwniez oporno$é izolacji miedzy petelkami
poszczegblnych grup, bowiem w czasie laczenia
przewodow do ta$my, lub przy oplataniu przewo-
déw materialem wtbknistym, albo tez przy spla-
taniu przewodéw w ukoéng siatke, przewody prze-
suwajg sie wzgledem siebie.

Inng wada jest to, Zze po ulozeniu lub spleceniu
przewodéw ksztaltuje sie petelki, a nastepnie usu-
wa sie izolacje z petelek. W czasie tych czynnoS$ci
nie daje sie¢ uniknaé naciggania przewodéw, a tym
samym powstaja roézine odlegloéci miedzy petel-
kami poszczegblnych grup.

Jest réwniez wada to, Ze przy cynowaniu pete-
lek izolacja traci wlasnoéci dielektryczne oraz to,
Ze poszczegblne grupy petelek sg wyprowadzone
po jednej stronie bez mozliwoSci w miare potrzeb
odwiniecia ich o kat 180° na drugg strone.

Wada dotychezas wytwarzanych kabli tasmo-
wych jest palno§é izolacji, hygroskopijno§é oplo-
téow wiodknistych zmniejszajgcych opornosé izola-
cji, stosunkowo wysoki koszt produkecji.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedo-
godno$ci wymienionych sposob6w, uproszczenie
sposobu wytwarzania kabla tasmowego, uzyska-
nie dokladnych wymiaréw, odpornoSci na wilgoé,
dobre wlasno$ci izolacyjne, oraz prosta i tania
technologia produkcji.
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Cel ten zostal osiggniety wedilug wynalazku dzie-
ki temu, Ze ocynowane przewody w izolacji z two-
rzywa sztucznego najkorzystniej z polwinitu uto-
zone $ciSle obok siebie réwnolegle w jednej plasz-
czyZnie z uksztaltowanymi jednocze$nie petelkami,
ktére umieszcza sie¢ po obu stronach tak, Ze co
druga grupa petelek jest umieszczona po jednej
stronie kabla ta$mowego nadajgc mu ksztalt fa-
listy.

Nastepnie przewody tak uksztaltowanego kabla
taSmowego lgczy sie miedzy sobg za pomocag roz-
puszczalnika dzialajgcego na izolacje, najkorzyst-
niej cykloheksanenu, przez co uzyskuje sie trwate
polaczenie poszczegbélnych przewoddéw, jak i na-
kladajacych sie warstw przewodéw pod petelkami
i w ten sposéb otrzymuje sie kabel ta§mowy, kt6-
rego grupy petelek pierwsza, trzecia, pigta itd. sa
umieszezone po jednej stronie, za§ druga, czwar-
ta, szésta itd. sg umieszczone z drugiej strony,
czyli z jednej strony uzyskuje sie polozenie grup
petelek parzystych, z drugiej za§ grup petelek nie-
parzystych.

Nastepnie wszystkie grupy petelek (na przykiad
parzyste) z jednej strony zagina sie o kat 180° w
polowie odleglo§ci pomiedzy grupami petelek pa-
rzystych i nieparzystych, przez co uzyskuje sie
ulozenie wszystkich grup petelek po jednej stro-
nie.

W ostatecznej fazie sposobu konce przewodéw
kabla taSmowego zagina sie o kat 180° i pokrywa
sie ptynnym tworzywem sztucznym, z ktérego wy-
konana jest izolacja przewodéw, co zabezpiecza
przed zwarciami zyl! poszczegblnych przewodéw,
z ktérych wykonany jest kabel.

Spos6éb wytwarzania kabla taS§mowego zwlaszcza
do wykonywania wielokrocia p6l stykowych wy-
bieraka krzyzowego jest blizej objasniony na pod-
stawie rysunku, na ktérym pokazano ocynowane
pojedyncze przewody 1 w izolacji polwinitowej
ulozone §ciSle obok siebie réwnolegle w jednej
plaszezyZnie z uksztaltowanymi jednocze$nie pe-
telkami 2 umieszcza sie po obu stronach tak, ze
co druga grupa petelek 2 jest umieszczona po jed-
nej stronie kabla taSmowego nadajac mu ksztalt
falisty.

Nastepnie przewody 1 tak uksztaltowanego ka-
bla taSmowego 1gczy sie miedzy sobg za pomocg
rozpuszczalnika dzialajgcego na izolacje najkorzy-
stniej cykloheksanenu, przez co uzyskuje si¢ trwa-
te polgczenie poszczegélnych przewodéw 1 kabla
taSmowego - jak i nakladajgcych sie warstw prze-
wodéw pod petelkami 2 i w ten spos6éb otrzymu-
je sie kabel tasmowy, ktérego grupy petelek 2
pierwsza, trzecia, pieta itd. sg umieszczone po jed-
nej stronie, za§ druga, czwarta, szésta itd. sg po
drugiej stronie, czyli z jednej strony uzyskuje sie
polozenie grup petelek 2 parzystych, z drugiej za$
grup petelek 2 nieparzystych.

W nastepnej fazie wszystkie grupy petelek 2
(na przyklad parzyste) z jednej strony zagina sie
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o kat 180° w polowie odleglo§ci pomiedzy grupa-
mi petelek 2 parzystych i nieparzystych, przez co
uzyskuje sie ulozenie wszystkich grup petelek 2
po jednej stronie.

W ostatniej fazie sposobu konce 3 przewodéw 1
kabla taSmowego nie przewidziane do polgczenia
zagina sie o kat 180° i pokrywa sie najkorzystniej
plynnym tworzywem sztucznym, z ktorego wyko-
nana jest izolacja przewodéw 1, co zabezpiecza
przed zwarciem zyl poszczegbélnych przewodéw 1,
z ktérych wykonany jest kabel.

Poniewaz nakladajgce sie warstwy przewodow 1
kabla taSmowego w miejscu zaginania w polowie
odlegloSci miedzy grupami petelek 2 nie Igczy
sie¢ rozpuszczalnikiem, to uzyskuje si¢ w ten spo-
s6b dowolng — wynikajgcg z potrzeby ilo§é grup
petelek 2 po jednej jak i po drugiej stronie kabla
tasmowego.

Usuwanie izolacji z petelek 2 kabla tasmowego
dokonuje sie termicznie, najkorzystniej miedzy
dwoma gorgcymi szczekami przyrzadu.

Odstep petelek 2 i ich grup od siebie oraz wiel-
ko§¢ petelek 2 stosuje sie odpowiednio do grup
koncéwek lutowniczych, ktére lgczy sie ze soba.

Sposobem wedlug wynalazku mozna produkowaé
kable taSmowe z powszechnie stosowanych prze-
wodow w izolacji z tworzywa sztucznego najko-
rzystniej z polwinitu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania kabla tasmowego zwlasz-
cza do wykonywania wielokrocia w urzadzeniach
teletechnicznych, skladajgcego sie¢ z jednej war-
stwy rownolegle utozonych ocynowanych przewo-
wodéw w izolacji z tworzywa sztucznego, najko-
rzystniej z polwinitu, znamienny tym, ze przewo-
dy (1) ulozone $ci§le obok siebie réwnolegle w jed-
nej plaszezyZnie z ksztalfowanymi jednoczeénie
petelkami (2), ktére umieszcza si¢ po obu stro-
nach tak, ze co druga grupa petelek (2) jest umie-
szczona po jednej stronie kabla taSmowego nada-
jac mu ksztalt falisty, nastepnie tak uksztaltowa-
ne przewody (1) igczy sie miedzy sobg za pomoc3
rozpuszczalnika dzialajgcego na izolacje najko-
rzystniej cykloheksanenu, dzieki czemu uzyskuje
sie trwale polgczenie poszczegblnych przewodéw
(1) kabla taSmowego jak i nakladajgcych sie
warstw przewodéw (1) pod petelkami (2), po czym
wszystkie grupy petelek (2) z jednej strony zagi-
na sie o kat 180° w polowie odleglo$ci, pomiedzy
grupami petelek (2) parzystych i nieparzystych,
przez co uzyskuje sie usytuowanie wszystkich grup
petelek (2) po jednej stronie.

2. Spbséb wytwarzania kabla wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze konce (3) przewodéw (1) za-
gina sie o kat 180° i pokrywa sie ptynnym two-
rzywem sztucznym najkorzystniej takim, z kto-
rego wykonana jest izolacja przewodow (1).
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