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Sposob wytwarzania lakiern epoksydowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia lakieru epoksydowego przeznaczonego do po-
krywania wnetrza opakowan konserwowych z
blachy ocynowanej, a w szczegdlnosci do opako-
wan giebokotlocznych. )

Znane s3 sposoby ofrzymywania lakier6w epo-
ksydowych opartych na zestawie dwoch zywic
epoksydowych o réznym ciezarze - czgsteczkowym
oraz zywicy fenolowo-formaldehydowej ogrzewa-
nych w temperaturze 120—150°C, zywicy poliwi-
nylo-butyralowej katalizatora, §rodka poslizgo-
wego, pasty pigmentowej i rozpuszczalnikéw.

W polskim opisie patentowym nr 80718, opisany
jest termoutwardzalny lakier epoksydowy prze-
znaczony do pokrywania blach stalowych ocyno-
wanych stosowany do wyrobu copakowan konser-
wowych. Lakier zawiera addukt epoksydowo-fe-
nolowy oirzymywany przez ogrzewanie roziworu
zawierajgcego 30—40 czeSci wagowych zywicy
epoksydowej o Srednim ciezarze czasteczkowym
okolo 2000, zawierajacej 0,04—005 gramoréwno-
waznika grup . epoksydowych na 100 g zywicy,
30—40 czesSci wagowych zywicy epoksydowej o
Srednim ciezarze czasteczkowym okolo 3700, za-
wierajagcej 0,025—0,04 gramordéwnowaznika grup
epoksydowych na 100 g zywicy, 20—40 czesci wa-
gowych zywicy krezolowoformaldehydowej typu
rezolowego eteryfikowanej butanolem o zawar-
tosci 8% grup metylowych i 30% grup butoksylo-
wych i 80 czesSci wagowych ksylenu, plastyfiko-
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wany 30—50 czeSciami wagowymi termoplastycz-
nej zywicy poliwinylcbutyralowej zawierajacej
okoto 80% poliwinylobutyralu, 2% octanu poliwi-
nylu i 16% alkoholu poliwinylowego rozpuszczonej
w 170 czeSciach wagowych eteru monobutylowego
glikolu etylenowego, katalizowany 1,5 czeéciami
wagowymi estru monobutylowego kwasu orto-
fosforowego. _
Lakier wedtug polskiego opisu patentowego nr
§0718 wytwarza sie przez ogrzewanie roztworu
zywic epoksydowych i zZywicy fenolowej przez 4
godziny w temperaturze okolo 150°C w stanie
wrzenia, ochlodzenie roztworu do temperatury
80°C, dodanie roztworu zywicy poliwinylobutyra-
lowej, estru monobutylowego kwasu ortofosforo-
wego i rozcieficzenia cykloheksanonem do lepko$ci
100 sekund na kubku ,Forda” o $rednicy otworu
wyplywowego 4 mm. . .
Powlcki znanych lakier6w epoksydowych nie
zabezpieczajg dostatecznie opakowan przed koro-
zyjnym dziataniemm przetworéw spozywczych. Po
kilku miesiacach sktadowania powstaja punktowe
ogniska korozyjne, prowadzace do zmiany barwy
i smaku szczegblnie w miejscach w ktérych na-
stapilo jej silne rozcigganie w . procesie ttoczenia.
Celem wymnalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania lakieru epoksydowego zabezpieczajacego
w . pokryciu jednopowlokowym opakowania gie-
bokotloczne z blachy ocynowanej przed korozja
wywolang dzialaniem kwas$nych przetworéw - spo-
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zyweczych dla umozliwienia
sktadowania.

Istota wynalazku jest spos()b wytwarzania la-
kieru przez ogrzewanie ‘w temperaturze okoto

- 80°C roztworu zawierajacego 15—25 czesci wago-
wych dwéch zywic epoksydowych o $rednim cig-
zarze czasteczkowym ' okolo 2900 zawierajacej
0,04—0,05 gramoréwnowaznika grup epoksydo-
wych na 100 g zywicy i o $rednim ciezarze cza-
steczkowym okoto 3790 zawierajaca 0,025—0,04
gramoréwnowa.zmka gmp epoksydowych na 100 g
zymcy, w stosunku 1:1, lgcznie na 100 czeéci wa-
gowych lakieru, w rozpuszczalnikach organicznych
takich jak eter monobutylowy glikolu etylenowego
eter monoetylowy glikolu etylenowego i izobutanol
w 1gcznej ilo§ci 40—60 czesci wagowych na 100
czeéci wagowych lakieru, 3—8 czesci wagowych
kompozycji dwoch zywic fenolowo-formaldehydo-
wych, z ktérych Jedna stanowi zywica typu rezo-
lowego butoksylowana a druga rezol 100% niepla-
styfikowany w stosunku jak 1:1—1,5, 1—3 czesci
wagowych zywicy poliwinylobutyralowej na 100
czedci lakieru, 3—10 czeécj wagowych pasty bar-
wigcej na 100 czesei wagowych lakieru stanowia-
cq . 10—15%, wysokorozdrobniong dyspersje pig-
mentu organicznego w 60-cio procentowym jzo-
-butanolowym roztworze zywicy butanolowej typu
rezolowego, 1—5 czedci wagowych Srodka poéliz-
gowego na 100 czesci wagowych lakieru, otrzyma-
nego z 10 czesci wagowych polietylenu o cigzarze
czgsteczkowym 1400—1800 rozpuszczonego na cie-
plo w 60-ciu czesciach wagowych rozpuszczalnika
organicznego, najlepiej w mieszaninie weglowo-
dorébw aromatycznych o zakresie temperatury
wrzenia 180—220°C i mieszaniu az do calkowitego
rozpuszczenia, a nastepnie przy stalym mieszaniu
i ochlodzeniu az do wytracenia zywicy poliety-
lenowej, po czym dodaje sie 30 czesci octanu ete-
ru monoetylowego glikolu etylenowego, 3—5 czesci
wagowych katalizatora na 100 czesci wagowych
lagieru. Lakier po wymieszaniu filtruje si¢ na
siatce miedzianej o 200 oczkach na 1 cm?

Sposéb otrzymywania lakieru wediug wymalaz-
ku, w ktérym jako Srodek podlizgowy stosuje sig
polietylen wytracony z roztworu w postaci bardzo
subtelnej zawiesiny, zapewnia wlasciwy efekt po-
slizgowy przy tloczeniu opakowan. Wprowadzenije
do lakieru pigmentu orgamicznego, zwlaszcza w
postaci struktury platkowe}, poprawia wytrzyma-
10é¢ powlok. Lakier otrzymany tym sposobem
daje powloki przydatne do glebokiego tloczenmia,
odporne na dzialanie produktéw spozywczych.
Wytworzenie lakieru epoksydowego sposobem we-
ditug wymalazku opisano w przykladzie wykonania
ponizej. _

Przyklad. Do reaktora posiadajacego uklad
grzewczo-chlodzacy, zaopatrzonego w silne, inten-
sywnie mieszajace mieszadlo, pozioma chlodnice
zwrotna i termometr, wprowadza sie¢ rozpuszczai-
niki organiczne, najlepiej eter monobutylowy gli-
kolu etylenowego, eter monoetylowy glikolu etyle-

. nowego i izobutanol w lgcznej jlosci okolo 50 cze-
§ci wagowych na 100 czesci wagowych lakieru
i wigcza mieszadlo oraz ogrzewamie reaktora. Po
uzyskamiu temp. 50—60°C, rozpoczyna si€ przy

ich dlugotrwalego
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stalym mieszaniu i ogrzewaniu, dozowanie zywis

epoksydowych z predkoscia okolo 20 kg na 5 mi-
nut, utrzymujgc temperature w reaktorze w gra-
nicach 80°C. Po zadozowaniu 21 czesci wagowych
obu zywic epoksydowych 1acznie na 100 czesci
wagowych lakieru, miesza sie i ogrzewa zawar-
toéé reaktora nadal utrzymujac temperature jw.
az do calkowitego rozpuszczemia zywic,  na co
wskazuje nieobecnoéé nierozpuszczonych czgstek
zywic w powloce uzyskanej poprzez polame piyt-
ki szklanej roztworem zywic.

Po  catkowitym rozpuszczeniu zywic epoksydo-
wych dodaje sie kolejno 1,4 czeSci wagowych zy-
wicy poliwinylobutyralowej na 100 'czeSci wago-
wych 'lakieru przy cigglym mieszaniu i ogrzewa-
niu zawartodci reaktora i 5 czefci wagokvyéh Zy-
wicy fenolowej butoksylowanej na 100 czes$ci wa-
gowych lakieru, a nastepnie 6 czesci wagowych
przygotowanej oddzielnie pasty barwigcej na 100
czeSci wagowych lakieru oraz 3 czesci wagowe
$rodka poslizgowego réwmiez przygotowanego od-
dzielnie na 100 czeSci wagowych lakieru. Calosé
miesza si¢ w temp. okolo 80°C do uzyskania jed-
norodnej mieszaniny co trwa okolo 4-ech godzin.
Uzyskang mieszaning przepompowuje sie Pprzy
wlaczonym mieszaniu do mieszalnika zaopatrzo-
nego w bardzo intensywnie mieszajaoe mieszadio
przy réwnoczesnym filtrowaniu na filtrze zaopa-
trzonym w przekladke filtracyjna o otworach
10 ym. Do mieszalnika przy ciaglym mieszaniu
dodaje si¢ 3 czeéci wagowe katalizatora na 100
czeSci wagowych lakieru, 02 cze$ci wagowe 10%
roztworu oleju silikonowego na 100 czesci wago-
wych lakiermu. Calo§¢ miesza sie przez okolo 3 go-
dziny, a nastepnie filtruje na siatce miedzianej
o 200-tu oczkach na 1 ecm? Przygotowanie §rodka
poslizgowego przebiega nastepujaco: Rozpuszcza
sie ma cieplo 10 czesci wagowych polietylenu w
60-ciu cze$ciach wagowych rozpusaczalnika, ktéry
stanowi najlepiej mieszanina weglowodoréw aro-
matycznych o zakresie temperatury wrzenia od
180—220°C, do uzyskania prawdziwego roztworu.
Po uzyskaniu tego roztworu, stale mieszajac
ochtadza sie go a nastepnie dodaje 30 czesci wa-
gowych octanu eteru monoetylowego glikolu ety-
lenowego. ,

Przygotowanie pasty pigmentowej przebiega na-
stepujaco. Do roztworu izobutanolowego zywicy
fenolowo-formaldehydowej typu rezolowego, za-
wierajacego 89 czeSci wagowych tej zywicy i 11
czeSci wagowych izobutanolu na 100 czesci wago-
wych, dodaje si¢ przy cigglym mieszaniu w mie-
szadle 13 cze$ci wagowych ma 100 czesci wago-
wych pigmentu organicznego i miesza sie do
uzyskania jednorodnej pasty pigmentowej, ktéra

- nastepnie uciera si¢ wielokrotnie, az do uzyska-

nia przetarcia okolo 5 ym.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lakieru epoksydowego,
przez ogrzanie i mieszanie roztworu dwéch zywic
epoksydowych z zywica fenolowo-formaldehydo-
wa, ochlodzeniu otrzymanego roztworu, dodaniu
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zywicy poliwinylobutyralowej, katalizatora, $rod-
kéw poslizgowych, pasty pigmentowej, rozpu-
szczalnikbw orgamicznych i ponownym wymie-
szaniu, znamienny tym, ze roztwor dwoéch znanych
zywic epoksydowych ogrzewa sie w temperaturze
od 70 do $0°C, mieszajac do uzyskania roztworu,
w tej samej temperaturze wprowadza sie kolejno:
zywice poliwinylobutyralowa, zywice fenolowg
butoksylowang, paste barwigca otrzymanag przez
zdyspergowanie pigmentu organicznego w roZ-
tworze zywicy fenolowo-formaldehydowej typu re-
zolowego, $rodek poslizgowy sporzadzony przez
rozpuszczenie na gorgco polietylenu o ciezarze cza-
steczkowym od 1400 do 1800 w rozpuszczalnikach
organicznych, korzystnie mieszanina weglowodo-
rébw aromatycznych o temperaturze wrzenia od
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180 do 220°C, i jego straceniu przez schlodzemie
roztworu, katalizator, przy czym stosunek zywicy
fenolowej butoksylowanej do zywicy fenolowo-
-formaldehydowej typu rezolowego wymosi jak
1:1,5 w ilosci 3 do 8 czeSci wagowych obu zywic
lacznie na 100 cze$ci wagowych lakieru, przy
czym pasta barwigca stanowi 10 do 15%; wysoko roz-
drobniong dyspersje pigmentu organicznego w
60% roztworze zywicy fenolowo-formaldehydowej
typu rezolowego w ilosci 3 do 10 cze$ci wagowych
na 100 czesci wagowych lakieru, a $rodek posliz-
gowy 10% roztw6r polietylenu w rozpuszczalni-
kach organicznych, korzystnie mieszaninie we-
glowodoréw aromatycznych o temepraturze wrze-
nia od 180 do 220°C, w ilosci 1 do 5 cze$ci wa-
gowych lakieru.
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